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Banc de strung

Strungul de masa precis Hobby 140 este cel mai bine adecvat pentru prelucrarea
pieselor mici. Prin modul constructiv mic si cu vibratii reduse, acest model isi
gaseste domeniul de utilizarela prelucratorii de mecanica fina, ceasornicari,
bijutieri si in realizarea modelelor.

Strungul

Actionare reglabila electronic fara trepte prin intermediul motorului de curent continuu DC
Domeniu mare de turatie de la 0 - 3800 rot/min
Domeniu de utilizare extins datorita accesoriilor speciale livrabile

Mod constructiv mic, compact, raport optim pret-performanta Top
Adecvat optim pentru prelucrarea otelului materialelor neferoase si materialelor plastice
Precizie de concentricitate inaltd datorita rulmentului cu bile de precizie pret

Pat prismatic calit si rectificat inductiv
Ghidaje ajustabile prin rigle pana
Structura constructiva compacta, mica pentru o functionare saraca in vibratii

Reglarea fara trepte a Livrabil optional: avans Livrabile optional mandrina cu coroana dintat3 si varfuride  Lineta fix3 (imobild) cu ghidaj de
turatiei axului principal prin  pentru axa z prindere pe role bronz (Nr. art. 03-1535)
intermediul otentiometrului.
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Numai 1 domeniu de turatie, nu este
necesara nicio schimbare de treapta

<

Transmisie -
. - . variabila
Sanie superioara rotativa .
(Nr. art. 03-1534) Accesorii standard: « Varf de centrare ce se
o * Mandrina cu 3 bacuri 50 mm roteste cilindric odata cu piesa
Date tehnice Hobby 140 * Protectie mandrina * Perete posterior de span P
Deschiderea ntre varfuri 140 mm * Protcutit * Scule de operare
Indltimea varfului 55 mm .
Diametnl nfasuritoare pestepat  110mm  Accesoril optionale: Niart — excl TVA
_Diametru strunjire peste sania transversala 60mm Avans longitudinal (pentru axa z) 03-1533
Alezaj ax 10 mm Sanie superioara rotativa 03-1534
“Domeniu de rafle, A tepte  0-3800noymn _ Lineaha 03-1535
Cursa pinola 25 mm Varf pe role 03-1536
Prinderepinolda  ciindic@10mm Mandrind cu coroand dintatd 03-1537
“Puterea cedatd a motorului S: 100%  0,15kW/230V Set cutite de strunjire 8 mm, 11-piese 44-1011
“Putere absorbita de motor Ss40%  0,20kW/230V Set cutite de strunjire HM, 8 mm, 5-buc. 44-2012
‘Dimensiunile maginii (LtxAdxH)  420x300x230mm Set cutite de strunjire HM, 8 mm, 6-buc, incl. bara de gaurit 44-2050
“Greutatecca. ____ 14kg Set cutite de strunjire HM, 8 mm, 7-buc. 44-3075
‘Nrat. 030999 Untergestell 56-1000
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Banc de strung

Micul si compactul strung Hobby 250 este cel mai bine adecvat pentru
mestesugarii casnici si de hobba datorita preciziei sale precum si posibilitatii
de strunjire transversala respectiv longitudinala si taierea de filete.

Strungul

Reglarea turatiei axului principal fara trepte

Dispunere a elementelor de comutare avantajoasa pentru operator
Modificarea turatiei mai simpla si mai rapida

Pat prismatic calit si rectificat inductiv

Comutator selector pentru avans longitudinal manual respectiv automat
Ghidaje ajustabile prin rigle pana

Raport optim pret-performanta

Rezemare precisa pe lagare a axului cu 2 rulmenti cu bile conice ajustabili
Structura constructiva compacta, mica pentru o functionare saraca in vibratii
Precizie de concentricitate a inalta capului axului (< 0,015 mm)

datorita rulmentului cu bile de precizie

Operare simpla tota elementele [
de comutare central pe capul

axului Mandrina cu 3 bacuri 80 mm cu
acoperire de protectie conform
- standardului CE
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Accesorii
standard:

® Mandrina cu 3 bacuri 80 mm
® Protectie mandrina
 Suport de otel cu doua compartimente
e Varf de centrare MK 1

® Perete posterior de span

® Scule de operare

3 * -
Suport frezare vertical cu dispozitiv de Livrabil optional: suport vertical de frezare ~ Optional cu roti de schimb pentru taierea de filete
rotire pe bile montat (optional) cu o suprafata de prindere de 64 x 130 mm  (pas al filetului de la 0,5 - 1,25 mm)
Date tehnice Hobby 250 S
Accesorii optionale: Nr.art. excl. TVA
Deschiderea intre varfuri 250 mm Plansaiba 80 mm 21-2501
Inalfimea varfului 75 mm Lineta fixa 03-1500
Diametrul infaguratoarei peste pat 150 mm Lineta ce functioneaza impreuna 03-1505
Alezaj ax 10 mm Suport de frezare vertical 03-1510
Prindere Tn alezajul axului MK 2 Sanie superioara rotativa 03-1515
Domeniu de turatie, fara trepte 100 - 2000 rot/min Dispozitiv de filetare metric 03-1520
Filet metric* (5)0,5-1,25mm Disporzitiv de filetare toli 03-1521
Filet in toli* (5) 16 - 24 filete/1“ Set clesti de prindere 3 - 6 mm (4 buc.) 03-1525
Cursa pinola 25 mm Dispozitiv de rotire sferic 03-1530
Prindere pinola MK 1 Varf de strung ce se roteste odata cu piesa PC-MK1  22-1000
Puterea cedata a motorului S1 100% 0,15 kW / 230V Set suport otel cu schimbare rapida mod. Bemardo mar. 10 23-1055B
Putere absorbita de motor Ss 40% 0,20 kW / 230V Suport cu schimbarea rapida montat din fabrica ** 23-1092
Dimensiunile masinii (Lt x Ad x H) 650 x 350 x 220 mm Suport de schimb cu element drept pentru marimea 10 23-1058B
Greutate cca. 23 kg Set cutite de strunjire 8 mm, 11-piese 44-1011
Nrart. 03-1000 Batiu 56-1000
* Optiune
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Strungul

Centrul mini rotativ

Centrul mini rotativ Proficenter 250 este dotat in fabricatie de serie cu un atasament
de frezare. Datorita modului sau de constructie compact aceasta masina ofera o
functionare cu o echilibrare crescuta si prin aceasta un lucru precis silentioasa.
Masina isi gaseste domeniul de utilizarea la tamplarii pretentiosi de modelarie.

In fabricatie de serie
cu element de frezare
de precizie pentru d
gaurire, frezare
si adancire

Actionare reglata electronic fara trepte

Dispunere a elementelor de comutare avantajoasa pentru operator
Schimbarea turatie fara complicatii

Pat prismatic durificat si rectificat inductiv

Arbore de ghidare cu avans automat

Atasament de frezare cu o pozitionare precisa de finete

Aspect al frezarii curat datorita pinolei cu dispozitiv de strangere
Rulmentul cu bile de precizie garanteaza o precizie

de concentricitate Tnalta
» p-

Transmisie
variabila

Date tehnice

Elemente de comutare (reglare
turatie, comutator selector,
avans, ...) montate la papusa
fixa

Proficenter 250

Strung

Deschiderea intre varfuri 250 mm

Inaltimea varfului 75 mm

Diametrul infasuratoarei peste pat 150 mm Accesorii standard:
Alezaj ax 10 mm  Mandrina cu 3 bacuri 80 mm

Domeniu de turatie, fara trepte

100 - 2000 rot/min

Filet metric*

(5)0,5-1,25 mm

® Protectie mandrina

® Suport de otel cu doua compartimente

Filetn toli* (5) 16 - 24 filete/1° * Varf de centrare MK1 Papusi mobild cu scala de
Cursa pinold 25 mm : E/Ir?n_dr:jna coroana dintatd 1-10mm/B 12 adancime si varf pe role MK 1
Prindere pinola MK 1 el de operare livrabil optional

Puterea cedatd a motorului S1 100% 0,15kW / 230V . .

Putere absorbita de motor Se 40% 0,20 kW / 230V Accesorii 0plloml|e: Nrart.  excl. TVA
Dispozitiv atasabil de frezare Plansaiba 80 mm 21-2501
Capacitate de gdurire in otel 10 mm Lineta fixa 03-1500

Freza frontala max. 20 mm Lineta ce functioneaza impreuna 03-1505

Consola 105 mm Sanie superioara rotativa 03-1515

Turatje ax, fara trepte 100 - 1000 / 100 - 2000 rot/min Disporzitiv de filetare metric 03-1520

Prindere ax MK 2 Disporzitiv de filetare foli 03-1521

Curs3 pinola 30 mm Set clesti de prindere 3 - 6 mm (4 buc.) 03-1525

Reglare cap de frezare pe indltime 130 mm Varf de strung ce se roteste odata cu piesa PC - MK 1 22-1000

Puterea cedata a motorului S1 100% 0,15 kW / 230V g"a"drini FU_Pffi“qu%rigida K12 1?? 1n2)m /B 712 _ ggigg?

Putere absorbitd de motor Ss 40% 0,25 kW / 230V et mandind frezd j »>-10imm, /-piese g

Dimensiunile maginii (Lt x Ad x H) 650 X350 x 520 mm Set mandrina freza ER 25, MK 2, 3-16 mm, 10-piese 26-1002

Greutate cca. 39 kg Set freza tija 3 - 10 mm, 6 piese 42-1000

Nrart. 03-1005 Batiu 56-1000

* Optiune
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Banc de strung

Strungul Hobby 300 VD este masina optima pentru mestesugarii de hobby prin raportul optim
pret-performanta si accesoriile speciale cuprinzatoare. In completul de livrarea este cuprins

un afisaj digital pentru sania transversala si superioara.

Reglarea turatiei axului principal fara trepte

Dispunere a elementelor de comutare avantajoasa pentru operator
Arbore de ghidare cu avans automat longitudinal

Ghidaje ajustabile prin rigle pana

In fabricatie de seri cu afisaj digital pentru sania transversala si superioa

Precizie inalta a capului axului (mai buna de 0,015 mm) datorita rulmentului cu bile

Mod constructiv mic, compact, raport optim pret-performanta
Pat prismatic calit si rectificat inductiv
Papusa mobila deplasabila prin impingere pentru strunjire conica

-

L

Turatia axului este reglabila fara
trepte, in fabricatie de serie dotata
cu functionare dreapta-stanga

Papusa mobila cu
prindere rapida

Roti de schimb pentru taierea filetelor
cuprinse in completul de livrare

Accesorii standard:

® Mandrina cu 3 bacuri 80 mm

® Protectie mandrina

® Roti de schimb

® Perete posterior de span

® Scule de operare

 Suport de otel cu schimbare rapida
mar. 5-4 cu 4 elemente atasate

¢ Afisaj digital pentru sania transversala si superioara

e Varfuri de strung fixe

Afisaj digital
in serie

Acum cu suport de
otel cu schimbare
rapida

echipata sania transversala respectiv
suportul superior cu un afisaj digital

Pentru o citire simpla a traseului
de proces in fabricatie de serie este

ra

Livrabil optional: mandrina
clesti de prindere, domeniu
de prindere 4 - 16 mm

Plansaiba 100 mm (optional)
pentru prindere pieselor de
lucru de forma neregulata

Daialioicy L L Accesorii optionale: Nrart.  excl. TVA
Deschiderea intre varfuri 300 mm Plangaiba 100 mm cu flansa 03-1540
Indlfimea varfului 90 mm Disc de prindere diam. 160 mm 03-1541
Diametrul infaguratoarei peste pat 180 mm Lineta fixa 03-1545
Diametru strunjire peste sania transversala 110 mm Lineta ce functioneaza impreuna 03-1550
Alezaj ax 20 mm Varf de strung ce se roteste odata cu piesa PC - MK 2 22-1001
Prindere Tn alezajul axului MK 3 Varf mediu de strung cu 7 elemente

Domeniu de turatie, fara trepte 100 - 1100 / 100 - 2500 rot/min interschimbabile SMA - MK 2 22-1040
Domeniu avansuri longitudinale 0,1/0,2 mm/rot Roti de mana cu executie metalica 03-1548
Filet metric (10) 0,4 - 2,0 mm Filet metric, 9-buc., executie metalica 03-1549
Cursé pinola 50 mm Con de centrare ce se roteste impreuna, MK 2 / 60 mm 22-1050
Prindere pinol3 MK 2 Set cutite de strunjire HM, 8 mm, 6-buc, incl. bara de gaurit 44-2050
Puterea cedata a motorului S1 100% 0,25 kW / 230V Set cutite de strunjire HM, 8 mm, 7-buc. 44-3075
Putere absorbita de motor Se 40% 0,35 kW /230 V. Set cutite de strunjire 8 mm, 11-piese 44-1011
Dimensiunile maginii (Lt x Ad x H)* 720290 X290 mm Suport de frezare vertical . 03-1552
Greutate cca. 38 kg Set mandrina clesti de prindere 4 - 16 (8 piese) 03-1551
Nrart. 03-1025B Batiu D1 56-1050
* fara batiu
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Strungul

Banc de strung

Strungul Hobby 300 Super ofera prin motorul sau de curent continuu
fara perii o silentiozitate ridicata precum si o antrenare uniforma a
axului. Prin raportul convingator pret-performanta acest model este
solutia ideala pentru tamplarii de modelarie si mestesugarii de hobby.

Motor de curent continuu pentru un moment de rotatie optim in domeniul inferior de turatie

Precizie de concentricitate inaltd a capului axului (mai buna de 0,015 mm) datorita rulmentului cu bile de precizie
Adecvat optim pentru prelucrarea otelului materialelor neferoase si materialelor plastice

In fabricatie de serie cu ax de ghidare pentru filetare respectiv pentru avans automat longitudinal
Rezemare precisa pe lagare a axului cu 2 rulmenti cu bile conice ajustabili

Motor puternic de curent continuu cu o putere de antrenare de 500 W

Numai 1 domeniu de turatie, nu este necesara nicio schimbare de treapta

Utilizare multipla: strunjire longitudinala, strunjire transversala, alezare, filetare, ...
In fabricatie de serie cu roti de schimb pentru taierea filetelor metrice

Pentru o citire simpla a traseului de
proces sania transversala respectiv

= / suportul superior poate fi echipata

cu un afisaj digital

Pentru reglarea exacta
a turatiei dorite masina
poate fi echipata cu un
afisaj digital al turatiei

Turatia axului este reglabila
fara trepte, in fabricatie de
serie dotata cu functionare
dreapta-stanga.

Accesorii standard: cg’:::::;:::r:r;::“
® Mandrina cu 3 bacuri 80 mm
® Protectie mandrina
® Suport de otel cu schimbare rapida

mar. 5-4 cu 4 elemente atasate B
* Roti de schimb
® Perete posterior de span
e Varfuri de strung fixe
® Scule de operare

Pentru prinderea pieselor de
prelucrat de forma speciala
masina poate fi echipata cu un
disc de prindere 160 mm

Plansaiba 100 mm (optional)
pentru prindere pieselor de
lucru de forma neregulata

Date tehnice Hobby 300 Super .

Accesorii optionale: Nrart.  excl. TVA
Deschiderea intre varfuri 300 mm Plansaibd 100 mm cu flansa 03-1540
Inaltimea varfului 90 mm Disc de prindere diam. 160 mm 03-1541
Diametrul infasuratoarei peste pat 180 mm Lineta fix3 03-1545
Diametru strunjire peste sania transversala 110 mm Lineta ce functioneaza impreuna 03-1550
Alezaj ax 20 mm Cititor digital viteza 03-1555
Prindere n alezajul axului MK 3 Set mandrin clesti de prindere 4 - 16 (8 piese) 03-1551
Domeniu de turatie, fara trepte 100 - 2500 rot/min Suport de frezare vertical 03-1552
Domeniu avansuri longjtudinale 0,1/0,2 mm/rot Cititor digital viteza in cruce (instalare automata) 03-1553B
Filet metric (10) 0,4 - 2,0 mm Roti de mana cu executie metalica 03-1548
Cursa pinola 55 mm Filet metric, 9-buc., executie metalica 03-1549
Prindere pinola MK 2 Varf mediu de strung cu 7 elemente
Puterea cedata a motorului S1 100% 0,50 kW / 230V interschimbabile SMA - MK 2 22-1040
Putere absorbita de motor Se 40% 0,70kW / 230V Set cutite de strunjire 8 mm, 11-piese 44-1011
Dimensiunile masinii (Lt x Ad x H)* 750 x 280 x 300 mm Set cutite de strunjire HM, 8 mm, 6-buc, incl. bara de gaurit ~ 44-2050
Greutate cca. 42 kg Set cutite de strunjire HM, 8 mm, 7-buc. 44-3075
Nrart. 03-1027B Batiu D1 56-1050
* fara batiu
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Banc de strung

Strungul de masa Hobby 350 VD ofera suplimentar - contrar lui Hobby 300 VD - o deschidere
ntre varfuri mai mare cu 50 mm, un afisaj digital pentru citirea simpla a turatiei precum si

un motor de antrenare mai puternic. Prin raportul convingator pret-performanta acest model
este solutia ideala pentru tamplarii de modelarie si mestesugarii de hobby.

Strungul

Precizia de concentricitate a capului axului garantata < 0,015 mm
In fabricatie de seri cu afisaj digital pentru sania transversala si superioara .’ﬁ
Citire optima a turatiei la afisajul digital
Utilizare multipla: strunjire longitudinala, strunjire transversala, alezare, filetare, ... 4
Adecvat optim pentru prelucrarea otelului materialelor neferoase si materialelor plastice
Motor puternic de curent continuu cu o putere de antrenare de 350 W LR
In fabricatie de serie cu roti de schimb pentru taierea filetelor metrice - _.(-'
Ghidare ajustabila prin rigle pana :

—

Papusa mobila deplasabila prin impingere pentru strunjire conica
Papusa mobila cu prindere
MK 2 poate fi ajustata pentru
strunjirea conica

Acum cu suport de
otel cu schimbare
rapida

“Qllvmh.;"

Ceoman
Reglare turatie electronica,

fara trepte citire usoara prin
intermediul afisajului digital

Accesorii standard: ——r

® Mandrina cu 3 bacuri 80 mm

® Protectie mandrina

® Suport de otel cu schimbare
rapida mar. 5-4 cu 4 elemente
atasate

® Roti de schimb oY

® Perete posterior de span e &

* Afisaj digital al turatiei b y

* Varfuri fixe de strung Suport de frezare vertical

in fabricatie de serie cu afisaje

* Afisaj digital pentru sania_ entru procese de prelucrare digitale pentru pozitionarea ; PSR
. tsr:l?lzvggs:szgéuperloara guplimgntare echippabil ulterior e)?acté $pi citire:fla strunjire Linetele sm%ﬁ:&g:ﬁgﬂifj
Lol Ly Accesorii optionale: Nrart.  excl. VA
Deschiderea intre varfuri 350 mm Plansaiba 100 mm cu flansa 03-1540
Inaltimea varfului 90 mm Disc de prindere diam. 160 mm 03-1541
Diametrul infasuratoarei peste pat 180 mm Lineta fixa 03-1545
Diametru strunjire peste sania transversala 110 mm Lineta ce functioneaza impreuna 03-1550
Alezaj ax 21 mm Set mandrina clesti de prindere 4 - 16 (8 piese) 03-1551
Prindere in alezajul axului MK 3 Suport de frezare vertical 03-1552
Domeniu de turatie, fara trepte 100 - 1200 / 100 - 3000 rot/min Varf de strung ce se roteste odata cu piesa PC - MK 2 22-1001
Domeniu avansuri longjtudinale 0,1/0,2 mm/rot Varf mediu de strung cu 7 elemente
Filet metric (10) 0,4 -2,0 mm interschimbabile SMA - MK 2 22-1040
Cursa pinold 60 mm Con de centrare ce se roteste impreuna, MK 2 / 60 mm 22-1050
Prindere pinolda MK2 Roti de mana cu executie metalica 03-1548
“Puterea cedatd a motorului S: 100% 0,35 kW /230V Filet metric, 9-buc., executie metalica 03-1549
“Putere absorbita de motor Ss40% 0,50 kW/230V Set cutite de strunjire HM, 8 mm, 5-buc. 44-2012
“Dimensiunile maginii (.xAdxH)*  770x300x310mm Set cutite de strunjire HM, 8 mm, 6-buc, incl. bara de gaurit 44-2050
“Greutatecca. _______ A4kg Set cutite de strunjire HM, 8 mm, 7-buc. 44-3075
Nrat. 0310268 Batiu D1 56-1050

* fara batiu
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Strungul

Banc de strung

Strungul de masa Hobby 350 VD ofera suplimentar - spre deosebire de Hobby 350 VD -
roti manuale de metal pentru suport respectiv papusa mobila precum si un set de roti
de schimb cu 9 piese in varianta de executie metalica pentru taierea filetelor. Masina
isi gaseste domeniul de utilizare la tamplarii pretentiosi de modelarie.

in fabricatie de serie cu roti de schimb in varianta de executie metalica pentru taierea filetelor metrice

Precizia de concentricitate a capului axului garantata < 0,015 mm rﬁ
In fabricatie de seri cu afisaj digital pentru sania transversala si superioara

Citire optima a turatiei la afisajul digital 4
Utilizare multipla: strunjire longitudinala, strunjire transversala, alezare, filetare, ...

Adecvat optim pentru prelucrarea otelului materialelor neferoase si materialelor plastice -
Mo_tor put_ernic (_1ev cu_renF continuvu cu o putere de antrenare de 350 W Echipate cu roti de mané -y
Ghidare ajustabila prin rigle pana din metal si unelte de e

Papusa mobil deplasabila prin impingere pentru strunjire conicd schimb din metal e

Papusa mobila cu prindere
MK 2 poate fi ajustata pentru
strunjirea conica

Acum cu suport de
otel cu schimbare
rapida

in fabricatie de serie
echipat cu roti de schimb
pentru filetare

Accesorii standard:

® Mandrina cu 3 bacuri 80 mm

® Protectie mandrina

¢ Suport de otel cu schimbare
rapida mar. 5-4 cu 4 elemente
atasate

® Roti de schimb din metal

® Perete posterior de span

* Afisaj digital al turatiei

* Varfuri fixe de strung Suport de frezare vertical Pentru un lucru rational masina =
* Afisaj digital pentru sania pentru procese de poate fi echipata in fabricatie de Linetele simplifica prelucrarea
transversala si superioara pre[ucra_lre sup.llmentare serie cu suport due otel cu pieselor mai lungi
* Scule de operare echipabil ulterior schimbare rapida
LDIELLIES SRS Accesorii optionale: Nrart.  excl. VA
Deschiderea intre varfuri 350 mm Plansaiba 100 mm cu flansa 03-1540
Inaltimea varfului 90 mm Disc de prindere diam. 160 mm 03-1541
Diametrul infasuratoarei peste pat 180 mm Lineta fixa 03-1545
Diametru strunjire peste sania transversala 110 mm Lineta ce functioneaza impreuna 03-1550
Alezaj ax 21 mm Set mandrina clesti de prindere 4 - 16 (8 piese) 03-1551
Prindere in alezajul axului MK 3 Suport de frezare vertical 03-1552
Domeniu de turatie, fara trepte 100 - 1200 / 100 - 3000 rot/min Varf de strung ce se roteste odata cu piesa PC - MK 2 22-1001
Domeniu avansuri longjtudinale 0,1/0,2 mm/rot Varf mediu de strung cu 7 elemente
Filet metric (10) 0,4 -2,0 mm interschimbabile SMA - MK 2 22-1040
Curs3 pinola 60 mm Con de centrare ce se roteste impreuna, MK 2 / 60 mm 22-1050
Prindere pinol3 MK 2 Set suport otel Sistem Multifix marime A 23-1000
Puterea cedatd a motorului S1 100% 0,35 kW / 230V Suport cu schimbarea rapida montat din fabrica ** 23-1092
Putere absorbita de motor Se 40% 0,50 kW / 230V Set cutite de strunjire HM, 8 mm, 5-buc. 44-2012
Dimensiunile masinii (Lt x Ad x H)* 770x300x310 mm Set cutite de strunjire HM, 8 mm, 6-buc, incl. bard de gaurit ~ 44-2050
Greutate cca. 44kg Set cutite de strunjire HM, 8 mm, 7-buc. 44-3075
Nr.art. 03-1029 Batiu D1 56-1050
* fara batiu
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Hobby 400 Super

© Precizie de concentricitate inalta a capului axului (mai buna de 0,015 mm) datoritd rulmentului cu bile de precizie
© In fabricatie de serie cu ax de ghidare pentru filetare respectiv pentru avans automat longitudinal

© Adecvat optim pentru prelucrarea otelului materialelor neferoase si materialelor plastice

© Filetare standard metric cu roti metalice de schimb.

© Utilizare multipla: strunjire longitudinal, strunjire transversala, alezare, filetare, ...

© Motor de curent continuu pentru un moment de rotatie optim in domeniul inferior de turatie

© Rezemare precisa pe lagare a axului cu 2 rulmenti cu bile conice ajustabili
© Motor puternic de curent continuu cu o putere de antrenare de 500 W

© Numai 1 domeniu de turatie, nu este necesara nicio schimbare de treapta Acum cu suport de

otel cu schimbare
rapida

Pentru prinderea pieselor de
prelucrat de forma speciala
masina poate fi echipata cu

un disc de prindere 160 mm

Pentru reglarea exacta a
turatiei dorite masina poate
fi echipata cu un afisaj digital
al turatiei

Turatia axului este reglabila fara
trepte, in fabricatie de serie dotata
cu functionare dreapta-stanga

© Mandrina cu 3 bacuri 100 mm

 Protectie mandrina

® Suport de otel cu schimbare rapida
mar. 5-4 cu 4 elemente atasate

® Roti de schimb

® Perete posterior de span

e Varfuri de strung fixe

* Afisaj digital pentru sania
transversala si superioara

® Scule de operare

Mandrina cu 3 bacuri 100 mm cu R

bacuri de strunjire si gaurire conti- In fabricatie de serie

nuta in completul de livrare echipat cu roti de schimb
pentru filetare

Deschiderea intre varfuri 400 mm

Inaltimea varfului 90 mm

Diametrul infaguratoarei peste pat 180 mm

Diametru strunjire peste sania transversala 110 mm

Alezaj ax 20 mm

Prindere in alezajul axului MK 3

Domeniu de turatie, fara trepte 100 - 2500 rot/min
Domeniu avansuri longjtudinale 0,1/ 0,2 mm/rot
Filet metric (10) 0,4-2,0 mm
Cursa pinola 55 mm

Prindere pinola MK 2

Puterea cedata a motorului S1 100% 0,50 kW / 230V
Putere absorbita de motor Se 40% 0,70kW / 230V
Dimensiunile masinii (Lt x Ad x H)* 850 x 280 x 300 mm
Greutate cca. 50 kg

Nr.art. 03-1028B

* fara batiu
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Profi 300 V

Sanie deplasabila
usor si precis cu
suport superior,

durata de viata
functionala lunga
datorita riglelor
pena ajustabile
fara joc

© Reglare fara trepte a turatiei

© Elemente de comutare si operare dispuse vizibil

© Pat prismatic calit si rectificat inductiv

© 3 avansuri longitudinale liber selectabile

© Papusa mobila poate fi ajustata pentru strunjirea conica

© Ghidaje ajustabile prin rigle pana

© In fabricatie de serie cu roti de schimb pentru filetare

© Precizie de concentricitate a inalta capului axului (< 0,009mm)
datorita rulmentului cu bile de precizie

Toate elementele
de operare precum
si toate tabelele
montate vizibil la
capul axului

Lineta fix (imobild) cu ghidaj
de bronz pentru stabilizarea
pieselor lungi

Plansaiba 100 mm (optional)
ideala pentru prinderea pieselor
de lucru de forma asimetrica

Pentru utilizare universala
este livrabila optional un

BERNARDO varf de strung rotativ tip
SMA cu 7 elemente atasate

interschimbabile

Accesorii standard:

¢ Indicator de pozitie 2-axe
DT 30 (Nr. art. 03-1035B)

¢ Mandrina cu 3 bacuri
DK11-100 mm

¢ Suport de otel cu patru
compartimente

e 2 varfuri de centrare

¢ Roti de schimb

¢ Protectie mandrina

o Perete posterior de span

 Tava colectoare span

o Afisaj digital al turatiei

¢ Scule de operare

Deschiderea intre varfuri 300 mm
Inaltimea varfului 90 mm
Diametrul infaguratoarei peste pat 180 mm
Alezaj ax 20 mm
Prindere in alezajul axului MK 3

Domeniu de turatie, fara trepte
Domeniu avansuri longitudinale

50 - 1250 / 100 - 2500 rot/min
(3) 0,083 - 0,159 mm/rot

Filet metric (14) 0,3-3 mm

Filet in toli (10) 10 - 44 filete/1“

Cursa pinola 60 mm

Prindere pinola MK 2

Puterea cedata a motorului S1 100% 0,50 kW / 230V

Putere absorbita de motor S 40% 0,70 kW / 230V

Dimensiunile masinii (Lt x Ad x H)* 740x 390 x 370 mm

Greutate cca. 60 kg

Nr.art. 03-1035
03-1035B**

* fara batiu
** incl. afisaj digital ®
0 LE
www.bernardo.at

Pentru detalii tehnice va rugam sa ne contactati prin e-mail la office@ebernardo.ro



Banc de strung

Strungul de masa Profi 400 V este echipat din fabricatia de serie cu o reglare
a turatiei fara trepte, turatia setata este citita pe un afisaj digital Prin raportul
optim pret-performanta acest model este solutia ideala pentru tamplarii de
modelarie si mestesugarii de hobby.

Adecvat optim pentru prelucrarea otelului materialelor neferoase si materialelor plastice

Utilizare multipla: strunjire longitudinala, strunjire transversals, alezare, filetare, ...

In fabricatie de serie cu ax de ghidare pentru filetare respectiv pentru avans automat longitudinal

In fabricatie de serie cu roti de schimb pentru taierea filetelor metrice

Precizie de concentricitate inalta a capului axului (mai buna de 0,009 mm) datorita rulmentului cu bile de precizie
Dispunere a elementelor de comutare avantajoasa pentru operator

Mod constructiv mic, compact, raport optim pret-performanta

Reglare a turatiei electronic3, fara trepte, si prin aceasta este Ax principal de rulment
posibila o adaptare optima la piesa de prelucrat cu calitatea P5
W |EESET Pentru reducerea timpilor auxiliari
L masina poate fi echipata cu suport
r o de otel cu schimbare rapida
” Transmisie - Bernardo marimea 10

variabila !ﬂ &

0w

Reglare turatie electronica, fara trepte
citire usoara prin intermediul afisajului

digital
T~ BERNARDO:

Accesorii
standard:

® Mandrina cu 3 bacuri
DK11-100 mm
o Varfuri de centrare

® Protectie mandrina

H
E
L]
kﬁr - ® Roti de schimb
Pentru prinderea pieselor de ® Suport de otel cu

prelucrat de forma speciala patru compartimente = Inclusiv BERNARDO

masina poate fi echipata cu un * Afisaj digital al turatiei

disc de prindere 170 mm ® Perete posterior anti span:

* Tava colectoare span
® Scule de operare
Mandrina 3 bacuri 100mm

Date tehnice Profi 400 V
Deschiderea intre varfuri 400 mm Accesorii optionale: Nrart.  excl. VA
Inalfimea varfului 100 mm Mandrina cu 4 bacuri Bernardo DK12-100, DIN 6350 21-0801
Diametrul infaguratoarei peste pat 200 mm Plansaiba-Bernardo K72 conform DIN 6350 K72 - 100 21-5001
Alezaj ax 20 mm Disc de prindere diam. 170 mm 03-1577
Prindere Tn alezajul axului MK 3 Diam. flanga 100 mm 03-1576
Domeniu de turatie, fara trepte 50 - 1250 / 100 - 2500 rot/min Lineta fixa 03-1578
Domeniu avansuri longitudinale (3) 0,089 - 0,198 mm/rot Lineta ce functioneaza impreund 03-1579
Filet metric (14)0,3-3 mm Varf de strung ce se roteste odata cu piesa PC - MK 2 22-1001
Filet in toli (10) 10 - 44 filete/ 1" Varf mediu de strung cu 7 elemente
Cursa pinold 50 mm interschimbabile SMA - MK 2 22-1040
Prindere pinola MK 2 Set suport otel Bernardo mar. 10, incl. 4 elemente atasate 23-1055B
Puterea cedata a motorului S1 100% 0,60 kW / 230 V Suport cu schimbarea rapida montat din fabrica ** 23-1092
Putere absorbita de motor Se 40% 0,80 KW / 230 V. Set cutite de strunjire HM, 10 mm, 7-buc. 44-3076
Dimensiunile maginii (Ltx Ad x H)* 930 x 400 x 380 mm Set cutite de strunjire HM, 10 mm, 5-buc. ~ ~~ 44-2013
Greutate cca. 65 kg Set cutite de strunjire HM, 10 mm, 6-buc, incl. bard de gaurit ~ 44-2051
Nrart 03-1036 Batiu Se-flnes
* fara batiu
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Strungul

Banc de strung

Strungul de masa Profi 400 V este echipat din fabricatia de serie cu o reglare
a turatiei fara trepte, turatia setata este citita pe un afisaj digital Prin raportul
optim pret-performanta acest model este solutia ideala pentru tamplarii de
modelarie si mestesugarii de hobby.

Adecvat optim pentru prelucrarea otelului materialelor neferoase si materialelor plastice LY
Utilizare multipla: strunjire longitudinala, strunjire transversals, alezare, filetare, ... .

In fabricatie de serie cu ax de ghidare pentru filetare respectiv pentru avans automat longitudinal "" J
In fabricatie de serie cu roti de schimb pentru taierea filetelor metrice b P g ¥
Precizie de concentricitate inalta a capului axului (mai buna de 0,009 mm) datorita rulmentului cu bile de precizie . - .r‘
Dispunere a elementelor de comutare avantajoasa pentru operator ] 2 .

Mod constructiv mic, compact, raport optim pret-performanta il Yy e
Reglare a turatiei electronic, fara trepte, si prin aceasta este Ax principal de rulment o .

posibila o adaptare optima la piesa de prelucrat cu calitatea P5 o g

Pentru reducerea timpilor auxiliari
masina poate fi echipata cu suport
de otel cu schimbare rapida
Bernardo marimea 10

Transmisie
variabila

in fabricatie de serie echipat cu

roti de schimb pentru filetare
' P BERNARDOS

Accesorii
standard:

® Indicator de pozitie
2-axe DT 30

® Mandrina cu 3 bacuri
DK11-100 mm

e Varfuri de centrare

® Protectie mandrina

® Roti de schimb

® Suport de otel cu

Pentru prinderea pieselor de patru compartimente Inclusiv BERNARDO

prelucrat de forma speciala  Afisaj digital al turatiei

masina poate fi echipata cu un ® Perete posterior anti span

disc de prindere 170 mm ® Tava colectoare span

® Scule de operare
Mandrina 3 bacuri 100mm

Date tehnice Profi 400 V
Deschiderea intre varfuri 400 mm Accesorii optionale: Nrart.  excl. VA
Inalfimea varfului 100 mm Mandrina cu 4 bacuri Bernardo DK12-100, DIN 6350 21-0801
Diametrul infaguratoarei peste pat 200 mm Plansaiba-Bernardo K72 conform DIN 6350 K72 - 100 21-5001
Alezaj ax 20 mm Disc de prindere diam. 170 mm 03-1577
Prindere Tn alezajul axului MK 3 Diam. flanga 100 mm 03-1576
Domeniu de turatie, fara trepte 50 - 1250 / 100 - 2500 rot/min Lineta fixa 03-1578
Domeniu avansuri longitudinale (3) 0,089 - 0,198 mm/rot Lineta ce functioneaza impreund 03-1579
Filet metric (14)0,3-3 mm Varf de strung ce se roteste odata cu piesa PC - MK 2 22-1001
Filet in toli (10) 10 - 44 filete/ 1" Varf mediu de strung cu 7 elemente
Cursa pinola 50 i interschimbabile SMA - MK 2 22-1040
Prindere pinola MK 2 Set suport otel Bernardo mar. 10, incl. 4 elemente atasate 23-1055B
Puterea cedata a motorului S: 100% 0,60 kW / 230 V Suport cu schimbarea rapida montat din fabrica ** 23-1092
Putere absorbita de motor Se 40% 0,80 kW / 230V Set cutite de strunjire HM, 10 mm, 7-buc. 44-3076
Dimensiunile masinii (Lt x Ad x H)* 930 x 400 x 380 mm Set cuite de strunjire HM, 10 mm, 5-buc. ~~  44-2013
Greutate cca. 65 kg Set cufite de strunjire HM, 10 mm, 6-buc, incl. bara de gaurit ~ 44-2051
Nrart 03-10368 Batiu 2l
* fara batiu
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Profi 400 G

o in fabricatie de serie cu 2 trepte de transmisie si reglare continu3 (far3 trepte) electronica a turatiei
© Dispunere la capul transmisiei a elementelor de comutare avantajoasa pentru operator
© Adecvat optim pentru prelucrarea otelului materialelor neferoase si materialelor plastice

© Utilizare multipla: strunjire longitudinala, strunjire transversala, alezare, filetare, ...
© Pat prisma nervurat puternic cu ghidaj al patului calit si rectificat inductiv

© In fabricatie de serie cu roti de schimb pentru taierea filetelor metrice

© Ax principal cu rulmenti cu role conice, ajustabili de calitate P5

© Papusa mobila cu prindere parghie singulara reglabila pentru strunjire conica
© Ghidaje la sania patului reglabile prin intermediul riglelor pana

Preselectare simpla a treptei de transmisie prin
intermediul transmisiei intermediare, reglarea
turatiei dorite prin intermediul potentiometrului

Ax principal calit, precizie de
concentricitate a inalta capului
axului (< 0,009 mm) datoritd
rulmentului cu bile conice de
precizie

Papusa mobila cu blocare cu o

parghie unica poate fi reglata
pentru strunjire conica, livrabil
la cerere cu con de centrare

=

Accesorii standard:

¢ Mandrina cu 3 bacuri
DK11-100 mm
® Suport de otel cu
patru compartimente
e Varfuri de centrare
® Roti de schimb
® Protectie mandrina
® Perete posterior de span
® Tava colectoare span
* Afisaj digital al turatiei
® Scule de operare

Deschiderea intre varfuri 400 mm
Indltimea varfului 105 mm
Diametrul infaguratoarei peste pat 210 mm
Alezaj ax 21 mm
Prindere in alezajul axului MK 3

Domeniu de turatie, fara trepte

50 - 1250 / 100 - 2500 rot/min

Domeniu avansuri longitudinale

(3) 0,089 - 0,198 mm/rot

Filet metric (15)0,3-3 mm
Filet in toli (12) 10 - 44 filete/1“
Cursa pinola 55 mm

Prindere pinola MK 2

Puterea cedata a motorului S1 100% 0,60 kW / 230V
Putere absorbita de motor Se 40% 0,80 kW / 230V
Dimensiunile maginii (Lt x Ad x H)* 930 x 400 x 380 mm
Greutate cca. 60 kg

Nr.art. 03-1037

* fara batiu
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Strung de precizie

Strungul

Reglare a turatiei electronica, fara trepte, si prin aceasta este

posibild o adaptare optima la piesa de prelucrat (Profi 450 S Vario)

In fabricatie de serie cu ax de ghidare pentru filetare respectiv pentru avans automat longitudinal
Pat masina solid cu ghidaj al patului calit si rectificat inductiv

Precizie de concentricitate inaltd a capului axului (< 0,009 mm) datorita rulmentului cu role conice de precizie
Papusa mobila poate fi ajustata pentru strunjirea conica

Dispunere a elementelor de comutare avantajoasa pentru operator

Ghidaje ajustabile prin rigle pana

Motor de actionare cu un cuplu puternic,

domeniul de turatii 100 - 2200 rot/min (Profi 450 S Vario)

Adecvat optim pentru prelucrarea otelului materialelor neferoase si materialelor plastice
Posibilitati multiple de aplicatii: specialisti in mecanica fina, ateliere de specializare si calificare, ...

Mandrina cu 3 bacuri 125 mm

| | - cu bacuri de strunijire si
7 o ' gaurire continuta in
PR, . B v completul de livrare

Py RN

Py dip x

Toate elementele de operare

precum si toate tabelele montate m
vizibil la capul axului BER'NAR

Roti de schimb pentru taierea
filetelor cuprinse in completul
de livrare

Date tehnice Profi 450 S Profi 450 S Vr|

Deschiderea intre varfuri 450 mm 450 mm
Tnaltimea varfului 115 mm 115 mm
Diametrul infasuratoarei peste pat 230 mm 230 mm
Latimea patului 135 mm 135 mm
Alezaj ax 20 mm 20 mm
Prindere in alezajul axului MK 3 MK3
Domeniu de turatie (6) 125 - 2000 rot/min Fara trepte, 100 - 1100 rot/min

200 - 2200 rot/min
Domeniu avansuri longjtudinale (2)0,1-0,2 mm/rot (2)0,1/ 0,2 mm/rot Accesorii standard:
Filet metric (14) 0,4 - 3,5 mm (14) 0,4 - 3,5 mm  Mandrina cu 3 bacuri 125 mm
Filet in toli (12) 8 - 44 filete/1“ (12) 8 - 44 filete/1“ e Flansa mandrina 125 mm
Cursa pinola 60 mm 60 mm * Sanie transversal3 cu suport superior
Prindere pinol3 MK 2 MK 2 * Afisaj digital al turatiei (Profi 450 S Vario)
Puterea cedata a motorului S1 100% 0,90 KW / 230V 0,90 kW (230 V) : \éiﬁ%ré (sishsitn:%ng fixe
Pl_Jtere a_1bs_orb|ta d_e"motor Se 40% 1,35 kW / 230V 1,35 kW (230 V) . Su;')ort de otel cu patru compartimente
Dimensiunile maginii (Lt x Ad x H)* 1000 x 580 x 500 mm 1000 x 580 x 500 mm ® Protectie mandrin3
Greutate cca. 112 kg 112 kg * Perete posterior de span
Nr.art. 03-1045 03-1046 ® Acoperire ax de ghidare

® Scule de operare

* fara batiu
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Profi 450 S
Profi 450 S Vario

J ,'-F Reglare turatie fara trepte, Pentru un lucru economic
electronica, citire usoara prin masina poate fi echipata cu
J intermediul afisajului digital un cap-revolver

Profi 450 S Vario

Mandrina cu clesti de prindere ER 25 garanteaza o
precizie de concentricitatea ridicata la strangerea
pieselor de prelucrat, domeniu de strangere 1 - 16 mm

r

Sanie deplasabila usor si precis

cu suport superior , durata de viata
functionala lunga datorita riglelor
pena ajustabile fara joc

Profi 450 S Vario

BERNARD Oy

www.bernardo.at

In cazul in care aveti intrebari, va rugam sa ne contactati gratuit la numarul de telefon: +40 / 332 / 405 722
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Strung de precizie cu afisaj
digital de pozitie

Precizie de concentricitate inalta a capului axului (< 0,009 mm) datorita rulmentului cu role conice de precizie

in fabricatie de serie cu ax de ghidare pentru filetare respectiv pentru avans automat longitudinal
Posibilitati multiple de aplicatii: specialisti in mecanica fin3, ateliere de specializare si calificare, ...
Adecvat optim pentru prelucrarea otelului materialelor neferoase si materialelor plastice

Pat masina solid cu ghidaj al patului calit si rectificat inductiv

Papusa mobila poate fi ajustata pentru strunjirea conica

Dispunere a elementelor de comutare avantajoasa pentru operator

Ghidaje ajustabile prin rigle pana

Motor de actionare cu un cuplu puternic, domeniul de turatii 100 - 2200 rot/min
Reglare a turatiei electronica, fara trepte, si prin aceasta este

posibila o adaptare optima la piesa de prelucrat

Reglare turatie fara trepte,
electronica, citire usoara prin
intermediul afisajului digital

#& -

Mandrina cu clesti de prindere
ER 25 garanteaza o precizie de
concentricitatea ridicata la
strangerea pieselor de prelucrat,
domeniu de strangere 1 - 16 mm

Accesorii optionale,

pag. 15
Yy
—_—
Con de centrare diam. 60 mm,
ideal pentru prindere tevilor si
corpurilor tubulare (optional)
Transmisie
variabila

Date tehnice Profi 450 S Vario

Deschiderea intre varfuri 450 mm

Tnaltimea varfului 115 mm

Diametrul infasuratoarei peste pat 230 mm

Latimea patului 135 mm

Alezaj ax 20 mm

Prindere in alezajul axului MK 3

Domeniu de turatie, fara trepte

100 - 1100 / 200 - 2200 rot/min

Domeniu avansuri longitudinale

(2)0,1/ 0,2 mm/rot

Filet metric

(14) 0,4 - 3,5 mm

Filet in toli (12) 8 - 44 filete/1*
Cursa pinola 60 mm

Prindere pinola MK 2

Puterea cedata a motorului S1 100% 0,90 kW (230 V)
Putere absorbita de motor Se 40% 1,35 kW (230 V)
Dimensiunile masinii (Lt x Ad x H)* 1000 x 580 x 500 mm
Greutate cca. 112 kg

Nr.art. 03-1047

* fara batiu
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Pret

Utilajul este echipat serial
cu cititor digital Bernardo

Accesorii standard:

¢ Indicator de pozitie 2-axe ES-12V
cu afisaj LCD

® Mandrina cu 3 bacuri 125 mm

* Flansa mandrina 125 mm

® Sanie transversala cu suport superior

¢ Afisaj digital al turatiei

e Varfuri de strung fixe

® Roti de schimb

® Suport de otel cu patru compartimente

® Protectie mandrina

® Perete posterior de span

® Acoperire ax de ghidare

® Scule de operare

BERNA RDOY

VAR D Of

www.bernardo.at

Va invitam sa descoperiti oferta noastra pe www.ebernardo.ro



Hobby 500

Modificarea turatiei mai

simpla si mai rapida prin
intermediul transmisiei comutabile
manuale montate la papusa fixa

© Schimbare usoara si rapida a turatiei cu ajutorul schimbatorului de viteza
© 0 masina foarte manevrabila cu un ax de ghidare pentru taierea filetelor
© Axrezemat cu 2 rulmentii de precizie ajustabili

© Papuga mobila poate fi ajustata pentru strunjirea conica

© Intrerupator de siguranta cu declansator la subtensiune

© Pat prismatic calit si rectificat inductiv

© Ghidaje ajustabile fara jos prin rigle pana

© Raport optim pret-performanta

© Structura constructiva compacta

Mandrina cu 3 bacuri 100 mm cu bacuri de strunjire
si gaurire continuta in completul de livrare

Sanie deplasabila usor si precis cu suport superior,
durata de viata functionala lunga datorita riglelor
® Roti de schimb

pana ajustabile fara joc
BERNARDO
o Varfuri de strung fixe
® Suport de otel cu patru compartimente

® Sanie transversala cu suport superior
® Protectie mandrina

Accesorii standard:
© Mandrina cu 3 bacuri 100 mm

Deschiderea intre varfuri 500 mm

Inaltimea varfului 110 mm

Diametrul infasuratoarei peste pat 220 mm

Alezaj ax 20 mm

Prindere in alezajul axului MK 3

Domeniu de turatie 140 - 1710 rot/min, 6 trepte
Domeniu avansuri longitudinale (4) 0,05 - 0,2 mm/rot

Filet metric (11)0,4-3 mm

Filet in toli (11) 8 - 28 filete/1*

Cursa pinola 45 mm

Prindere pinola MK 2

Puterea cedata a motorului S1 100% 0,55 kW / 230 V sau 400 V
Putere absorbita de motor Se 40% 0,80 kW / 230 V sau 400 V
Dimensiunile maginii (Lt x Ad x H)* 1150 x 480 x 420 mm
Greutate cca. 130 kg

Nr.art.

* fara batiu

03-1070 (230 V)
03-1075 (400 V)

Y1n mod alternative de 230 V (Nr.art. 51-1003) sau 400 V (Nr.art. 51-1004)
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Strung de precizie

Strungul

in fabricatie de serie cu ax de ghidare pentru filetare respectiv pentru avans automat longitudinal — »
Precizie de concentricitate inaltd a capului axului (< 0,009 mm) datorita rulmentului cu role conice de precizie l.-'“"’ —

Pat masina solid cu ghidaj al patului calit si rectificat inductiv - ;
Monitorizarea termica inclusiv lampa de avertizare protejeaza motorul la supraincarcare

Papusa mobila poate fi ajustata pentru strunjirea conica

Dispunere a elementelor de comutare avantajoasa pentru operator . - . p— ' |
Ghidaje ajustabile prin rigle pana | :;'i't':‘:l'i‘:‘:';zasi =i —
Ax cu 2 rulmenti cu role conice de precizie ajustabil (calitate P5) transversala ____.Md
In fabricatie de serie cu avans longitudinal si transversal = el
Intrerupator de siguranta cu declansator la subtensiune | ! Pentru utilizare universala este livrabila

optional un varf de strung rotativ tip SMA

Constructie compacta cu un design modern ! / ;
) cu 7 elemente atasate interschimbabile

Pentru prinderea pieselor de prelucrat
de forma speciala masina poate fi echipata
cu un disc de prindere 240 mm

- i

Mandrina cu clesti de prindere ER 25
garanteaza o precizie de concentricitatea
ridicata la strangerea pieselor de prelucrat,
domeniu de strangere 1- 16 mm

Date tehnice Profi 550 WQ rofi 550 WQV

Deschiderea intre varfuri 550 mm 550 mm
Indltimea varfului 125 mm 125 mm
Diametrul infaguratoarei peste pat 250 mm 250 mm
Latimea patului 135 mm 135 mm
Alezaj ax 26 mm 26 mm
Prindere in alezajul axului MK 4 MK 4
Domeniu de turatie (6) 125 - 2000 rot/min Fara trepte, 50-1000 rot/min
100 - 2000 rot/min .
Domeniu avansuri longitudinale (6) 0,06 - 0,32 mm/rot (6) 0,06 - 0,32 mm/rot Accesorii standard:
Domeniu avansuri transversale (4) 0,03 - 0,075 mm/rot (4) 0,03 - 0,075 mm/rot ¢ Indicator de pozitie 2-axe ES-12V
Filet metric (18)0,2-3,5mm (18)0,2-3,5mm , Cu afisaj LCD INr. art. 03-1141B]
—— - = = = Mandrina cu 3 bacuri DK11-125 mm
Filetin foli (21) 8 - 56 filete/1 (21) 8 - 56 filete/1 o Flans3 mandrind 125 mm
Cursa pinola 70 mm 70 mm * Sanie transversala cu suport superior
Prindere pinold MK 2 MK 2 e Afisaj digital al turatiei (WQV)
Puterea cedat a motorului S1 100% 0,75 kW / 230 V sau 400 V 0,75 kW /230 V * Varfuri de strung fixe
Putere absorbit3 de motor Ss 40% 1,0 KW/ 230 V'sau 400V 1,0kW/ 230V + Romparator pentru filete
Dimensiunile maginii (Lt x Ad x H)* 1210x 610 x 450 mm 1210x 610 x 450 mm . Su[)ort de otel cu patru compartimente
Greutate cca. 120 kg 120 kg e Protectie mandrina
Nr.art. 03-1130 (230V) 03-1140 (230V) ® Perete posterior de span
03-1135 (400 V) 03-1141B** ¢ Acoperire ax de ghidare
® Scule de operare
* fara batiu

www.bernardo.at
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Profi 550 WQ

Profi 550 WQV

Reglare turatie fara trepte, electronica, citire Dispozitiv atasabil
usoara prin intermediul afisajului digital de frezare FA 16
livrabil optional (cu
exceptia Profi 550 WQV
incl. afisaj digital )

Lineta ce se misca impreuna
impiedica indoirea arborilor subtiri

Maneta de comutare dispusa ergonomic
pentru reglarea avansului longitudinal si
transversal

YIn mod alternative de 230 V (Nr.art. 51-1003) sau 400 V (Nr.art. 51-1004)

B ERNARDO 19
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Profi 600 G

© Modificarea turatiei mai simpla si mai rapida prin intermediul transmisie comutabild manuala

© Precizie de concentricitate fnalta a capului axului (< 0,009 mm) datorita rulmentului cu role conice de precizie
© Motor de actionare cu un cuplu puternic, domeniul de turatii 45 - 2000 rot/min

© Posibilitati multiple de aplicatii: specialisti in mecanica fin3, ateliere de specializare si calificare, ...

© Dispozitivul de reglare a avansului este simplu construit, accesibil si comutabil precis

© Pat masina solid cu ghidaj al patului calit si rectificat inductiv

© Adecvat optim pentru prelucrarea otelului materialelor neferoase si materialelor plastice

© In fabricatie de serie cu ax de avans pentru avans automat longitudinal si transversal

© Sanii inclusiv roti de mana cu scalare de finete

Modificarea turatiei mai simpla  Mandrina cu 3 bacuri 125mmcu  Mandrina cu 4 bacuri cu Pentru prinderea pieselor de

si mai rapida prin intermediul bacuri de strunjire si gaurire conti- prindere centrata 125 mm, prelucrat de forma speciala
transmisiei comutabile manuale nutain completul de livrare optima pentru piese masina poate fi echipata cu un
montate la papusa fixa rectangulare (optional) disc de prindere 240 mm

Livrabil optional: Mandrina cu clesti de prindere Plansaiba (optional) pentru Sanie cu mobilitate cu suport superior cu

mandrina clesti de prindere 5C,  ER 25 garanteaza o precizie de prindere pieselor de lucru sport din otel cu patru compartimente, roti
domeniu de prindere 3-26 mm  concentricitatea ridicata la de forma neregulata. de mana cu scalare metrica de finete, reglabila

strangerea pieselor de prelucrat,
domeniu de strangere 1- 16 mm

Deschiderea intre varfuri 600 mm

Indltimea varfului 140 mm

Diametrul infaguratoarei peste pat 280 mm

Latimea patului 150 mm

Alezaj ax 26 mm

Prindere in alezajul axului MK 4

Domen?u de tura'g!e — (12) 45 - 2000 rot/min Pentru un lucru rational masina

Domeniu avansuri longitudinale 0,044 - 0,437 mm/rot : poate fi echipata cu suport de

Domeniu avansuri transversale 0,022 - 0,218 mm/rot T otel cu schimbare rapida

Filet metric (30) 0,25 - 5 mm

Filetin toli (20) 6 - 96 filete/1“

Cursa pinola 110 mm

Prindere pinola MK 2

Puterea cedata a motorului S1 100% 0,75 kW / 230 V sau 400 V .

Putere absorbita de motor Se 40% 1,0 KW/ 230V sau 400 V Accesorii standard:

Dimensiunile masinii (Lt x Ad x H)* 1220 x 700 x 500 mm ® Indicator de pozitie 2-axe ES-12V cu

Greutate cca. 220 kg afisaj LCD (Nr. art. 03-1153 / 03-1154) * Suport de otel cu patru

® Mandrina cu 3 bacuri 125 mm compartimente

Nrart. 03-1151(230V) ¢ Flansa mandrina 125 mm ® Lampa masina LED
03-1152 (400V) * Sanie transversala cu suport superior * Protectie mandrina
03-1153 (230 V**) e Varfuri de strung fixe ® Perete posterior de span
03-1154 (400 V**) ¢ Comparator pentru filete ¢ Acoperire ax de ghidare

® Roti de schimb ® Scule de operare
* fara batiu

, 0 incl. afisaj digital i 2-axe ELE ©

www.bernardo.at
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Profi 600 G

Pentru un lucru economic
masina poate fi echipata cu
un cap-revolver

Papusa mobila cu blocare cu o parghie
poate fi reglata pentru strunjire conica,
cu con de centrare livrabil la cerere
livrabil

n fabricatie de serie echipat cu
roti de schimb pentru filetare

BERNARD Oy

www.bernardo.at

Pentru mai multe detalii si informatii, accesati www.ebernardo.ro




Strung de precizie

Strungul

Motor de actionare de performanta ridicata chiar si la functionare de durata
Dispozitivul de reglare a avansului este simplu construit, accesibil si comutabil precis

Adecvat optim pentru prelucrarea otelului materialelor neferoase si materialelor plastice

0 masina foarte manevrabila, stabila cu ax de ghidare si ax de avans

Sanii inclusiv roti de mana cu scalare de finete . Micrometri cu cuplaj de
Cap ax utilizabil a asezare scula e T
Papusa mobila, papusa fixa si toate ghidajele sunt reglabile
Reglare a turatiei electronica, fara trepte, si prin aceasta este
posibila o adaptare optima la piesa de prelucrat

| Livrabil optional: mandrina clesti de prindere
Alimentarea 2. \ 5C, domeniu de prindere 3 - 26 mm
logitudinala si -
transversala

Pentru reducerea timpilor auxiliari masina poate
fi echipata cu suport de otel cu schimbare rapida
Bernardo marimea 20

Plansaiba 125 mm (optional) ideala pentru
prinderea pieselor de lucru de forma

asimetrica
Date tehnice Profi 550 LZ Profi 750 LZ
Deschiderea intre varfuri 550 mm 750 mm
Indltimea varfului 130 mm 130 mm
Diametrul infasuratoarei peste pat 250 mm 250 mm o
Latimea patului 135 mm 135 mm BERNA
Alezaj ax 26 mm 26 mm
Prindere in alezajul axului MK 4 MK 4
Domeniu de turatie, fara trepte 50- 1000/ 100 - 2000 rot/min 50 - 1000 / 100 - 2000 rot/min A i standard:
Domeniu avansuri longjtudinale (6) 0,08 - 0,48 mm/rot (6) 0,08- 0,48 mm/rot ccesorii standard:
Domeniu avansuri transversale (6) 0,026 - 0,156 mm/rot (6) 0,026 - 0,156 mm/rot ° Elartlsatmandrl;a_l 125 mm Surubul de plumb
: : . . ® Protectie mandrina Suru [
F!Iet[n etrllc )07 3’.5 mm z (D107 3’.5 mm = e Varfuri de strung fixe si tija de alimentare
Filet in toli (21) 8- 56 filete/1 (21) 8- 56 filete/1 © Roti de schimb vin standard
Cursa pinola 75 mm 75 mm * Afisaj digital al turatiei
Prindere pinola MK 2 MK 2 ® Cuplaj de frictiune
Marimea canelurilor T 10 mm 10 mm * Opritor longitudinal micrometru
Puterea cedatd a motorului S1 100% 0,75 kW/ 230V 0,75 kW/ 230V : gf;:rrtlgae ws ES‘;;‘rB'g:n;gfn’png‘nte
Pgtere qbsgrblta d.e.!notor S6 40% 1,0kW / 230V 1,0kW / 230V o Sanie transversals cu suport superior
Dimensiunile masinii (Lt x Ad x H)* 1150 x 600 x 460 mm 1350 x 600 x 460 mm e Comparator pentru filete
Greutate cca. 130 kg 145 kg ® Perete posterior de span
Nrart. 03-1144 03-1145 ® Acoperire ax de ghidare
® Scule de operare
* fara batiu

22 B ERVARD O
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Pentru miscarile longitudinale si
transversale ale saniei respectiv ale
suportului superior stau la dispozitie
6 avansuri liber selectabile.

Arbore principal calit, precizie de
concentricitate a inalta capului axului
(< 0,009 mm) datorita rulmentului cu
bile de precizie

Profi 550 LZ
Profi 750 LZ

Dispozitiv atasabil de frezare FA 16
echipabil ulterior. Date tehnice vezi
Proficenter 550 WQV

BERNARD Oy

www.bernardo.at

Va invitam sa descoperiti oferta noastra pe www.ebernardo.ro

Jh

Mandrina cu 3 bacuri 125 mm cu
bacuri de strunjire si gaurire conti-

nuta in completul de livrare.

23




—
3
(2]
c
3
—

=i

(%2}

Strung Vario
de precizie

In fabricatie de serie cu reglare electronica continua (fara trepte) a turatiei

in fabrlcatle de serie cu ax de avans pentru avans automat longitudinal si transversal
Monitorizarea termic inclusiv lampa de avertizare protejeaza motorul la supraincarcare
Precizie de concentricitate a Tnalta capului axului (< 0,009 mm) datorita rulmentului de precizie
Pat masina solid cu ghidaj al patului calit si rectificat inductiv

Motor de actionare de performanta ridicata chiar si la functionare de durata
Dispunere a elementelor de comutare avantajoasa pentru operator

in fabricatie de serie cu ax de ghidare pentru filetare

Papusa mobil3 poate fi ajustata pentru strunjirea conica

Sanie superioara deplasabila in directia axei x

Ghidaje ajustabile fara jos prin rigle pana Alezaj ax
in fabricatie de serie cu un alezaj al axului de 38 mm 38 mm

Reglarea vitezei
corecte

Pentru un lucru economic

- A | econom
J 8 Ax principal de rulment Tnaz;r;)a_fe?’%tlsg:'echlpata cu
/ | ]

cu calitatea P5

j L
.r’_‘mnx iticr

FRCET og Du--'

--_I”"t h
L [T~

Reglare turatie fara trepte, electronica, citire
usoara prin intermediul afisajului digital

|

Mandrina cu 4 bacuri cu prindere centrata
160 mm, optima pentru piese rectangulare
(optional)

Date tehnice Profi 700 BQV

Deschiderea intre varfuri 700 mm
Indltimea varfului 140 mm
Diametrul infasuratoarei peste pat 280 mm
Alezaj ax 38 mm
Prindere in alezajul axului MK 5

Domeniu de turatie, fara trepte 50 -850/ 110 - 1800 rot/min
Domeniu avansuri longitudinale (14) 0,07 - 0,65 mm/rot

Domeniu avansuri transversale (11) 0,03 - 0,12 mm/rot
Filet metric (18) 0,2 - 3,5mm
Filet in toli (21) 8 - 56 filete/1“ ..
Cursa pinols 85/ mm Accesorii standard:
Prindere pinola MK 3 ¢ Indicator de pozitie 2-axe ES-12V
Puterea cedatd a motorului S1 100% 1,1 kW / 230V cu afisaj LCD (Nr. art. 03-1173B) * Sanie transversala cu suport
Putere absorbita de motor Ss 40% 1,6 kW / 230V « Mandring cu 3 bacuri DK11-160 mm superior iy
Dimensiunile maginii (Ltx Adx H)* 1380 x 640 x 500 mm ;ansamandrina 160 mm * Afisaj digital al turatiei
 Varfuri de strung fixe * Comparator pentru filete
Greutate cca. 235 kg * Roti de schimb * Protectie mandrina
Nr.art. 03-1172 * Suport de otel cu patru compartimente e Perete posterior de span
03-1173B** ® Cuplaj de frictiune * Acoperire ax
® Opritor longitudinal micrometru ® Scule de operare
* fara batiu

** incl. afigaj digital In 2-axe .

www.bernardo.at
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Strungul Vario Profi 700 BQV este fabricat conform preciziei
constructorilor de unelte. Citirea turatiei reglabile electronic
se realizeaza confortabil printr-un afisaj digital la capul
transmisiei. Particularitatea acestui model este in plus
domeniul mare de avans longitudinal cu 14 avansuri liber
selectabile precum si avansul transversal in fabricatie de
serie. Pentru reducerea timpilor de fabricatie acest model
este livrabil si cu un indicator al pozitiei in 2-axe.

Strungul

Dispozitiv atasabil

Inclusiv: 3 bacuri de DAS ORIGINAL de frezare FA 25

125 mm BERNARDO livrabil optional.

Date tehnice vezi

Proficenter 700

BQv

Bacl.]ri moi soli@e, b'acuri Indicator di ital aI

moi top, bacuri tari top . g
disponibile vitezei

Micrometri cu cuplaj de o

siguranta si gard longitudinal r .F

Pentru prelucrarea de diametre mari
de arbori echipat in fabricatie de serie
cu un alezaj al axului de 38 mm

o -i{} :

in fabricatie de serie echipat cu
roti de schimb pentru filetare

Maneta de comutare dispusa

ergonomic pentru reglarea ""‘--=-_.._,‘___

avansului longitudinal si

transversal
Accesorii optionale: Nrart.  excl. TVA Accesorii optionale:
Mandrina cu 4 bacuri de precizie DK12-160, DIN 6350 21-0803 Dispozitiv agent de racire universal, 10 litri - 230 V 51-1003
Bacuri monobloc moi DSJ-DK11-160 21-0853 Concentrat de agent de racire universal MN 1103, 5 | 54-1206
Bacuri monobloc moi DSJ-DK12-160 21-0866 Set suport otel Sistem Multifix marime A 23-1000
Plansaiba K72-160 mm conform DIN 6350 21-5003 Suport cu schimbarea rapida montat din fabrica ** 23-1092
Disc de prindere diam. 240 mm 03-1789 Set cutite de strunjire HM, 12 mm, 9-buc., set C 44-3084
Flansa mandrina 160 mm pentru Plansaiba K72 - 160 mm03-1797 Set cutite de strunjire HM, 12 mm, 5-buc. 44-2014
Flansa 160 mm pentru mandrind bacuri DK11/DK12 -160 03-1799 Set cutite de strunjire HM, 12 mm, 4-buc, incl. bara de gaurit 44-2031
Dispozitiv atasabil de frezare FA 25 / 230 V 03-1739 Cap-revolver MK 2 cu 3 statii inclusiv elemente atasate 22-1068
Lineta ce functioneaza impreuna 03-1805 Batiu D6 56-1061
Lineta fixa 03-1800 Batiu D6 Deluxe 56-1062
Varf de strung ce se roteste odata cu piesa PC - MK 3 22-1002 Batiu D10 Deluxe 56-1074
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Strung Vario cu
invertor de frecventa

Motor de curent trifazat cu convertizor de frecventa pentru o mai mare eficienta si un moment de rotatie mai ridicat
Din fabricatia de serie reglarea turatiei este fara trepte, turatia setata este citita pe un afisaj digital

In fabricatie de serie cu alezaj al axului de 38 mm pentru prelucrarea de diametre

mari de arbori [Profi 700 Top)

Dispozitivul de reglare a avansului este simplu construit, accesibil si comutabil precis

Adecvat optim pentru prelucrarea otelului materialelor neferoase si materialelor plastice

Pat prismatic cu o suprafata mare de asezare, durificat si rectificat inductiv

Rezemare precisa pe lagare a axului cu doi rulmenti cu role conice ajustabili

Precizie de concentricitate ridicata a capului axului mai buna decat 0,009 mm

Pinola papusa mobila cu roatd de mana cu scalare reglabild (0,02 mm)

Livrabil optional: mandrina clesti de prindere
Domeniu extins de utilizare T 3 ! 5C, domeniu de prindere 3 - 26 mm
datorita dispozitivului A
atasabil de frezare ce
se poate echipa ulterior
(optional)

f 1 Incl. BERNARDO

= .G mandrina cu 3 bacuri
'] [ lrr-j? gy

Bacuri moi solide, bacuri
moi top, bacuri tari top
disponibile

S B ERNVARDO,

EXKLUSIV

Ax principal de rulment
cu calitatea P5

Alimentarea
logitudinala
si transversala

Pentru un lucru economic
masina poate fi echipata
cu un cap-revolver

Date tehnice Profi 550 Top Profi 700 Top

Deschiderea intre varfuri 550 mm 700 mm

Tnaltimea varfului 125 mm 150 mm

Diametrul infasuratoarei peste pat 250 mm 300 mm

Latimea patului 135 mm 180 mm Accesorii standard:

Lo 26 el e Varfuri de strung fixe

Prindere in alezajul axului MK 4 MK5 « Indicator de pozitie 2-axe ES-12V

Domeniu de turatie, fara trepte 70 - 380 / 380 -2000 rot/min 70 - 380 / 380 -2000 rot/min cu afisaj LCD [Nr. art. 03-1175B)

Domeniu avansuri longitudinale  (6) 0,06 - 0,32 mm/rot (14) 0,07 - 0,65 mm/rot ® Mandrina cu 3 bacuri DK11-125 mm (550 Top)

Domeniu avansuri transversale  (4) 0,03 - 0,075 mm/rot (11) 0,03 - 0,12 mm/rot * Mandrind cu 3 bacuri DK11-160 mm (700 Top)

Filet metric (18)0,2-3,5mm (18)0,2-3,5mm - Flansd mandring 125 mm {550 EE}

Filetn toli (21) 8- 56 filete/1" (21) 8- 56 filete/1" e Roti de schimb

Cursa pinola 70 mm 85 mm * Suport de otel cu patru compartimente

Prindere pinol3 MK 2 MK 3 * Cuplaj de frictiune (700 Top)

Puterea cedata a motorului S1 100% 0,75 kW / 230V 0,85 kW / 230V : ‘S)Pr!totr longltud"l@l m'CFOmftru (700 Top)

Putere absorbita de motor Se 40% 1,0 kW / 230 V. 1,1 kW / 230V . oo e frepeangaport superior

Dimensiunile masinii (Lt x Ad x H)* 1210x610x 450 mm 1380 x 640 x 500 mm * Afisaj digital al turatiei’

Greutate cca. 137 kg 235 kg e Comparator pentru filete

Nr.art. 03-1142 03-1174 * Protectie mandrind Indicator digital
03-1175B** ® Perete posterior de span al vitezei

® Acoperire ax de ghidare
* fara batiu

e | B ERNVAR DOk
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Profi 550 TOP
~ Profi 700 TOP

Plansaib3 125 mm (optional) idealad
pentru prinderea pieselor de lucru
de forma asimetrica

Pentru prelucrarea de diametre mari de
arbori echipat in fabricatie de serie cu un
alezaj al axului principal de 38 mm (700 Top)

in fabricatie de serie echipat cu
un cuplaj de frictiune si opritor
longitudinal micrometru

BERNARD Oy

www.bernardo.at

Pentru ofertele noastre accesati www.ebernardo.ro




Strung Vario cu
invertor de frecventa

Strungul

in fabricatie de serie cu convertizor de frecventa Delta pentru un moment de rotatie

ridicat in domeniul scazut de turatie si turatie aproape constanta in sarcina

Portlagar ax principal cu rulmenti cu role conice, ajustabili de calitate P5 Viteza max.

Pinola papusa mobila cu roatd de mana cu scalare reglabild (0,02 mm) 3000 rpm
Domeniu extins de utilizare datorita dispozitivului atasabil de frezare (optional)

Precizie de concentricitate ridicata a capului axului £ 0,009 mm

Pat masina solid cu ghidaj al patului calit si rectificat inductiv . .

Sanie superioara deplasabila in directia axei x Pentru lf’i"elcuhﬁ;:t%atc'g ';ilpr:':ﬂzao?glactﬁ
Din fabricatia de serie reglarea turatiei este fara trepte, schimbare rapida
turatia setata este citita pe un afisaj digital | |

Mandrina in trei bacuri de precizie in varianta de executie otel pentru turatii pana la 3000 rot/min, in fabricatie de serie k r-—--:-—gvr_,}-’;,__

Sanie cu mobilitate cu suport
superior cu sport din otel cu
patru compartimente, roti de
mana cu scalare metrica de
finete, reglabila

Inclusiv: 3 bacuri
BERNARDO

Mandrina cu clesti de prindere ER 25
garanteaza o precizie de concentricitate

ridicata la strangerea pieselor de prelucrat, Bacurilmoi solide; bacuri
domeniu de strangere 1- 16 mm moi top, bacuri tari top
disponibile
Date tehnice Profi 550 PRO Profi 700 PRO™
Deschiderea intre varfuri 550 mm 700 mm
Tn3ltimea varfului 125 mm 150 mm -
Diametrul infasuratoarei peste pat 250 mm 300 mm . =
Latimea patului 135 mm 180 mm Accesorii standard:
Alezaj ax 26 mm 38 mm . Mapdrigé cu 3 bacuri P03-125 mm
Prindere in alezajul axului MK 4 MK 5 varianta de executie otel (550 PRO)

: — - - ® Mandrina cu 3 bacuri PO3-160 mm
Domen!u de turat!e, far_a tre_:pte 30-450/ 150 - 3000 rot/min 30 - 450 / 150 - 3000 rot/min variant de executie otel (700 PRO)
Domeniu avansuri longjtudinale  (6) 0,06 - 0,32 mm/rot (14) 0,07 - 0,65 mm/rot * Flansa mandrind 125 mm (550 PRO)
Domeniu avansuri transversale (4) 0,03 -0,075 mm/rot (11) 0,03 - 0,12 mm/rot L FEanszfz_ mandring 160 mm (700 PRO)

Filet metric (18)0,2-3,5mm (18)0,2-3,5mm * Varfuri de strung fixe
Filetn toli (21) 8 - 56 filete/1" (21) 8 - 56 filete/1" * Roti de schimb
= * Suport de otel cu patru compartimente (550 PRO)

Cursa pinold _ 70 mm 85 mm * Suport de otel schimbare rapida model Bernardo
Prindere pinola MK 2 MK 3 mar. 20-2 cu 2 elemente atasate (700 PRO)
Puterea cedata a motorului S1 100% 1,5 kW / 230 V sau 400 V 1,5 kW /230 V sau 400 V ® Cuplaj de frictiune [70[_] PROJ
Putere absorbita de motor S5 40% 2,2 kW / 230 Vsau 400V 2,2 kW / 230 V sau 400 V : g g;}teo{rléonns%/lél;g;T;lc:TISCJ;J);?*te:‘Lup[e?r?grpRO]
Dimensiunile masinii (Lt x Ad x H)* 1210x 610 x 450 mm 1380 x 640 x 500 mm « Convertizor de frecventd
Greutate cca. 137 kg 235 kg * Afisaj digital al turatiei
Nr.art. 03-1179 03-1180 (230 V) e Comparator pentru filete

03-1178 (400 V) 03-1181B (230 V**) * Protectie mandrind

03-1177 (400 V**) 03-1183B (400 V**) * Perete posterior de span

® Acoperire ax de ghidare

* fara batiu

e | B ERNVAR DOk
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Profi 700 PRO

Mandrina cu 3 bacuri in varianta de
executie otel cu bacuri de strunjire si
gaurire continuta in completul de livrare

Suport de otel de schimbare
rapida cu marime 20-2 cu 2

Reglarea simpla a treptei de turatie prin
elemente atasate

intermediul curelei trapezoidale

Modell 700 PRO In fabricatie de
serie echipat cu un cuplaj de
frictiune si opritor longitudinal
micrometru

BERNARD Oy

www.bernardo.at

In cazul in care aveti intrebari, va rugam sa ne contactati gratuit la numarul de telefon: +40 / 332 / 405 722




Strung Vario cu
invertor de frecventa
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in fabricatie de serie cu alezaj al axului de 38 mm pentru prelucrarea de diametre mari de arbori
Pat prisma nervurat puternic cu ghidaj al patului calit si rectificat inductiv

Adecvat optim pentru prelucrarea otelului materialelor neferoase si materialelor plastice lntll;é;iﬁnlgéuri
Utilizare multipla: strunjire longitudinala, strunjire transversala, alezare, filetare, ...

In fabricatie de serie cu roti de schimb pentru taierea filetelor metrice

Ax principal cu rulmenti cu role conice, ajustabili de calitate P5
Dispunere la capul transmisiei a elementelor de comutare avantajoasa pentru operator

Papusa mobila cu prindere parghie singulara reglabila pentru strunjire conica B':f,‘i';;';f;::fg‘;;':iﬂt;“;i
Ghidaje la sania patului reglabile prin intermediul riglelor pana disponibile

in fabricatie de serie cu convertizor de frecventa Delta pentru un moment de rotatie
ridicat in domeniul scazut de turatie si turatie aproape constanta in sarcina

-

fi - ‘® r
| 80 S

_— L
E "wﬂm
| @O0ve.

Preselectare simpla a treptei de transmisie prin
intermediul transmisiei intermediare, reglarea
turatiei dorite prin intermediul potentiometrului

L

o
y "

e -

Mandrina cu 4 bacuri cu prindere
centrata 160 mm, optima pentru
piese rectangulare (optional) " —

Date tehnice Profi 880 G Vario .

Deschiderea intre varfuri 880 mm
Indltimea varfului 160 mm
Diametrul infaguratoarei peste pat 320 mm
Alezaj ax 38 mm
Prindere Tn alezajul axului DIN 55029, D1-4
Domeniu de turatie, fara trepte 75 - 435 / 400 - 2250 rot/min Accesorii standard:
Domeniu avansuri longitudinale (15) 0,07 - 1,0 mm/rot « Indicator de pozitie 2-axe ES-12V
Domeniu avansuri transversale (15) 0,017 - 0,25 mm/rot cu afisaj LCD Nr. art. 03-1187 / 03-1189)
Filet metric (18) 0,2 - 3,5 mm ® Mandrina cu 3 bacu_ri DK11-160 mm / D4 Indicator digital al
Filetn foli (21) 8 - 56 filete/1" * Varfuri de strung fixe ndicator digitala
Cursa pinola 100 mm * Roti de schimb . Vitezel
Prindere pinol3 VK3 ® Suport de otel cu patru compartimente
= - ® Cuplaj de frictiune

Puterea cedata a motorului S: 100% 1,5 KW / 230 V sau 400 V * Opritor longitudinal micrometru
Putere absorbitd de motor Ss 40% 2,2 kW / 230 V sau 400 V ® Sanie transversala cu suport superior
Dimensiunile masinii (Ltx Ad x H)* 1660 x 650 x 570 mm * Convertizor de frecventa .
z551g A dlal sl
Nrart. 03-1184 (230V) « Lamps masing LED

03-1187 (230 V**) * Protectie mandrina

03-1188 (400 V) ® Perete posterior de span

03-1189 (400 V**) * Acoperire ax

® Scule de operare

* fara batiu

- [Finsp e
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Strungul Profi 880 G Vario dispune de o echipare standard cu o transmisie, care
permite schimbarea treptei de turatie fara curele trapezoidale.

0 alta caracteristica a acestei masini este echiparea standard cu convertizor

de frecventa, asigurand prin aceasta un cuplu ridicat in domeniile reduse de
turatie si o turatie aproape constanta in sarcina.

Invertorul de frecventa Delta
este pentru performante optime
de functionare

Reglarea vitezei
corecte

Utilajul este echipat serial
cu cititor digital Bernardo
(Nr. art. 03-1187 / 03-1189).

Livrabil optional:
mandrina clesti de prindere 5C,
domeniu de prindere 3 - 26 mm

Pentru prelucrarea de diametre
mari de arbori echipat in
fabricatie de serie cu un alezaj
al axului de 38 mm

= |
Arbore principal calit, precizie
de concentricitate a inalta
capului axului (< 0,009 mm)
datorita rulmentului cu bile
de precizie

“

Maneta de comutare dispusa
ergonomic pentru reglarea
avansului longitudinal si

transversal

Accesorii optionale: Nrart.  excl.TVA Accesorii optionale: excl. TVA
Mandrina cu 4 bacuri DK12-160 mm / D4, DIN 55029 21-0832 Dispozitiv agent de racire, 10 litri (auto-asamblare) *

Bacuri monobloc moi DSJ-DK11-160 21-0853 Mandrina cleste de prindere 5C, D1-4 22-1095
Bacuri monobloc moi DSJ-DK12-160 21-0866 Set clesti de prindere 5C / 3 - 26 mm, 24-piese 22-1097
Plansaiba 160 mm / D4, DIN 55029 21-5058B Sistem suport otel schimbare rapida Multifix marime E~ 23-1001
Lineta mobila ce se misca impreuna 03-1672 Suport cu schimbarea rapida montat din fabrica ** 23-1092
Lineta fixa 03-1671 Set cutite de strunjire HM, 12 mm, 9-buc., set C 44-3084
Varf de strung ce se roteste odata cu piesa PC - MK 3 22-1002 Set cutite de strunjire HM, 12 mm, 5-buc. 44-2014
Varf mediu de strung cu 7 elemente atasate SMA-MK3  22-1041 Cap-revolver MK 2 cu 3 statii inclusiv elemente atasate  22-1068
Con de centrare ce se roteste impreund, MK 3 - 100 mm 22-1055 Batiu D12 Deluxe 56-1053

!In mod alternative de 230 V (Nr.art. 51-1003) sau 400 V (Nr.art. 51-1004)
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Strung Vario cu
invertor de frecventa

Strungul

Motor de curent trifazat cu convertizor de frecventa pentru o mai mare eficienta si un moment de rotatie mai ridicat
In fabricatie de serie cu alezaj al axului de 38 mm pentru prelucrarea de diametre mari de arbori

Din fabricatia de serie reglarea turatiei este fara trepte, lmll;é;iﬁnbgéurl
turatia setata este citita pe un afisaj digital

Posibilitati multiple de aplicatii: specialisti in mecanica fin3, ateliere de specializare si calificare, ...

Dispozitivul de reglare a avansului este simplu construit, accesibil si comutabil precis

Adecvat optim pentru prelucrarea otelului materialelor neferoase si materialelor plastice

Pat prismatic cu o suprafata mare de asezare, durificat si rectificat inductiv Br:f:i':io';o;:::.iﬂ?;':ia&",:i
Rezemare precisa pe lagare a axului cu doi rulmenti cu role conice ajustabili disponibile

Precizie de concentricitate ridicata a capului axului mai buna decat 0,009 mm
0 masina foarte manevrabila, stabila cu ax de ghidare si ax de avans

—

Reglare turatie fara trepte, electronica,
citire usoara prin intermediul afisajului
digital

Opritor longitudinal micrometru si cuplaj de
frictiune cuprinse in completul de livrare —

Date tehnice Profi 900 Vario
Deschiderea intre varfuri 900 mm
Indltimea varfului 160 mm
Diametrul infasuratoarei peste pat 320 mm
Alezaj ax 38 mm
Prindere in alezajul axului DIN 55029, D1-4
Domeniu de turatie, fara trepte 75 -500 / 300 - 2000 rot/min Accesorii standard:
Domeniu avansuri longitudinale (15) 0,07 - 1,0 mm/rot « Indicator de pozitie 2-axe ES-12V
Domeniu avansuri transversale (15) 0,017 - 0,25 mm/rot cu afisaj LCD (Nr. art. 03-1192 / 03-1194)
Filet metric (18) 0,2 - 3,5 mm * Mandrina cu 3 bacuri DK11-160 mm /D& Indicator digital
Filet in toli (21) 8 - 56 filete/1“ * Varfuri de strung fixe A7 Gl
3 pinola * Roti de schimb al vitezei
Cursa pinola 100 mm .
: —— ® Suport de otel cu patru compartimente

Prindere pinola MK 3 « Cuplaj de frictiune
Puterea cedata a motorului S1 100% 1,5 KW / 230 V sau 400 V * Opritor longitudinal micrometru
Putere absorbita de motor Se 40% 2,2 kW / 230 V sau 400 V * Sanie transversala cu suport superior
Dimensiunile masinii (Ltx Ad x H)* 1650 x 650 x 600 mm * Convertizor de frecventa
2101 e e
Nrart. 03-1191 (230 V) « Lamp3 masing LED

03-1192 (230 V**) * Protectie mandrina

03-1193 (400 V) ® Perete posterior de span

03-1194 (400 V**) * Acoperire ax

® Scule de operare

* fara batiu
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Strungul Profi 900 Vario este masina ideala pentru
utilizatorul pretentios datorita amplorii echiparii de
baz3 (de ex.: motor trifazat cu convertizor de
frecventa, lagaruire ax principal cu rulmenti in clasa
de precizie P5, limitator longitudinal micrometric,
cuplaj de frictiune, lampa de iluminat local cu LED,....).
Pentru reducerea timpilor de fabricatie acest

model este livrabil si cu un afisaj digital in 2-axe.

Strungul

Con de centrare diam. 100 mm,
ideal pentru prindere tevilor si
corpurilor tubulare (optional)

Invertorul de frecventa Delta
este pentru performante optime
de functionare

Utilajul este echipat serial
cu cititor digital Bernardo
(Nr.art. 03-1192/ 03-1194).

Sistemul suport schimbare rapida
Multifix da posibilitatea unei reduceri
a timpilor auxiliari si asigura o precizie
nalta a repetabilitatii [op';ional]F.l

’ E : -— * - — % ’ e —— e
Linet fix (imobil3) cu ghidaj - ' & )
LT
pieselor lungi — . r
|
l
|
|
|
|
|
|
|
\
|
!

de bronz pentru stabilizarea ] P i -_-_'—_-'f"‘_—--‘-'i.—_—;.—___-——.
S— I

.

Pentru un lucru economic
masina poate fi echipata
cu un cap-revolver

Accesorii optionale: Nrart.  excl.TVA Accesorii optionale: Nrart. excl. TVA
Mandrina cu 4 bacuri DK12-160 mm / D4, DIN 55029 21-0832 Dispozitiv agent de racire, 10 litri (auto-asamblare) *

Bacuri monobloc moi DSJ-DK11-160 21-0853 Mandrina cleste de prindere 5C, D1-4 22-1095

Bacuri monobloc moi DSJ-DK12-160 21-0866 Set clesti de prindere 5C / 3 - 26 mm, 24-piese 22-1097

Plansaiba 160 mm / D4, DIN 55029 21-5058B Sistem suport otel schimbare rapida Multifix marime E~ 23-1001

Lineta mobila ce se misca impreuna 03-1672 Suport cu schimbarea rapida montat din fabrica ** 23-1092

Lineta fixa 03-1671 Set cutite de strunjire HM, 12 mm, 9-buc., set C 44-3084

Varf de strung ce se roteste odata cu piesa PC - MK 3 22-1002 Set cutite de strunjire HM, 12 mm, 5-buc. 44-2014

Varf mediu de strung cu 7 elemente atasate SMA-MK3  22-1041 Cap-revolver MK 2 cu 3 statii inclusiv elemente atasate  22-1068

Con de centrare ce se roteste impreund, MK 3 - 100 mm 22-1055 Batiu D12 Deluxe 56-1053

!In mod alternative de 230 V (Nr.art. 51-1003) sau 400 V (Nr.art. 51-1004)
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Centre de prelucrare

Strungul

Ax principal calit, in fabricati e de serie cu alezaj 26 mm
Domeniu extins de utilizare datorita capului de frezare pivotabil (-90° pana la +90°)
Dispunere la capul transmisiei a elementelor de comutare avantajoasa pentru operator
Dispozitiv de frezare atasabil cu afisaj digital pentru turatie si cursa pinolei

In fabricatie de serie echipat cu avans longitudinal si transversal

Rezemare precisa pe lagare a axului cu 2 rulmenti cu role conice ajustabili ~
Reglare electr. a turatiei, fara trepte, si prin aceasta este posibila o adaptare optima la piesa de prelucrat

Pat prismatic cu o suprafata mare de asezare, durificat si rectificat inductiv .,
Fabricat conform exigentelor severe ale standardului Bernardo

Intrerupator de siguranta conform IP 54 cu declansator la subtensiune

/i

-

Top
Pret

Cap frezor inclinabil de
la -90° pana la +90°.

Plansaiba (optional) pentru
prindere pieselor de lucru de
forma neregulata.

Reglare turatie fara trepte,
electronica, citire usoara prin
intermediul afisajului digital

Ax principal de rulment
cu calitatea P5

BERNA RDOy

Date tehnice Proficenter 550 WQV
Strung

Deschiderea intre varfuri 550 mm

Tnaltimea varfului 125 mm

Diametrul infaguratoarei peste pat 250 mm

Alezaj ax 26 mm

Prindere in alezajul axului MK 4

Domeniu de turatie, fara trepte

50 -2000 / 100 - 2000 rot/min

Domeniu avansuri longjtudinale

(6) 0,07 - 0,40 mm/rot

Domeniu avansuri transversale

(4) 0,03 -0,075 mm/rot

Filet metric

(18) 0,2 - 3,5 mm

Filet in toli (21) 8 - 56 filete/1*
Cursa pinola 70 mm
Prindere pinola MK 2
Marime canal T'n sania transversala 10 mm -
Puterea cedata a motorului S1 100% 0,75 kW / 230V Accesorii optionale: Nrarte - excl. TVA
Putere absorbita de motor Ss 40% 1,0kw/230V Mandrina cu 4 bacuri DK12-125 mm conform DIN 6350  21-0802
Dispozitiv atagabil de frezare Bacuri monobloc moi DSJ-DK11-125 21-0852
Capacitate de gaurire in otel 16 mm Bacuri monobloc moi DSJ-DK12-125 21-0865
Freza frontala max. 50 mm Plangaiba K72-125 mm conform DIN 6350 21-5002
Freza tija max. 16 mm Disc de prindere diam. 240 mm 03-1755
Consola 150 mm Flansa mandrina 125 mm 03-1750
Turatie ax, fara trepte 50 - 2250 rot/min Lineta ce functioneaza impreuna 03-1765
Prindere ax MK 2 Lineta fixa 03-1760
Cap de frezare pivotabil -90° pan3 la +90° Varf de strung ce se roteste odata cu piesa PC - MK 2 22-1001
Reglare cap de frezare pe inalfime 195 mm Varf mediu de strung cu 7 elemente atasate SMA - MK 2 22-1040
Puterea cedatd a motorului S: 100% 0,50 KW / 230 V Dispozitiv agent de racire universal, 10 litri - 230 V 51-1003
Putere absorbitd de motor Se 40% 0,75 kW / 230V Suport de otel schimbare rapida Bernardo, mar. 20 23-1056B
Suport cu schimbarea rapida montat din fabrica ** 23-1092
Dimensiunile masinii (Lt x Ad x H)* 1210x 610 x 860 mm Cap-revolver MK 2 cu 4 statii inclusiv elemente atasate 22-1069
Greutate cca. 165 kg Set cutite de strunjire cu placi rabatabile HM, 12 mm, 9-p.  44-3084
Nr.art. 03-1240 Batiu D3 Deluxe 56-1056
03-1242%* Batiu D4 Deluxe 56-10570
* fara batiu

** incl. afigaj digital in 2-axe
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Proficenter
550 WQV

Echipata n serie cu cap de frezare cu
afisaje digitale a adancimii de gaurire
si turatiei. Gaurire si frezare in orice

unghi posibil.

Lineta fix (imobila) cu ghidaj de bronz
pentru stabilizarea pieselor lungi

Maneta de comutare dispusa ergonomic pentru
reglarea avansului longitudinal si transversal.

Accesorii standard:

¢ Indicator de pozitie 2-axe ES-12V
cu afisaj LCD [Nr. art. 03-1242)
® Mandrina cu 3 bacuri DK11-125 mm
¢ Flansa mandrina 125 mm
© Mandrina coroana dintatd 1 - 13mm /B 16
* Dorn mandrina MK 2 /B 16
o Varfuri de strung fixe
* Comparator pentru filete
® Roti de schimb
® Suport de otel cu patru compartimente
® Sanie transversala cu suport superior
* Afisaj digital pentru cursa pinola
® Afisaj digital al turatiei
® Ax de tragere M 10
® Protectie mandrina
® Acoperire ax de ghidare
® Scule de operare
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Centre de prelucrare si
frezare cu afisaj digital de pozitie

Modificarea turatiei mai simpla si mai rapida prin intermediul transmisie comutabilda manuala

Precizie de concentricitate Tnalta a capului axului (< 0,009 mm) datorita rulmentului cu role conice de precizie
Motor de actionare cu un cuplu puternic, domeniul de turatii 45 - 2000 rot/min

Posibilitati multiple de aplicatii: specialisti in mecanica fin3, ateliere de specializare si calificare, ...
Dispozitivul de reglare a avansului este simplu construit, accesibil si comutabil precis

Pat masina solid cu ghidaj al patului calit si rectificat inductiv

Adecvat optim pentru prelucrarea otelului materialelor neferoase si materialelor plastice
In fabricatie de serie cu ax de avans pentru avans automat longitudinal si transversal )
Cap de frezare pivotabil pe ambele laturi pentru gaurirea sub unghi (inclinata), frezarea de tesituri etc.
In fabricatie de serie cu functionare dreapta-stanga a axului de frezare '
Pozitionare precisa a pinolei la frezare prin intermediul rotii de mana

)

Ax principal de rulment
cu calitatea P5

Datorita capului de
frezare pivotabil rezulta
o multitudine de
posibilitati de prelucrare

BT
0.000 mm
0.000 mm
0.000 mm

[ A5 S I

Inklusive
Livrabil optional:

mandrina clesti de prindere 5C, LCD
domeniu de prindere 3 - 26 mm

Nu necesita
schimbarea curelei

Date tehnice Proficenter 600 G
Strung

Deschiderea intre varfuri 600 mm

Tnaltimea varfului 140 mm

Diametrul infaguratoarei peste pat 280 mm

Latimea patului 150 mm

Alezaj ax 26 mm

Prindere in alezajul axului MK 4

Domeniu de turatie (12) 45 - 2000 rot/min

Domeniu avansuri longitudinale

0,044 - 0,437 mm/rot

Domeniu avansuri transversale

0,022 - 0,218 mm/rot

Filet metric

(30) 0,25 -5 mm

Filet in toli (20) 6 - 96 filete/1*

Cursa pinola 110 mm

Prindere pinola MK 2 Accesorii optionale: Nrart.  excl. TVA
Puterea cedata a motorului S1 100% 0,75 kW / 230 V sau 400 V Mandrin cu 4 bacuri DK12-125 mm conform DIN 6350 21-0802

Putere absorbita de motor Se 40% 1,0 KW / 230 V sau 400 V Bacuri monobloc moi DSJ-DK12-125 21-0865
Dispozitiv atagabil de frezare Plansaiba K72-125 mm conform DIN 6350 21-5002
Capacitate de gaurire in otel 16 mm Diam. flanga 125 mm 03-1750
Freza frontald max. 50 mm Disc de prindere diam. 240 mm 03-1755
Freza tija max. 16 mm Lineta fixa 03-1744
Consola 150 mm Lineta ce functioneaza impreuna 03-1745
Turatie ax, fara trepte 50 - 2250 rot/min Varf de strung ce se roteste odata cu piesa PC - MK 2 22-1001
Prindere ax MK 2 Con de centrare ce se roteste impreund, MK2 - 60 mm  22-1050
Cap de frezare pivotabil -90° pana la +90° Mandrina cleste de prindere 5C 22-1091
Reglare cap de frezare pe inaltime 195 mm Set clesti de prindere 5C / 3 - 26 mm, 24-piese 22-1097
Puterea cedata a motorului S1 100% 0,50 kW / 230 V Suport de otel schimbare rapida Bernardo, mar. 20 23-1056B
Putere absorbita de motor Se 40% 0,75 kKW / 230V Suport cu schimbarea rapida montat din fabrica ** 23-1092
Set cutite de strunjire HM, 12 mm, 5-buc. 44-2014
Dimensiunile maginii (txAdxH)* _ 1220x700x 910 mm Set cutite de strunjire HM, 12 mm, 9-buc. 44-3084
Greutate cca. 265 kg Cap-revolver MK 2 cu 6 statji 22-1070
Nrart. 03-1229 (230 V) Elemente pentru cap revolver MK 2 22-1075
03-1230 (400 V) Batiu Deluxe 56-1078
* fara batiu
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Proficenter
600 G

Plansaiba (optional) pentru
prindere pieselor de lucru
de forma neregulata.

Pentru un lucru economic
masina poate fi echipata cu
un cap-revolver

Sanie cu mobilitate cu suport
superior cu sport din otel cu patru
compartimente, roti de mana cu
scalare metrica de finete, reglabila

Lineta fix (imobila) cu ghidaj de
bronz pentru stabilizarea pieselor
lungi

Accesorii standard:

® Indicator de pozitie 2-axe
ES-12V cu afisaj LCD

® Mandrina cu 3 bacuri 125 mm

¢ Flansa mandrina 125 mm

® Mandrina coroana dintata
1-13mm/B16

® Dorn mandrina MK2/B 16

e Varfuri de strung fixe

® Comparator pentru filete

® Lampa masina LED

® Roti de schimb

® Suport de otel cu patru compartimente

® Sanie transversala cu suport superior

* Afisaj digital pentru cursa pinola

* Afisaj digital al turatiei
® Ax de tragere M 10

® Protectie mandrina

® Acoperire ax de ghidare

® Perete posterior de span
® Scule de operare
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Centre de prelucrare

Strungul

Reglare a turatiei electronica, fara trepte, si prin aceasta este posibila o adaptare optima la piesa de prelucrat
In fabricatie de serie cu ax de avans pentru avans automat longitudinal si transversal
Pat prismatic cu o suprafata mare de asezare, durificat si rectificat inductiv
Dispozitiv de frezare atasabil cu afisaj digital pentru turatie si cursa pinolei

In fabricatie de serie cu functionare dreapta-stanga a axului de frezare
Pozitionare precisa a pinolei la frezare prin intermediul rotii de mana

Fabricat conform exigentelor severe ale standardului Bernardo

Domeniu extins de utilizare datorita capului de frezare pivotabil

Sanie superioar3 deplasabila in directia axei x @
In fabricatie de serie cu un alezaj al axului de 38 mm

pentru prelucrarea de diametre mari de arbori

Indicator digital

d ’___ Ax principal de rulment al vitezei

cu calitatea P5

Inclusiv: 3 bacuri de
160 mm BERNARDO

‘ Bacuri moi solide, bacuri
LS " . n A
4‘!.-:;_.‘::; ] moi top, bacuri tari top
— disponibile

Livrabil optional: suport de otel
cu schimbare rapida System
Multifix si o mandrina clesti

de prindere ER 25

Micrometri cu cuplaj de
siguranta si gard longitudinal

Date tehnice Proficenter 700 BQV
Strung

Deschiderea intre varfuri 700 mm

Tnaltimea varfului 150 mm

Diametrul infaguratoarei peste pat 280 mm

Alezaj ax 38 mm

Prindere in alezajul axului MK 5

Domeniu de turatie, fara trepte
Domeniu avansuri longjtudinale
Domeniu avansuri transversale

50 - 1000 / 100 - 1800 rot/min
(14) 0,07 - 0,65 mm/rot
(11) 0,03 - 0,12 mm/rot

Filet metric (18) 0,2 - 3,5 mm
Filetin toli (21) 8 - 56 filete/1“
Cursa pinola 85 mm
Prindere pinola MK 3
Marime canal T'in sania transversala 12 mm
Puterea cedata a motorului S: 100% 1,1 kW / 230V Accesorii optionale: art
Putere absorbita de motorSe 40%  1,5kW /230V Mandrina cu 4 bacuri de precizie DK12-160, DIN 6350 21-0803
Dispozitiv atagabil de frezare Bacuri monobloc moi DSJ-DK11-160 21-0853
Capacitate de gaurire max. 20 mm Bacuri monobloc moi DSJ-DK12-160 21-0866
Freza frontala max. 63 mm Plansaiba K72-160 mm conform DIN 6350 21-5003
Freza tija max. 20 mm Disc de prindere diam. 240 mm 03-1789
Consola 170 mm Flansa mandrina 160 mm pentru plansaiba K72 - 160 mm  03-1797
Turatie ax, fara trepte 50 - 2250 rot/min Flansa 160 mm pentru mandrina bacuri DK 11 / DK 12 -160 mm 03-1799
Prindere ax MK 2 Varf de strung ce se roteste odata cu piesa PC - MK 3 22-1002
Cap de frezare pivotabil -90° pana la +90° Lineta ce functioneazd impreuna 03-1805
Reglare cap de frezare pe inaltime 260 mm Lineta fixa 03-1800
Puterea cedatd a motorului S: 100% 0,60 kW / 230 V Sistem set suport otel schimbare rapida Multifix marime A~ 23-1000
Putere absorbitd de motor Se 40% 0,90 kW / 230V Suport cu schimbarea rapida montat din fabrica ** 23-1092
Set cutite de strunjire cu placi rabatabile HM, 12 mm, 9-p.  44-3084
Dimensiunile mainii (tx Adx H)* 1380 x 640 x 1020 mm Cap-revolver MK 2 cu 4 statji inclusiv elemente atasate 22-1069
Greutate cca. 298 kg Manson reductor MK 3 / 2 24-1022
Nr.art. 03-1249 Batiu D6 Deluxe 56-1062
03-1250B** Batiu D8 Deluxe 56-1064
* fard batiu

**incl. afisaj digital in 2-axe
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Proficenter
700 BQV

pentru prinderea pieselor de lucru |
de forma asimetrica ) ! . Datorita capului de frezare
' pivotabil rezulta o multitudine

Pentru un lucru economic
masina poate fi echipata
cu un cap-revolver

Sanii inclusiv roti de mana cu scalare de
finete. Suplimentar acest model este
echipat cu un avans automat transversal.

Accesorii standard:

¢ Indicator de pozitie 2-axe ES-12V
cu afisaj LCD [Nr. art. 03-1250B)
© Mandrina cu 3 bacuri DK11-160 mm
® Flansa mandrina 160 mm
® Mandrin3 coroana dintatd 1-13mm/B 16
* Dorn mandrind MK 2 /B 16
 Varfuri de strung fixe
® Roti de schimb
® Suport de otel cu patru compartimente
® Cuplaj de frictiune
® Opritor longitudinal micrometru
® Sanie transversala cu suport superior
® Ax de tragere M 10
* Afisaj digital pentru cursa pinola

® Afisaj digital al turatiei
® Protectie mandrina
® Acoperire ax de ghidare
® Perete posterior de span
® Scule de operare
BERNARD O,

www.bernardo.at
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Centre de prelucrare

Strungul

in fabricatie de serie cu reglare electronica continu3 (f3r3 trepte] a turatiei

Precizie de concentricitate ridicata a capului axului £ 0,009 mm

Portlagar ax principal cu rulmenti cu role conice, ajustabili de calitate P5

in fabricatie de serie cu ax de avans pentru avans automat longitudinal si transversal

Pat masina solid cu ghidaj al patului calit si rectificat inductiv

Cap de frezare pivotabil pe ambele laturi pentru gaurirea sub unghi (inclinata), frezarea de tesituri etc. »

Ajustare pinola prin intermediul manetei, ajustare de finete prin intermediul rotii de mana ' i,
<,

Adecvat optim pentru prelucrarea otelului materialelor neferoase si materialelor plastice
& £

BERNARDO,

Ax principal de rulment

Dispozitiv de frezare atasabil cu afisaj digital pentru turatie si cursa pinolei ;
cu calitatea P5

Motor de curent trifazat cu convertizor de frecventa pentru o mai = /{ "l‘f:u
mare eficienta si un moment de rotatie mai ridicat 4 &

FL Vi

Inclusiv: 3 bacuri
BERNARDO

Bacuri moi solide, bacuri
moi top, bacuri tari top

disponibile

Pentru un lucru rational masina

poate sa fie echipata cu un suport

de schimbare rapida.

Indicator digital
al vitezei

Date tehnice Proficenter 700 TOP
Strung
Deschiderea intre varfuri 700 mm
Tnaltimea varfului 150 mm
Diametrul infaguratoarei peste pat 300 mm
Alezaj ax 38 mm
Prindere in alezajul axului MK 5
Domeniu de turatie, fara trepte 70 -380/ 380 - 2000 rot/min
Domeniu avansuri longjtudinale (14) 0,07 - 0,65 mm/rot
Domeniu avansuri transversale (11) 0,03 - 0,12 mm/rot
Filet metric (18) 0,2 - 3,5 mm
Filetin toli (21) 8 - 56 filete/1“
Cursa pinola 85 mm
Prindere pinola MK 3
Marime canal Tin sania transversala 12 mm Accesorii optionale: ]
Puterea cedata a motorului S1 100% 0,85 kW /230 V Mandrina cu 4 bacuri de precizie DK12-160, DIN 6350 21-0803
Putere absorbita de motor Se 40% 1,1kW/230V Bacuri monobloc moi DSJ-DK11-160 21-0853
Dispozitiv atasabil de frezare Bacuri monobloc moi DSJ-DK12-160 21-0866
Capacitate de gdurire max. 20 mm Plansaiba K72-160 mm conform DIN 6350 21-5003
Freza frontala max. 63 mm Disc de prindere diam. 240 mm 03-1789
Freza tija max. 20 mm Flansa mandrina 160 mm pentru plansaiba K72 - 160 mm 03-1797
Consola 170 mm Flansa 160 mm pentru mandrina cu bacuri DK11/DK12-160 mm 03-1799
Turatie ax, fara trepte 50 - 2250 rot/min Varf de strung ce se roteste odata cu piesa PC - MK 3 22-1002
Prindere ax MK 2 Con de centrare ce se roteste impreuna, MK 3 - 80 mm 22-1051
Cap de frezare pivotabil -90° pana la +90° Lineta ce functioneaza impreuna 03-1807
Reglare cap de frezare peindltime 260 mm Lineta fixa 03-1806

Puterea cedatd a motorului St 100% 0,60 KW/ 230 V Mandrina cleste de prindere 5C pentru Profi(center) 700 serie 22-1092

Putere absorbita de motor Ss 40% 0,90 KW / 230 V Set clesti de prindere 5C / 3 - 26 mm, 24-piese 22-1097
Sistem set suport otel schimbare rapida Multifix marime A~ 23-1000
Dimensiunile masinii (Lt x Ad x H)* 1380 x 640 x 1020 mm Suport cu schimbarea rapida montat din fabrica ** 23-1092
Greutate cca. 298 kg Set cutite de strunjire cu placi rabatabile HM, 12 mm, 9-p.  44-3084
Nr.art. 03-1251 Batiu D6 Deluxe 56-1062
03-1252B** Batiu D8 Deluxe 56-1064

* fara batiu

**incl. afisaj digital in 2-axe
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Proficenter
700 TOP

BERNARDO
EXKLUSIV

Livrabil optional: mandrina clesti
de prindere 5C, domeniu de
prindere 3 - 26 mm

=
n B
5 ]
= | ]

benagoa

Datorita capului de frezare
pivotabil rezulta o multitudine

- "3

Pentru prelucrarea de diametre mari
de arbori echipat in fabricatie de serie
cu un alezaj al axului principal de 38 mm

poate fi reglata pentru strunjire conica, cu
con de centrare livrabil la cerere livrabil

Accesorii standard:

* Indicator de pozitie 2-axe ES-12V
cu afisaj LCD (Nr. art. 03-1252B)
® Mandrina cu 3 bacuri DK11-160 mm
¢ Flansa mandrina 160 mm
© Mandrin& coroana dintatd 1-13mm/B 16
® Dorn mandrind MK2/B 16
o Varfuri de strung fixe
® Roti de schimb
® Cuplaj de frictiune
® Opritor longitudinal micrometru
® Sanie transversala cu suport superior
® Suport de otel cu patru compartimente
* Afisaj digital pentru cursa pinola
® Convertizor de frecventa
® Arbore de tragere M 10

® Afisaj digital al turatiei
® Protectie mandrina
® Acoperire ax de ghidare
® Perete posterior de span
® Scule de operare
B ERNVARD O 41
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Centre de prelucrare

Strungul

in fabricatie de serie cu alezaj al axului de 38 mm pentru prelucrarea de diametre mari de arbori

Inclusiv: 3 bacuri
BERNARDO

Pat prisma nervurat puternic cu ghidaj al patului calit si rectificat inductiv
Utilizare multipla: strunjire longitudinala, strunjire transversals, alezare, filetare, ...
In fabricatie de serie cu roti de schimb pentru taierea filetelor metrice

In fabricatie de serie cu convertizor de frecventa Delta pentru un moment de rotatie
ridicat in domeniul scazut de turatie si turatie aproape constanta in sarcina

Ax principal cu rulmenti cu role conice, ajustabili de calitate P5

Dispozitiv de frezare atasabil cu afisaj digital pentru turatie si cursa pinolei

Cap de frezare pivotabil pe ambele laturi pentru gaurirea sub unghi (inclinatd), frezarea de tesituri etc.
Adecvat optim pentru prelucrarea otelului materialelor neferoase si materialelor plastice
Dispunere la capul transmisiei a elementelor de comutare avantajoasa pentru operator
Papusa mobila cu prindere parghie singulara reglabila pentru strunjire conica

4 ﬁ
[ )

Bacuri moi solide, bacuri
moi top, bacuri tari top
disponibile

Preselectare simpla a treptei de
transmisie prin intermediul
transmisiei intermediare, reglarea

turatiei dorite prin intermediul
potentiometrului

Date tehnice

Strung

Proficenter 880 G Vario

Deschiderea intre varfuri

880 mm

Indltimea varfului

160 mm

Diametrul infasuratoarei peste pat

320 mm

Alezaj ax

38 mm

Prindere in alezajul axului

DIN 565029, D1-4

Domeniu de turatie, fara trepte

75 - 435 / 400 - 2250 rot/min

Domeniu avansuri longjtudinale

(15) 0,07 - 1,0 mm/rot

Domeniu avansuri transversale

(15) 0,017 - 0,25 mm/rot

Filet metric

(18)0,2 - 3,5 mm

Filet in toli (21) 8 - 56 filete/1“

Cursa pinola 100 mm

Prindere pinola MK 3

Marime canal T'in sania transversala 12 mm s

Puterea cedatd amotoruluiS1100% 1,5 KW / 230 V sau 400 V Accesorii optionale: Nrart.  excl.TVA

Putere absorbita de motor Se 40% 2,2 kW /230 V sau 400 V Mandrina cu 4 bacuri DK12-160 mm / D4, DIN 55029 21-0832

Dispozitiv atasabil de frezare Bacuri monobloc moi DSJ-DK11-160 21-0853

Capacitate de gaurire max. 20 mm Bacuri monobloc moi DSJ-DK12-160 21-0866

Freza frontala max. 63 mm Plangaiba 160 mm / D4, DIN 55029 21-5058B

Freza tija max. 20 mm Lineta mobila ce se misca impreuna 03-1672

Consola 170 mm Lineta fixa 03-1671

Turatie ax, fara trepte 50 - 2250 rot/min Varf de strung ce se roteste odata cu piesa PC - MK 3 22-1002

Prindere ax MK 2 Varf mediu de strung cu 7 elemente atagate SMA - MK 3 22-1041

Cap de frezare pivotabil -90° pan3 la +90° Con de centrare ce se roteste impreuna, MK 3 - 100 mm 22-1055

Reglare cap de frezare pe inaltime 260 mm Dispozitiv agent de racire, 10 litri (auto-asamblare)

Puterea cedatd a motorului S: 100% 0,60 kW / 230 V Mandrina cleste de prindere 5C, D1-4 22-1095

Putere absorbita de motor Se 40% 0,90 KW / 230 V Set clesti de prindere 5C / 3 - 26 mm, 24-piese 22-1097

Sistem suport otel schimbare rapida Multifix marime E 23-1001

Dimensiunile masinii (Ltx Ad x H)* 1660 x 650 x 1090 mm Suport cu schimbarea rapida montat din fabrica ** 23-1092

Greutate cca. 318 kg Set cutite de strunjire HM, 12 mm, 9-buc., set C 44-3084

Nr.art. 03-1233 (230 V**) Set cutite de strunjire HM, 12 mm, 5-buc. 44-2014
03-1231 (400 V) Cap-revolver MK 2 cu 3 statji inclusiv elemente atasate 22-1068
03-1232 (400 V**) Batiu D12 Deluxe 56-1053

* fara batiu !In mod alternative de 230 V (Nr.art. 51-1003) sau 400 V (Nr.art. 51-1004)

** incl. afisaj digital in 2-axe
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Centre de prelucrare Profi 880 G Vario dispune de o echipare standard cu o
transmisie, care permite schim-barea treptei de turatie fara curele

trapezoidale. O alta caracteristica a acestei masini este echiparea standard

cu convertizor de frecventa, asigurand prin aceasta un cuplu ridicat in

domeniile reduse de turatie si o turatie aproape constanta in sarcina.

Gaurire, frezare si strunjire in spatiile cele mai mici, in fabricatie de serie

cu afisare digitala pentru adancimea de gaurire si turatie pentru un lucru
confortabil precum si un alezaj mare al axului, totul regasit intr-o singura masina.

Echipata n serie cu cap de frezare cu
afisaje digitale a adancimii de gaurire
si turatiei. Gaurire si frezare in orice
unghi posibil.

Livrabil optional:
mandrina clesti de prindere 5C,
domeniu de prindere 3 - 26 mm

Pentru prelucrarea de diametre
mari de arbori echipat in
fabricatie de serie cu un alezaj
al axului de 38 mm

Arbore principal calit, precizie
de concentricitate a inalta
capului axului (< 0,009 mm)
datorita rulmentului cu bile
de precizie

Accesorii standard:

¢ Indicator de pozitie 2-axe
ES-12V cu afisaj LCD
(Nr. art. 03-1233 / 03-1232)
® Mandrina coroana dintata
1-13mm/B16
* Dorn mandrinda MK 2/B 16
® Mandrina cu 3 bacuri DK11-160 mm / D4
e Varfuri de strung fixe
* Roti de schimb ) Reglarea vitezei
¢ Suport de otel cu patru compartimente corecte
® Cuplaj de frictiune
® Opritor longitudinal micrometru —
e Sanie transversala cu suport superior ——
¢ Convertizor de frecventa

« Axde tragere M 10 Accesorii optionale: Nrart.  excl. TVA
* Afisaj digital pentru cursa pinola Aparat de filetare SuperM 5 - M 12 24-1096
» Afisaj digital al turatiei Mandrina cu prindere rapida 1 - 16 mm / B 16 24-1082
: Egmpgr;ta";igg"&%f'mte Set frez tijs, acoperit TIN 3 - 20 mm, 20 piese 42-1020
. Protgctie mandring Set mandrina freza ER 40, MK 2, 3-25 mm, 16-piese 26-1005
* Acoperire ax de ghidare Menghina masind de precizie PS 50 28-2025
® Perete posterior de span Palpator muchii cu afigaj luminos MK 2 32-1062

® Scule de operare

B ERNVARDO) 13
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Centre de prelucrare

Strungul

Motor de curent trifazat cu convertizor de frecventa pentru o mai mare eficienta si un moment de rotatie mai ridicat
In fabricatie de serie cu alezaj al axului de 38 mm pentru prelucrarea de diametre mari de arbori
Posibilitati multiple de aplicatii: specialisti in mecanica fin3, ateliere de specializare si calificare, ...

Din fabricatia de serie reglarea turatiei este fara trepte, -

Inclusiv: 3 bacuri
BERNARDO

turatia setata este citita pe un afisaj digital

Dispozitivul de reglare a avansului este simplu construit, accesibil si comutabil precis
Adecvat optim pentru prelucrarea otelului materialelor neferoase si materialelor plastice
Pat prismatic cu o suprafata mare de asezare, durificat si rectificat inductiv

Rezemare precisa pe lagare a axului cu doi rulmenti cu role conice ajustabili

Dispozitiv de frezare atasabil cu afisaj digital pentru turatie si cursa pinolei

Cap de frezare pivotabil pe ambele laturi pentru gdurirea sub unghi (inclinata), frezarea de tesituri etc.

Bacuri moi solide, bacuri
moi top, bacuri tari top
disponibile

Reglare turatie fara trepte, electronica,
citire usoara prin intermediul afisajului
digital

Date tehnice

Proficenter 900 Vario

Strung

Deschiderea intre varfuri 900 mm
Indltimea varfului 160 mm
Diametrul infasuratoarei peste pat 320 mm
Alezaj ax 38 mm

Prindere in alezajul axului

DIN 565029, D1-4

Domeniu de turatie, fara trepte

75-500 /300 - 2000 rot/min

Domeniu avansuri longjtudinale

(15) 0,07 - 1,0 mm/rot

Domeniu avansuri transversale

(15) 0,017 - 0,25 mm/rot

Filet metric

(18)0,2 - 3,5 mm

Filet in toli (21) 8 - 56 filete/1“
Cursa pinola 100 mm
Prindere pinola MK 3
Marime canal T'in sania transversala 12 mm
Puterea cedatd amotoruluiS1100% 1,5 KW / 230 V sau 400 V Accesorii optionale: Nrart.  excl. TVA
Putere absorbita de motor Se 40% 2,2 kW /230 V sau 400 V Mandrina cu 4 bacuri DK12-160 mm / D4, DIN 55029 21-0832
Dispozitiv atasabil de frezare Bacuri monobloc moi DSJ-DK11-160 21-0853
Capacitate de gaurire max. 20 mm Bacuri monobloc moi DSJ-DK12-160 21-0866
Freza frontala max. 63 mm Plangaiba 160 mm / D4, DIN 55029 21-5058B
Freza tija max. 20 mm Lineta mobila ce se misca impreuna 03-1672
Consola 170 mm Lineta fixa 03-1671
Turatie ax, fara trepte 50 - 2250 rot/min Varf de strung ce se roteste odata cu piesa PC - MK 3 22-1002
Prindere ax MK 2 Varf mediu de strung cu 7 elemente atagate SMA - MK 3 22-1041
Cap de frezare pivotabil -90° pan3 la +90° Con de centrare ce se roteste impreuna, MK 3 - 100 mm 22-1055
Reglare cap de frezare pe inaltime 260 mm Dispozitiv agent de racire, 10 litri (auto-asamblare)
Puterea cedatd a motorului S: 100% 0,60 kW / 230 V Mandrina cleste de prindere 5C, D1-4 22-1095
Putere absorbita de motor Se 40% 0,90 KW / 230 V Set clesti de prindere 5C / 3 - 26 mm, 24-piese 22-1097
Sistem suport otel schimbare rapida Multifix marime E 23-1001
Dimensiunile masinii (Ltx Ad x H)* 1650 x 650 x 1120 mm Suport cu schimbarea rapida montat din fabrica ** 23-1092
Greutate cca. 303 kg Set cutite de strunjire HM, 12 mm, 9-buc., set C 44-3084
Nr.art. 03-1237 (230 V**) Set cutite de strunjire HM, 12 mm, 5-buc. 44-2014
03-1235 (400 V) Cap-revolver MK 2 cu 3 statji inclusiv elemente atasate 22-1068
03-1236 (400 V**) Batiu D12 Deluxe 56-1053
* fara batiu !In mod alternative de 230 V (Nr.art. 51-1003) sau 400 V (Nr.art. 51-1004)

** incl. afisaj digital in 2-axe
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Centre de prelucrare Proficenter 900 Vario este masina ideala pentru
utilizatorul pretentios datorita amplorii echiparii de baza (de ex.: dispozitiv
frezare, motor trifazat cu convertizor de frecventa, lagaruire ax principal

cu rulmenti in clasa de precizie P5, limitator longitudinal micrometric,
cuplaj de frictiune, lampa de iluminat local cu LED,....). Pentru reducerea
timpilor de fabricatie acest model este livrabil si cu un afisaj digital in 2-axe.

Invertorul de frecventa Delta
este pentru performante optime
de functionare

Sistemul suport schimbare rapida
Multifix da posibilitatea unei reduceri
a timpilor auxiliari si asigura o precizie
nalta a repetabilitatii [op';ional]F.l

Indicator digital

al vitezei

Lineta fix (imobila) cu ghidaj
de bronz pentru stabilizarea
pieselor lungi

Pentru un lucru economic
masina poate fi echipata
cu un cap-revolver

Accesorii standard:

¢ Indicator de pozitie 2-axe
ES-12V cu afisaj LCD
(Nr. art. 03-1237 / 03-1236)
® Mandrina coroana dintata
1-13mm/B16
* Dorn mandrinda MK 2/B 16
® Mandrina cu 3 bacuri DK11-160 mm / D4
e Varfuri de strung fixe
® Roti de schimb
¢ Suport de otel cu patru compartimente
® Cuplaj de frictiune
® Opritor longitudinal micrometru
e Sanie transversala cu suport superior
¢ Convertizor de frecventa

« Ax de tragere M 10 Accesorii optionale:

e Afisaj digital pentru cursa pinola Aparat de filetare SuperM 5 - M 12

* Afisaj digital al turatiei Mandrina cu prindere rapida 1 - 16 mm / B 16

: Egmggr;tggiggnfg%f"e‘e Set freza tijs, acoperit TIN 3 - 20 mm, 20 piese

* Protectie mandring Set ma.n(!nna f.rega ER 40,'I\./IK 2, 3-25 mm, 16-piese
* Acoperire ax de ghidare Menghina masina de precizie PS 50

e Perete posterior de span Palpator muchii cu afisaj luminos MK 2

® Scule de operare

IBERNARD O
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Nr.art.

24-1096
24-1082
42-1020
26-1005
28-2025
32-1062

excl. TVA
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Strung de
precizie

0 masina foarte manevrabila cu un ax de ghidare si un ax de avans pentru taierea filetelor respectiv pentru avansul automat
Puntea care se poate detasa pentru prelucrarea pieselor de diametru mare

Pentru minimizarea influentelor vibratiilor patul masiv prismatic este prevazut cu nervuri
Dispozitivul de reglare a turatiei si avansului este simplu construit, accesibil si comutabil precis
Pat prisma nervurat puternic cu ghidaj al patului calit si rectificat inductiv

Papusa mobila poate fi ajustata pentru strunjirea conica cu+ 10 mm

Papusa mobila cu fixare cu o parghie cu scalarea reglabila de finete (0,04 mm)

Papusa mobila, papusa fixa si toate ghidajele sunt reglabile

Sanie superioara cu scalare (0,02 mm), + 45° rotativa

Inclusiv: 3 bacuri de
160 mm BERNARDO

Bacuri moi solide, bacuri
moi top, bacuri tari top
disponibile

Operare simpla, toate elementele de
comutare si operare montate vizibil
la capul transmisiei

Plansaiba 200 mm (standard) ideala pentru
prinderea pieselor de prelucrat de forma
asimetrica

Sanie de precizie si cu mobilitate cu suport superior
cu suport din otel cu patru compartimente, roti de
mana cu scalare metrica de finete, reglabila

wb |

Transmisie avans comutabil usor si

Livrabil optional: Cap-revolver cu 6 statii
precis, ce functioneaza in baie de ulei

Furnitura completa cu roti de schimb pentru

Date tehnice Standard 150 Basic Standard 150 Plus tiierea filetelor
; . Accesorii standard:

Deschiderea intre varfuri 1000 mm 1000 mm « Mandrina cu 3 bacuri DK11-160 mm / Dé

[ANCRAIT 165 mm 165 mm * Plansaiba 200 mm / D4, DIN 55029

Diametrul infaguratoarei peste pat 330 mm 330 mm o Lineta fixa (imobila) - diam. de trecere max. 60 mm

Diametrul infaguratoarei peste degajare* 430 mm 430 mm ® Linetd mobild ce functioneaza impreuna -

Diametru strunjire peste sania transversala 180 mm 180 mm diam. de trecere max. 60 mm

L&timea patului 180 mm 180 mm ¢ Disc de prindere 250 mm .

Alezai 20 20 Suport de otel cu patru compartimente
.ezaj & i nm ® Dispozitiv de protectie pentru suport de

Prindere ax DIN 55029, D1-4 DIN 55029, D1-4

Domeniu de turatie

(9) 75 - 1400 rot/min

(9) 75 - 1400 rot/min

Domeniu avansuri longitudinale

(40) 0,053 - 1,29 mm/rot

(40) 0,053 - 1,29 mm/rot

Domeniu avansuri transversale

(40) 0,013 - 0,31 mm/rot

(40) 0,013 - 0,31 mm/rot

otel cu patru compartimente
® Cuplaj de frictiune
® Opritor longitudinal micrometru
 Tava colectoare span (Basic)
® Tava de span extractabil3 (Plus)

FiIet[netric (32)0,4-7mm (32)0,4-7mm * Perete de protectie la stropit

Filetin foli (36) 4 - 60 filete/1* (36) 4 - 60 filete/1* e 2 varfuri de centrare

Cursa pinola 110 mm 110 mm * Comparator pentru filete

Prindere pinola MK 3 MK 3 * Manson reductor

Puterea cedatd a motorului St 100% 1,5 kW (400 V) 1,5 kW (400 V) : ki’t?’éi masina LED

Putere absorbita de motor Se 40% 2,2 KW (400 V) 2,2 KW (400 V) . Ecﬁipament agent de ricire (Plus)

Dimensiunile masinii (Lt x Ad x H) 1600 x 700 x 1280 mm 1600 x 700 x 1280 mm ® Motor cu frana magnetica conform standard CE
Greutate cca. 455 kg 470 kg ® Pedald de picior cu functie de franare conform CE (Plus)
Nrart. 03-1255 03-1256 * Batiu

* Lungime pat extensibild: 220 mm

® Scule de operare
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Standard 150 Basic
/ 150 Plus

Pentru un lucru rational
masina poate fi echipata
cu suport de otel cu
schimbare rapida

!
BERNARDO

! In mod alternative de 230 V (Nr.art. 51-1003) sau 400 V (Nr.art. 51-1004)

B ERNVARDO) 47

www.bernardo.at

Pentru strunguri de la dealerul nostru cel mai apropiat, contacti-ne la www.ebernardo.ro




—
=]
(=2}
c
=]
-

=t

wn

Strungul cu ax de ghidare si ax de
avans cu actionare Vario

in fabricatie de serie cu convertizor de frecvents pentru reglarea variabil3 a turatiei

Reglarea turatiei fara trepte, turatia setata este citita pe un afisaj digital

In fabricatie de serie cu un alezaj al axului de 40 mm pentru prelucrarea de diametre mari de arbori
Puntea care se poate detasa pentru prelucrarea pieselor de diametru mare

Posibilitatea de amplasare cu economie de spatiu datorita tavi de colectare span extensibile in fata
Papusa mobila deplasabila pentru rotire conului, roata de mana cu scalarea reglabila de finete (0,04 mm)
Pat prisma nervurat puternic cu ghidaj al patului calit si rectificat inductiv

Dispozitivul de reglare a turatiei si avansului este simplu construit, accesibil si comutabil precis

Papusa mobila, papusa fixa si toate ghidajele sunt reglabile
Sanie superioara cu scalare (0,02 mm), + 45° rotativa

Operare simpla, toate elementele de
comutare si operare montate vizibil la
capul transmisiei. Transmisie avans
comutabil usor si precis, ce functioneaza
n baie de ulei

Inclusiv: 3 bacuri de
160 mm BERNARDO

Bacuri moi solide, bacuri
moi top, bacuri tari top

Avantajul mandrinei cu bacuri Bernardo
DK11-160 mm: livrabila cu bacuri
monobloc, de baz3, intoarse si de

pozitionare

Pentru stabilizarea pieselor de prelucrat
lungi este echipat in fabricatie de serie cu
o lineta fixa (imobila) respectiv antrenata

disponibile (mobild)
Date tehnice Standard 150 V-Plus
Deschiderea intre varfuri 1000 mm
Indltimea varfului 165 mm
Diametrul infasuratoarei peste pat 330 mm
Diametrul infasuratoarei peste degajare* 430 mm
Diametru strunjire peste sania transversala 180 mm
Latimea patului 180 mm
Alezaj ax 40 mm
Prindere ax DIN 55029, D1-4

Domeniu de turatie, fara trepte

70- 400 / 350 - 2000 rot/min

Domeniu avansuri longitudinale

(40) 0,053 - 1,29 mm/rot

Domeniu avansuri transversale

(40) 0,013 - 0,31 mm/rot

Filet metric (32)0,4-7mm

Filet in toli (36) 4 - 60 filete/1"
Cursa pinola 110 mm

Prindere pinola MK 3

Puterea cedata a motorului S1 100% 1,5 kW (400 V)

Putere absorbita de motor Se 40% 2,2 kW (400 V)
Dimensiunile masinii (Lt x Ad x H) 1600 x 700 x 1280 mm
Greutate cca. 478 kg

Nr.art. 03-1257

* Lungime pat extensibild: 220 mm
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W Livrabil optional: mandrina
clesti de prindere

5C, domeniu de prindere
3-26mm

Top

Pret
2
Opritor longitudinal micrometru si
cuplaj de frictiune cuprinse in _
completul de livrare Transmisie
variabila
Alezaj ax
40 mm

Arbore principal calit, precizie de
concentricitate a inalta capului axului
(£ 0,009 mm) datoritd rulmentului cu
bile de precizie

Accesorii standard:

® Mandrina cu 3 bacuri DK11-160 mm / D4

 Plansaiba 200 mm / D4, DIN 55029

e Lineta fixa (imobild) - diam. de trecere max. 60 mm

 Lineta mobila ce functioneaza impreuna -
diam. de trecere max. 60 mm

® Disc de prindere 250 mm

® Suport de otel cu patru compartimente

® Dispozitiv de protectie pentru suport de
otel cu patru compartimente

® Cuplaj de frictiune

® Opritor longitudinal micrometru

® Tava de span extractabila

® Perete de protectie la stropit

2 varfuri de centrare

® Comparator pentru filete

® Manson reductor

® Lampa masina LED

® Afisaj digital al turatiei

® Roti de schimb

® Echipament agent de racire

® Convertizor de frecventa

® Pedala de picior cu functie de franare
conform CE

* Batiu

® Scule de operare

IBERNVARD O,

www.bernardo.at

Pentru ofertele noastre accesati www.ebernardo.ro

Sanie de precizie si cu mobilitate cu
suport superior cu suport din otel cu
patru compartimente, roti de mana cu
scalare metrica de finete, reglabila



Standard 150

Con de centrare diam. 100 mm, ideal

pentru prindere tevilor si corpurilor
BERNA RDO, tubulare (optional)

IBERNARD O

www.bernardo.at

Pentru mai multe detalii si informatii, accesati www.ebernardo.ro



Strung de precizie

Strungul

Posibilitati multiple de utilizare: ateliere de instruire, constructia de unelte, intreprinderi de reparati, ...

Pat prismatic din fonta cenusie ,durificat si rectificat de precizie inductiv

Dispozitivul de reglare a turatiei si avansului este simplu construit, accesibil si comutabil precis

0 masina foarte manevrabila cu un ax de ghidare si un ax de avans pentru taierea filetelor respectiv pentru avansul automat
Prindere parghie singulara pentru papusa mobila, deplasabila pentru strunjire conica

Puntea care se poate detasa da posibilitatea prelucrarii pieselor de diametru mare

Sistem lagare ax cu 2 lagare de precizie ajustabile
Roti dintate si arbori durificati si rectificati

Posibilitatea de amplasare cu economie de spatiu datorita tavi de colectare span extensibile in fata
Frana de picior electromecanica pentru reducerea timpilor auxiliari

DK11-160 mm: livrabila cu bacuri
monobloc, de baz3, intoarse si de
pozitionare

Reglare avans si turatie cu mers
usor la capul de transmisie,
functionare silentioasa prin roti
dintate calite si rectificate, ce
functioneaza in baie de ulei

Ax-ul concentricitatii
ridicat = 0,009 mm

Raport optim
pret-calitate

Date tehnice Standard 165 Plus
Deschiderea intre varfuri 1000 mm

Indltimea varfului 175 mm

Diametrul infasuratoarei peste pat 350 mm

Diametrul infasuratoarei peste degajare* 450 mm
Diametru strunijire peste sania transversala 190 mm

Latimea patului 180 mm
Alezaj ax 40 mm
Prindere ax DIN 55029, D1-4

Domeniu de turatie
Domeniu avansuri longitudinale
Domeniu avansuri transversale

(8) 70 - 2000 rot/min
(40) 0,053 - 1,29 mm/rot
(40) 0,013 - 0,31 mm/rot

Filet metric (32)0,4-7mm

Filetin toli (36) 4 - 60 filete/1"
Cursa pinola 110 mm

Prindere pinola MK 3

Puterea cedata a motorului S1 100% 1,5 kW (400 V)

Putere absorbita de motor Se 40% 2,2 KW (400 V)
Dimensiunile masinii (Lt x Ad x H) 1730x 700 x 1340 mm
Greutate cca. 495 kg

Nr.art. 03-1258

* Lungime pat extensibild: 220 mm
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Avantajul mandrinei cu bacuri Bernardo:

Motor de actionare de mare putere cu
frana magnetica conform normativului CE

Mandrina cu clesti

de prindere ER 25
garanteaza o precizie de
concentricitate ridicata
la strangerea pieselor de
prelucrat, domeniu de
strangere 1-16 mm

Inclusiv: 3 bacuri de
160 mm BERNARDO

Bacuri moi solide, bacuri
moi top, bacuri tari top
disponibile

Opritor longitudinal micrometru si
cuplaj de frictiune cuprinse in
completul de livrare

H - @

Lineta fix (imobil3) cu ghidaj de bronz pentru
stabilizarea pieselor lungi.

Accesorii standard:

® Mandrina cu 3 bacuri DK11-160 mm / D4

® Plansaiba 200 mm / D4, DIN 55029

® Lineta fixa (imobild) -
diam. de trecere max. 60 mm

e Lineta mobila ce functioneaza impreuna -
diam. de trecere max. 60 mm

® Suport de otel cu patru
compartimente

® Disc de prindere 250 mm

¢ Dispozitiv de protectie pentru suport
de otel cu patru compartimente

® Cuplaj de frictiune

® Opritor longitudinal micrometru

® Echipament agent de racire

 Tava de span extractabila

® Motor cu frana magnetica conform
standard CE

® Pedala de picior cu functie de
franare conform CE

® Perete de protectie la stropit

® Comparator pentru filete

¢ L ampa masina LED

® Manson reductor

*® Roti de schimb

e 2 varfuri de centrare

* Batiu

Ax principal de rulment
cu calitatea P5

Punte care se poate detasa pentru prelucrarea
pieselor de diametru pana la ¢ 450 mm

IBERNVARD O,

www.bernardo.at

In cazul in care aveti intrebari, va rugam sa ne contactati gratuit la numarul de telefon: +40 / 332 / 405 722



Standard
165 Plus

Livrabil optional: —
Cap-revolver cu 6 statii

IBERNARD O

www.bernardo.at

Va invitam sa descoperiti oferta noastra pe www.ebernardo.ro



Strung de precizie

Strungul

Echiparea completa: indicator de pozitie in 3 axe, lampa LED a masinii, batiu si multe altele.

0 masina foarte manevrabila cu un ax de ghidare si un ax de avans pentru taierea filetelor respectiv pentru avansul automat
Puntea care se poate detasa pentru prelucrarea pieselor de diametru mare

Pentru minimizarea influentelor vibratiilor patul masiv prismatic este prevazut suplimentar cu nervuri

Dispozitivul de reglare a turatiei si avansului este simplu construit, accesibil si comutabil precis

Pat prisma nervurat puternic cu ghidaj al patului calit si rectificat inductiv

Axul principal calit si rectificat, functioneaza in baie de ulei

Papusa mobila deplasabilad pentru rotire conului, roata de mana cu scalarea reglabila de finete (0,04 mm)

Posibilitatea de amplasare cu economie de spatiu datorita tavi de colectare span extensibile in fata

Sanie de precizie si cu mobilitate cu

suport superior cu suport din otel cu
patru compartimente, roti de mana cu

scalare metrica de finete, reglabila

Livrabil optional: mandrina clesti de
prindere 5C, domeniu de prindere
3-26mm

Con de centrare diam. 100 mm, ideal
pentru prindere tevilor si corpurilor

tubulare (optional)

Plansaiba-patru bacuri
200 mm cu bacuri intoarse
cuprinse in accesoriile

Sistem suport de otel cu schimbare
rapida Multifix cuprins in completul
de livrare (Standard 165 Top)

n fabricatie de serie cu tava
de span extractabila

Inclusiv: 3 bacuri de
160 mm BERNARDO

Bacuri moi solide, bacuri
moi top, bacuri tari top
disponibile

Motorul de actionare, cu
frana magnetica in
conformitate cu CE

standard
Ax principal de rulment Furnitura completa cu
cu calitatea P5 roti de schimb pentru
taierea filetelor
Date tehnice Standard 165 D Standard 165 Top Accesorii standard:
Deschiderea intre varfuri 1000 mm 1000 mm : Ih:l]ng\%artlﬁg (cj:ﬁ gobzaifziﬁr?balz(‘ﬁ '::156_.2]2n¥r:1u/;gi4saj LCD
Inaltimea varfului 175 mm 175 mm * Plansaiba 200 mm / D4, DIN 55029
Diametrul infaguratoarei peste pat 350 mm 350 mm e Lineta fixa (imobila) - diam. de trecere max. 60 mm
Diametrul infaguratoarei peste degajare* 450 mm 450 mm ® Lineta mobila ce functioneaza impreuna -
Diametru strunjire peste sania transversala 190 mm 190 mm %l_amade tgegere rznsaOX' 60 mm
2t q ® Discde prindere mm
thlmga T 11130 mm Zgo mm  Suport de otel cu patru compartimente (Standard 165 D)
£2d)lax i i « Suport otel schimbare rapida Multifix
Prindere ax DIN 55029, D1-4 DIN 55029, D1-4

Domeniu de turatie

(8) 70 - 2000 rot/min

(8) 70 - 2000 rot/min

Domeniu avansuri longitudinale

(40) 0,053 - 1,29 mm/rot

(40) 0,053 - 1,29 mm/rot

Domeniu avansuri transversale

(40) 0,013 - 0,31 mm/rot

(40) 0,013 - 0,31 mm/rot

prin 4 insertii (165 Top)
® Dispozitiv de protectie la suportul de otel
® Cuplaj de frictiune
® Opritor longitudinal micrometru

Filet metric (32)0,4- 7 mm (32)0,4- 7 mm : Eacf,‘a'pjg;’:nagft'gggﬁg' re

Filetin toli (36) 4 - 60 filete/1* (36) 4 - 60 filete/1”  Motor cu frana magnetici conform standard CE
Cursa pinola 110 mm 110 mm ® Pedala de picior cu functie de franare conform CE
Prindere pinola MK 3 MK 3 ¢ Perete de protectie la stropit

Puterea cedata a motorului S 100% 1,5 KW (400 V) 1,5 KW (400 V) : Egr’:g:rrf]?srl pentry filete

Putere absorbita de motor Se 40% 2,2 kW (400 V) 2,2 KW (400 V) o Manson reductor

Dimensiunile masinii (Lt x Ad x H) 1730 x 700 x 1340 mm 1730x 700 x 1340 mm © Roti de schimb

Greutate cca. 514 kg 515 kg 2 vé"a_rfuri de centrare

Nr.art. 03-1259B 03-1260 * Batiu

* Lungime pat extensibild: 220 mm

® Scule de operare
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Strungul Standard 165 D are o constructie robusta ce
permite manevrarea cu usurinta. Chiar si versiunea de
baza are in dotarea standard toate accesoriile importante,
precum: afisaj digital pe trei axe, afisaj LED, dispozitive
de siguranta conforme standardelor CE etc.

Strungul

. Indicatorul de pozitie in 3-axe Bernardo
Careinclude un suportde in fabricatie de serie garanteaza un lucru
eliberare rapida prin 4 insertii mai simplu si o precizie mai inalta

arseo.
142,

Ax-ul concentricitatii
ridicat < 0,009 mm

Accesorii optionale: Nrart.  excl. TVA Accesorii optionale: & excl. TVA
Mandrina cu 4 bacuri DK12-160 mm / D4, DIN 55029 21-0832 Sistem suport otel schimbare rapida Multifix marime E~ 23-1001
Mandrina cu 4 bacuri DK12-200 mm / D4, DIN 55029 21-0833F Suport cu schimbarea rapida montat din fabrica ** 23-1092
Bacuri monobloc moi DSJ-DK11-160 21-0853 Suport de schimb pentru marimea E, 25 x 100 mm 23-1006E2
Bacuri monobloc moi DSJ-DK12-160 21-0866 Mandrina cleste de prindere 5C, D1-4 22-1095
Bacuri monobloc moi DSJ-DK12-200 21-0867 Set clesti de prindere 5C / 3 - 26 mm, 24-piese 22-1097
Flansa mandrina FL 160 mm, DIN 55029, D1-4 21-4053 Mandrina cleste de prindere ER 25 - D 100 22-1084
Flansa mandrina FL 200 mm, DIN 55029, D1-4 21-4055 Set clesti de prindere ER 25, 1 - 16 mm, 15-piese 26-1022
Varf de strung ce se roteste odata cu piesa PC - MK 3 22-1002 Cap-revolver MK 3 cu 6 statji 22-1071
Varf mediu de strung cu 7 elemente atasate SMA-MK3 ~ 22-1041 Elemente pentru cap revolver MK 3 22-1076
Con de centrare ce se roteste impreuna, MK 3 - 100 mm 22-1055 Burghiu de centrare 12-piese 41-1070
Set cutite de strunjire HM, 12 mm, 5-buc. 44-2014 Sabot magina MS 80 53-2000
Set cutite de strunjire HM, 12 mm, 9-buc. 44-3084 Concentrat de agent de racire universal MN 1103, 5 | 54-1206

IBERNARD Oy 53
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Strungul cu ax de ghidare si ax de
avans cu actionare Vario

in fabricatie de serie cu convertizor de frecvent3 Delta pentru un moment de rotatie ridicat in

domeniul scazut de turatie si turatie aproape constanta in sarcina

Reglarea turatiei fara trepte, turatia setata este citita pe un afisaj digital

Ideala pentru scoli profesional3, intreprinderi de reparatii si ateliere de instruire
Portlagar ax principal modern cu rulment cu role radial axial in executie de precizie

Prindere parghie singulara pentru papusa mobila, deplasabila pentru strunjire conica

Roti dintate si arbori durificati si rectificati

Adecvat optim pentru prelucrarea otelului materialelor neferoase si materialelor plastice

Puntea care se poate detasa pentru prelucrarea pieselor de diametru mare

Pentru minimizarea influentelor vibratiilor patul masiv prismatic este prevazut suplimentar cu nervuri
Dispozitivul de reglare a turatiei si avansului este simplu construit, accesibil si comutabil precis

Operare simpl3, toate elementele de

comutare si operare montate vizibil
la capul transmisiei

Inclusiv: 3 bacuri de
160 mm BERNARDO

pozmonare

ir

|

Avantajul mandrinei cu bacuri Bernardo
DK11-160 mm: livrabila cu bacuri
monobloc, de baz3, intoarse si de

digital.

Mandrina cu clesti

de prindere ER 25
garanteaza o precizie de
concentricitate ridicata
la strangerea pieselor de
prelucrat, domeniu de
strangere 1-16 mm

BERNARDOY

Reglare turatie fara trepte, electronica,
citire usoara prin intermediul afisajului

in fabricatie de serie cu tava
de span extractabila

Pentru un lucru rational
masina poate fi echipata in

Lineta fix (imobild) cu ghidaj de

Bacuri moi solide, bacuri bronz pentru stabilizarea pieselor

ol t"g};:;;‘;gf:“ top fabricatie de serie cu suport  lungi.
de otel cu schimbare rapida
(Standard 165 V-Top).
7 Accesorii standard:
Date tehnice Standard 165 V-D Standard 165 V-Top « Indicator de pozitie 3-axe 200 cu aﬁ7aj LcD
; - Arfr ® Mandrina cu 3 bacuri DK11-160 mm / D4
:)‘“islc.h'dere? rf'"lt“? varfuf 1(7)(5)0 il 1220 il * Plansaib3 200 mm / D4, DIN 55029
g imea SEnmm. _ i L ¢ Lineta fixa (imobila) - diam. de trecere max. 60 mm
Diametrul infasuratoarei peste pat 350 mm 350 mm e Lineta mobila ce functioneaza impreuna -
Diametrul infasuratoarei peste degajare* 450 mm 450 mm diam. de trecere max. 60 mm
Diametru strunjire peste sania transversala 190 mm 190 mm ¢ Disc de prindere 250 mm
Latimea patului 180 mm 180 mm  Suport de otel cu patru compartimente (165 V-D)
Alezai 20 40 « Suport otel schimbare rapida Multifix
E2d]IoX mm i prin 4 insertii (165 V-Top)
Prindere ax DIN 55029, D1-4 DIN 55029, D1-4 * Dispozitiv de protectie la suportul de otel

Domeniu de turatie, fara trepte

70 - 400 / 350 - 2000 rot/min

70- 400 / 350 - 2000 rot/min

Domeniu avansuri longitudinale

(40) 0,053 - 1,29 mm/rot

(40) 0,053 - 1,29 mm/rot

Domeniu avansuri transversale

40)
(40) 0,013 - 0,31 mm/rot
32)

40)
(400,013 - 0,31 mm/rot
32)

Filet metric (32)0,4-7mm (32) 0,4 - 7 mm

Filet in toli (36) 4 - 60 filete/1“ (36) 4 - 60 filete/1“
Cursa pinola 110 mm 110 mm

Prindere pinola MK 3 MK 3

Puterea cedata a motorului S1 100% 1,5 kW (400 V) 1,5 kW (400 V)

Putere absorbita de motor Se 40% 2,2 KW (400 V) 2,2 kW (400 V)
Dimensiunile masinii (Lt x Ad x H) 1730x 700 x 1340 mm 1730 x 700 x 1340 mm
Greutate cca. 529 kg 530 kg

Nr.art. 03-1261 03-1262

* Lungime pat extensibild: 220 mm

® Cuplaj de frictiune

® Opritor longitudinal micrometru
¢ Echipament agent de racire

® Tava de span extractabila

e Convertizor de frecventa

® Pedala de picior cu functie de franare conform CE
® Perete de protectie la stropit

® Comparator pentru filete

® | ampa masina LED

* Afisaj digital al turatiei

® Manson reductor

® Roti de schimb

2 varfuri de centrare

® Batiu

® Scule de operare

B ERNARDOS

www.bernardo.at
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Standard 165 V-D
Stundard 165 V-Top

In fabricatie de serie cu afisaj digital Papusa mobila cu blocare cu o parghie
n 3 axe Bernardo i200 cu ecran tip poate fi reglata pentru strunjire
display LCD conica, livrabil la cerere

cu con de centrare

BERNARD Ok

www.bernardo.at

Pentru ofertele noastre accesati www.ebernardo.ro
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Strung universal cu
afisaj digital de pozitie

Pentru minimizarea influentelor vibratiilor patul masiv prismatic este prevazut suplimentar cu nervuri
In fabricatie de serie cu un alezaj al axului de 38 mm pentru prelucrarea de diametre mari de arbori
Adecvat optim pentru prelucrarea otelului materialelor neferoase si materialelor plastice
Posibilitatea de amplasare cu economie de spatiu datorita tavi de colectare span extensibile in fata
Dispozitivul de reglare a turatiei si avansului este simplu construit, functioneaza usor si comutabil precis
Frana de picior electromecanica pentru reducerea timpilor auxiliari

Portlagar ax principal modern cu rulment cu role radial axial in executie de precizie

Pat prismatic din fonta cenusie ,durificat si rectificat de precizie inductiv

Precizie de concentricitate a capului axului garantata (< 0,009 mm)

Axul principal calit si rectificat, functioneaza in baie de ulei

Papusa mobild, papusa fixa si toate ghidajele sunt reglabile

Papusa mobila poate fi ajustata pentru strunjirea conica cu 5 mm

Livrabil optional: mandrina clesti de
prindere 5C, domeniu de prindere
3-26 mm

Mandrina cu 4 bacuri cu prindere
centrata 160 mm, optima pentru piese
rectangulare (optional)

Elemente de comutare montate
vizibil la capul transmisiei, roti
dintate calite si rectificate
asigura o functionare silentioasa

Con de centrare diam. 100 mm, ideal
pentru prindere tevilor si corpurilor
tubulare (optional)

Masina are lampa LED integrata in
capacul de protectie pentru o iluminare
optima in timpul functionarii.

Ax de franare
conform CE
Date tehnice Master 330 Pro
Deschiderea intre varfuri 830 mm
inaltimea varfului 165 mm Accesorii standard:
Diametrul infasuratoarei peste pat 330 mm

Diametru strunjire peste sania transversala 210 mm

-
=

Pentru un lucru rational
masina poate fi echipata cu
suport de otel cu schimbare
rapida

in fabricatie de serie echipat cu
roti de schimb pentru filetare

Inclusiv: 3 bacuri de
160 mm BERNARDO

Bacuri moi solide, bacuri
moi top, bacuri tari top
disponibile

® Indicator de pozitie 3-axe ES-12V cu afisaj LCD
® Mandrin3 cu 3 bacuri DK11-160 mm / D4

Latimea patului 185 mm ® Linet3 fixa (imobild) -
Alezaj ax 38 mm diam. de trecere max. 50 mm
i o DIN 55029, D1-4 e Lineta mobila ce functioneaza impreuna

Domeniu de turatie

(16) 60 - 2000 rot/min

Domeniu avansuri longitudinale

(32) 0,052 - 1,392 mm/rot

Domeniu avansuri transversale

16)

32)
(32) 0,014 - 0,380 mm/rot
26)

Filet metric (26) 0,4 - 7,0 mm

Filet in toli (34) 4 - 56 filete/1“

Diametru pinola 32 mm

Cursa pinola 100 mm

Prindere pinola MK 3

Puterea cedata a motorului S1 100% 1,5 kW (400 V)

Putere absorbita de motor Se 40% 2,2 kW (400 V)

Dimensiunile masinii (Lt x Ad x H) 1825 x 750 x 1600 mm

Greutate cca. 545 kg

Nr.art. 03-1277XL
03-1278XL*

*incl. afisaj digital In 3-axe

- diam. de trecere max. 30 mm
¢ Echipament agent de racire
 Dispozitiv de protectie pentru suport
de otel cu patru compartimente
 Tava de span extractabila
® Disc de prindere 250 mm
® Suport de otel cu patru compartimente
® Cuplaj de frictiune
® Opritor longitudinal micrometru
® Comparator pentru filete
¢ | ampa masina LED
® Manson reductor
® Roti de schimb
e 2 varfuri de centrare
 Pedala de picior cu functie de franare conform CE
® Motor cu frand magnetica conform standard CE
® Batiu
® Scule de operare
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Master 330
Pro

Livrabil optional:
Cap-revolver
cu 6 statii
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Strung universal cu
afisaj digital de pozitie

in fabricatie de serie cu un alezaj al axului de 51 mm pentru prelucrarea de diametre mari de arbori
Ideala pentru scoli profesional3, intreprinderi de reparatii si ateliere de instruire

Adecvat optim pentru prelucrarea otelului materialelor neferoase si materialelor plastice

Puntea care se poate detasa pentru prelucrarea pieselor de diametru mare

Posibilitatea de amplasare cu economie de spatiu datorita tavi de colectare span extensibile in fata
Dispozitivul de reglare a turatiei si avansului este simplu construit, functioneaza usor si comutabil precis
Frana de picior electromecanica pentru reducerea timpilor auxiliari

Portlagar ax principal modern cu rulment cu role radial axial in executie de precizie

Pat prismatic din fonta cenusie ,durificat si rectificat de precizie inductiv

Prindere parghie singulara pentru papusa mobila, deplasabila pentru strunjire conica

Precizie de concentricitate a capului axului garantata (< 0,009 mm)
Axul principal calit si rectificat, functioneaza in baie de ulei
Papusa mobil3, papusa fixa si toate ghidajele sunt reglabile

Opritor longitudinal micrometru si cuplaj de
frictiune cuprinse in completul de livrare

I|'
it

Reglare avans si turatie cu mers
usor la capul de transmisie,
functionare silentioasa prin roti
dintate calite si rectificate, ce
functioneaza in baie de ulei

Motor de actionare de mare putere cu
frana magnetica conform normativului CE

O gama larga de

A;glz::n:x echipamente standard
Date tehnice Master 180
Deschiderea intre varfuri 1000 mm
Inaltimea varfului 180 mm
Diametrul infasuratoarei peste pat 360 mm
Diametrul infasuratoarei peste degajare* 480 mm
Diametru strunjire peste sania transversala 220 mm
Latimea patului 185 mm
Alezaj ax 51 mm
Prindere ax DIN 55029, D1-5

Domeniu de turatie

(8) 70 - 2000 rot/min

Domeniu avansuri longjtudinale

(32) 0,052 - 1,392 mm/rot

Domeniu avansuri transversale

(32) 0,014 - 0,380 mm/rot

Filet metric

(26) 0,4 - 7,0 mm

Filet in toli (34) 4 - 56 filete/1“
Diametru pinola 42 mm

Cursa pinola 110 mm

Prindere pinola MK 4

Puterea cedata a motorului S1 100% 1,5 kW (400 V)

Putere absorbita de motor Se 40% 2,2 kW (400 V)
Dimensiunile masinii (Lt x Ad x H) 1920 x 750 x 1600 mm
Greutate cca. 540 kg

Nr.art. 03-1263XL

* Lungime pat extractabila: 225 mm
**incl. afisaj digital in 3-axe

o8

03-1264XL**

Avantajul mandrinei cu bacuri
Bernardo DK11-200 mm / D5:
livrabila cu bacuri monobloc, de
baza, intoarse si de pozitionare

Inklusive
LCD

e ,',I,x_’a_ e =

Con de centrare diam. 125 mm, ideal pentru
prindere tevilor si corpurilor tubulare (optional)

Pentru stabilizarea pieselor de
prelucrat lungi este echipat in
fabricatie de serie cu o lineta fixa
(imobila) respectiv antrenata (mobila)

Furnitura completa cu
roti de schimb pentru
taierea filetelor

Accesorii standard:

¢ Indicator de pozitie 3-axe ES-12V cu afisaj LCD (Nr. art. 03-1364XL)
¢ Mandrin3 cu 3 bacuri DK11-200 mm / D5
* Plansaiba 200 mm / D5, DIN 55029
* Lineta fixa (imobild) - diam. de trecere max. 70 mm
e Lineta mobila ce functioneaza impreuna
- diam. de trecere max. 50 mm
® Echipament agent de racire
® Prima umplere cu Shell Tellus 46
* Dispozitiv de protectie pentru suport de otel cu patru compartimente
 Tava de span extractabila
® Disc de prindere 320 mm
® Suport de otel cu patru compartimente
® Cuplaj de frictiune
® Opritor longitudinal micrometru
® Comparator pentru filete
¢ | ampa masina LED
® Manson reductor
® Roti de schimb
e 2 varfuri de centrare
 Pedala de picior cu functie de franare conform CE
® Motor cu frand magnetica conform standard CE
* Batiu
® Scule de operare

IBERNVARD O,
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Va invitam sa descoperiti oferta noastra pe www.ebernardo.ro



Utilajul este echipat serial cu
cititor digital Bernardo
(Nr. art. 03-1364XL)

4 185 .30

IBERNARDO

IBERNARD O

www.bernardo.at

Pentru detalii tehnice va rugam sa ne contactati prin e-mail la office@ebernardo.ro
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Strung universal cu
afisaj digital de pozitie

Pentru minimizarea influentelor vibratiilor patul masiv prismatic este prevazut suplimentar cu nervuri
In fabricatie de serie cu un alezaj al axului de 52 mm pentru prelucrarea de diametre mari de arbori
Adecvat optim pentru prelucrarea otelului materialelor neferoase si materialelor plastice
Posibilitatea de amplasare cu economie de spatiu datorita tavi de colectare span extensibile in fata
Dispozitivul de reglare a turatiei si avansului este simplu construit, functioneaza usor si comutabil precis
Frana de picior electromecanica pentru reducerea timpilor auxiliari

Portlagar ax principal modern cu rulment cu role radial axial in executie de precizie

Pat prismatic din fonta cenusie ,durificat si rectificat de precizie inductiv

Precizie de concentricitate a capului axului garantata (< 0,009 mm)

Axul principal calit si rectificat, functioneaza in baie de ulei

Papusa mobild, papusa fixa si toate ghidajele sunt reglabile

Papusa mobila poate fi ajustata pentru strunjirea conica cu 5 mm

-

Livrabil optional: mandrina clesti de
prindere 5C, domeniu de prindere
3-26 mm

Mandrina cu 4 bacuri cu prindere
centrata 200 mm, optima pentru piese
rectangulare (optional)

Elemente de comutare montate
vizibil la capul transmisiei, roti
dintate calite si rectificate
asigura o functionare silentioasa

Masina are lampa LED integrata in
capacul de protectie pentru o iluminare
optima in timpul functionarii.

Con de centrare diam. 100 mm, ideal
pentru prindere tevilor si corpurilor
tubulare (optional)

O gama larga de Ax de franare
echipamente standard conform CE
Date tehnice Master 360 Pro .
Deschiderea e varfur 1000 Accesorii standard:
I PZSIC : ere?rflnltrg varun 180 mm * Indicator de pozitie 3-axe ES-12V cu afisaj LCD
nalfimea vartului [ e Mandrin3 cu 3 bacuri DK11-200 mm / D5
Diametrul infaguratoarei peste pat 360 mm * Plansaiba 200 mm / D5, DIN 55029

Diametru strunjire peste sania transversala 220 mm ® Lineta fixa (imobild) -

de 1
by 2
N
== e
" l_,"". —=
Pentru un lucru rational
masina poate fi echipata cu

suport de otel cu schimbare
rapida

in fabricatie de serie echipat cu
roti de schimb pentru filetare

Inclusiv: 3 bacuri de
200 mm BERNARDO

Bacuri moi solide, bacuri
moi top, bacuri tari top
disponibile

BT
0.000 mm
0.000 mm
0.000 mm

A5 S I

Inklusive

Latimea patului 185 mm diam. de trecere max. 70 mm
Alezaj ax 52 mm * Lineta mobila ce functioneaza impreuna
Prindere ax DIN 55029, D15 - diam. de trecere max. 60 mm

Domeniu de turatie

(8) 70 - 2000 rot/min

Domeniu avansuri longjtudinale

(32) 0,052 - 1,392 mm/ rot

Domeniu avansuri transversale

(32) 0,014 - 0,380 mm/ rot

Filet metric

(26) 0,4 - 7,0 mm

Filet in toli (34) 4 - 56 filete/1“
Diametru pinola 42 mm

Cursa pinola 100 mm

Prindere pinola MK 3

Puterea cedata a motorului S1 100% 1,5 kW (400 V)

Putere absorbita de motor Se 40% 2,2 kW (400 V)
Dimensiunile masinii (Lt x Ad x H) 1825 x 750 x 1600 mm
Greutate cca. 575 kg

Nr.art. 03-1272XL

LCD

¢ Echipament agent de racire

® Prima umplere cu Shell Tellus 46
* Dispozitiv de protectie pentru suport de otel cu patru compartimente
 Tava de span extractabila

® Disc de prindere 280 mm

® Suport de otel cu patru compartimente

® Cuplaj de frictiune

® Opritor longitudinal micrometru

® Comparator pentru filete

¢ L ampa masina LED

® Manson reductor

*® Roti de schimb

e 2 varfuri de centrare

 Pedala de picior cu functie de franare conform CE
® Motor cu frand magnetica conform standard CE

* Batiu cu sertare

® Scule de operare

Top
Pret
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Master 360

Livrabil optional:
Cap-revolver
cu 6 statii

n fabricatie de serie cu afisaj digital
in 3 axe Bernardo ES-12V cu ecran tip
display LCD

IBERNARD O

www.bernardo.at

Pentru detalii tehnice va rugam sa ne contactati prin e-mail la office@ebernardo.ro



Strung universal
cu control variabil al turatiei

Strungul

in fabricatie de serie cu convertizor de frecvent3 Delta pentru un moment de rotatie ridicat in ]
domeniul scazut de turatie si turatie aproape constanta in sarcina

Reglarea turatiei fara trepte, turatia setata este citita pe un afisaj digital

Pentru minimizarea influentelor vibratiilor patul masiv prismatic este prevazut suplimentar cu nervuri
In fabricatie de serie cu un alezaj al axului de 52 mm pentru prelucrarea de diametre mari de arbori
Adecvat optim pentru prelucrarea otelului materialelor neferoase si materialelor plastice

Dispozitivul de reglare a turatiei si avansului este simplu construit, functioneaza usor si comutabil precis
Frana de picior electromecanica pentru reducerea timpilor auxiliari

Portlagar ax principal modern cu rulment cu role radial axial in executie de precizie

Pat prismatic din fonta cenusie ,durificat si rectificat de precizie inductiv

Precizie de concentricitate a capului axului garantata (< 0,009 mm)

Axul principal calit si rectificat, functioneaza in baie de ulei

Papusa mobila poate fi ajustata pentru strunjirea conica cu + 5 mm

S
e

Pentru un lucru rational
masina poate fi echipata cu
suport de otel cu schimbare
rapida

e BT WT.

Livrabil optional: mandrina clesti de
prindere 5C, domeniu de prindere
3-26 mm

_--""-n-—

Mandrina cu 4 bacuri cu prindere
centrata 200 mm, oFtimé pentru
piese rectangulare (optional)

in fabricatie de serie echipat cu

Elemente de comutare montate roti de schimb pentru filetare

vizibil la capul transmisiei, roti
dintate calite si rectificate
asigura o functionare

"-_

Con de centrare diam. 100 mm, ideal

Domeniu de turatie

30 - 450 / 450 - 3000 rot/min

Domeniu avansuri longjtudinale

(32) 0,052 - 1,392 mm/rot

Domeniu avansuri transversale

(32) 0,14 - 0,380 mm/rot

Filet metric

(26) 0,4 - 7,0 mm

Filet in toli (34) 4 - 56 filete/1“
Diametru pinola 42 mm

Cursa pinola 100 mm

Prindere pinola MK 3

Puterea cedata a motorului S1 100% 1,5 kW (400 V)

Putere absorbita de motor Se 40% 2,2 kW (400 V)
Dimensiunile masinii (Lt x Ad x H) 1825 x 750 x 1600 mm
Greutate cca. 600 kg

Nr.art. 03-1276XL

* Dispozitiv de protectie pentru suport de otel
cu patru compartimente

® Tava de span extractabila

® Disc de prindere 280 mm

® Suport de otel cu patru compartimente

® Cuplaj de frictiune

 Opritor longitudinal micrometru

® Comparator pentru filete

® Convertizor de frecventa

* Afisaj digital al turatiei

® | ampa masina LED

® Manson reductor

® Roti de schimb

2 varfuri de centrare

 Pedala de picior cu functie de franare conform CE

* Batiu

® Scule de operare
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silentioasa Masina are lampa LED integrata in
pentru prindere tevilor si corpurilor capacul de protectie pentru o iluminare Inclusiv: 3 bacuri de
tubulare (optional) optima in timpul functionarii. ROUIHERRARED)
Viteza variabila Vine complet cu mandrina
de taiere de otel, diamnetru. 200 mm
Bacuri moi solide, bacuri
moi top, bacuri tari top
. . . disponibile
Date tehnice Master 360 Pro Vario Accesorii standard:
; 2 A * Indicator de pozitie 3-axe ES-12V cu afisaj LCD
Deschiderea intré varfurt 1000 mm * Mandrina cu 3 bacuri P03-200 mm / D5
Inétimea varfului 180 mm « Plansaiba 200 mm / D5, DIN 55029 0,000
Diametrul Infasuratoarei peste pat 360 mm * Linet3 fixa (imobil) - diam. de trecere max. 70 mm 0,000 mm
Diametru strunjire peste sania transversala 230 mm ® Lineta mobila ce functioneaza impreuna 45—
Latimea patului 185 mm - diam. de trecere max. 60 mm ;
! e ® Echipament agent de racire Inklusive
altie AL ® Prima umplere cu Shell Tellus 46 LCD
Prindere ax DIN 55029, D1-5 P

Top
Pret
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Master 360
Pro Vario

Livrabil optional:
Cap-revolver
cu 6 statii

3 n fabricatie de serie cu afisaj digital
n 3 axe Bernardo ES-12V cu ecran tip
display LCD

an- . ]
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Strung universal cu
afisaj digital de pozitie

in fabricatie de serie cu un alezaj al axului de 51 mm pentru prelucrarea de diametre mari de arbori
Ideala pentru scoli profesional3, intreprinderi de reparatii si ateliere de instruire

Adecvat optim pentru prelucrarea otelului materialelor neferoase si materialelor plastice

Puntea care se poate detasa pentru prelucrarea pieselor de diametru mare

Posibilitatea de amplasare cu economie de spatiu datorita tavi de colectare span extensibile in fata
Dispozitivul de reglare a turatiei si avansului este simplu construit, functioneaza usor si comutabil precis
Frana de picior electromecanica pentru reducerea timpilor auxiliari

Portlagar ax principal modern cu rulment cu role radial axial in executie de precizie

Pat prismatic din fonta cenusie ,durificat si rectificat de precizie inductiv

Prindere parghie singulara pentru papusa mobila, deplasabila pentru strunjire conica

Precizie de concentricitate a capului axului garantata (< 0,009 mm)

Axul principal calit si rectificat, functioneaza in baie de ulei

Papusa mobil3, papusa fixa si toate ghidajele sunt reglabile

—~ g

Mandrina cu 4 bacuri cu prindere
centrata 200 mm, optima pentru piese
rectangulare (optional)

B
0.000 mm
0.000 mm
0.000 mm

A5 [
i Inklusive

z o e (5 :
w MBASTER 188 . ] et i —
i LA T : N, .
.‘ﬁ& @ “‘_‘ L ] Con de centrare diam. 125 mm, ideal pentru

prindere tevilor si corpurilor tubulare (optional)

Opritor longitudinal micrometru si cuplaj de
frictiune cuprinse in completul de livrare

il

Reglare avans si turatie cu mers
usor la capul de transmisie,
functionare silentioasa prin roti
dintate calite si rectificate, ce
functioneaza in baie de ulei

Motor de actionare de mare putere cu
frana magnetica conform normativului CE

Alezaj ax

51T mm Furnitura completa cu

roti de schimb pentru
taierea filetelor

Pentru stabilizarea pieselor de
prelucrat lungi este echipat in
fabricatie de serie cu o lineta fixa

Date tehnice Master 380 (imobila) respectiv antrenata (mobila)
Deschiderea intre varfuri 1000 mm Accesorii standard:

In.alglmea \farfvulwv - = I * Indicator de pozitie 3-axe ES-12V cu afisaj LCD
Diametrul infaguratoarei peste pat 380 mm  Mandrina cu 3 bacuri DK11-200 mm / D5
Diametrul infasuratoarei peste degajare* 490 mm ¢ Plansaib3 200 mm / D5, DIN 55029

Diametru strunjire peste sania transversala 220 mm ® Lineta fixa (imobild) -

Latimea patului 185 mm diam. de trecere max. 70mm . 0 gamai larga de
Alezaj ax 51 mm ® Lineta mobila ce functioneaza impreuna echipamente standard
Prindere ax DIN 55029, D15 - diam. de trecere max. 50 mm

Domeniu de turatie

(8) 70 - 2000 rot/min

Domeniu avansuri longjtudinale

(32) 0,052 - 1,392 mm/rot

Domeniu avansuri transversale

(32) 0,014 - 0,380 mm/rot

Filet metric

(26) 0,4 - 7,0 mm

Filet in toli (34) 4 - 56 filete/1“
Diametru pinola 42 mm

Cursa pinola 120 mm

Prindere pinola MK 4

Puterea cedata a motorului S1 100% 1,5 kW (400 V)

Putere absorbita de motor Se 40% 2,2 kW (400 V)
Dimensiunile masinii (Lt x Ad x H) 1920 x 800 x 1660 mm
Greutate cca. 575 kg

Nr.art. 03-1286BXL

* Lungime pat extensibild: 225 mm

64

¢ Echipament agent de racire

® Prima umplere cu Shell Tellus 46

* Dispozitiv de protectie pentru suport de otel cu patru compartimente
® Tava de span extractabila

® Disc de prindere 320 mm

® Suport de otel cu patru compartimente
® Cuplaj de frictiune

® Opritor longitudinal micrometru

® Comparator pentru filete

¢ L ampa masina LED

® Manson reductor

*® Roti de schimb

e 2 varfuri de centrare

 Pedala de picior cu functie de franare conform CE
® Motor cu frand magnetica conform standard CE

* Batiu cu sertare

® Scule de operare

Siguranta la ambreaj
este inclusa

IBERNVARD O,

www.bernardo.at

Pentru ofertele noastre accesati www.ebernardo.ro



Master 380

Utilajul este echipat serial cu
cititor digital Bernardo ES-12 V.
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Strung universal cu
afisaj digital de pozitie

Adecvat optim pentru prelucrarea otelului materialelor neferoase si materialelor plastice
Frana de picior electromecanica pentru reducerea timpilor auxiliari

Roti dintate durificate si rectificate si in transmisia avansului

0 masina foarte manevrabil3, stabila cu ax de ghidare si ax de avans

Pat prismatic din fonta cenusie ,durificat si rectificat de precizie inductiv

Portlagar ax principal modern cu rulment cu role radial axial in executie de precizie
Infrastructura masina in executie grea de fonta

Papusa mobila poate fi ajustata pentru strunjirea conica cu + 5 mm

Ideald pentru scoli profesionala, intreprinderi de reparatii si ateliere de instruire

Dispozitivul de reglare a turatiei si avansului este simplu construit, accesibil si comutabil precis
Posibilitatea de amplasare cu economie de spatiu datorita tavi de colectare span extensibile in fata
Puntea care se poate detasa pentru prelucrarea pieselor de diametru mare

Raport optim pret-performanta, design modern

In fabricatie de serie cu cuplaj de frictiune integrat

Avantajul mandrinei cu bacuri
Bernardo DK11-200 mm / D5:
livrabila cu bacuri monobloc, de
baz3, intoarse si de pozitionare

Inclusiv: 3 bacuri de
200 mm BERNARDO

Bacuri moi solide, bacuri
moi top, bacuri tari top
disponibile

Sistemul suport schimbare rapida Multifix da
posibilitatea unei reduceri a timpilor auxiliari si
asigura o precizie Tnalta a repetabilitatii

Elemente de comutare montate
vizibil la capul transmisiei, roti
dintate calite si rectificate
asigura o functionare silentioasa

Livrabil optional: mandrina clesti de

prindere 5C, domeniu de prindere Disc de prindere diam. 320 mm in

3-26 mm fabricatie de serie da posibilitatea
prinderii pieselor de forme diferite

Pentru stabilizarea pieselor de prelucrat o

Date tehnice Master 400 lungi este echipat in fabricatie de serie cu o B ERNARDO,
lineta fixa (imob.) respectiv antrenata (mob.) ——

Deschiderea intre varfuri 1000 mm B

Tnaltimea varfului 200 mm Accesorii standard:

Diametrul infaguratoarei peste pat 400 mm ¢ Indicator de pozitie 3-axe ES-12V cu afisaj LCD

» Mandrina cu 3 bacuri DK11-200 mm / D5
® Plansaiba 200 mm / D5, DIN 55029
¢ Echipament agent de racire

Diametrul infasuratoarei peste degajare 560 mm
Diametru strunjire peste sania transversala 240 mm

kTglmga T E;O mm ¢ Prima umplere cu Shell Tellus 46
Za/lax i * Tava de span extractabila .
Prindere ax DIN 55029, D1-5 « Disc de prindere 320 mm 3-bacuri (@ 200 mm)

Domeniu de turatie incluse
Domeniu avansuri longitudinale

Domeniu avansuri transversale

(12) 45 - 2000 rot/min
(27) 0,06 - 2,78 mm/rot
(22) 0,01 - 0,72 mm/rot

e Suport de otel cu patru compartimente
¢ Dispozitiv de protectie pentru suport
de otel cu patru compartimente
e Lineta fixa - diam. de trecere max. 90 mm

F?IetAmetri.c (36)0,8 - 14 i ¢ Lineta mobila ce functioneaza impreuna - O gama larga de
Filet in toli (30) 2 - 28 filete/1* diam. de trecere max. 70 mm echipamente standard
Diametru pinola 45 mm e Cuplaj de frictiune

Cursa pinold 100 mm * Opritor longitudinal micrometru

Prindere pinola MK 4 : Egmpgrri?;ir"’g’l‘_tgg filete Ax-ul concentricitatii

Putere motor 2,0/ 2,4 kW . Manson reductor ridicat < 0,009 mm
Dimensiunile maginii (Lt x Ad x H) 1860 x 800 x 1600 mm * Roti de schimb

Greutate cca. 810 kg * 2 varfuri de centrare

Nr.art. 03-1289BXL ¢ Pedala de picior cu functie de franare conform CE
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 Motor cu frana magnetica conform standard CE
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In cazul in care aveti intrebari, va rugam sa ne contactati gratuit la numarul de telefon: +40 / 332 / 405 722



Master 400 este un strung universal construit compact cu un domeniu
de utilizare mare si convinge in primul rand prin diametrul de 400 mm,
precum si alezajul axului de 52 mm. Datorita constructiei sale ([mod de
constructie, putere, avansuri, ...) poate fi utilizat cu succes atat in ateliere

de instruire dar si pentru constructia de scule siintreprinderi de reparatii.

Pentru reducerea timpilor de

Strungul

Inclusiv afisaj digital

fabricatie masina este echipata it in 3 axe cu ecran tip
si cu un afisaj digital de pozitie display LCD

Ax conic
DIN 55029

Accesorii optionale: Nr.art.

Mandrina cu 4 bacuri DK12-160/D5, DIN 55029 21-0834
Bacuri monobloc moi DSJ-DK11-200 21-0854
Bacuri de agezare moi DSTJ-DK11-200 21-0878
Bacuri de baza DMJ-DK11-200 21-0900
Bacuri de asezare intoarse DTJ-DK11-200 21-0922
Bacuri monobloc moi DSJ-DK12-200 21-0867

Flansa mandrina FL 200 mm conform DIN 55029, D1-5 21-4056
Varf de strung ce se roteste odata cu piesa PC, MK 4 22-1003
Varf mediu de strung cu 7 elemente atasate SMA - MK4 22-1042
Con de centrare ce se roteste impreuna, MK 4 - 130 mm 22-1060
Cap-revolver MK 4 cu 6 statji 22-1072
Elemente pentru cap revolver MK 4 22-1077

Alezaj ax
52 mm

excl. TVA

Accesorii optionale: Nrart.  excl. TVA

Mandrinad cleste de prindere 5C, D1-5 22-1093
Set clesti de prindere 5C / 3 - 26 mm, 24-piese 22-1097

Sistem suport otel schimbare rapida Multifix marime E~ 23-1001
Suport cu schimbarea rapida montat din fabrica ** 23-1092
Suport de schimb drept pentru marimea E, 25 x 100 mm 23-1006E2

Mandrina strangere rapida 1- 16 mm / B 16 24-1082
Set cutite de strunjire HM, 16 mm, 6-buc, incl. bara de gaurit 44-2053
Set cutite de strunjire HM, 16 mm, 7-buc. 44-3078
Burghiu de centrare 10-piese 41-1071
Accesoriu filetare la strunjire 03-1809
Sabot masina MS 80 53-2000

Concentrat de agent de racire universal MN 1103,51  54-1206
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Strung universal cu
afisaj digital de pozitie
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Pentru minimizarea influentelor vibratiilor patul masiv prismatic este prevazut suplimentar cu nervuri
In fabricatie de serie cu un alezaj al axului de 52 mm pentru prelucrarea de diametre mari de arbori
Adecvat optim pentru prelucrarea otelului materialelor neferoase si materialelor plastice
Posibilitatea de amplasare cu economie de spatiu datorita tavi de colectare span extensibile in fata
Dispozitivul de reglare a turatiei si avansului este simplu construit, functioneaza usor si comutabil precis
Frana de picior electromecanica pentru reducerea timpilor auxiliari

Portlagar ax principal modern cu rulment cu role radial axial in executie de precizie

Pat prismatic din fonta cenusie ,durificat si rectificat de precizie inductiv

Precizie de concentricitate a capului axului garantata (< 0,009 mm)

Axul principal calit si rectificat, functioneaza in baie de ulei

Patul masinii este turnat dintr-o bucata este in mod deosebit de rigid la torsiune si sarac

in vibratii prin care este indeplinita premiza esentiala pentru o strunjire exacta

Papusa mobila poate fi ajustata pentru strunjirea conica cu + 5 mm

Pentru un lucru rational
masina poate fi echipata cu
suport de otel cu schimbare

&G.% 4 B
-——— . ‘i’
Elemente de comutare montate
vizibil la capul transmisiei, roti
dintate calite si rectificate
asigura o functiaonare
silentioasa

Livrabil optional: mandrina clesti de
prindere 5C, domeniu de prindere
3-26 mm

_-—-".-.—

Con de centrare diam. 100 mm, ideal
pentru prindere tevilor si corpurilor
tubulare (optional)

0 gama larga de Ax de franare
echipamente standard conform CE
Technische Daten Master 400 Top
Deschiderea intre varfuri 1000 mm
Tnaltimea varfului 200 mm
Diametrul infasuratoarei peste pat 400 mm
Diametru strunjire peste sania transversala 260 mm
Latimea patului 185 mm
Alezaj ax 52 mm
Prindere ax DIN 55029, D1-5

Domeniu de turatie

(8) 70 - 2000 rot/min

Domeniu avansuri longitudinale

(24) 0,0464 - 3,249 mm/rot

Domeniu avansuri transversale

(24) 0,01 - 0,7033 mm/rot

Filet metric (43)0,1-7,0mm
Filet in toli (56) 4 - 112 filete/1“
Diametru pinola 42 mm

Cursa pinola 100 mm

Prindere pinola MK 3

Putere motor 1,5 kW (400 V)
Dimensiunile masinii (Lt x Ad x H) 1820 x 700 x 1600 mm
Greutate cca. 640 kg

Nr.art. 03-1284XL

68

Mandrina cu 4 bacuri cu prindere
centrata 200 mm, oFtimé pentru

piese rectangulare (optional)

Masina are lampa LED integrata in
capacul de protectie pentru o iluminare
optima in timpul functionarii.

Accesorii standard:

¢ Indicator de pozitie 3-axe ES-12V cu afisaj LCD
® Mandrina cu 3 bacuri DK11-200 mm / D5
o Linet3 fixa (imobild) - diam. de trecere max. 70 mm
® Lineta mobila ce functioneaza impreuna
- diam. de trecere max. 60 mm
® Echipament agent de racire
® Prima umplere cu Shell Tellus 46
* Dispozitiv de protectie pentru suport de otel
cu patru compartimente
® Tava de span extractabila
® Disc de prindere 280 mm
® Suport de otel cu patru compartimente
® Cuplaj de frictiune
 Opritor longitudinal micrometru
® Comparator pentru filete
® | ampa masina LED
® Manson reductor
* Roti de schimb
e 2 varfuri de centrare
® Pedala de picior cu functie de franare conform CE
® Motor cu frana magnetica conform standard CE
¢ Perete posterior de span
* Batiu
® Scule de operare

IBERNVARD O,

www.bernardo.at

Pentru detalii tehnice va rugam sa ne contactati prin e-mail la office@ebernardo.ro

rapida

in fabricatie de serie echipat cu
roti de schimb pentru filetare

Inclusiv: 3 bacuri de
200 mm BERNARDO

Bacuri moi solide, bacuri

moi top, bacuri tari top
disponibile

BT
0.000 mm
0.000 mm
0.000 mm

A5 S I

Inklusive
LCD

Top
Pret



Master 400

Livrabil optional:
Cap-revolver
cu 6 statii

n fabricatie de serie cu afisaj digital
n 3 axe Bernardo ES-12V cu ecran tip
display LCD

IBERNARD O

www.bernardo.at

Verificati promotiile actuale pe www.ebernardo.ro
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Strung universal cu

afisaj digital de pozitie

in fabricatie de serie cu un alezaj al axului de 52 mm pentru prelucrarea de diametre mari de arbori ]
Ideala pentru scoli profesional3, intreprinderi de reparatii si ateliere de instruire
Adecvat optim pentru prelucrarea otelului materialelor neferoase si materialelor plastice

Puntea care se poate detasa pentru prelucrarea pieselor de diametru mare i
Posibilitatea de amplasare cu economie de spatiu datorita tavi de colectare span extensibile in fata @ -
Dispozitivul de reglare a turatiei si avansului este simplu construit, functioneaza usor si comutabil precis .'., : -
Frana de picior electromecanica pentru reducerea timpilor auxiliari \,‘ . :
Portlagar ax principal modern cu rulment cu role radial axial in executie de precizie - o
Pat prismatic din fonta cenusie ,durificat si rectificat de precizie inductiv Mlﬁ, ...-:#' -
Prindere parghie singulara pentru papusa mobila, deplasabila pentru strunjire conica T

Precizie de concentricitate a capului axului garantata (< 0,009 mm)
Axul principal calit si rectificat, functioneaza in baie de ulei
Papusa mobil3, papusa fixa si toate ghidajele sunt reglabile

Livrabil optional: mandrina clesti de
prindere 5C, domeniu de prindere
3-26 mm

Reglare avans si turatie cu mers
usor la capul de transmisie,
functionare silentioasa prin roti
dintate calite si rectificate, ce
functioneaza in baie de ulei Con de centrare diam. 100 mm, ideal
pentru prindere tevilor si corpurilor

tubulare (optional)

Ax de franare
conform CE

Date tehnice Master 410 Pro
Deschiderea intre varfuri 1000 mm
Indltimea varfului 205 mm
Diametrul infasuratoarei peste pat 410 mm
Diametrul infasuratoarei peste degajare* 530 mm
Diametru strunjire peste sania transversala 260 mm
Latimea patului 205 mm
Alezaj ax 52 mm
Prindere ax DIN 55029, D1-5
Domeniu de turatie (16) 45 - 1800 rot/min
Domeniu avansuri longjtudinale (48) 0,043 - 0,653 mm/rot
Domeniu avansuri transversale (48) 0,014 - 0,206 mm/rot
Filet metric (36) 0,4 - 7,0 mm
Filet in toli (28) 4 - 56 filete/1“
Diametru pinola 45 mm
Cursa pinola 125 mm
Prindere pinola MK 3
Putere motor 1,5/2,4 kW
Dimensiunile masinii (Lt x Ad x H) 1820 x 920 x 1500 mm
Greutate cca. 760 kg
Nr.art. 03-1292XL

* Lungime pat extensibild: 235 mm

70

Pentru un lucru rational
masina poate fi echipata cu
suport de otel cu schimbare
rapida

('] Inclusiv: 3 bacuri de
200 mm BERNARDO

Bacuri moi solide, bacuri
moi top, bacuri tari top
disponibile

Mandrina cu 4 bacuri cu prindere
centrata 200 mm, optima pentru piese
rectangulare (optional)

Masina are lampa LED integrata in
capacul de protectie pentru o iluminare
optima in timpul functionarii.

Pentru stabilizarea pieselor de
prelucrat lungi este echipat in
fabricatie de serie cu o lineta
fixa (imobila) respectiv antre-
nata (mobild)

Top
Pret

Accesorii standard:

¢ Indicator de pozitie 3-axe ES-12V cu afisaj LCD

® Mandrin& cu 3 bacuri DK11-200 mm / D5

® Lineta fixa (imobild) - diam. de trecere max. 70 mm

® Lineta mobila ce functioneaza impreuna - diam. de trecere max. 60 mm

® Echipament agent de racire

® Prima umplere cu Shell Tellus 46

* Dispozitiv de protectie pentru suport de otel
cu patru compartimente

 Tava de span extractabila

® Disc de prindere 280 mm

® Suport de otel cu patru compartimente

® Cuplaj de frictiune

® Opritor longitudinal micrometru

® Comparator pentru filete

® Lampa masina LED

® Manson reductor

*® Roti de schimb

e 2 varfuri de centrare

® Pedala de picior cu functie de franare conform CE

® Motor cu frana magnetica conform standard CE

¢ Perete posterior de span

* Batiu

® Scule de operare

O gama larga de
echipamente standard

BEs
0.000 mm
0.000 mm
0.000 mm

[ 155 I

Inklusive
LCD

IBERNVARD O,

www.bernardo.at

Pentru strunguri de la dealerul nostru cel mai apropiat, contacti-ne la www.ebernardo.ro



Strungul cu ax de ghidare si ax de avans Master 410 Pro convinge prin
constructia sa stabila si manipularea simpla. Deja echiparea de baza
cuprinde toate accesoriile importante (indicator de pozitionare in 3-axe,
linete, lampa LED masina, dispozitive de siguranta conform normativului
CE,....), prin care aceastd masina este ideala pentru scoli profesionale,
intreprinderi de reparatii si ateliere de instruire.

Strungul

Livrabil optional:

Alezaj ax Siguranta la ambreaj Cap-revolver ‘4
52 mm este inclusa cu 6 statii / 1
=

in fabricatie de serie cu afisaj digital
n 3 axe Bernardo ES-12 V cu ecran tip
display LCD

Accesorii optionale: Nrart.  excl. TVA Accesorii optionale: Nrart. excl. TVA
Mandrina cu 4 bacuri DK12-160/D5, DIN 55029 21-0834 Elemente pentru cap revolver MK 3 22-1076
Bacuri monobloc moi DSJ-DK11-200 21-0854 Mandrina cleste de prindere 5C, D1-5 22-1093
Bacuri de agezare moi DSTJ-DK11-200 21-0878 Set clesti de prindere 5C / 3 - 26 mm, 24-piese 22-1097
Bacuri de baza DMJ-DK11-200 21-0900 Sistem suport otel schimbare rapida Multifix marime E~ 23-1001
Bacuri de asezare intoarse DTJ-DK11-200 21-0922 Suport cu schimbarea rapida montat din fabrica ** 23-1092
Bacuri monobloc moi DSJ-DK12-200 21-0867 Suport de schimb drept pentru marimea E, 25 x 100 mm 23-1006E2
Plansaiba 200 mm / D5, conform DIN 55029 21-5060B Set cutite de strunjire HM, 16 mm, 6-buc, incl. bara de gaurit 44-2053
Flanga mandrina FL 200 mm conform DIN 55029, D1-5 21-4056 Set cutite de strunjire HM, 16 mm, 7-buc. 44-3078
Varf de strung ce se roteste odata cu piesa PC, MK 3 22-1002 Set bare alezoare, 4 buc., Tija 10, 12, 16, 20 mm 46-1009
Varf mediu de strung cu 7 elemente atasate SMA- MK3 22-1041 Accesoriu filetare la strunjire 03-1808
Con de centrare ce se roteste impreuna, MK 3 - 100 mm 22-1055 Sabot masina MS 80 53-2000
Cap-revolver MK 3 cu 6 statji 22-1071 Concentrat de agent de racire universal MN 1103,51  54-1206
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Strungul

Strung universal
cu control variabil al turatiei

in fabricatie de serie cu convertizor de frecvent3 Delta pentru un moment de rotatie ridicat in
domeniul scazut de turatie si turatie aproape constanta in sarcina

Reglarea turatiei fara trepte, turatia setata este citita pe un afisaj digital

Ideala pentru scoli profesional3, intreprinderi de reparatii si ateliere de instruire

Puntea care se poate detasa pentru prelucrarea pieselor de diametru mare

Posibilitatea de amplasare cu economie de spatiu datorita tavi de colectare span extensibile in fata
Pat prismatic din fonta cenusie ,durificat si rectificat de precizie inductiv

Precizie de concentricitate a capului axului garantata (< 0,009 mm)

Pentru minimizarea influentelor vibratiilor patul masiv prismatic este prevazut cu nervuri
Portlagar ax principal modern cu rulment cu role radial axial in executie de precizie

In fabricatie de serie cu alezaj al axului de 52 mm pentru prelucrarea de diametre mari de arbori

Reglare avans si turatie cu mers
usor la capul de transmisie,
functionare silentioasa prin roti
dintate calite si rectificate, ce
functioneaza in baie de ulei. Reglare
turatie fara trepte, electronica, citire
usoara prin intermediul afisajului
digital.

Livrabil optional: mandrina clesti de
prindere 5C, domeniu de prindere
3-

26 mm

Con de centrare diam. 100 mm, ideal
pentru prindere tevilor si corpurilor
tubulare (optional)

Mandrina cu 4 bacuri cu prindere
centrata 200 mm, optima pentru piese
rectangulare (optional)

@

Plansaiba 200 mm (optional) ideala
pentru prinderea
pieselor de lucru de forma asimetrica

Vine complet cu mandrina

de otel, diamnetru. 200 mm

Date tehnice Master 410 Pro Vario
Deschiderea intre varfuri 1000 mm

Indltimea varfului 205 mm

Diametrul infasuratoarei peste pat 410 mm

Diametrul infasuratoarei peste degajare* 530 mm

Diametru strunjire peste sania transversala 260 mm

Latimea patului 205 mm

Alezaj ax 52 mm

Prindere ax DIN 55029, D1-5

Domeniu de turatie, 2 trepte

30-550/ 550 - 3000 rot/min

Domeniu avansuri longitudinale

(48) 0,043 - 0,653 mm/rot

Domeniu avansuri transversale

(48) 0,014 - 0,206 mm/rot

Filet metric (36) 0,4 - 7,0 mm
Filet in toli (28) 4 - 56 filete/1“
Diametru pinola 45 mm

Cursa pinola 125 mm

Prindere pinola MK 3

Putere motor 4,0 kW (5,5 CP)
Dimensiunile masinii (Lt x Ad x H) 1820 x 920 x 1500 mm
Greutate cca. 754 kg

Nr.art. 03-1293XL

* Lungime pat extensibild: 235 mm

72

Top
Pret

Accesorii standard:

¢ Indicator de pozitie 3-axe ES-12V cu afisaj LCD

¢ Mandrin& cu 3 bacuri P03-200 mm / D5
® Disc de prindere 280 mm

Pentru un lucru rational
masina poate fi echipata cu
suport de otel cu schimbare
rapida

Inclusiv: 3 bacuri de
200 mm BERNARDO

Bacuri moi solide, bacuri
moi top, bacuri tari top
disponibile

Furnitura completa cu
roti de schimb pentru
taierea filetelor

o Lineta fixa (imobil3) - diam. de trecere max. 70 mm
e Lineta mobila ce functioneaza impreuna - diam. de trecere max. 60 mm

¢ Echipament agent de racire
® Suport de otel cu patru compartimente

* Dispozitiv de protectie pentru suport de otel cu patru compartimente

® Opritor longitudinal micrometru
® Cuplaj de frictiune

® Comparator pentru filete

® Prima umplere cu Shell Tellus 46
¢ Convertizor de frecventa

* Afisaj digital al turatiei

 Tava de span extractabila

¢ | ampa masina LED

® Roti de schimb

® Manson reductor

e 2 varfuri de centrare

e Pedala de picior cu functie de franare conform CE

¢ Perete posterior de span
® Batiu
® Scule de operare

IBERNVARD O,

www.bernardo.at

Pentru mai multe detalii si informatii, accesati www.ebernardo.ro

BEs
0.000 mm
0.000 mm
0.000 mm

[ 155 I

Inklusive
LCD




Master 410
Pro Vario

Livrabil optional:
Cap-revolver
cu 6 statii

in fabricatie de serie cu afisaj digital
n 3 axe Bernardo ES-12 V cu ecran tip
display LCD

IBERNARD O

www.bernardo.at

In cazul in care aveti intrebari, va rugam sa ne contactati gratuit la numarul de telefon: +40 / 332 / 405 722
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Strung universal cu
afisaj digital

Pentru minimizarea influentelor vibratiilor patul masiv prismatic este prevazut cu nervuri
Posibilitati multiple de aplicatie in general in constructia de masini, productie, fabricatia reperelor unicat,... m—— :

. e e . . PR o, W . C. . nclusiv: 3 bacuri de
Dispozitivul de reglare a turatiei si avansului este simplu construit, accesibil si comutabil precis 200 mm BERNARDO
Portlagar ax principal modern cu rulment cu role radial axial in executie de precizie
Roti dintate si arbori durificate si rectificate si in transmisia avansului si in transmisia avansului
Comutare usor de manuit, centrala pentru avansuri si filete cu ax de ghidare si de avans
Patul masinii este turnat dintr-o bucata este in mod deosebit de rigid la torsiune si sarac in vibratii Bacuri moi solide, bacuri
prin care este indeplinita premiza esentiala pentru o strunjire exacta moi ttzpi,s b::!;;i"t:ri top
Posibilitatea de amplasare cu economie de spatiu datorita tavi de colectare span extensibile in fata P
In fabricatie de serie cu alezaj al axului de 52 mm pentru prelucrarea de diametre mari de arbori

o S,
Avantajul mandrinei cu bacuri Plansaiba 250 mm (optional) Un suport de schimbare rapida da
Bernardo PS$3-200 mm / D5: ideala pentru prinderea posibilitatea unei reduceri a timpilor
livrabila cu bacuri monobloc, de pieselor de lucru de forma auxiliari si asigura o precizie inalta
baz3, intoarse si de pozitionare asimetrica a repetabilitatii

Papusa fixa robusta si axul
principal echilibrat dinamic dau
posibilitatea celei mai inalte
precizii si functionarii silentioase
chiar si la turatii ridicate

INCLUSIV

Instrument de schimbare rapida
a sistemului Multifix Gr. B

prin 4 insertii Pentru stabilizarea pieselor de Pentru miscarile longitudinale
prelucrat lungi este echipat in si transversale ale saniei
fabricatie de serie cu o respectiv ale suportului superior  Fyrnijtura complet3 cu
linet fixa (imob.) respectiv stau la dispozitie 20 avansuri liber  rotj de schimb pentru
antrenata (mob.) selectabile taierea filetelor
Date tehnice Compact 400
Deschiderea intre varfuri 850 mm
Indltimea varfului 200 mm
D!ametrul mfag__uratoarel pe_ste pat 400 mm Accesorii standard:
Diametru strunjire peste sania transversala 245 mm Indicator d itie 3 ES-12V fisar LCD
= ; ¢ Indicator de pozitie 3-axe ES- cu afisaj
k‘l’t'm.ea patulu ggo mm « Mandrini cu 3 bacuri P$3-200 mm / D5
E2d]lox mmn ¢ Disc de prindere 320 mm
Prindere ax DIN 55029, D1-5 « Lineta fixa - diam. de trecere max. 130 mm
Domeniu de turatie (16) 45 - 1800 rot/min * Linetd mobila ce functioneaza impreuna - diam. de trecere max. 100 mm
Domeniu avansuri longitudinale (20) 0,025 - 2 mm/rot * Echipament agent de racire

e Suport otel schimbare rapida prin 4 insertii

Domeniu avansuri transversale (20) 0,012 - 1 mm/rot : L - e .
: : * Dispozitiv de protectie la suportul de otel al schimbarii rapide
F!Iet[netrl'c (26)0,2 - 14 ) e Opritor longitudinal micrometru
Filet in toli (42) 1 - 80 filete/1* « Cuplaj de frictiune
Diametru pinola 50 mm * Motor cu frdna magnetica conform standard CE
Cursa pinola 120 mm * Prima umplere cu Shell Tellus 46
Prindere pinola MK3 : [2‘:3 dée;pai?n%xlt_rEaDctablla
Putere motor 3,0/ 45kW . R e Top
Dimensiunile masinii (Lt x Ad x H) 1900 x 1000 x 1610 mm . Ma'nson reductor
Greutate cca. 1255 kg e 2 varfuri de centrare Pret
Nr.art. 03-1290XL * Perete posterior de span H

¢ Scula de operare

74 B ERVARD O
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Compact 400

0.000 mm
0.000 mm
155

in fabricatie de serie cu afisaj digital Inklusive
n 3 axe Bernardo ES-12 V cu ecran tip LCD
S display LCD

1 | 470 44 .
i B S,
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Pentru detalii tehnice va rugam sa ne contactati prin e-mail la office@ebernardo.ro



Strung universal
cu control variabil al turatiei

Strungul

in fabricatie de serie cu convertizor de frecvent3 Delta pentru un moment de rotatie ridicat in
domeniul scazut de turatie si turatie aproape constanta in sarcina

Reglarea turatiei fara trepte, turatia setata este citita pe un afisaj digital

Pentru minimizarea influentelor vibratiilor patul masiv prismatic este prevazut cu nervuri
Posibilitati multiple de aplicatie in general in constructia de masini, productie, fabricatia reperelor unicat,...
Portlagar ax principal modern cu rulment cu role radial axial in executie de precizie

Patul masinii este turnat dintr-o bucata este in mod deosebit de rigid la torsiune si sarac in vibratii
prin care este indeplinita premiza esentiala pentru o strunjire exacta

Posibilitatea de amplasare cu economie de spatiu datorita tavi de colectare span extensibile in fata
In fabricatie de serie cu alezaj al axului de 52 mm pentru prelucrarea de diametre mari de arbori

Inclusiv: 3 bacuri de
200 mm BERNARDO

Bacuri moi solide, bacuri
moi top, bacuri tari top
disponibile

Livrabil optional: mandrina clesti de
prindere 5C, domeniu de prindere
3-26 mm

Avantajul mandrinei cu bacuri Plansaiba 250 mm (optional)
Bernardo PO3-200 mm / D5: ideala pentru prinderea
livrabila cu bacuri monobloc, pieselor de lucru de forma

de baz3, intoarse si de pozitionare asimetrica

]

Reglare avans si turatie cu mers
usor la capul de transmisie,
functionare silentioasa prin roti
dintate calite si rectificate, ce
functioneaza in baie de ulei. Reglare
turatie fara trepte, electronica, citire
usoara prin intermediul afisajului
digital.

INCLUSIV

Instrument de schimbare rapida
a sistemului Multifix Gr. B
prin 4 insertii

Un suport de schimbare rapida da
posibilitatea unei reduceri a timpilor
auxiliari si asigura o precizie nalta

a repetabilitatii -
Pentru stabilizarea pieselor de
prelucrat lungi este echipat in
fabricatie de serie cuo

linet fixa (imob.) respectiv
antrenata (mob.)

Vine complet cu mandrina
de otel, diamnetru. 200 mm

Furnitura completa cu
roti de schimb pentru
taierea filetelor

Date tehnice Compact 400 V

Deschiderea intre varfuri 850 mm .

Tnéltimea varfului 200 mm Accesorii standard:

Diametrul infaguratoarei peste pat 400 mm ¢ Indicator de pozitie 3-axe ES-12V cu afisaj LCD

Diametrul stunjire peste sania transversald245 mm * Mandrina cu 3 bacuri P03-200 mm / D5
Latimea patului 260 mm * Disc de prindere 320 mm

: ¢ Lineta fixa - diam. de trecere max. 130 mm
Alezaj ax 52 mm

Prindere ax

DIN 55029, D1-5

Domeniu de turatie, 2 trepte

50 - 450 / 450 - 2500 rot/min

Domeniu avansuri longitudinale

(20) 0,025 - 2 mm/rot

Domeniu avansuri transversale

(20) 0,012 - 1 mm/rot

Filet metric

(26) 0,2 - 14 mm

Filet in toli (42) 1 - 80 filete/1“
Diametru pinola 50 mm

Cursa pinola 120 mm

Prindere pinola MK 3

Putere motor 5,5 kW (7,5 CP)
Dimensiunile masinii (Lt x Ad x H) 1900 x 1000 x 1610 mm
Greutate cca. 1240 kg

Nr.art. 03-1291XL

¢ Lineta mobila ce functioneaza impreuna - diam. de trecere max. 100 mm
¢ Echipament agent de racire

e Suport otel schimbare rapida prin 4 insertii

* Dispozitiv de protectie la suportul de otel al schimbarii rapide
e Opritor longitudinal micrometru

e Cuplaj de frictiune

* Motor cu frana magnetica conform standard CE

¢ Prima umplere cu Shell Tellus 46

® Convertizor de frecventa

* Afisaj digital al turatiei

* Tava de span extractabila

e Lampa masina LED

* Roti ge schimb Top
* Manson reductor

e 2 varfuri de centrare Pret
¢ Perete posterior de span >

¢ Scula de operare
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in fabricatie de serie cu afisaj digital
n 3 axe Bernardo ES-12V cu ecran tip
display LCD
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Pentru strunguri de la dealerul nostru cel mai apropiat, contacti-ne la www.ebernardo.ro

BT
0.000 mm
0.000 mm
0.000 mm

|55
Inklusive

LCD




Strung universal cu
afisaj digital
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Pat prismatic din fonta cenusie ,durificat si rectificat de precizie inductiv

Frana de picior electromecanica pentru reducerea timpilor auxiliari

Comutare usor de manuit, centrala pentru avansuri si filete cu ax de ghidare si de avans

Portlagar ax principal modern cu rulment cu role radial axial in executie de precizie

Rotile dintate sunt dimensionate mari, calite si rectificate cu precizie

Roti dintate si arbori durificate si rectificate si in transmisia avansului si in transmisia avansului
Dispozitivul de reglare a turatiei si avansului este simplu construit, accesibil si comutabil precis

Papusa mobila deplasabilad pentru strunjire con, roata de mana cu scalarea reglabila de finete (0,02 mm)
Puntea care se poate detasa da posibilitatea prelucrarii pieselor de diametru mare
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Plansaiba 250 mm (optional)
ideala pentru prinderea pieselor
de lucru de forma asimetrica

Lineta fixa (imobila) pentru
rezemarea pieselor lungi si
subtiri

Papusa fixa robusta si axul principal
echilibrat dinamic dau posibilitatea
celei mai Tnalte precizii si functionarii
silentioase chiar si la turatii ridicate

_—

in fabricatie de serie echipat cu
roti de schimb pentru filetare

4 rigle de ghidare reglabile sirigla
de ghidare longitudinala cu
micrometru, ideale pentru lucrari in serie

Transmisia avans comutabila simplu si
precis, rotile dintate rectificate asigura o
functionare silentioasa

Livrabil optional: con de centrare diam.
130 mm pentru strangerea tevilor

Ax-ul concentricitatii

Date tehnice Smart 410 x 1000 Smart 410 x 1500

Accesorii ridicat < 0,009 mm

Deschiderea intre varfuri 1000 mm 1500 mm standard:
In‘alpmea \{arf“ulwv _ 205 mm 205 mm ¢ Indicator de pozitie 3-axe ES-12V cu afisaj LCD
Diametrul infaguratoarei peste pat 410 mm 410 mm e Mandrina cu 3 bacuri DK11-200 mm / D6
Diametrul infasuratoarei peste degajare 580 mm 580 mm ¢ Disc de prindere 350 mm
Diametru strunijire peste sania transversala 255 mm 255 mm * Linetd fixa - diam. de trecere max. 135 mm
Latimea patului 250 mm 250 mm . L!neta mobila ce functioneaza impreuna -
Alezaj ax 52 m 52 mm diam. de trecere max. 65 mm

- ¢ Echipament agent de racire
Prindere ax DIN 55029, D1-6 DIN 55029, D1-6 . Suport de ote[ cu patru Cgmpartimente
Domeniu de turatie (16) 45 - 1800 rot/min (16) 45 - 1800 rot/min * Dispozitiv de protectie pentru suport de otel
Domeniu avansuri longjtudinale (17) 0,05 - 1,7 mm/rot (17) 0,05 - 1,7 mm/rot cu patru compartimente
Domeniu avansuri transversale (17)0,025 - 0,85 mm/rot _ (17) 0,025 - 0,85 mm/rot * Opritor longitudinal micrometru
Filet metri 42)0,2- 14 mm 42)02- 14 mm : Cuplaj de frictiune

e _ EIC (42)0,2 - - (42)02 - - e Opritor revolver cu reglare de finete
Filet in toli (45) 2 - 72 filete/1* (45) 2 - 72 filete/1“  Comparator pentru filete
Diametru pinold 50 mm 50 mm * Motor cu frana magnetica conform standard CE
Cursa pinold 120 mm 120 mm * Pedala de picior cu functie de frénare conform CE
Prindere pinola MK 4 MK 4 : E;'r;“aéurrr‘]‘aps‘ﬁ]rg I‘_Igg’he“ Tellus 46
Putere motor 30/ 4,5KW 30/45kW e Roti o otpemb
Dimensiunile maginii (Lt x Ad x H) 2030 x 1000 x 1450 mm 2530 x 1000 x 1450 mm « Manson reductor
Greutate cca. 1550 kg 1810 kg e 2 varfuride centrare
Nr.art. 03-1297XL 03-1299XL * Perete posterior de span
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¢ Scula de operare
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Smart 410

Pentru un lucru rational
masina poate fi echipata
cu suport de otel cu
schimbare rapida
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Strung universal cu
afisaj digital de pozitie

in fabricatie de serie cu convertizor de frecvent3 Delta pentru un moment de rotatie ridicat in
domeniul scazut de turatie si turatie aproape constanta in sarcina

Reglarea turatiei fara trepte, turatia setata este citita pe un afisaj digital

Pat prismatic din fonta cenusie ,durificat si rectificat de precizie inductiv

Comutare usor de manuit, centrala pentru avansuri si filete cu ax de ghidare si de avans
Portlagar ax principal modern cu rulment cu role radial axial in executie de precizie

In fabricatie de serie cu convertizor de frecventa si indicator de pozitie in 3 axe

Roti dintate si arbori durificate si rectificate si in transmisia avansului si in transmisia avansului
Dispozitivul de reglare a turatiei si avansului este simplu construit, accesibil si comutabil precis
Papusa mobila deplasabild pentru strunjire con, roata de mana cu scalarea reglabila de finete (0,02 mm)
Puntea care se poate detasa da posibilitatea prelucrarii pieselor de diametru mare

Viteza variabila
de taiere
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Avantajul mandrinei de otel

Papusa fixa robusta si axul principal
Bernardo: precizie inalta de

echilibrat dinamic dau posibilitatea

Opritor longitudinal micrometru si
revolver cuprins in completul de
furnitura

celei mai Tnalte precizii si functionarii
silentioase chiar si la turatii ridicate

v“u.g

i
———
Transmisia avans comutabila simplu si

precis, rotile dintate rectificate asigura
o functionare silentioasa
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Date tehnice

concentricitate si o durata de viata
functionala mai indelungata

Accesoriu filetare la stunjire
disponibil Optiunee, lungime
stunjire 300 mm, setarea
unghiului £ 10°

Smart 410 x 1000V Smart 410 x 1500 V

Lineta fixa (imobila) pentru
rezemarea pieselor lungi si
subtiri

Deschiderea intre varfuri 1000 mm 1500 mm
Inalfimea varfului 205 mm 205 mm
Diametrul infaguratoarei peste pat 410 mm 410 mm
Diametrul infasuratoarei peste degajare 580 mm 580 mm
Diametrul stunjire peste sania transversala 255 mm 255 mm

Latimea patului 250 mm 250 mm

Alezaj ax 52 mm 52 mm

Prindere ax DIN 55029, D1 - 6 DIN 55029, D1 - 6

Domeniu de turatie, 2 trepte

30-550/550-3000 rot/min 30 - 550 / 550 - 3000 rot/min

Domeniu avansuri longjtudinale

(17) 0,05 - 1,7 mm/rot (17) 0,05 - 1,7 mm/rot

Domeniu avansuri transversale

17) 17)
(17)0,025-0,85 mm/rot  (17) 0,025 - 0,85 mm/rot
42) 42)

Filet metric (42)0,2 - 14 mm (42)0,2 - 14 mm

Filet in toli (45) 2 - 72 filete/1“ (45) 2 - 72 filete/1“
Diametru pinola 50 mm 50 mm

Cursa pinola 120 mm 120 mm

Prindere pinola MK 4 MK 4

Putere motor 5,5 kW (7,5 CP) 5,5 kW (7,5 CP)
Dimensiunile masinii (Lt x Ad x H) 2030x 1000 x 1450 mm 2530 x 1000 x 1450 mm
Greutate cca. 1220 kg 1400 kg

Nr.art. 03-1301XL 03-1302XL
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in fabricatie de serie echipat cu
roti de schimb pentru filetare

a B
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Un suport de schimbare rapida da
..  posibilitatea unei reduceri a timpilor auxiliari
Accesorii si asigurd o precizie inalta a repetabilitatii

standard:

¢ Indicator de pozitie in 3 axe ES-12V cu afisaj LCD
» Mandrina de otel cu 3 bacuri P03-200 mm / Dé
¢ Disc de prindere 350 mm
* Linet3 fixa (imobil) - diam. de trecere max. 135 mm
¢ Lineta mobila ce functioneaza impreuna -
diam. de trecere max. 65 mm
¢ Pedala de picior cu functie de franare conform CE
e Suport de otel cu patru compartimente
¢ Dispozitiv de protectie pentru suport de otel
cu patru compartimente
e Opritor longitudinal micrometru
e Opritor revolver cu reglare de finete
« Convertizor de frecventa
¢ Prima umplere cu Shell Tellus 46
¢ Echipament agent de racire
e Cuplaj de frictiune
e Comparator pentru filete
¢ Lampa masina LED
¢ Roti de schimb
* Manson reductor
e 2 varfuri de centrare
¢ Perete posterior de span
e Scule de operare

Inclusiv: 3 bacuri de
200 mm BERNARDO

Bacuri moi solide, bacuri
moi top, bacuri tari top
disponibile

VAR D Of

www.bernardo.at

In cazul in care aveti intrebari, va rugam sa ne contactati gratuit la numarul de telefon: +40 / 332 / 405 722
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Strung universal cu viteza de taiere
constanta

Strungul

Viteza de taiere constanta la strunjirea plana, turatia fusului este adaptata automat in functie de
diametrul modificat al piesei de prelucrat

Finisaj al suprafetei de calitate superioara datorita vitezei de taiere constante la strunjirea plana

Pat prismatic din fonta cenusie ,durificat si rectificat de precizie inductiv

Comutare usor de manuit, centrala pentru avansuri si filete cu ax de ghidare si de avans

Portlagar ax principal modern cu rulment cu role radial axial in executie de precizie

Fabricat in serie cu convertizor de frecventa si afisaj digital al celor 3 axe incl. indicator turatie

Roti dintate si arbori durificate si rectificate si in transmisia avansului si in transmisia avansului
Dispozitivul de reglare a turatiei si avansului este simplu construit, accesibil si comutabil precis

Papusa mobila deplasabild pentru strunjire con, roata de mana cu scalarea reglabila de finete (0,02 mm)

Inclusiv: 3 bacuri de
200 mm BERNARDO

Bacuri moi solide, bacuri
moi top, bacuri tari top
disponibile

Puntea care se poate detasa da posibilitatea prelucrarii pieselor de diametru mare

g
Nman i iogay
conEtan)

Reglare avans si turatie cu mers
usor la capul de transmisie,
functionare silentioasa prin roti
dintate calite si rectificate, ce
functioneaza in baie de ulei. Reglare
turatie fara trepte, electronica, citire
usoara prin intermediul afisajului
digital.

INCLUSIV

Instrument de schimbare rapida
a sistemului Multifix Gr. B
prin 4 insertii

Date tehnice

Avantajul mandrinei cu bacuri
Bernardo P03-200 mm / Dé:
livrabila cu bacuri monobloc,

de baza, intoarse si de pozitionare

Opritor longitudinal micrometru si
revolver cuprins in completul de
furnitura

410 x 1000 V-constant 410 x 1500 V-constant

Plansaiba 250 mm (optional) ideala
pentru prinderea pieselor de lucru
de forma asimetrica

Un suport de schimbare rapida da

posibilitatea unei reduceri a timpilor
auxiliari si asigura o precizie inalta a
repetabilitatii

Lineta fixa (imobild) pentru
rezemarea pieselor lungi si
subtiri

Pentru miscarile longitudinale

si transversale ale saniei
respectiv ale suportului superior
stau la dispozitie 17 avansuri liber
selectabile

Accesorii standard:

Deschiderea intre varfuri 1000 mm 1500 mm A -

— —— ¢ Indicator de pozitie in 3 axe ES-12V cu afisaj LCD
In_altlmea \fartulmv _ 210 mm 210 mm siindicator de turatie
Diametrul infaguratoarei peste pat 420 mm 420 mm  Mandrina de otel cu 3 bacuri P03-200 mm / Dé
Diametrul infasuratoarei peste degajare 580 mm 580 mm ¢ Disc de prinde}e 350 mm
Diametrul stunjire peste sania transversald 250 mm 250 mm * Linets fixd (imobila) - diam. de trecere max. 130 mm
Latimea patului 250 mm 250 mm ¢ Lineta mobila ce functioneaza impreuna -
Alezai 52 mm 52 mm diam. de trecere max. 70 mm

210X ¢ Pedala de picior cu functie de franare conform CE
Prindere ax DIN 55029, D1 - 6 DIN 55029, D1 - 6

Domeniu de turatie, 2 trepte

30-550 /550 -3000 rot/min

30-550/ 550 - 3000 rot/min

Domeniu avansuri longjtudinale

(17) 0,05 - 1,7 mm/ rot

(17) 0,05 - 1,7 mm/ rot

Domeniu avansuri transversale

17)
(17) 0,025 - 0,85 mm/rot
42)

17)
(17) 0,025 - 0,85 mm/rot
42)

e Suport otel schimbare rapida prin 4 insertii
¢ Dispozitiv de protectie la suportul de
otel al schimbarii rapide
e Opritor longitudinal micrometru
e Opritor revolver cu reglare de finete

F?Iet[netri.c (42)0,2 - 1‘_1 W (42)0,2 - 1‘_1 i « Convertizor de frecventa

Filetin toli (45) 2 - 72 filete/1“ (45) 2 - 72 filete/1“ * Prima umplere cu Shell Tellus 46
Diametru pinola 50 mm 50 mm ¢ Echipament agent de racire
Curs3 pinold 125 mm 125 mm * Cuplaj de frictiune

Prindere pinola MK 4 MK 4 - Comparator pentr filete

Putere motor 5,5 kW (7,5 CP) 5,5 kW (7,5 CP) s Rot oot

Dimensiunile masinii (Lt x Ad x H) 1950 x 1000 x 1580 mm 2450 x 1000 x 1580 mm ¢ Manson reductor

Greutate cca. 1220 kg 1400 kg * 2 varfuri de centrare

Nrart. 03-1303XL 03-1304XL * Perete posterior de span
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e Scule de operare
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Strung universal cu viteza de taiere
constanta

Strungul

Viteza de taiere constanta la strunjirea plana, turatia fusului este adaptata automat in functie de

diametrul modificat al piesei de prelucrat

Finisaj al suprafetei de calitate superioara datorita vitezei de taiere constante la strunjirea plana

Pentru minimizarea influentelor vibratiilor patul masiv prismatic este prevazut cu nervuri

Posibilitati multiple de aplicatie in general in constructia de masini, productie, fabricatia reperelor unicat,...
Portlagar ax principal modern cu rulment cu role radial axial in executie de precizie

Patul masinii este turnat dintr-o bucata este in mod deosebit de rigid la torsiune si sarac in vibratii

prin care este indeplinita premiza esentiala pentru o strunjire exacta

Posibilitatea de amplasare cu economie de spatiu datorita tavi de colectare span extensibile in fata

In fabricatie de serie cu alezaj al axului de 52 mm pentru prelucrarea de diametre mari de arbori

Ee
'ﬂ. n-p::“:un.:u.'“.

Pentru un lucru rational masina poate
fi echipata in fabricatie de serie cu
suport de otel cu schimbare rapida.

Avantajul mandrinei de otel
Bernardo: precizie Tnalta de
concentricitate si o durata de
viata functionala mai indelungata

Plansaiba-patru bacuri 200 mm
cu bacuriintoarse (optional)

Operare simpla, toate elementele de
comutare si operare montate vizibil
la capul transmisiei. Transmisie
avans comutabil usor si precis, ce
functioneaza in baie de ulei

INCLUSIV

Instrument de schimbare rapida
a sistemului Multifix Gr. B

Lineta ce se misca impreuna
impiedica indoirea arborilor

Sanie de precizie si cu mobilitate cu  Livrabil optional: con de centrare diam.
suport de otel cu schimbare rapidd, 130 mm pentru strangerea tevilor

prin 4 insertii subtiri roti de mana cu scalare metrica de
finete, reglabila
Date tehnice Compact 410 V-constant
Deschiderea intre varfuri 1000 mm .
Inaltimea varfului 210 mm Accesorii standard:

Diametrul infaguratoarei peste pat 420 mm ¢ Indicator de pozitie in 3 axe ES-12V cu afisaj LCD
Diametrul stunjire peste sania transversala250 mm si indicator de turatie )
Latimea patului 250 mm * Mandrina de otel cu 3 bacuri P03-200 mm /Dé

: ¢ Disc de prindere 350 mm
Alezaj ax 52 mm ¢ Lineta fixa - diam. de trecere max. 130 mm
Prindere ax DIN 55029, D1-6

e Lineta mobila ce functioneaza impreuna - diam. de trecere max. 70 mm
Domeniu de turatie, 2 trepte ¢ Echipament agent de racire

30 - 550/ 550 - 3000 rot/min

Domeniu avansuri longitudinale

(20) 0,026 - 0,9 mm/ rot

Domeniu avansuri transversale

(20) 0,013 - 0,45 mm/ rot

Filet metric

(42)0,2 - 14 mm

Filetin toli (45) 2 - 72 filete/1"
Diametru pinola 50 mm

Cursa pinola 125 mm

Prindere pinola MK 4

Putere motor 5,5 kW (7,5 CP)
Dimensiunile masinii (Lt x Ad x H) 1950 x 1000 x 1820 mm
Greutate cca. 1270 kg

Nr.art. 03-1305XL
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e Suport otel schimbare rapida prin 4 insertii

* Dispozitiv de protectie la suportul de otel al schimbarii rapide
e Opritor longitudinal micrometru

e Opritor revolver cu reglare de finete

e Cuplaj de frictiune

¢ Pedala de picior cu functie de franare conform CE

¢ Prima umplere cu Shell Tellus 46
® Convertizor de frecventa

¢ Lampa masina LED

* Roti de schimb

* Manson reductor

e 2 varfuri de centrare

e Perete posterior de span

¢ Scula de operare

VAR D Of
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Pentru strunguri de la dealerul nostru cel mai apropiat, contacti-ne la www.ebernardo.ro



Compact 410
V-constant

O gama larga de
echipamente standard
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Strung universal cu
afisaj digital

Portlagar ax principal modern cu rulment cu role radial axial in executie de precizie
Roti dintate si arbori durificate si rectificate si in transmisia avansului si in transmisia avansului
Comutare usor de manuit, centrala pentru avansuri si filete cu ax de ghidare si de avans

Rotile dintate sunt dimensionate mari, calite si rectificate cu precizie

Dispozitivul de reglare a turatiei si avansului este simplu construit, accesibil si comutabil precis

Inclusiv 4 came reglabile pentru deconectarea automata a saniei patului

Patul masinii este turnat dintr-o bucata este in mod deosebit de rigid la torsiune si sarac in
vibratii prin care este indeplinita premiza esentiala pentru o strunjire exacta
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Avantajul mandrinei cu bacuri Bernardo  Pentru miscarile longitudinale si Lineta ce se misca impreuna =4 ‘4" =

PS3-250 mm / D8: livrabila cu bacuri transversale ale saniei respectivale  impiedica indoirea arborilor " Q

suportului superior stau la dispozitie
42 avansuri liber selectabile

monobloc, de baza, intoarse si de
pozitionare

i -
_‘_“k a #

Un suport de schimbare rapida da
posibilitatea unei reduceri a timpilor
auxiliari si asigura o precizie nalta

Papusa mobila robusta cu prindere
pinola MK 4 poate fi ajustata pentru
strunjirea conica

a repetabilitatii

subtiri

Accesoriu filetare la stunjire
disponibil Optiunee, lungime
stunjire 455 mm, setarea

unghiului + 8°

=]

Date tehnice Solid 460 T
Ax-ul concentricitatii
Deschiderea intre varfuri 1000 mm 1500 mm 2000 mm ridicat < 0,009 mm
Indltimea varfului 230 mm 230 mm 230 mm
Diametrul infasuratoarei peste pat 460 mm 460 mm 460 mm .
Diametrul infasuratoarei peste degajare 690 mm 690 mm 690 mm Accesorii standard:
Diametru strunjire peste sania transversala 274 mm 274 mm 274 mm ¢ Indicator de pozitie 3-axe ES-12V cu afisaj LCD
Latimea patului 300 mm 300 mm 300 mm * Mandrina cu 3 bacuri PS3-250 mm /D8
Alezaj ax 80 mm 80 mm 80 mm * Disc de prindere 350 mm
; Etipamentagent derécrs - ss
Domeniu de turatie (12) 25 - 1700 rot/min « Linet3 fix3 (imobil3) - diam. de trecere max. 150 mm
Domeniu avansuri longjtudinale (42) 0,031 - 1,7 mm/rot * Linetd mobila ce functioneaza impreuna -
Domeniu avansuri transversale (42) 0,014 - 0,784 mm/rot diam. de trecere max. 110 mm .
Filet metric (41)0,1- 14 mm * Suport otel schimbare rapida prin 4 insertii
—_— : : = * Dispozitiv de protectie la suportul de
Fl!et n §0|I _ (60) 2-112 fllete/l o;el al schimbarii rapide
Diametru pinola 60 mm 60 mm 60 mm « Motor cu frind magnetici conform standard CE
Cursa pinola 130 mm 130 mm 130 mm * Pedala de picior cu functie de franare conform CE
Prindere pinola MK 4 MK 4 MK 4 . ﬁ“{’-lf,“ de Lr_'ctl;u"e
* Roti de schim
Putere motor s 5,52k2v(\; é?rhSmCP) 5,52k7V; é?ml; CP) 5,53k2V¥ é7m5m CP) « 2 varfurt de centrare
f P i * Manson reductor
Dimensiunile masinii | sime yTnalime 1080 1370mm __ 1080x 1370 mm 1080 1370 mm « Comparator pentru filete
Greutate cca. 1750 kg 2020 kg 2310 kg * Lampa masind LED
Nrart. 03-1311XL 03-1316XL 03-1317XL * Perete posterior de span

¢ Scule de operare

IBERNVARD O,

www.bernardo.at
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Pentru mai multe detalii si informatii, accesati www.ebernardo.ro
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Pentru reducerea timpilor de
fabricatie masina este echipata
si cu un afisaj digital de pozitie

Instrument de schimbare rapida
a sistemului Multifix Gr. B
prin 4 insertii

IBERNARD O
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In cazul in care aveti intrebari, va rugam sa ne contactati gratuit la numarul de telefon: +40 / 332 / 405 722
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Strung universal cu
afisaj digital de pozitie

Portlagar ax principal modern cu rulment cu role radial axial in executie de precizie

In fabricatie de serie cu convertizor de frecventa Delta pentru un moment de rotatie ridicat

in domeniul scazut de turatie si turatie aproape constanta in sarcina

Reglarea turatiei fara trepte, turatia setata este citita pe un afisaj digital

Roti dintate si arbori durificate si rectificate si in transmisia avansului si in transmisia avansului
Inclusiv 4 came reglabile pentru deconectarea automata a saniei patului

Comutare usor de manuit, centrala pentru avansuri si filete cu ax de ghidare si de avans

Rotile dintate sunt dimensionate mari, calite si rectificate cu precizie

Dispozitivul de reglare a turatiei si avansului este simplu construit, accesibil si comutabil precis
Patul masinii turnat dintr-o bucata este in mod deosebit de rigid la torsiune si sarac in vibratii
prin care este indeplinita premiza esentiala pentru o strunjire exacta

F T

Reglare turatie fara trepte, electronica, Lineta ce se misca impreuna Pentru miscarile longitudinale si
citire usoara prin intermediul afisajului  impiedica indoirea arborilor transversale ale saniei respectiv ale
digital subtiri. suportului superior stau la dispozitie

42 avansuri liber selectabile.
- -

? Ax principal calit cu rulment

S ‘ conic de precizie pentru o

/ @ precizie de concentricitate

r i Tnalt3, transfer optim al fortei

prin curea trapezoidala dintata

Optibelt

= . | Viteza variabila
Papusa mobila robusta cu prindere Pentru un lucru rational masina poate  Plansaiba 320 mm (optional] ideala de taiere
pinola MK 4 poate fi ajustata pentru fi echipata in fabricatie de serie cu pentru prinderea pieselor de lucru
strunjirea conica. suport de otel cu schimbare rapida. de forma asimetrica
Date tehnice Solid 460 Vario
Deschiderea intre varfuri 1000 mm 1500 mm 2000 mm
Indltimea varfului 230 mm 230 mm 230 mm .
Diametrul infasuratoarei peste pat 460 mm 460 mm 460 mm Accesorii
Diametrul infasuratoarei peste degajare 690 mm 690 mm 690 mm standard:
Diametrul stunjire peste sania transversala 274 mm 274 mm 274 mm * Indicator de pozitie 3-axe ES-12V cu afisaj LCD
Latimea patului 300 mm 300 mm 300 mm * Mandrina cu 3 bacuri PS3-250 mm / D8
Alezaj ax 80 mm 80 mm 80 mm o Lineta fixa (imobila) - diam. de trecere max. 150 mm
Prind DIN55029. D18 ¢ Lineta mobila ce functioneaza impreuna -
i er<‘a X : e _ diam. de trecere max. 110 mm
Domeniu de turatie 25-250 /250 - 1700 rot/min « Prima umplere cu Shell Tellus 46
Domeniu avansuri longitudinale (42) 0,031 - 1,7 mm/rot ¢ Discde prindere 350 mm .
Domeniu avansuri transversale (42) 0,014 - 0,784 mm/rot * Suport otel schimbare rapida prin 4 insertii
Filet metric (41)0,1- 14 mm  Dispozitiv de protectie la suportul de
Filetin tol 60)2 '112 flete/1° otel al schimbarii rapide
fedin ol S (60)2 - ilete/ * Pedala de picior cu functie de franare conform CE
Diametru pinola 60 mm 60 mm 60 mm « Echipament agent de racire
Cursa pinola 130 mm 130 mm 130 mm ¢ Convertizor de frecventa Inclusiv: 3 bacuri de
Prindere pinola MK 4 MK 4 MK 4 * Cuplaj de frictiune Z2UmmBERNARDD
Putere motor 55KN (7,5CP)  55KW(7,5CP)  55KW(7,5CP) * Roti de schimb
= ¢ Manson reductor
. . . Lungime 2200 mm 2750 mm 3250 mm 2 varfuri de centrare
Dimensiunile masinii | sime yTnalime 1080 1370mm __ 1080x 1370 mm 1080 1370 mm « Comparator pentru filete
Greutate cca. 1750 kg 2020 kg 2310 kg e Lampa masing’a LED Bacuri moi solide, bacuri
Nr.art. 03-1320XL 03-1321XL 03-1322XL * Perete posterior de span moi top, bacuri tari top

* Scule de operare disponibile
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Solid 460
Vario

Instrument de schimbare rapida
a sistemului Multifix Gr. B
prin 4 insertii

IBERNVARD Oy
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Pentru detalii tehnice va rugam sa ne contactati prin e-mail la office@ebernardo.ro
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Strung industrial cu
afisaj digital

Posibilitati multiple de aplicatie in general in constructia de masini, productie, fabricatia reperelor,...

Puntea care se poate detasa da posibilitatea prelucrarii pieselor de diametru mare

Dispozitivul de reglare a turatiei si avansului este simplu construit, accesibil si comutabil precis
Inclusiv 4 came reglabile pentru deconectarea automata a saniei patului

Actiune rapida longitudinala si transversala pentru reducerea timpului neproductiv

Patul masinii turnat dintr-o bucata este in mod deosebit de rigid la torsiune si sarac in vibratii
prin care este indeplinita premiza esentiala pentru o strunjire exacta

Portlagar ax principal modern cu rulment cu role radial axial in executie de precizie

Papusa mobila cu scalare de finete poate fi ajustata pentru strunjirea conica

Lubrifiere centrala pentru sania patului

Inclusiv: 3 bacuri de
315 mm BERNARDO

Bacuri moi solide, bacuri
moi top, bacuri tari top
disponibile

Operare simpla, toate elementele de in fabricatie de serie cu mers rapid

comutare si operare montate vizibil  pentru reducerea timpilor auxiliari
la capul transmisiei

=

B ERNARDO}

= Ax conic
DIN 55029
Alezaj ax
105 mm
- " B
Transmisia avans comutabila simplu Pentru un lucru rational masina
si precis, rotile dintate rectificate poate fi echipata in fabricatie de
asigura o functionare silentioasa serie cu suport de otel cu
schimbare rapida
Date tehnice Titan 560 Pro
Deschiderea intre varfuri 1500 mm 2000 mm 3000 mm
Indltimea varfului 280 mm 280 mm 280 mm
Diametrul infasuratoarei peste pat 560 mm 560 mm 560 mm
Diametrul infasuratoarei peste degajare 785 mm 785 mm 785 mm
Diametru strunjire peste sania transversala 350 mm 350 mm 350 mm
Latimea patului 350 mm 350 mm 350 mm
Alezaj ax 105 mm 105 mm 105 mm
Prindere ax DIN 55029, D1 - 8
Domeniu de turatie (12) 25 - 1500 rot/min
Domeniu avansuri longitudinale (42) 0,055 - 3,061 mm/rot
Domeniu avansuri transversale (42) 0,025 - 1,384 mm/rot
Filet metric (41)0,1- 14 mm
Filet in toli (60) 2 - 112 filete/1"
Diametru pinola 75 mm 75 mm 75 mm
Cursa pinola 185 mm 185 mm 185 mm
Prindere pinola MK 5 MK 5 MK 5
Putere motor 7,5kW(10,0CP)  7,5kW(10,0CP)  7,5kW (10,0 CP)
X . . Lungime 2840 mm 3340 mm 4340 mm
Dimensiunile masinii | sime yTnalime ~ 1150x 1610mm 1150 1610mm 1150 1610 mm
Greutate cca. 2370 kg 2720 kg 3000 kg
Nr.art. 03-1341BXL 03-1344BXL 03-1345BXL
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Include o alimentare
longitudinala si
transversala rapida

INCLUSIV

Instrument de schimbare rapi-
da a sistemului Multifix Gr. C
prin 4 insertii

Ax-ul concentricitatii
ridicat < 0,009 m



Titan 560
Pro

PITr
a 1T w0 o
1C8 Tod.

r—
L L T ] ] |

Accesorii standard:

¢ Indicator de pozitie 3-axe ES-12V cu afisaj LCD

» Mandrin cu 3 bacuri PS3-315 mm / D8

¢ Disc de prindere 450 mm

¢ Linet3 fixa (imobila) - diam. de trecere max. 180 mm

¢ Lineta mobila ce functioneaza impreuna - diam. de trecere max. 120 mm
e 2 varfuri de centrare

¢ Prima umplere cu Shell Tellus 46

¢ Motor cu frana magnetica conform standard CE

 Pedala de picior cu functie de franare conform CE

¢ Echipament agent de racire

¢ Suport otel schimbare rapida prin 4 insertii

* Dispozitiv de protectie la suportul de otel al schimbarii rapide
¢ Cuplaj de frictiune

¢ Mers rapid longitudinal si transversal

¢ Lampa masina LED

* Roti de schimb

¢ Manson reductor

¢ Perete posterior de span

¢ Scule de operare

BERNARD Oy

www.bernardo.at

Pentru strunguri de la dealerul nostru cel mai apropiat, contacti-ne la www.ebernardo.ro
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Strung industrial cu afisaj
digital de pozitie

in fabricatie de serie cu convertizor de frecvents Delta pentru un moment de rotatie ridicat
in domeniul scazut de turatie si turatie aproape constanta in sarcina

Reglarea turatiei fara trepte, turatia setata este citita pe un afisaj digital
Posibilitati multiple de aplicatie in general in constructia de masini, productie, fabricatia reperelor,...

Puntea care se poate detasa da posibilitatea prelucrarii pieselor de diametru mare
Actiune rapida longitudinala si transversala pentru reducerea timpului neproductiv

Portlagar ax principal modern cu rulment cu role radial axial in executie de precizie

Patul masinii este turnat dintr-o bucata este in mod deosebit de rigid la torsiune si sarac in vibratii
prin care este indeplinita premiza esentiala pentru o strunjire exacta
Papusa mobila poate fi ajustata pentru strunjirea conica

Lubrifiere centrala pentru sania patului

Inclusiv: 3 bacuri de
315 mm BERNARDO

Bacuri moi solide, bacuri
moi top, bacuri tari top

| Brueseeer g

disponibile = i
& (!) ©
Operare simpl3, toate elementele de in fabricatie de serie cu mers rapid Viteza variabila l
comutare si operare montate vizibil pentru reducerea timpilor auxiliari de taiere

la capul transmisiei

prin 4 insertii
Transmisia avans comutabila simplu Avantajul mandrinei de otel Bernardo Alezaj ax
si precis, rotile dintate rectificate PS3-315 mm / D8: precizie inalta de 105 mm

asigura o functionare silentioasa

concentricitate si o durata de viata
functionala mai indelungata

INCLUSIV

Instrument de schimbare rapi-
da a sistemului Multifix Gr. C

55

=

Date tehnice Titan 560 Pro Vario
Deschiderea intre varfuri 1500 mm 2000 mm 3000 mm
Indltimea varfului 280 mm 280 mm 280 mm
Diametrul infasuratoarei peste pat 560 mm 560 mm 560 mm .
Diametrul infasurétoarei peste degajare 785 mm 785 mm 785 mm Accesorii standard:
Diametrul stunjire peste sania transversala 350 mm 350 mm 350 mm ¢ Indicator de pozitie 3-axe ES-12 V cu afisaj LCD
Latimea patului 350 mm 350 mm 350 mm ® Mandrina cu 3 bacuri PS3-315 mm / D8
Alezaj ax 105 mm 105 mm 105 mm ® Lineta fixa (imobila) - diam. de trecere max. 180 mm
Prindere ax DIN55029. D1-8 ¢ Lineta mobila ce functioneaza impreuna -

: : oo _ diam. de trecere max. 120 mm
Domeniu de turatie 25-220/ 220 - 1500 rot/min * Pedali de picior cu functie de franare conform CE
Domeniu avansuri longjtudinale (42) 0,055 - 3,061 mm/rot * Dispozitiv de protectie la suportul de otel al schimbérii rapide
Domeniu avansuri transversale (42) 0,025 - 1,384 mm/rot ® Lampa masina LED
Filet metric (41)0,1- 14 mm d Prlma Umplere cu Shell Tellus 46
Filetin toli (60) 2 - 112 filete/1* . Efgr;‘fr?gg'ggg‘;‘;?.g mm
Diametru pinola 75 mm 75 mm 75 mm e Convertizor de frecvent
Cursa pinola 185 mm 185 mm 185 mm * Afisaj digital al turatiei
Prindere pinola MK 5 MK 5 MK 5 * Cuplaj de frictiune
Putere motor 7,5KW(100CP)  7,5kW(10,0CP)  75KkW(10,0CP)  © "E"fhr;) g?ﬁ('ednfa”gge“n‘;‘ggigi'iga”sversal
DRI T LLag?iErI\r:iTnéltime 115%)8x4fﬁn1]5n mm 115%33 ?6?31 mm 115‘8?;(4 ?GTg] mm . poport otel schimbare rapida prin 4 inserti

! ! *® Roti de schimb

Greutate cca. 2420 kg 2720 kg 3000 kg * Manson reductor
Nr.art. 03-1348BXL 03-1349BXL 03-1347BXL * Perete posterior de span

® Scule de operare

IBERNVARD O,
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Titan 560
Pro Vario

¥ | 12y bl
i ' Prin afisajul digital al pozitiei se
obtine o crestere a productivitatii
de pana la 50%
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Strung industrial cu
afisaj digital
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Posibilitati multiple de aplicatie in generalin constructia de masini, productie, fabricatia reperelor unicat,...
Comutare usor de manuit, centrald pentru avansuri si filete cu ax de ghidare si de avans

In fabricatie de serie cu mers rapid longitudinal si transversal pentru reducerea timpilor auxiliari
Roti dintate si arbori durificate si rectificate si in transmisia avansului si in transmisia avansului
Portlagar ax principal modern cu rulment cu role radial axial in executie de precizie

Pat prismatic din fonta cenusie ,durificat si rectificat de precizie inductiv

Alezaj mare al axului (105 mm) pentru piese de prelucrat cu diametru mare

Pornire lina datorita cuplajului mecanic cu lamele

Frana de picior electromecanica pentru reducerea timpilor auxiliari
Cea mai buna putere de aschiere si in strunjirea frontala

Pentru rigidizare ghidajului patului si pentru a minimizarea influentelor
oscilatiilor, patul este prevazut cu nervuri puternice

Alezaj ax
105 mm

IBERNA RDOY

=
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—
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in fabricatie de serie linet3 fix (imobil3)
pentru prinderea pieselor lungi.

Livrabil optional: varf de strung ce
se roteste odata cu piesaCM 5

Calitate
aprobata
Plansaiba 400 mm (optional) ideala
TR L . pentru prinderea pieselor de lucru
Echipata in fabricatie de serie de form3 asimetrica
cu mers rapid pentru reducerea
timpilor auxiliari.
Date tehnice Titan 660 x 1500 Titan 660 x 2000 Titan 660 x 3000
Deschiderea intre varfuri 1500 mm 2000 mm 3000 mm
Indltimea varfului 330 mm 330 mm 330 mm
Diametrul infasuratoarei peste pat 660 mm 660 mm 660 mm
Diametrul infasuratoarei peste degajare 900 mm 900 mm 900 mm
Diametru strunijire peste sania transversala 460 mm 460 mm 460 mm
Latimea patului 400 mm 400 mm 400 mm
Alezaj ax 105 mm 105 mm 105 mm
Prindere ax DIN 55029, D1-8 DIN 55029, D1-8 DIN 55029, D1-8

Domeniu de turatie

(16) 25 - 1600 rot/min

(16) 25 - 1600 rot/min

(16) 25 - 1600 rot/min

Domeniu avansuri longitudinale

(25) 0,044 - 1,48 mm/rot

(25) 0,044 - 1,48 mm/rot

(25) 0,044 - 1,48 mm/rot

Domeniu avansuri transversale

(25) 0,022 - 0,740 mm/rot

16)

25)
(25) 0,022 - 0,740 mm/rot
54)

16)

25)
(25) 0,022 - 0,740 mm/rot
54)

Filet metric (54) 0,45 - 120 mm (54) 0,45 - 120 mm (54) 0,45 - 120 mm

Filet in toli (54) 7/16 - 80 filete/1" (54) 7/16 - 80 filete/1“ (54) 7/16 - 80 filete/1“

Diametru pinola 90 mm 90 mm 90 mm Inclusiv: 3 bacuri de
Cursa pinola 235 mm 235 mm 235 mm RESnBERNARDO
Prindere pinola MK 5 MK 5 MK 5

Putere motor 7,5 kW (10,0 CP) 7,5 kW (10,0 CP) 7,5 KW (10,0 CP)
Dimensiunile masinii (Lt x Ad x H) 3130x 1200 x 1520 mm 3630 x 1200 x 1520 mm 4630 x 1200 x 1520 mm

Greutate cca. 2700 kg 2900 kg 3300 kg Bacuri moi solide, bacuri
Nr.art. 03-1350XL 03-1351XL 03-1352XL moi top, bacuri tari top

disponibile

IBERNVARD O,
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Titan 660

Instrument de schimbare rapida
a sistemului Multifix Gr. C
prin 4 insertii

Accesorii standard:

¢ Cuplaj de frictiune
¢ Lampa masina LED
¢ Mers rapid longitudinal si transversal

¢ Indicator de pozitie 3-axe ES-12V cu afisaj LCD

¢ Mandrina de otel cu 3 bacuri P03-315 mm /D8

¢ Motor cu frana magnetica conform standard CE

* Pedala de picior cu functie de franare conform CE

¢ Linet3 fixa (imobila) - diam. de trecere max. 180 mm
¢ Lineta mobila ce functioneaza impreuna - diam. de trecere max. 120 mm
¢ Disc de prindere 450 mm

e 2 varfuri de centrare

¢ Prima umplere cu Shell Tellus 46

¢ Echipament agent de racire

¢ Suport otel schimbare rapida prin 4 insertii

* Dispozitiv de protectie la suportul de otel al schimbarii rapide

¢ Roti de schimb

¢ Manson reductor

¢ Perete posterior de span

¢ Ghidare cablu prin lant energetic

¢ Scule de operare

B ERNVARD O} 95
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Un suport de schimbare rapida da Avantajul mandrinei de otel Bernardo
posibilitatea unei reduceri a timpilor ~ P03-315 mm / D8: livrabild cu bacuri
auxiliari si asigura o precizie inaltda monobloc, de baza, intoarse si de
repetabilitatii pozitionare

Strung industrial cu
afisaj digital

Pentru rigidizarea ghidajului patului si pentru a minimizarea influentelor oscilatiilor, patul este prevazut cu nervuri puternice
Posibilitati multiple de aplicatie in generalin constructia de masini, productie, fabricatia reperelor unicat,...
Portlagar ax principal modern cu rulment cu role radial axial in executie de precizie

In fabricatie de serie cu mers rapid longitudinal si transversal pentru reducerea timpilor auxiliari
Comutare usor de manuit, centrala pentru avansuri si filete cu ax de ghidare si de avans

Roti dintate si arbori durificate si rectificate si in transmisia avansului si in transmisia avansului

Puntea care se poate detasa da posibilitatea prelucrarii pieselor de diametru mare

Alezaj mare al axului (105 mm) pentru piese de prelucrat cu diametru mare
Pat prismatic din fonta cenusie ,durificat si rectificat de precizie inductiv
Frana de picior electromecanica pentru reducerea timpilor auxiliari

Cea mai buna putere de aschiere si in strunjirea frontala

Pornire lina datorita cuplajului mecanic cu lamele

Transmisia avans
comutabila simplu

_-n-...' 31 precis, I'O!:Ile Inclusiv: 3 bacuri de

dintate 315 mm BERNARDO
rectificate

asigura o

functionare
silentioasa

Bacuri moi solide, bacuri
moi top, bacuri tari top
disponibile

Date tehnice Titan 800 x 2000 Titan 800 x 3000

Deschiderea intre varfuri 2000 mm 3000 mm

Inaltimea varfului 400 mm 400 mm Alezaj ax
Diametrul infasuratoarei peste pat 800 mm 800 mm 105 mm
Diametrul infasuratoarei peste degajare 1000 mm 1000 mm

Diametrul stunjire peste sania transversala 540 mm 540 mm

Latimea patului 400 mm 400 mm

Alezaj ax 105 mm 105 mm

Prindere ax DIN 55029, D1-8 DIN 55029, D1-8

Domeniu de turatie (16) 25 - 1600 rot/min (16) 25 - 1600 rot/min

Domeniu avansuri longjtudinale (25) 0,044 - 1,48 mm/rot (25) 0,044 - 1,48 mm/rot

Domeniu avansuri transversale (25) 0,022 - 0,74 mm/rot (25) 0,022 - 0,74 mm/rot

Filet metric (54) 0,45 - 120 mm (54) 0,45 - 120 mm

Filet in toli (54) 7/16 - 80 filete/1" (54) 7/16 - 80 filete/1"

Diametru pinola 90 mm 90 mm

Cursa pinola 235 mm 235 mm

Prindere pinola MK 5 MK 5

Putere motor 7,5 kW (10,0 CP) 7,5 kW (10,0 CP)

Dimensiunile masinii (Lt x Ad x H) 3800 x 1320 x 1580 mm 4800 x 1320 x 1580 mm

Greutate cca. 3455 kg 3820 kg :

Nrart. 03-1356XL 03-1357XL Inclusiv mers rapid in miscari longitudinale

si transversale ale saniei.
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Strungul de productie Titan 800 se remarca printr-o inalta precizie si putere

si adecvat in mod deosebit pentru lucrari de aschiere medii pana la grele.

Acest model isi gaseste domeniul de utilizare la productia economica a pieselor
unicat si de serie in constructia de masini, constructia instalatiilor, productie etc.

Prindere ax
pentru DIN 55029

INCLUSIV

Instrument de schimbare rapida
a sistemului Multifix Gr. D
prin 4 insertii

Accesorii optionale: Nr.art.
Mandrina de otel cu 4 bacuri PO4-315 mm / D8, DIN 55029 21-2042F

Mandrind de otel cu 3 bacuri P03-400 mm / D8, DIN 55029 21-1049F
Bacuri monobloc moi SJ-PS3-315 21-3206
Bacuri monobloc moi SJ-PS3-400 21-3207
Bacuri monobloc moi SJ-PS4-315 21-3224
Plansaiba 400 mm / D8, conform DIN 55029 21-5070B

Flansa mandrind FL 315 mm conform DIN 55029, D1-8  21-4061
Flansa mandrina FL 400 mm conform DIN 55029, D1-8  21-4063
Varf de strung ce se roteste odata cu piesa NCK-A MK 5 22-1027
Varf de strung ce se roteste odata cu piesa SMA, MK 5 22-1043
Con de centrare ce se roteste impreuna, MK5 - 150 mm  22-1065
Lineta fixa (imobila) 190 - 380 mm 03-13601
Accesoriu filetare la strunjire 03-1813
Suport de schimb cu element drept pentru: D, 50 x 180 mm 23-1009D2
Suport de schimb cu element prism. pentru: D, diam. 50 x 180 mm23-1014

Set cutite de strunjire HM, 20 mm, 7-buc. 44-3079
Sabot masina NE 160 53-2012
Concentrat de agent de racire universal MN 1103, 5| 54-1206

IBER

Vine complet cu

mandrina de otel,
diamnetru. 315 mm

excl. TVA

Accesorii standard:

¢ Ghidare cablu prin lant energetic

¢ Indicator de pozitie 3-axe ES-12V cu afisaj LCD

* Mandrina de otel cu 3 bacuri P03-315 mm / D8

¢ Disc de prindere 500 mm

o Lineta fix3 (imobila) - diam. de trecere max. 180 mm

¢ Lineta mobila ce functioneaza impreuna - diam. de trecere max. 100 mm

e 2 varfuri de centrare

¢ Motor cu frana magnetica conform standard CE

 Pedala de picior cu functie de franare conform CE

¢ Prima umplere cu Shell Tellus 46 .

¢ Mers rapid longitudinal si transversal Inclll"de.: :'I.'mfnt.are
« Cuplaj de frictiune g
 Echipament agent de ricire transversala rapida
¢ Suport otel schimbare rapida prin 4 insertii

* Dispozitiv de protectie la suportul de otel al schimbarii rapide

¢ Lampa masina LED

* Roti de schimb

* Manson reductor Ax-ul concentricitatii

¢ Perete posterior de span ridicat < 0,009 mm
¢ Scule de operare
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Strung industrial cu afisaj
digital de pozitie

Pentru rigidizarea ghidajului patului si pentru a minimizarea influentelor oscilatiilor, patul este prevazut cu nervuri puternice
Echiparea completa: indicator de pozitionare in 3-axe, suport de otel schimbarea rapida, mandrina de otel 3 bacuris.a.

Reglare a turatiei fara trepte al capul transmisie, prin care este posibila adaptarea
optima a vitezei de taiere la piesa de prelucrat si viteza de avans.

Actiune rapida longitudinala si transversala pentru reducerea timpului neproductiv
Portlagar ax principal modern cu rulment cu role radial axial in executie de precizie
Alezaj mare al axului (105 mm) pentru piese de prelucrat cu diametru mare
Papusa mobila cu scalare de finete poate fi ajustata pentru strunjirea conica
Frana de picior electromecanica pentru reducerea timpilor auxiliari

Pornire lina datorita cuplajului mecanic cu lamele

T

= " —
Plansaiba 400 mm (optional) ideald
pentru prinderea pieselor de lucru
de forma asimetrica

Lineta fixa (imobila) pentru stabilizarea
pieselor lungi

.

Un suport de schimbare rapida da
posibilitatea unei reduceri a timpilor
auxiliari si asigura o precizie inalta a
repetabilitatii

in fabricatie de serie cu mers rapid
pentru reducerea timpilor auxiliari

Vine complet cu
mandrina de otel,
diamnetru. 315 mm

Viteza variabila
de taiere

Date tehnice Titan 660 Vario Titan 800 Vario

Deschiderea intre varfuri 1500 mm 2000 mm 3000 mm 2000 mm 3000 mm
Inaltimea varfului 330 mm 330 mm 330 mm 400 mm 400 mm
Diametrul infasuratoarei peste pat 660 mm 660 mm 660 mm 800 mm 800 mm
Diametrul infasuratoarei peste degajare 900 mm 900 mm 900 mm 1000 mm 1000 mm
Diametrul stunjire peste sania transversala 460 mm 460 mm 460 mm 540 mm 540 mm
Latimea patului 400 mm 400 mm 400 mm 400 mm 400 mm
Alezaj ax 105 mm 105 mm 105 mm 105 mm 105 mm
Prindere ax DIN 55029, D1-8 DIN 55029, D1-8

Domeniu de turatie 16-70/50-215/100- 475 / 350 - 1500 rot/min

16 - 70/50 - 215/100 - 475/350 - 1500 rot/min

Domeniu avansuri longitudinale (25) 0,044 - 1,48 mm/rot

(25) 0,044 - 1,48 mm/rot

Domeniu avansuri transversale (25) 0,022 - 0,740 mm/rot

(25) 0,022 - 0,74 mm/rot

Filet metric (54) 0,45 - 120 mm (54) 0,45 - 120 mm
Filet in toli (54) 7/16 - 80 filete/1" (54) 7/16 - 80 filete/1"
Diametru pinola 90 mm 90 mm 90 mm 90 mm 90 mm
Cursa pinola 235 mm 235 mm 235 mm 235 mm 235 mm
Prindere pinold MK5 MK5 MK5 MK5 MK5
Putere motor 7,5 kW (10,0 CP) 7,5 kW (10,0 CP) 7,5 kW (10,0 CP) 7,5 kW (10,0 CP) 7,5 kW (10,0 CP)
) . . Lungime 3130 mm 3630 mm 4630 mm 3800 mm 4800 mm
Dimensiunile masinii | #ime yTnaltime 1200 x 1520 mm 1200 x 1520 mm 1200 x 1520 mm 1320 x 1580 mm 1320 x 1580 mm
Greutate cca. 2700 kg 2900 kg 3300 kg 3455 kg 3820 kg
Nr.art. 03-1353XL 03-1354XL 03-1355XL 03-1358XL 03-1359XL
Pret excl. TVA
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Strungul de productie Titan 660 Vario si Titan 800 Vario se remarca printr-o inalta
precizie si putere si adecvat in mod deosebit pentru lucrari de aschiere medii pana
la grele. Acest model isi gaseste domeniul de utilizare Tn productia economica de
unicate si de serie in constructia de masini, constructia instalatiilor, productie etc.

Datorita convertizorului de frecventa in fabricatia de serie rezulta avantaje
esentiale precum de ex. momentul de rotatie Tnalt in domeniul de turatii

joase si viteza de taiere aproape constanta in sarcina.

IBERNARDOS

Accesorii optionale:

Mandrina cu 4 bacuri PO4-315 mm / D8, DIN 55029
Mandrina de otel cu 3 PO3-400 mm / D8, DIN 55029
Bacuri monobloc moi SJ-PS3-315

Bacuri monobloc moi SJ-PS3-400

Plansaiba 400 mm / D8, conform DIN 55029

Flanga mandrina FL 315 mm pentru DIN 55029, D1-8
Flansa mandrina FL 400 mm pentru DIN 55029, D1-8

Strungul

Include o alimentare Inclusiv ghidare

longitudinala si

cablu prin lant

transversala rapida energetic

Nr.art. excl. TVA
21-2042F
21-1049F
21-3206
21-3207
21-5070B
21-4061
21-4063

Varf de strung ce se roteste odata cu piesa Type PC, MK5  22-1004

Varf de strung ce se roteste odata cu piesa NCK-A MK 5
Varf de strung ce se roteste odata cu piesa SMA, MK 5
Lineta fixa (imobild) (Titan 660 Vario)

Lineta fixa (imobild) (Titan 800 Vario)

Accesoriu filetare la strunjire

Set cutite de strunjire HM, 20 mm, 7-buc.

Sabot masina NE 160

22-1027
22-1043
03-13600
03-13601
03-1813
44-3079
53-2012

Accesorii standard:

 Convertizor de frecventa

o Disc de prindere 500 mm

¢ Mers rapid longitudinal si transversal
¢ Mandrina de otel cu 3 bacuri P03-315 mm / D8

¢ Indicator de pozitie 3-axe ES-12V cu afisaj LCD

¢ Linet3 fixa (imobila) - diam. de trecere max. 180 mm

o Lineta mobila ce functioneaza impreuna - diam. de trecere max. 100 mm
e 2 varfuri de centrare

 Pedala de picior cu functie de franare conform CE

¢ Prima umplere cu Shell Tellus 46

¢ Suport otel schimbare rapida prin 4 insertii

e Dispozitiv de protectie la suportul de otel al schimbarii rapide

¢ Cuplaj de frictiune

¢ Echipament agent de racire

- Rof e scnmb INCLUSIV
* Manson reductor
¢ Perete posterior de span

¢ Ghidare cablu prin lant energetic
¢ Scule de operare

Instrument de schimbare rapida
a sistemului Multifix Gr. D
prin 4 insertii
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Strung cu afisaj digital al pozitiei

Strungul

Patul masinii deosebit de rigid la torsiune si sarac in vibratii prin care

este indeplinita premiza esentiala pentru o strunjire exacta

Transferul miscarii de rotatie (inainte / inapoi) are loc prin intermediul unui arbore :
de actionare cu un cuplaj hidraulic

Caile de ghidare dimensionate mari sunt calite prin inductie si rectificate

Carcasa arborelui din fonta cu grosime mare a peretilor si constructie compacta

garanteaza rigiditatea si stabilitatea

Roti dintate si arbori durificate si rectificate si in transmisia avansului si in transmisia avansului
Pentru prelucrarea celor mai diferite piese masina dispune de un domeniu

de turatii de 3,15 - 400 rot./min cu 36 viteze

Demarare lind a arborelui principal prin intermediul unui cuplaj mecanic cu lamele (ambreiaj)

Elemente de comutare montate
vizibil la capul transmisiei,

roti dintate calite si rectificate
asigura o functionare silentioasa

IBERNA RDOY

Optional disponibile: mandrina cu
3 falci @ 630 mm cu disc de strangere. % [
Accesorii standard:

® Indicator de pozitie 3-axe ES-12V cu afisaj LCD & o

¢ Plansaiba 1000 mm = LR

o Lineta fixa (imobila) - diam. de trecere max. 50 - 470 mm (APOLLO 1000) E'Q -
o Linet3 fix3 (imobila) - diam. de trecere max. 50 - 590 mm (APOLLO 1250) e T e
¢ Lineta mobila - diam. de trecere max. 50 - 220 mm

* Papusa mobild motorizata (de la distanta dintre varfuri 3000 mm)

e Varfuri de centrare

o Lubrifiere centralizata

® Prima umplere cu Shell Tellus 46

® Suport de otel cu patru compartimente

¢ Dispozitiv de protectie pentru suport de otel cu patru compartimente
® Echipament agent de racire

® Lampa masina LED

* Manson reductor

¢ Suruburi de fundatie

mew mw

N g | LOSRIE

Accesorii optionale: Nrart.  excl. TVA

Lineta fixa (imobila) 50 - 590 mm pentru Apollo 1000 03-1389

Lineta fixa (imobila) 260 - 900 mm pentru Apollo 1250 03-1377

Mandrina cu 3 félci @ 630 mm cu prindere A2 - 15 03-1378

Mandrina cu 4 félci @ 630 mm cu prindere A2 - 15 03-1379

Accesoriu filetare la strunjire 03-1394

Date tehnice APOLLO 1000 APOLLO 1250

Deschiderea intre varfuri 1500 mm 3000 mm 5000 mm 8000 mm 1500 mm 3000 mm 5000 mm 8000 mm
Diametru de rotire

prin intermediul patului 1000 mm 1250 mm

prin intermediul suportului 650 mm 900 mm

Parcurge

Axa x 510 mm 630 mm

Axaz 1300 mm 2800 mm 4800 mm 7800 mm 1300 mm 2800 mm 4800 mm 7800 mm
Axaz1 300 mm 300 mm

Greutatea max. piesa de prelucrat 6000 kg 6000 kg

Latimea patului 755 mm 755 mm

Domeniu de rabatare sanie superioara +180° +180°

Turatii arbore (inainte / inapoi) (24) 3,15-315/ (12) 5 - 400 rot/min (24) 3,15-315/ (12) 5 - 400 rot/min

Alezaj ax 130 mm 130 mm

Prindere ax IS0 A2-15 1SO A2-15

Avans

Axax | Axaz | Axazl 0,064 - 12 mm/rot | 0,032 - 6 mm/rot | 0,016 - 3 mm/rot 0,064 - 12 mm/rot | 0,032 - 6 mm/rot | 0,016 - 3 mm/rot
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in fabricatie de serie cu mers rapid
pentru reducerea timpilor auxiliari

’
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Papusa mo

motorizat (de la deschiderea
varfurilor 3000 mm g

¥ O 1
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bila reglabila
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Optional: lineta amplasata fix
* 50 - 590 mm (APOLLO 1000)
* 260 - 900 mm (APOLLO 1250)

Alezaj ax
130 mm

Arborele principal calit cu gaura
a arborelui 130 mm se reazema
pe rulmenti radial-axial cu role

conice si rulmenti radiali.

APOLLQ

Date tehnice APOLLO 1000

Deschiderea intre varfuri 1500 mm 3000 mm 5000 mm 8000 mm 1500 mm 3000 mm 5000 mm 8000 mm
Mers rapid

Axax- | Axaz 1870 mm/min | 3740 mm/min 1870 mm/min | 3740 mm/min

Filetare

metric | diametral (45)1-120 mm | (42) 30-1/4 DP (45) 1-120 mm | (42)30-1/4DP

Modul | whitworth (46) 0,5-60 mm | (48) 0,5 - 60 GPZ (46) 0,5-60 mm | (48) 0,5 - 60 GPZ

Con al axului papusii mobile / @ metric 80 / 160 mm metric 80 / 160 mm

Cursa al axului papusii mobile 300 mm 300 mm

Reglarea transversala a papusii mobile +2,5mm +2,5mm

Putere motor 22 KW 22 kKW

Lungime x Latime 46x181m 6,1x181m 81x18Im 111x181m| 46x188m 6,1x1,88m 81x1,88m 11,1x1,88m
Indltime 1,79 m 1,79 m 1,79 m 1,79 m 1,92m 1,92m 1,92m 1,92m
Greutate cca. 9450 kg 10.850 kg 12.650 kg 16.100 kg 10.050 kg 11.550 kg 13.350 kg 16.800 kg
Nr.art. 03-1371XL 03-1372XL 03-1373XL 03-1374XL 03-1375XL 03-1376XL 03-1380XL 03-1381XL
Pret excl. TVA

IBERNARD O
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Strung cu afisaj digital al pozitiei

Strungul

Pentru rigidizare ghidajului patului si pentru a minimizarea influentelor oscilatiilor,

patul este prevazut cu nervuri puternice

Transferul miscarii de rotatie (inainte / inapoi) are loc prin intermediul unui arbore

de actionare cu un cuplaj hidraulic

Rotile dintate sunt dimensionate mari, calite si rectificate cu precizie

Carcasa transmisie inchisa da posibilitatea unui numar mare de avansuri si pasi de taiere filet
Domeniu de turatie mare cu 33 viteze pentru prelucrarea celor

mai diferite piese

Demarare lina a arborelui principal prin intermediul unui cuplaj mecanic cu lamele (ambreiaj)
Caile de ghidare dimensionate mari sunt calite prin inductie si rectificate

Elemente de comutare montate
vizibil la capul transmisiei,

roti dintate calite si rectificate
asigura o functionare silentioasa

~ - A L

']

i

©
Papusa mobila reglabila
motorizat (de la deschiderea
varfurilor 3000 mm

Prin afisajul digital al pozitiei se
obtine o crestere a productivitatii de
pana la 50%

Accesorii standard:

¢ Indicator de pozitie 3-axe ES-12V cu afisaj LCD

« Plansaib3 1400 mm (APOLLO 1600)

* Plansaib& 1600 mm (APOLLO 2000)

o Lineta fixa (imobila) - diam. de trecere max. 220 - 630 mm (APOLLO 1600)
o Lineta fix3 (imobila) - diam. de trecere max. 400 - 750 mm (APOLLO 2000)
¢ Lineta mobila - diam. de trecere max. 50 - 220 mm

» Papusad mobild motorizat3 (de la distanta dintre varfuri 3000 mm)

e Varfuri de centrare

e Lubrifiere centralizata

® Prima umplere cu Shell Tellus 46

¢ Suport de otel cu patru compartimente

* Dispozitiv de protectie pentru suport de otel cu patru compartimente

¢ Echipament agent de racire

® Lampa masina LED

® Manson reductor

¢ Suruburi de fundatie

Accesorii optionale: Nrart.  excl. TVA

Lineta fixa (imobila) 500 - 1100 mm 03-1390 .

Accesoriu filetare la strunjire 03-1394 {mg%r}&ézgﬁgg{gw x 3000 cu

Date tehnice APOLLO 1600 APOLLO 2000

Deschiderea intre varfuri 3000 mm 5000 mm 8000 mm 2000 mm 3000 mm 5000 mm 8000 mm
Diametru de rofire

prin intermediul patului 1600 mm 2000 mm

prin intermediul suportului 1280 mm 1600 mm

Parcurge

Axa x 820 mm 1020 mm

Axaz 2800 mm 4800 mm 7800 mm 1800 mm 2800 mm 4800 mm 7800 mm
Axa z1 200 mm 200 mm

Greutatea max. piesa de prelucrat 6000 kg 10.000 kg

Latimea patului 970 mm 1100 mm

Domeniu de rabatare sanie superioara +180° +180°

Turatii arbore (inainte / inapoi) (21) 2,5-250/ (12) 3,15 - 250 rot/min (21)2-200/ (12) 2,5 - 200 rot/min

Alezaj ax 130 mm 130 mm

Prindere ax IS0 A2-15 IS0 A2-15

Avans

Axax | Axaz | Axa z1 0,064 - 12 |0,032-6 | 0,016 - 3 mm/rot 0,064 - 12 mm/rot | 0,032 - 6 mm/rot | 0,016 - 3 mm/rot
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Strungul

B | 5 i
o |
sy
n fabricatie de serie cu mers rapid Optional: lineta amplasata fix i
pentru reducerea timpilor auxiliari 500 - 1100 mm :
Arborele principal calit cu gaura
—— a arborelui 130 mm se reazema
= 7 pe rulmenti radial-axial cu role
Alezaj ax conice si rulmenti radiali.
130 mm
SRRl T T T
Date tehnice APOLLO 1600 APOLLO 2000
Deschiderea intre varfuri 3000 mm 5000 mm 8000 mm 2000 mm 3000 mm 5000 mm 8000 mm
Mers rapid
Axax- | Axaz 1870 mm/min | 3740 mm/min 1870 mm/min | 3740 mm/min
Filetare
metric | diametral (45) 1-120 mm | (42)30-1/4DP (45) 1-120 mm | (42)30-1/4 DP
Modul | whitworth (46) 0,5 - 60 mm | (48) 0,5 - 60 GPZ (46) 0,5-60 mm | (48) 0,5 - 60 GPZ
Con al axului papusii mobile / @ metrisch 80 / 160 mm MK 6 /200 mm
Cursa al axului papusii mobile 300 mm 300 mm
Reglarea transversala a papusii mobile +25mm +2,5mm
Putere motor 22 kKW 30 kW
Lungime x Latime 6,04x2,06m  8,04x2,06m 11,04x2,06m 52x2,2m 6,1x2,2m 8,1x22m 12,92x2,38 m
Tnél,time 223 m 223 m 223 m 24m 24m 24m 251m
Greutate cca. 12.900 kg 16.200 kg 21.020 kg 13.000 kg 18.500 kg 23.200 kg 30.080 kg
Nr.art. 03-1382XL 03-1383XL 03-1384XL 03-1385XL 03-1386XL 03-1387XL 03-1388XL
Pret excl. TVA
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Strungul

Strunguri CNC

In fabricatie de serie cu rota de mana electronice pentru deplasarea manuala in axele x si z

Ambele axuri echipate cu servo motoare AC si ax cu rulare cu bile

Sanie lata transversala pentru prinderea diferitelor sisteme suport de otel

Viteza de mers rapid inaltd pentru reducerea timpilor auxiliari

Actionare principala si actionari avansuri antrenate prin motoare AC fara perii

Axul principal cu rulment cu role radial axial de precizie pretensionat garanteaza o precizie inalta

Sistem de comanda Siemens 808D Advanced prietenos pentru operator si simplu de invatat
Cap ax stabil cu ax principal cu sistem de lagare de precizie (alezaj ax 56 mm)

in fabricatie de serie cu mandrina cu
3 bacuri 160 mm.

Accesorii standard:
® Mandrina cu 3 bacuri 160 mm

* Revolver de scula automat cu 6-compartimente

* Siemens 808D Advanced
¢ Echipament agent de racire
® L ampa masina LED

« Varf de strung ce se roteste odata cu piesa MK 4
e Lubrifiere automata a saniei longitudinale

si saniei transversale
 Roata de mana electronica
¢ Imbracaminte completa masina
e Scule de operare

Date tehnice CK 320 x 500 K 320 x 750 CK 320 x 1000
Deschiderea intre varfuri 500 mm 750 mm 1000 mm
Inaltimea varfului 160 mm 160 mm 160 mm
Diametrul infasuratoarei peste pat 320 mm 320 mm 320 mm
Diametrul stunjire peste sania transversala 150 mm 150 mm 150 mm

Latimea patului 215 mm 215 mm 215 mm

Alezaj ax 56 mm 56 mm 56 mm

Prindere ax A2-5 A2-5 A2-5

Domeniu de turatie, fara trepte 150 - 2500 rot/min 150 - 2500 rot/min 150 - 2500 rot/min
Traseu de proces axa X 160 mm 160 mm 160 mm

Traseu de proces axa z 500 mm 750 mm 1000 mm

Mers rapid axax / z 4/ 7m/min 4/ 7m/min 4/ 7m/min
Diametru pinola 45 mm 45 mm 45 mm

Cursa pinola 100 mm 100 mm 100 mm

Prindere pinola MK 4 MK 4 MK 4

Puterea cedata a motorului S1 100% 3,7 kW 3,7 kW 3,7 KW

Putere absorbita de motor Se 40% 5,1 kW 5,1 kW 5,1 kW

Greutate cca. 1050 kg 1150 kg 1300 kg

Nr.art. 03-1402XL 03-1402XL0 03-1402XL1
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CK 320 - Serie

Papusa mobila robusta cu prindere
pinola MK 4 poate fi ajustata pentru
strunjirea conica

Sistemul de comanda Siemens 808D Revolver de scula automat cu
Advanced in fabricati de serie cu 6-compartimente cuprins in
multe functii preprogramabile furnitura livrata.

BERNARD Ok
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CK 360 - Serie

o in fabricatie de serie cu rota de man3 electronice pentru deplasarea manuali in axele X si z

© Ambele axuri echipate cu servo motoare AC si ax cu rulare cu bile

© Sanie lata transversala pentru prinderea diferitelor sisteme suport de otel
© Papusa mobila stabila cu fus papusa mobila reglabil hidraulic

© Viteza de mers rapid inalta pentru reducerea timpilor auxiliari

© Actionare principala si actionari avansuri antrenate prin motoare AC fara perii

© Axul principal cu rulment cu role radial axial de precizie pretensionat garanteaza o precizie Tnalta

© Sistem de comanda Siemens 808D Advanced prietenos pentru operator si simplu de invatat
© Cap ax stabil cu ax principal cu sistem de lagare de precizie (alezaj ax 60 mm)

Mandrina hidraulica cu 3 bacuri
diam. 160 mm

0SLX00END '

Accesorii standard:

¢ Mandrina hidraulica cu 3 bacuri diam.
200 mm cu unitate hidraulica
* Revolver de scula automat cu 6-compartimente 4
o Ajustare hidraulica a pinolei papusii mobile |
¢ Siemens 808D Advanced
¢ Echipament agent de racire
® Lampa masina LED
« Varf de strung ce se roteste odata cu piesa MK 4
e Lubrifiere automata a saniei longitudinale
si saniei transversale
 Roata de mana electronica
¢ Imbracaminte completa masina
e Scule de operare

Deschiderea intre varfuri 500 mm 750 mm

Inaltimea varfului 180 mm 180 mm

Diametrul infasuratoarei peste pat 360 mm 360 mm

Diametrul stunjire peste sania transversala 150 mm 150 mm

Latimea patului 260 mm 260 mm

Alezaj ax 60 mm 60 mm

Prindere ax A2-6 A2-6

Domeniu de turatie, fara trepte 150 - 2500 rot/min 150 - 2500 rot/min

Traseu de proces axa X 180 mm 180 mm

Traseu de proces axa z 500 mm 750 mm

Mers rapid axax / z 4 /7 m/min 4 /7 m/min L )

Diametru pinola 50 mm 50 mm N N . <

Cursa pinol 100 mm 100 mm In fabrlcape de serie cu pedala
- 2 pentru prinderea mandrinei

Prindere pinola MK4 MK 4 respectiv deplasarea pinolei

Puterea cedata a motorului S1 100% 3,7 kW 3,7 kW papusii mobile.

Putere absorbita de motor Se 40% 5,1 kW 5,1 kW

Greutate cca. 1350 kg 1450 kg

Nr.art. 03-1403XL 03-1403XL0O
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CK 360 - Serie

Ajustare hidraulica a pinolei papusii

N
Inclusiv roata de mana electronica

Revolver de scule robust cu 6 statii.

Buiyng
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Machine accessories

Mandrina cu 3 bacuri Bernardo - fonta ' Mandrina cu 3 bacuri Bernardo - fonta ' Mandrina cu 3 bacuri Bernardo - fonta ' Mandrina cu 4 bacuri Bernardo - fonta

Modelul DK11, conform DIN 6350 Modelul DK11-C, conform DIN 55027 Modelul DK11-D, conform DIN 55029 Modelul DK12, conform DIN 6350
Diametru 80 - 630 mm Diametru 125/3 - 400/11 Diametru 125/3 - 400/11 Diametru 80 - 630 mm

Diverse falci pentru mandrine BERNARDO ' Diverse falci pentru mandrine BERNARDO

s W

Modelul DK12-C, conform DIN 55027 Modelul DK12-D, conform DIN 55029 Diverse falci solide i tari pentru mandrine | | Diverse falci solide, moi si tari pentru
Diametru 125/3 - 400/11 Diametru 125/3 - 400/11 BERNARDO mandrine BERNARDO

Mandrina cu 3 bacuri Bernardo - fonta = Mandrina cu 3 bacuri Bernardo - otel ' Mandrina cu 3 bacuri Bernardo - otel = Mandrina cu 3 bacuri Bernardo - otel

Mandrina cu 4 bacuri Bernardo - fonta = Mandrina cu 4 bacuri Bernardo - fonta

Modelul PS3, conform DIN 6350 Modelul PO3, conform DIN 6350 Modelul PO3-C, conform DIN 55027 Modelul PO3-D, conform DIN 55029
Diametru 80 - 630 mm Diametru 80 - 630 mm Diametru 125/3 - 400/11 Diametru 125/3 - 500/11

Mandrina cu 3 bacuri Bernardo - fonta = Mandrina cu 4 bacuri Bernardo - fonta | Mandrina cu 4 bacuri Bernardo - otel =~ Mandrina cu 4 bacuri Bernardo - otel

Modelul PS3-D, conform DIN 55029 Modelul PS4, conform DIN 6350 Modelul PO4, conform DIN 6350 Modelul PO4-C, conform DIN 55027
Diametru 125/4 - 500/11 Diametru 100 - 630 mm Diametru 125 - 630 mm Diametru 160/4 - 400/11

— |
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Accesorii

Mandrina cu 4 bacuri Bernardo - otel

4-jaw chuck Bernardo - steel

Modelul PO4-D, conform DIN 55029
Diametru 160/4 - 400/11
Typ P04-D, according to DIN 55029
Diameter 160/4 - 400/11

Flansa mandrina FL

Cast iron adapter FL

DIN 55029, Strunjit plan pe partea
mandrinei, Diametru 125/3 - 630/15
DIN 55029, semi machined

Diameter 125/3 - 630/15

Flansa mandrina FLD

Cast iron adapter FLD

DIN 55029, Strunijit si gaurit preliminar pe
partea mandrinei, Diametru 125/3 - 630/15
DIN 55029, fully machined

Diameter 125/3 - 630/15

Falci bara de cheie pentru mandrina BISON = Falci bara de cheie pentru mandrina BISON | Falci pentru mandrine

Key bar lathe chuck BISON (RHU)

Key bar lathe chuck BISON (RHU)

Modelul 3434, conform DIN 55027
Diametru 125/3 - 315/11
Typ 3434, according to DIN 55027
Diameter 125/3 - 315/11

Plansaiba BERNARDO K72
Independent chuck BERNARDO K72

Modelul K72-C, conform DIN 55027
Diametru 160/3 - 1600/15
Typ K72-C, according to DIN 55027
Diameter 160/3 - 1600/15

Varf de strung cu piesa NCK-B

Modelul 3444, conform DIN 55029
Diametru 125/3 - 315/11 mm
Typ 3444, according to DIN 55029
Diameter 125/3 - 315/11 mm

Plansaiba BERNARDO K72
Independent chuck BERNARDO K72

Modelul K72-D, conform DIN 55029
Diametru 160/3 - 1600/15
Typ K72-D, according to DIN 55029
Diameter 160/3 - 1600/15

Varf de strung cu piesa SMA

High performance live center NCK-B Medium duty live center SMA

Cu varf prelungit
MK3 /MK4 /MK5
With long nose
MT3/MT4/MT5

Cu 7 elemente atasate Tnlocuibile
MK2 /MK3/MK4 /MK5

With 7 interchangeable tips
MT2/MT3/MT4/MT5

Jaws for key bar lathe chuck

.

Diverse falci reversibile, falci moi si de top

Various reversible jaws, base-jaws,
soft and hardened top-jaws

Varf de strung cu piesa Typ PC

Economy live center Typ PC

MK1/MK2/MK3/MK4/MK5

MT1/MT2/MT3/MT4/MT5

Con de centrare ce se roteste impreuna

Ball nose live center

MK 2 - 60 mm /MK 3 - 80 mm
MK 3 - 100 mm / MK 4 - 130 mm
MK 4 - 150 mm / MK 5 - 150 mm
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Flansa mandrina BISON- fonta

Adapter plates for BISON chucks

Modelul 8230, DIN 55027
Diametru 160/4 - 630/15
Typ 8230, DIN 55027

Diameter 160/4 - 630/15

Plansaiba BERNARDO K72

Independent chuck BERNARDO K72

Modelul K72, conform DIN 6350
Diametru 80 - 1250 mm
Typ K72, according to DIN 6350
Diameter 80 - 1250 mm

Varf de strung cu piesa NCK-A

High performance live center NCK-A

MK3 /MK4 /MK5 /MK6

MT3/MT4/MT5/MT6

Cap-revolver cu 6 statii

6 station revolving tailstock turret

MK2 /MK3/MK4
fara elemente
MT2/MT3/MT4
without inserts
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Accesorii

Cap-revolver cu 3 statii Cap-revolver cu 4 statii Mandrina de prindere rapida

3 station revolving tailstock turret 4 station revolving tailstock turret Keyless drill chuck

Mandrina de prindere rapida

Keyless drill chuck

MK 2 MK 2 Prindere directa MK 2

inclusiv elemente inclusiv elemente 1-13mm/1-16 mm

MT 2 MT 2 with direct mount MT 2

including inserts including inserts 1-13mm/1-16 mm

Mandrina de prindere rapida Mandrina cu 3 bacuri Mandrina clesti de prindere ER 25
Keyless drill chuck 3-jaw chuck ER 25 collet fixture

.

Prindere directa Diametru; 80 mm Pentru clesti de prindere de la 1 - 16 mm
MK 5, 1-25mm Cu prindere cleste 5C

with direct mount Diameter: 80 mm For collets from 1 - 16 mm
MT5,1-15mm with 5C collet taper

Mandrina cleste de prindere ER - D Mandrina cleste de prindere ER-D  Set clesti de prindere ER

ER - D collet fixture ER - D collet fixture ER round hole collets set

Prindere directa MK 3, 1 - 16 mm /

MK4,1-16 mm/MK5,1-16 mm
with direct mount MT 3, 1 - 16 mm /
MT4,1-16 mm/MT5,1-16 mm

Set clesti de prindere ER 25

ER 25 round hole collets set

1- 16 mm, 15-piese, pentru mandrina
cleste de prindere ER 25

1-16 mm, 15 pcs.

For ER 25 collet fixture

Mandrina cleste de prindere 5C

5C collet fixture

ER 16 - D 22 Distanta de prindere / ER25-D72 /ER25-D52/ ER 16, 1 - 10 mm, 10-piese
Clamping range: 1 - 10 mm ER25-D 100 ER 25, 2 - 16 mm, 15-piese
ER32-D 72 / ER 32 - D 95 Distanta de Distanta de prindere / Clamping range: ER 32, 3 - 20 mm, 18-piese
prindere / Clamping range: 3 - 20 mm 2-16 mm ER 40, 4 - 26 mm, 23-piese
Mandrina cleste de prindere 5C Set clesti de prindere 5C Set suport otel
5C collet fixture, DIN 55029 5C round hole collets set Quick change set

- 3
Cu prindere D1-4 /D1-5/D1-6 /D1 -8 3-26 mm, 24 tig. Model BERNARDO mar. 5-4
Pentru clesti de prindere de 3 - 26 mm Pentru mandrina cleste de prindere 5C pentru indltimea varfuluin pana 90 mm
With mounting D1-4 / D1-5 /D1-6 /D1-8  3-26 mm, 24 pcs. Model BERNARDO size 5-4
For collets from 3 - 26 mm for 5C collet fixture for center height up to 90 mm
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Pentru clesti de prindere de 3 - 26 mm

For collets from 3 - 26 mm

Set suport otel

Quick change set

Model BERNARDO mar. 10

pentru indltimea varfuluin pana 120 mm
Model BERNARDO size 10

for center height up to 120 mm



Machine accessories

Set suport otel Set suport otel Sistem suport otel schimbare rapida | Sistem suport otel schimbare rapida

it sy e

Model BERNARDO mar. 20 Model BERNARDO mar. 30 Sistem Multifix, marime A, prin 4 insertii Sistem Multifix, marime A, prin 4 insertii
pentru Tndltimea varfuluin pana 150 mm pentru inalfimea varfuluin pana 203 mm Pentru diametru strunjire 120 - 220 mm Pentru diametru strunjire 150 - 300 mm

Sistem suport otel schimbare rapida | Sistem suport otel schimbare rapida ' Sistem suport otel schimbare rapida @ Sistem suport otel schimbare rapida

Sistem Multifix, marime E, inkl. prin 4 insertii| | Sistem Multifix, marime B, prin 4 insertii Sistem Multifix, marime C, prin 4 insertii Sistem Multifix, marime D, prin 4 insertii
Pentru diametru strunjire 200 - 400 mm Pentru diametru strunjire300 - 500 mm Pentru diametru strunjire 400 - 700 mm Pentru diametru strunjire 600 - 1000 mm

Subler Subler digital Subler cu falci lungi Subler digital de dimensiuni mari

Interval masurare 150 x 0,02 mm, Interval masurare: 150 x 0,01 mm, Interval masurare: 500 sau 1000 x 0,02 mm, | Interval masurare: 500 x 0,01 mm,
300x0,02 mm 300x0,01 mm cu varfuri de cutit 150 mm cu varfuri de cutit 200 mm
Vernier adancime Ecartament inaltime Ecartament digital inaltimegerat Set subler si raportor

Interval masurare: 200 x 0,02 mm, Cu ceas comparator, Interval masurare: Interval masurare: Lungime: 300 x 0,5 mm
cu sina aplicata 300x0,01 mm /500x0,01 mm 300x0,01 mm /500x0,01 mm

-}
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Accesorii

Mitra cu reglaj unghi

Univeral bevel protractor

-
-
DN
il' .
A
Lungime sine: 300 mm
Interval masurare: 0 - 360°, cu lupa

Length: 300 mm
Range: 0 - 360°, with magnifier

Set cu sublere micrometrice 6-piese

Outside micrometer set

&y

e

Interval masurare: 0 - 150 x 0,01 mm

Range: 0 - 150 x 0,01 mm

Micrometre de adancime digitale

Electronic digital depth micrometer

Set profesional de sublere 3-piese

Professional measuring tool set

Set profesional de sublere 4-piese

General purpose measuring tool set

Set profesional de sublere 5-piese

Precision measuring tool set

Subler, micrometru si micrometru de
interior in caseta de lemn

Vernier caliper, micrometer and
inside micrometer in wooden box

Set cu sublere micrometrice 6-piese

Outside micrometer set

Subler, micrometru, etalon si echer de
precizie in caseta de material plastic
Verier caliper, micrometer, edge
square and steel ruler in plastic box

Set cu sublere micrometrice digitale

Electronic digital micrometer set

Instrumente de masurare din otel alit,
inoxidabil cromat mat, in caseta de lemn
Different stainless steel measuring

tools, packed in wooden box

Micrometre de adancime

Depth micrometer

Interval masurare: 150 - 300 x 0,01 mm

Range: 150 - 300 x 0,01 mm

Interval masurare: 0 - 100 x 0,001 mm

Range: 0 - 100 x 0,001 mm

Interval masurare: 0 - 100 x 0,01 mm

Range: 0 - 100 x 0,01 mm

Set cu sublere micrometrice de interior = Sublere micrometrice digitale de interior Indicator general

Inside micrometer set

4 pcs. digital inside micrometer set

Interval masurare:
0-100x0,001 mm
Range: 0 - 100 x 0,001 mm

Indicator cu cadran

Dial indicator

Interval masurare: 10 x 0,01 mm
Protejat la praf

Range: 10x 0,01 mm

With dust resistant function

112

Interval masurare: 5 - 100 x 0,01 mm

Range: 5-100x 0,01 mm

Indicator lung

Large size dial indicator

V4

Interval masurare: 100 x 0,01 mm

Range: 100 x 0,01 mm

Interval masurare: 5 - 100 x 0,001 mm

Range: 5- 100 x 0,001 mm

Indicator digital

Digital indicator

Interval masurare: 10 x 0,01 mm

Range: 10x 0,01 mm
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Dial indicator general style

&
|

Interval masurare: 10 x 0,01 mm

Range: 10x 0,01 mm

Indicator de testare cu cadran

Dial test indicator
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= | L= |
e — e
. S £
= | ol |

Interval masurare: 0 - 0,8 x 0,01 mm

Range: 0-0,8x0,01 mm



Accesorii

Indicator de testare cu cadran digital

Digital dial test indicator

Subler digital

Digital thickness gauge

Lera 20 buc.

20 pcs. feeler gauge

Interval masurare: 0 - 0,5x0,01 mm

Range: 0-0,5x0,01 mm

Magnet hidraulic universal

Hydraulic universal magnetic base

Cu fixare hidraulica
Forta de prindere: 50 kg
With hydraulic clamping
Adhesive force: 50 kg

Set ecartamente de precizie din otel

Precision steel plug gauge set

Interval masurare: 0 - 25x 0,01 mm

Range: 0 -25x 0,01 mm

Set distantiere metrice 47 buc

Metric gage block set 47 pcs.

Interval masurare: 0,05 - 1,0 mm
Lungime blat: 100 mm

Range: 0,05 - 1,0 mm

Length: 100 mm

Set distantiere metrice 87 buc

Metric gage block set 87 pcs.

ik

Magnet mecanic universal

Mechanical universal magnetic base

Forta de prindere: 50 kg

Adhesive force: 50 kg

Set ecartamente de precizie din otel

Precision steel plug gauge set

Precizie conform DIN 861/1
Cuprins intre 1,005 - 100 mm
Accuracy according DIN 861/1
Sizes from 1,005 - 100 mm

Nivela de precizie

Master precision level

Precizie conform DIN 861/1
Cuprins intre 1,001 - 100 mm
Accuracy according DIN 861/1
Sizes from 1,001 - 100 mm

Cadru de precizie

Precision frame bubble

DIN 2269, de la 1,0 - 10,0 mm
Gradatie: 0,1 mm

DIN 2269, from 1,0 - 10,0 mm
Graduation: 0,1 mm

Palpator muchii cu afisaj luminos

Edge finder with indicator lamps

SOE20S: ¢ 20 mm / L: 120 mm
SOE20L: 20 mm / L: 158 mm
SOE20S:320 mm / L: 120 mm
SOE20 L: 920 mm / L: 158 mm

Lungime: 200 mm
Precizie: 0,02 mm
Length: 200 mm
Accuracy: 0,02 mm

Tester duritate Rockwell RW 150

Rockwell hardness tester RW 150

()

Interval masurare: HRC 20 - 70

Rockwell range: HRC 20 - 70

Dimensiuni: 200 x 200 mm
Precizie: 0,02 mm
Measurement: 200 x 200 mm
Accuracy: 0,02 mm

Reglaj digital al unghiului

Digital angle finder

Raportor cu nivela cu bula convenabil
Interval masurare: 0° - 90°

Cheap angle finder

Range: 0° - 90°
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DIN 2269, de la 1,0 - 5,0 mm
Gradatie: 0,1 mm

DIN 2269, from 1,0 - 5,0 mm
Graduation: 0,1 mm

Palpator muchii cu afisaj luminos

Edge finder with indication lamp

Cu prindere MK 2
Lungime: 160 mm
With MT 2 taper
Length: 160 mm

Cititor digital viteza

Digital spindle speed readout

Potrivi pentru KF 20 / Hobby 300 Super /
Hobby 400 Super

Suitable for KF 20 / Hobby 300 Super /
Hobby 400 Super
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Accesorii

Indicator de pozitie 3-axe DT30 Afisaj digital pe 3 axe i200

Digital display DT 30 Three axis digital readout system

== e
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Utilizabil universal pentru masini de cu display LCD, utilizabil univeral
frezare si strunguri
Universal useable milling machines and

turning lathes

with LCD display, universal useable

Sistem de masurare liniar BB-10 Sistem de masurare liniar BB-20

Linear measuring system BB-10 Linear measuring system BB-20

/

Interval de masurare de la 100 - 500 mm

Interval de masurare de la 100 - 500 mm

Measuring lengths from 100 - 500 mm Measuring lengths from 100 - 500 mm

Burghiu de centrare 10-piese Burghiu de centrare 12-piese

HSS center drill, 10 pcs.

”]mi,@

12 pcs. set metric size center drills

‘J = \L '

w

cate 1buc.0,75/1,0/ 1,5/ 1,6 /2,0/
25/3,0/3,15/4,0/50mm
each 1pc.0,75/1,0/1,5/1,6/2,0/
2,5/3,0/3,15/4,0/5,0mm

cate 1 buc. 1x3,15/1,6x4 /5x 12,5 mm
cate2 buc. 2x5/2,5x6/3,4x 10 mm
cate 3 buc. 3,15x8 mm

Set cutite de strunjire, 38-piese Set cutite de strunjire HM

Carbide tipped tool set 38 pcs. Indexable carbide turning tool set

5-piese, in caseta de aluminiu
Tija8/10/ 12/ 16 /20 mm

5 pcs. / setin alu case

Shank 8/ 10/ 12 /16 / 20 mm

Cu placute de metal dur,
tija 10 / 12 mm,

With carbide tips

Shank 10 / 12 mm
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Afisaj digital pe 3 axe ES-12 H

Three axis digital readout system
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cu display LCD, utilizabil univeral

with LCD display, universal useable

Sistem de masurare liniar BB-30

Linear measuring system BB-30

Interval de masurare de la 550 - 1000 mm

Measuring lengths from 550 - 1100 mm

Set cutite de strunjire 8 mm, 11-piese

Carbide tipped tool set 8 mm

e

Cu placute de metal dur,

tija 8 mm,

With carbide tips

Shank 8 mm

Set cutite de strung hidrocarbura HSS

HSS turning tool set

8-piese, in caseta de lemn
Tija: 10 / 12 / 16 mm

8 pcs. / set, in wooden case
Shaft: 10 / 12 / 16 mm
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Afisaj digital pe 3 axe ES-12V

Three axis digital readout system
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cu display LCD, utilizabil univeral

with LCD display, universal useable

Sistem de masurare liniar BB-40

Linear measuring system BB-40

Interval de masurare de la 1100 - 3000 mm

Measuring lengths from 1100 - 3000 mm

Set cutite de strunjire 12 mm, 8-piese

Carbide tipped tool set 12 mm

Cu placute de metal dur,
tija 12 mm,

With carbide tips

Shank 12 mm

Set cutite de strunjire HM

Multipurpose turning tool set

4-piese, inclusiv bara de gaurit, acoperit cu
strat TiN, Tija 10 / 12 / 16 mm

4 pcs., with boring bar, TiN-coated

Shank 10/ 12 / 16 mm

In cazul in care aveti intrebari, va rugam sa ne contactati gratuit la numarul de telefon: +40 / 332 / 405 722



Accesorii

Set cutite de strunjire HM

Multipurpose turning tool set

'

6-piese, inclusiv bara de gaurit, acoperit cu
strat TiN, Tija 8 / 10 /12 /16 / 20 mm

6 pcs., with boring bar, TiN-coated
Shank 8 / 10 /12 /16 / 20 mm

Set cutite de strung pentru filetare

Multipurpose turning tool set

*
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pentru fire interne si externe
Tija 16 / 20 / 25 mm

for internal and external thread
Shank 16 /20 / 25 mm

Dispozitiv fixare

Knurling holder

2

Marime tija 12,7 x 12,7 x 112 mm
pentru utilizare la strunguri

Shaft size 12,7 x 12,7 x 112 mm
For use on lathes

Echipament agent de racire

Coolant pump

Ans. cu recipient (11 1)

si furtun flexibil, 400 V

Compl. with tank (11 I) and flexible tube
400V

Set cutite de strunjire HM

Multipurpose turning tool set

T-piese, acoperit cu strat TiN
Tija8/ 10/ 12 mm

7 pcs., TiN-coated

Shank 8/ 10/ 12 mm

Set cutite de strung pentru infigere

Multipurpose turning tool set

T =i
. E. D el

pentru infigere (inauntru / afara)

Tija 16 /20 / 25 mm

for internal & external parting and grooving
Shank 16 / 20 / 25 mm

Dispozitiv fixare

Adjusting knurling holder

Set cutite de strunjire HM

Multipurpose turning tool set

e

.

T-piese, acoperit cu strat TiN
Tija 16 / 20

7 pcs., TiN-coated

Shank 16 / 20 mm

Set bare alezoare, 3 buc.

Boring bar set, 3 pcs.

I
l

3-piese Set

Tija: 8/ 10/ 12 mm

3 pcs. set

Shank: 8 / 10 / 12 mm (3 pcs.)

Dispozitiv fixare

Adjusting knurling holder

Largime deschidere:

5-20 mmsau 1,6 - 56 mm
Working capacity:
5-20mmor 1,6 - 56 mm

Dispozitiv universal agent de racire

Universal coolant pump

=
g
e

Cu recipient din material plastic (10 )
si furtun flexibil, 230 V / 400 V

With plastic tank (10 1) and flexible tube
230V / 400V

cu inclinare si brat ajustabil
Largime deschidere 3 - 25 mm
With tilting and adjustable arm
Working capacity 3 - 25 mm

Dispozitiv universal agent de racire

Universal coolant pump

L8

Ans. cu recipient (12 1)

si furtun flexibil, 230V / 400 V

Compl. with tank (12 I) and flexible tube
230V / 400V
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Set cutite de strunjire HM

Multipurpose turning tool set

ihit

9-piese, in caseta de lemn
Tija 10 / 12 mm

9 pcs., in wooden case
Shank 10 / 12 mm

Set bare alezoare, 3 buc. / 4 buc.

4 pcs. boring bar set

4-piese Set

Tija; 10/ 12 / 16 / 20 mm
4 pcs. set
Shaft: 10 / 12 / 16 / 20 mm

Dispozitiv fixare rotativ

Knurling holder, rotatable

Marime tija: 8 x 19 x 125 mm
3 perechi molete

Shaft size: 8 x 19 x 125 mm
3 pairs of knurls

Set furtun agent de racire 1/4“

Coolant hose set

28 piese, racord 1/4“

28-pcs., connection 1/4“
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Machine accessories

25 piese., racord 1/2 cu picior magnetic MN 1103, canistra de 5 Capacitate de incarcare: 500 kg
Diametru 80 mm

i
id

Capacitate de incarcare: 500/800/1000 kg | Tensiune: 230 V Tensiune: 24 V sau 230 V cu transformator | | Tensiune: 24 V, diametru optional
Diametru: 80 / 120 / 160 mm Cu brat flexibil si magnet cu brat flexibil 90 sau 130 mm

/‘/7‘,\
Y ——

Tensiune: 230 V Tensiune: 24 V Tensiune: 230 V Tensiune: 230V / 22 W
cu transformator cu transformator

Pentru indepartarea usoara a aschii

——
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Machine accessories

Utilizate pentru strung Utilizate pentru strung Utilizate pentru strung Utilizate pentru strung
Diferite dimensiuni la cerere Diferite dimensiuni la cerere Diferite dimensiuni la cerere Diferite dimensiuni la cerere
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Utilizate pentru strung Utilizate pentru strung Utilizate pentru strung Utilizate pentru strung
Diferite dimensiuni la cerere Diferite dimensiuni la cerere Diferite dimensiuni la cerere Diferite dimensiuni la cerere

O Mas Tebesian by 1 2
B
B
Utilizate pentru strung Utilizate pentru strung Utilizate pentru strung Siguranta parghie in sensul de rotatie a
Diferite dimensiuni la cerere Diferite dimensiuni la cerere Diferite dimensiuni la cerere axului principal
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Imprima

Toate drepturile rezervate - folosirea continutului ori a unor parti din aceasta brosura, fara instiintarea, respectiv aprobarea proprietarului se pedepseste conform
legilor in vigoare. Brosura si continutul sau va sunt puse la dispozitie ca o oportunitate laindemana tuturor. PWA isi rezerva dreptul de a revizui oricand specificatiile
paginilor sale fara o instiintare prealabila. PWA nu va fi raspunzatoare pentru niciun fel de erori de imprimare sau greseli. Masinile sunt afisate partial cu dotarile

optionale. Editia 02/2022.
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