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MASINI DE GAURIRE S| FREZARE




Masina de gaurire si frezare

Masina de gaurit si frezat KF 10, a fost conceputa datorita constructiei sale mici si compacte,
pentru utilizatorii amatori. Modelul KF 10 L dispune de o masa de lucru mai mare si o distanta
mai lunga de executare.
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si frezare

Posibilitati de aplicare multiple precum de ex. frezare in plan, frezare de caneluri, frezare de fante KF 10 cu cap
Arbore de frezare cu asezare precisa de finete de la roata de mana cu scalad de frezare pivotabil
In fabricatie de serie cu functionare dreapta-stanga a axului de frezare pent;:'iﬁzoarp: 2;:#12
Precizie de concentricitate nalta a pinolei prin rulment de precizie (standard)

Actionare electronica fara trepte pentru rezultate de lucru precise
Domeniu mare de turatie de la 100 - 2000 rot/min (2 trepte)
Ghidaj coada de randunica n toate axele ajustabil prin rigle pana
Scala pentru citirea adancimii de gaurire

Picior masina stabil si sarac in vibratii din fonta cenusie

[EER oY

apsenai - AR

KF 10 L

Dispunere uso r de manuit a
elementelor de comutare la
capul de frezare

Optional cu mandrina de prindere

rapidd 1-10mm/B 12 KF10L

x:330 mm
y:170 mm

Functionare la
dreapta-la stanga

Pinola cu asezare de finete pentru
lucru de precizie

. Masa in cruce cu suprafata
Accesorii standard: prelucrat3 cu precizie cu

® Mandrina coroand dintata 1-10 mm /B 12 caneluri3 L

e Aparatoare de protectie reglabila pe inaltime
* Dorn mandrina MK 2 /B 12 f
® Arbore de tragere M 10 fei

* Pietre de culisa 4T Mé fransmiis !

® Scule de operare variabila
Date tehnice KF10 /KF10L
Capacitate de gaurire in otel 10 mm
Freza frontala max. 20 mm
Freza tija max. 10 mm
Consola 140 mm
Distanta ax / masa 80-260 mm
Cursa pinola 30 mm
Turatie ax, fara trepte =100 - 1000 rot/min

H= 100 - 2000 rot/min

Prindere ax MK 2
Marimea mesei 240 x 145 mm | 400 x 145 mm
Traseu de proces (x / y) 180/ 130 mm | 330/ 170 mm
Reglare cap de frezare pe indltime 180 mm v
Cap de frezare pivotabil _45° péné la +45° A((esorll opllomﬂe: Nr. art. excl. TVA
Marimea canelurilor T 8 mm Set mandrina freza ER16, MK 2, 3 - 10 mm, 7-piese 26-1001
Puterea cedatd a motorului S1 100% 0,15 kW / 0,25 kW Set clesti de prindere MK 2, 3 - 10 mm, 6-piese 26-1015
Putere absorbita de motor Ss 40% 0,25 kW / 0,35 kW Masa rotunda orizontald si verticald RT 3 - 80 mm 27-1030
Tensiune 230V Sortiment dispozitive strangere scula 24-piese, 8 mm, M 6 28-1012
Dimensiunile masinii (Lt xAdxH) 420 x 343 x 720 mm Menghind cu prindere rapida SP 55 28-2045
Greutate cca. 45 kg / 50 kg Set freza tija 3 - 10 mm, 6 piese 42-1000
KF 10 02-1005 Freza placuta interschimbabile 16 mm, MK 2 42-1025
KF 10 L 02-1006 Batiu 56-1000
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Masina de gaurire si frezare

Mas ina de ga urire s i frezat KF 10 HS ofera prin motorul sau de curent continuu
fara perii o silentiozitate ridicata precum si o antrenare uniforma a axului. Prin
raportul convingator pret-performanta acest model este solutia ideala pentru
tamplarii de modelarie si mestesugarii de hobby.

Masina de gaurire

si frezare

Posibilitati de aplicare multiple precum de ex. frezare in plan, frezare de caneluri, frezare de fante
Arbore de frezare cu asezare precisa de finete de la roata de mana cu scala

In fabricatie de serie cu functionare dreapta-stanga a axului de frezare

Precizie de concentricitate nalta a pinolei prin rulment de precizie

Actionare electronica fara trepte pentru rezultate de lucru precise
Domeniu mare de turatie de la 100 - 5000 rot/min

Ghidaj coada de randunica n toate axele ajustabil prin rigle pana
Scala pentru citirea adancimii de gaurire

Picior masina stabil si sarac in vibratii din fonta cenusie

. Lo . . Transmisie
Ajustarea pinolei, la Reglare turatie electronica, variabila
alegere, prin intermediul fara trepte citire usoara prin
manetei sau ajustare de intermediul afisajului digital
finete prin intermediul
rotii de mana.

_— Viteza max.
5000 rot/min
l W - |
\\ Masa in cruce de dimensiuni Motor de curent

maricu3caneluri T continuu fara perii

Citirea simpla a cursei
axei z prin intermediul
scalei.

Accesorii standard:

® Mandrina coroana dintatda 1-10 mm /B 12

* Dorn mandrind MK 2 /B 12

® Arbore de tragere M 10

¢ Afisaj digital al turatiei

e Aparatoare de protectie reglabila pe Tnaltime
¢ Pietre de culisa 4T M6

® Scule de operare

Date tehnice KF 10 HS A

P
Capacitate de gaurire in otel 10 mm <
Freza frontala max. 20 mm
Freza tija max. 10 mm
Consola 140 mm
Distanta ax / masa 90 - 260 mm
Cursa pinola 30 mm
Turatie ax, fara trepte 100 - 5000 rot/min
Prindere ax MK 2
Marimea mesei 400 x 145 mm e e
Traseu de proces (x/ y) 330/ 170 mm Accesorii opllonule: Nr. art. excl. TVA
Reglare cap de frezare pe inalfime 170 mm Set mandrina freza ER16, MK 2, 3 - 10 mm, 7-piese 26-1001
Marimea canelurilor T 8 mm Set clesti de prindere MK 2, 3 - 10 mm, 6-piese 26-1015
Puterea cedatd a motorului S1 100% 0,25 kW Masa rotunda orizontala si verticala RT 3 - 80 mm 27-1030
Putere absorbitd de motor Se 40% 0,35 kW Sortiment dispozitive strangere scula 24-piese, 8 mm, M 6 28-1012
Tensiune 230V Menghina cu prindere rapida SP 55 28-2045
Dimensiunile masinii (Lt x Ad x H) 520 x 480 x 750 mm Setfreza tijd 3 - 10 mm, 6 piese 42-1000
Greutate cca. 50 kg Freza placuta interschimbabile 16 mm, MK 2 42-1025
NI art. 02-1007 Batiu 56-1000
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Masina de frezare

Masina de frezare de precizie KF 20 si KF 20 L este cel mai bine adecvata pentru
lucrari de gaurire, frezare si matritare la piese mici. Prin modul constructiv mic si

cu vibratii reduse acest model isi gaseste domeniul de utilizare la tamplarii Pretentiosi
de modelarie.
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si frezare

Ghidajele blocabile fix individual garanteaza un aspect curat al frezarii
Cap de frezare pivotabil pentru domeniu extins de utilizare de la (-45° pana la +45°) | 48
Actionare reglata electronic fara trepte

Domeniu mare de turatie (2 trepte) de la 0 - 2500 rot/min
Ghidaj coada de randunicain axa x, y si z
Adancime de gaurire lizibila simplu la scala
Ax de frezare cu asezare de finete de precizie
Frezare: pozitionare pinola prin roata de mana
Gaurire: asezare pinola prin manerul stea

KF 20 cu cap de frezare
pivotabil pentru domeniu de
utilizare extins (standard)

fara trepte

KF 20 L
4 Marimea mesei
8 460 x 120 mm
B
Reglare turatie cu ajutorul transmisiei intermediare si E q 5
motor de curent continuu reglabile electronic fara trepte I Reglarea vitezei

Accesorii standard:

® Mandrin3 coroana dintatd 1 - 13mm /B 16
e Aparatoare de protectie reglabila pe inaltime
¢ Dorn mandrina MK3/B 16

® Arbore de tragere M 12
® Cheie de operare

Masa in cruce din fonta cenusie de inalta calitate,
avans masa frezare FTV 1 livrabil la cerere (KF 20)

Date tehnice KF20 /KF20L |~
Capacitate de gaurire in otel 13 mm
Freza frontald max. 30 mm
Freza tija max. 16 mm
Consola 165 mm
Distanta ax / masa 100 - 290 mm
Turatie ax, fara trepte L=0- 1000 rot/min

H= 0 - 2500 rot/min
Prindere ax MK 3 .
Marimea mesei KF 20 385 x90 mm Accesorii optionale: Nrart.  excl. VA
Marimea mesei KF 20 L 460 x 120 mm Set mandrina freza ER 25, MK 3, 4 - 16 mm, 8-piese 26-1003
Traseu de proces (x / y) KF 20 235/ 100 mm Set clesti de prindere MK 3, 4 - 16 mm, 7-piese 26-1016
Traseu de proces (x / y) KF 20 L 300/ 130 mm Masa rotunda orizontala si verticala RT 3 - 80 mm 27-1030
Cap de frezare pivotabil -45° pana la +45° Sortiment dispozitive strangere sculd 58-piese, 12 mm, M10 28-1000
Reglare cap de frezare pe inaltime 190 mm Set cititor digital pe 3 axe pentru KF 20/ KF 20 Super 37-3240
Marimea canelurilor T 12 mm Set cititor digital pe 3 axe pentru KF20 L / KF 20 L Super  37-3241
Puterea cedatd a motorului S1 100% 0,35 kW / 230V Cost montare afisaj digital pe 3 axe 37-3083
Putere absorbiid de motor Ss 40% 0,55 kW / 230V Set freza tija 4 - 16-mm, 7-piese 42-1005
Dimensiunile masginii (Lt x Ad x H) 510 x 550 x 760 mm Caseta freza combi, acoperita TiN, 3 - 12 mm, 12 piese 42-1022
Greutate cca. 50/ 53 kg Avans masa frezare FTV 1 / 230 V KF 20) 53-1013
KF 20 02-1010 Avans masa frezare FTV 2 / 230 V (KF 20 L) 53-1014
KF 20 L 02-1011 Batiu BF 1 cu tava colectoare de span 56-1005

4 B ERNVARD O}

www.bernardo.at

Verificati promotiile actuale pe www.ebernardo.ro



°
Masina de frezare £
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Masinile de frezare KF 20 Super si KF 20 L Super ofera prin <
motorul de curent continuu fara perii o silentiozitate ridicata @
precum si o antrenare uniforma a axului in intregul domeniu %
de turatie s

si frezare

Motor de curent continuu fara perii pentru un moment de rotatie optim in domeniul inferior de turatie
Ghidaj coada de randunica pentru axa x, y si z, ajustabil fara joc prin rigle pana

Cap de frezare pivotabil pe ambele laturi pentru giurirea sub unghi (inclinata), frezarea de tesituri etc.
Ghidajele blocabile fix individual garanteaza un aspect curat al frezarii
Ajustare pinola prin intermediul manetei, ajustare de finete prin intermediul rotii de ma N3z
Masa in cruce cu suprafata prelucrata cu precizie cu caneluri T g

Motor de actionare 500 W fara intretinere cu functionare silentioasa inalta
Turatie reglablla fara trepte pentru adaptarea la piesa de prelucrat

Functionare
fara probleme
Livrabil optional afisaj KF20L Super
digital al turatiei x: 300 mm
Motor de curent y: 130 mm

ycontinuu fara perii

Imagine masa freza cu dispozitiv
de avans FTV 2 si afisajul digital
pe 3axe DT 20

Maner stea dimensionat mare
pentru o pozitionare usoara a
pinolei la gaurire, roata de mana
pentru pozitionarea de finete la frezare

Date tehnice KF 20 Super / KF 20 L Super

Accesorii standard:
Capacitate de gaurire in otel 13 mm * Arbore de tragere M 12
Freza frontala max. 30 mm ® Dorn mandrina MK3/B 16
Freza tija max. 16 mm e Aparatoare de protectie reglabila pe Tnaltime
Consola 165 mm * Mandring coroana dintata 1 - 13 mm /B16
Distanta ax/ masa 95 - 285 mm * Cheie de operare
Turatie ax, fara trepte 100 - 2500 rot/min
Prindere ax MK 3 ii oofionale:
Marimea mesei KF 20 Super 385 x 90 mm Accesorii opllonu e Nr. art. excl. TVA
Marimea mesei KF 20 L Super 460 x 120 mm Afisaj digital al turatiei 03-1555
Traseu de proces (x / y) KF 20 Super 235/ 100 mm Set mandrina freza ER 25, MK 3, 4 - 16 mm, 8-piese 26-1003
Traseu de proces (x / y) KF20 L Super 300/ 130 mm Masa rotunda orizontala si verticala RT 3 - 80 mm 27-1030
Cap de frezare pivotabil -45° pana la +45° Menghina cu prindere rapida SP 80 28-2046
Reglare cap de frezare pe inaltime 190 mm Set cititor digital pe 3 axe pentru KF 20 / KF 20 Super 37-3240
Marimea canelurilor T 12 mm Set cititor digital pe 3 axe pentru KF 20 L / KF 20 L Super 37-3241
Puterea cedata a motorului S: 100% 0,50 KW/ 230 V Cost montare afisaj digital pe 3 axe . 37-3083
Putere absorbita de motor Ss 40% 0,75 kW / 230V Set frezd tija, acoperit TiN, 3 - 12 mm, 12-piese 42-1019
Dimensiunile maginii (Lt x Ad x H)* 520 x 500 x 740 mm Freza placutd interschimbabile 30 mm, MK 3 42-1026
Greutate cca. 50/ 60 kg Avans masd frezare FTV 1 / 230 V' KF 20 Super) 53-1013
KF 20 Super 02-1015 Avans masa frezare FTV 2 / 230V (KF 20 L Super) 53-1014
KF 20 L Super 02-1016 Batiu BF 1 cu tava colectoare de span 56-1005

* KF 20 Super /fara batiu
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Masina de gaurire

si frezare

© Siguranta ridicata datorita protectie alimentara reglabila pe Tnaltime cu microintrerupator
© Ghidaj coada de randunica in toate axele ajustabil prin rigle pana BERNA RUG

© Masa in cruce masiva cu scala de masurare longitudinala lizibila
© Actionare electronica fara trepte pentru rezultate de lucru precise
© Picior masina stabil si sarac in vibratii din fonta cenusie

© Precizie de concentricitate Tnalta a pinolei prin rulment de precizie

© Cap de frezare pivotabil pe ambele laturi de la -90° pana la +90°
© Domeniu mare de turatie de la 50 - 2250 rot/min (2 trepte)
( 1\

Elemente de comutare si operare
montate vizibil

Masa in cruce cu suprafata prelucata
cu precizie cu caneluri 3T

Accesorii standard:

® Arbore de tragere M 10
® Dorn mandrinda MK 2/B 16 Reprezentare cu batiu (optional)
© Aparatoare de protectie reglabila pe inaltime ti cap de frezare pivotat
® Filtru CEM conform standard CE

® Scule de operare

Diametru gaurie in otel 16 mm

Freza frontala max. 50 mm

Freza tija max. 20 mm

Consola 170 mm

Distanta ax / masa max. 275 mm

Cursa pinola 50 mm

Turatie ax, fara trepte 50- 1125/ 100 - 2250 rot/min
Prindere ax MK 2

Marimea mesei 400 x 120 mm
Traseu de proces (x/ y) 230/ 140 mm

Cap de frezare pivotabil -90° pana la +90°
Reglare cap de frezare pe inal{ime 200 mm

Marimea canelurilor T 10 mm

Puterea cedatd a motorului S1 100% 0,50 kW / 230V
Putere absorbita de motor Se 40% 0,80 kW / 230V
Dimensiunile maginii (Lt x Ad x H)* 530 x 490 x 820 mm
Greutate cca. 60 kg

Nr. art. 02-1019

* fara batiu
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© Picior masina stabil si sarac in vibratii din fonta cenusie
© Ghidaj coada de randunica ajustabil pentru axa x, y si z
© Silentiozitate ridicata in functionare datorita rotilor dintate de transmisie rectificate

© Motor de curent continuu pentru un moment de rotatie optim in domeniul inferior de turatie
© Turatie reglabila fara trepte de la 50 - 1125/ 100 - 2250 rot/min
© Cap de frezare pivotabil pe ambele laturi de la -90° pana la +90°
© Pozitionare pinola la frezare prin intermediul rotii de mana

| S 1
Afisaj al turatiei si adancimii de
gaurire cuprins in completul de
livrare

Accesorii standard:

¢ Indicator de pozitie 3-axe DT 30
(Nr. art. 02-1021A)

¢ Arbore de tragere M 10

« Afisaj digital pentru cursa pinola
o Afisaj digital al turatiei

¢ Dorn mandrina MK2/B 16

» Aparatoare de protectie reglabila
pe inaltime

o Filtru CEM conform standard CE
o Scule de operare

Reprezentare cu batiu BF 1 (optional)
ti cap de frezare pivotat

Precizie de
concentricitate Tnalta
a pinolei dimensionata
puternic prin rulment
cu bile conice

Indicator digital
al vitezei

—

Diametru gaurie in otel 16 mm

Freza frontala max. 50 mm

Freza tija max. 20 mm

Consola 170 mm

Distanta ax / masa max. 275 mm

Cursa pinola 50 mm

Turatie ax, fara trepte 50-1125 / 100 - 2250 rot/min
Prindere ax MK 2

Marimea mesei

500 x 140 mm

Traseu de proces (X / y)

365/ 140 mm

Cap de frezare pivotabil

-90° pénd la +90°

Reglare cap de frezare pe inalfime

200 mm

Marimea canelurilor T

10 mm

Puterea cedatad a motorului S1 100%

0,50 kW / 230V

Putere absorbita de motor S 40%

0,80 kW / 230V

Dimensiunile masinii (Lt x Ad x H)*

610 x 500 x 820 mm

Greutate cca.

65 kg

Nr. art.

* fard batiu

02-1021
02-1021A (incl. afisaj digital)
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Masina de frezare
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si frezare

Domeniu de turatie ridicat de la 50 - 3000 rot/min, transfer optim al fortei printr-o transmisie cu 2-trepte
Reglare variabila a turatiei, turatia poate fi adaptata fara trepte la piesa de prelucrat

Model livrabil si cu indicator de pozitie in 3 axe DT 30 (art. nr. 02-10221)

Masa in cruce dimensionata mare avand caneluri T si suprafata prelucrata cu precizie

Posibilitati de aplicare multiple precum de ex. frezare de fante, frezare in plan, alezare prin strunjire,.....
Motor de curent continuu pentru un moment de rotatie optim in domeniul inferior de turatie

Cap de frezare pivotabil pe ambele laturi pentru gdurirea sub unghi (inclinata), frezarea de tesituri etc.
IncL. filtru CEM, protejeaza aparatele electrice de perturbatiile electromagnetice

In fabricatie de serie cu functionare la dreapta si la stanga pentru filetare

Precizie de concentricitate inaltd a pinolei prin rulment cu bile conice (< 0,015 mm)

Ghidaj coada de randunica pentru axa x, y si z, ajustabil prin rigle pana

Ajustarea pinolei prin intermediul manetei, ajustare de finete prin intermediul rotii de mana

Top
Pret

Prindere ax
MK 2

Masa rotunda livrabila optional
pentru o multitudine de
posibilitati de alte aplicatii

==

Frezare cu menghina masina
de precizie PS 75

La cerere masina poate fi
echipata cu un cap de strunjire
interioara

Accesorii optionale:
Palpator muchii cu afisaj

—
Palpator 2D pentru
alezare prin strunjire

Frezare cu freza plana si
unghiulara (art. nr. 42-1057)

m—
Pentru taierea filetelor masina poate sa fie
echipata cu un aparat de filetare de M5 - M12

Livrabil optional: Freza tija cu
placi interschimbabile HM

luminos MK 2
. ... Curentul direct
LD .tehmce. . St Top Agfz:’a'?i:ial alimenteaza puterea
Capacitate gauire in otel 18 mm motorului 500 W
Freza frontala max. 63 mm
Freza tija max. 20 mm
Consola 195 mm
Distanta ax / masa min/max. 110/280 mm Afisaj digital al
Cursa pinola 52 mm adancimii de gaurire

Turatie ax, fara trepte

50 - 1500/100 - 3000 rot/min

Prindere ax

MK 2

Marimea mesei 500 x 180 mm

Traseu de proces (x / y) 285/ 160 mm Accesorii standard:

Cap de frezare pivotabil -90° pand la +90° « Indicator de pozitie 3-axe DT 30 (Nr. art. 02-10221)

Reglare cap de frezare pe inaltime 170 mm * Mandrin& coroana dintatd 3- 16 mm /B 16

Marimea canelurilor T 12 mm « Dorn mandrina MK 2 /B 16

Puterea cedatd a motorului S1 100% 0,50 KW/ 230V . ﬁrborg de tr?qelig B" 10

Putere absorbita de motor Se 40% 0,80 kW / 230V ¢ Lampa masina o .

- — — : * Afisaj digital pentru cursa pinola Design modern
Dimensiunile maginii (Lt x Ad x H)* 740 x 640 x 850 mm K Af:$a} dzg;tal gl tur:';ieui P 9
Greutate cca. 95 kg « Filtru CEM conform standard CE
Nr. art. 02-1022 e Aparatoare de protectie reglabild pe inaltime

02-10221** ¢ Lant energetic
: ® Scule de operare
* fara batiu

** cu indicator de pozitie

IBERNVARD O,

www.bernardo.at

In cazul in care aveti intrebari, va rugam sa ne contactati gratuit la numarul de telefon: +40 / 332 / 405 722



Maner stea dimensionat Cap de frezare pivotabil Operare confortabila de la
mare pentru o pozitionare pe ambele laturi de tastatura folie

usoara a pinolei la gaurire, la -90° pana la +90°

roatd de mana pentru

pozitionarea de finete la

frezare

Ghidaj coada de randunica pentru axa x, y si z,
ajustabil prin rigle pana
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Masina de gaurire
si frezare

Masina de gaurire

si frezare

Motor de curent continuu pentru un moment de rotatie optim in domeniul inferior de turatie (BF 22 LD Super)
Reglare variabila a turatiei, turatia poate fi adaptata fara trepte la piesa de prelucrat
Posibilitati de aplicare multiple: gaurire de filete, frezare caneluri,...

Echipata cu dispozitiv de functionare la dreapta, la stanga si afisaj digital

Ghidaj coada de randunica pentru axa x, y si z, ajustabil prin rigle pana

Precizie de concentricitate inalta a pinolei prin rulment cu bile conice (< 0,015 mm)
Model BF 22 LD Super in fabricatie de serie cu dispozitiv de filetare

Silentiozitate ridicata in functionare datorita rotilor dintate de transmisie rectificate
Elemente de conectare si operare montate ergonomic

Pozitionare precisa a pinolei la frezare prin intermediul rotii de mana
Domeniu mare de turatie de la 100 - 2000 rot/min

Ax rulment
NSK

Afisaj digital al
adancimii de gaurire

Maner stea dimensionat mare Freza proiectata solid cu rulmenti
pentru o pozitionare usoara a cu role conice, echipata de serie
pinolei la gaurire, roata de mana  cu indicator digital a adancimii de
pentru pozitionarea de finete la gaurire.

frezare

Echipata in serie cu afisaj Filetare interioara
digital al turatiei si dispozitiv
de filetare
Date tehnice BF 22 L Vario  BF 22 LD Super
Capacitate gauire in otel 20 mm 20 mm
Freza frontala max. 50 mm 50 mm
Freza tija max. 16 mm 16 mm
Filetare pana la max. M 12 M 12
Consola 160 mm 160 mm
Distanta ax / masa min/max. 115 - 345 mm 115 - 345 mm
Cursa pinola 70 mm 70 mm
Turatie ax, fara trepte 100 - 2000 rot/min 100 - 2000 rot/min
Prindere ax MK 3 MK 3
Marimea mesei 700 x 160 mm 700x 160 mm ..
Traseu de proces (x/ y) 500 / 165 mm 500 / 150 mm Accesorii standard:
Reglare cap de frezare pe inaliime 230 mm 230 mm ¢ Indicator de pozitie 3-axe (BF 22 LD Super)
Marimea canelurilor T 12 mm 12 mm * Mandrina coroana dintata 1-13mm /B 16
Puterea cedatd a motorului S 100% 0,75 kW/ 230V 0,75 kW/ 230V + Dorn mandrin MK 3 /B16
— rbore de tragere M 12
Putere absorbita de motor Se 40% 1,1 kW /230V 1,1kW/230V * Afisaj digital al turatiei
Dimensiunile maginii (Ltx Adx H)* 890 x 620 x 860 mm 890 x 620 x 860 mm o Afisaj digital al adancimii de gaurire
Greutate cca. 104 kg 102 kg e Aparatoare de protectie reglabila pe inaltime
Nr. art. 02-0996 02-0999 * Dispozitiv de filetare (BF 22 LD Super)
® Scule de operare
* fara batiu
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BF 22 L Vario
BF 22 LD Super

Echipata in serie cu afisaj digital ~ Standard:
al turatiei si dispozitiv de functio-  Indicator de pozitie 3-axe
nare la dreapta si la stdnga

N

Masa in cruce cu suprafata prelucrata precis
avand caneluri 3T

Ve

'.‘t.*ll.r :

Avans masa de frezare reglabil fara trepte FTV 8
pentru un confort de operare ridicat

B ERNARDO 11
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Masina de gaurire
si frezare




Masina de gaurire
si frezare

Masina de gaurire

si frezare

Posibilitati de aplicare multiple precum de ex. gaurire de filete, frezare caneluri, frezare fante
Cap de frezare pivotabil pe ambele laturi pentru gaurirea sub unghi (inclinata), frezarea de tesituri etc.
Ajustare pinola prin intermediul manetei, ajustare de finete prin intermediul rotii de mana
Precizie de concentricitate inaltd a pinolei prin rulment cu bile conice (< 0,015 mm)
Masa in cruce masiva cu scala de masurare longitudinala lizibila

In fabricatie de serie cu functionare la dreapta si la stanga pentru filetare =
Elemente de conectare si operare montate ergonomic

Turatie poate fi adaptata fara trepte la piesa de prelucrat

Transmisie in 2 trepte pentru un transfer optim al fortei

Echipata in serie cu afisaj digital al cursei pinolei si turatiei.

Ghidaj coada de randunica pentru axa x, y si z, ajustabil prin rigle pana

Incl. filtru CEM; protejeaza aparatele electrice de perturbatiile electromagnetice

Transmisie
variabila

' .|;]3

— ;t;.,r- :

R —
e
el v

Echipata in serie cu afisaj digital al La cerere masina poate fi echipata cu
turatiei si dispozitiv de functionare un cap de strunjire interioara
la dreapta si la stanga

Concentricitate ridicata
<0,015 mm

Ax principal de rulment
cu calitatea P5

BERNARDO,

Optionale cu reglarea avansului mesei in
trepte pentru cresterea comfortului

Date tehnice KF 25 D Vario KF 25 L Vario
Capacitate gauire in otel 20 mm 20 mm

Freza frontala max. 63 mm 63 mm

Freza tija max. 20 mm 20 mm

Consola 170 mm 170 mm
Distanta ax / masa min/max. 45/325 mm 45/325 mm
Cursa pinola 52 mm 52 mm

Turatie ax, fara trepte 50- 1125/ 100 - 2250 rot/min
Prindere ax MK 2 MK 2

Marimea mesei 500 x 180 mm 700 x 180 mm
Traseu de proces (x / y) 305/ 150 mm 490 / 150 mm
Cap de frezare pivotabil -90° panala +90° -90° pana la +90°
Reglare cap de frezare pe inalfime 275 mm 275 mm
Marimea canelurilor T 12 mm 12 mm

Puterea cedata a motorului S1 100% 0,60 kW / 230 V 0,60 kW / 230V
Putere absorbita de motor Se 40% 0,90 kW / 230 V 0,90 kW / 230V
Dimensiunile masinii (Lt x Ad x H)* 750 x 560 x 930 mm 950 x 560 x 930 mm

Greutate cca. 110 kg 120 kg
Nr. art. 02-1026 02-1028
Nr. art. cu indicator de pozitie 2-axe  02-1027B 02-1029B
* fara batiu
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Masina de gaurire si frezare KF 25 L Vario este deja dotata in
echiparea de baza cu un afisaj digital al turatiei si cursei pinolei.
Acest model ofera suplimentar un traseu de proces in axa x de
490 mm. Aceasta masina isi gaseste domeniul de utilizare la
utilizatorii profesionisti, in confectionare modelelor siin
domeniul instruirii.

2
c
3
pla)
(=]
(]
©
©
=
n-
(0
=

si frezare

Un afisaj digital Bernardo ES-12V
n axele x si y este cuprins in
completul de livrare

— (nr. art. 02-1027B / 02-1029B). =
L]

] ...! 5 r-_

of

L
Clszagy

Palpator 2D pentru
alezare prin strunjire

KF 25 L Vario marimea
mesei 700 x 180 mm

Accesoriu special disponibil
pentru livrare: palpator de muchii

| N

Pentru taierea filetelor masina poate sa fie
echipata cu un aparat de filetare de M5 - M12

Frezare caneluri

Accesorii optionale: Nrart.  excl. TVA
Set scule de fixare 58-piese 12 mm / M10 28-1000
Masa rotunda orizontala si verticala RT 4 S 27-1034
Set freza tija, acoperit TN 3 - 20 mm, 20-piese 42-1020
Set freze degrosare cu tije, acoperit TiN, 6 - 25 mm, 10-piese ~ 42-1016
Freza frontala si de colt diam. 63 mm / B 22 42-1058
Set mandrina freza ER 25, MK 2, 4-16 mm, 9-p. 26-1002
Set mandrina freza 40 ER, MK 2, 3-25 mm, 16-p. 26-1005
Menghina masina cu deschidere mare FJ 100 28-2085
Menghina masina de precizie PS 100 28-2027
Menghina masina de precizie triaxiala PGS 50 28-2041
Aparat de filetare SuperM 5-M 12 24-1096
Cap strunijire si alezare interioara diam. 50 mm MK 2 25-1014
Afisaj 1-axa POSITRON P2 - 600 mm (montare proprie) 37-1050
Palpator muchii cu afisaj luminos MK 2 / L 160 32-1062 Accesorii standard: o Afisai digital al turatiei
D'SPOZ'UV e avans automat AL 97 0T A * Dorn mandrind MK2/B 16 o Filt'rL{ CIgM conform standard CE
Batiu BF 2 cu tava colectoare de gpan 56-1010 * Ax de strangere « Aparatoare de protectie
Batiu BF 2 Deluxe cu tava colectoare de span 56-1011 * Lungime mas& 700 mm (L Vario) reglabila pe fnaltime ’
* Afisaj digital pentru cursa pinola ® Scule de operare
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Masina de gaurire
si frezare

Masina de gaurire

si frezare

Domeniu de turatie ridicat de la 50 - 3000 rot/min, transfer optim al fortei printr-o transmisie cu 2-trepte

Posibilitati de aplicare multiple precum de ex. frezare de fante, frezare in plan, alezare prin strunjire,.....

Cap de frezare pivotabil pe ambele laturi pentru giurirea sub unghi (inclinata), frezarea de tesituri etc. "’
Ajustarea pinolei prin intermediul manetei, ajustare de finete prin intermediul rotii de mana S
Reglare variabila a turatiei, turatia poate fi adaptata fara trepte la piesa de prelucrat

Motor de curent continuu pentru un moment de rotatie optim in domeniul inferior de turatie
Masa in cruce dimensionata mare avand caneluri T si suprafata prelucrata cu precizie
Precizie de concentricitate inalta a pinolei prin rulment cu bile conice (< 0,015 mm)
Incl. filtru CEM, protejeaza aparatele electrice de perturbatiile electromagnetice
Livrabil si ca model cu avans masa de frezare fara trepte si afisaj digital 3-axe
Ghidaj coada de randunica pentru axa x, y si z, ajustabil prin rigle pana

In fabricatie de serie cu functionare la dreapta si la stanga pentru filetare

Reglarea vitezei
fara trepte

Cap partial semi-universal La cerere masina poate fi echipata
BS-0: optim pentru cu un cap de strunjire interioara
pre-lucrarea arborilor

Marimea mesei
/ ﬂlﬁ " e 700 x 180 mm
- [pes
! (#3 Echipata in serie cu afisaj
digital al turatiei si dispozitiv
! de functionare la dreapta si

la stanga
Date tehnice KF 25 Pro
Capacitate gauire in otel 20 mm
Freza frontala max. 63 mm TO p
Freza tija max. 20 mm
Consola 170 mm Pret
Distanta ax / masa min/max. 45/325 mm ’
Cursa pinola 52 mm
Turatie ax, fara trepte 50 - 1500,/100 - 3000 rot/min
Prindere ax MK 3
Marimea mesei 700 x 180 mm
Traseu de proces (x / y) 490** / 150 mm
Cap de frezare pivotabil -90° pana la +90°
Reglare cap de frezare pe Thaltime 275 mm
Méarimea canelurilor T 12 mm
Puterea cedata a motorului S1 100% 0,90 kW / 230V
Putere absorbita de motor Se 40% 1,35kW / 230V
Dimensiunile masinii (Lt x Ad x H)* 950 x 560 x 930 mm
Greutate cca. 135 kg
KF 25 Pro 02-1031
KF 25 Pro cu avans 02-1032
KF 25 Pro cu avans si indicator de pozitie  02-1033B
* fara batiu
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Afisaj digital pentru
cursa pinolei

Un afisaj digital al pozitiei Bernardo ES-12 Vin axele x, y si
y este cuprins in completul de livrare (Nr. art. 02-1033B).

el L LT T ’

Afisaj digital pentru
cursa pinola pentru
un lucru confortabil

Avans masa de frezare reglabil fara trepte FTV 6 pentru
un confort de operare ridicat (Nr. art. 02-1032 / 02-1033B).

Accesorii standard:

* Indicator de pozitie 3-axe ES-12V
cu afisaj LCD (Nr. art. 02-1033B)
¢ Dorn mandrind MK3/B 16
® Ax de strangere
® Avans axa x FTV 6 (02-1032/ 02-1033B)
* Afisaj digital pentru cursa pinola
* Afisaj digital al turatiei
® Filtru CEM conform standard CE
® Aparatoare de protectie reglabila pe inaltime
® Scule de operare

Acum livrabila cu
afisaj digital in
3 axe

B ERNARDO 15

www.bernardo.at

In cazul in care aveti intrebari, va rugam sa ne contactati gratuit la numarul de telefon: +40 / 332 / 405 722



Masina de gaurire

si frezare

BF 25 Super

BF 25 L Super

© Cap de frezare pivotabil pe ambele laturi pentru gaurirea sub unghi (inclinatd), frezarea de tesituri etc.
© Ajustarea inaltimii capului de frezare confortabil pentru operator de la roata manuala la partea frontala
© Motor de curent continuu pentru un moment de rotatie optim in domeniul inferior de turatie
© Afisaj al turatiei si adancimii de gaurire cuprins in completul de livrare

© In fabricatie de serie cu dispozitiv de taiere a filetelor, functionare la dreapta si la stanga
© Masa in cruce avand suprafata prelucrata cu precizie cu caneluri T

© Ghidaj coada de randunica pentru axa X, y si z, ajustabil prin rigle pana

© Turatie reglabila fara trepte, setabila de la tastatura folie

© Pozitionare precisa a pinolei la frezare prin intermediul rotii de mana

© Utilizare multipla, de ex. frezare plana, filtare interioara, frezare caneluri, ...

Reprezentare masa cubica
pentru lucrari de frezare
orizontale

Domeniu extins de utilizare datorita capului de gaurire
pivotabil (90° R/ 30° L). Masa cubica optionala faciliteaza
frezarea in pozitie orizontala

Ve

Avansul automat al mesei este reglabil in trepte
pentru cresterea confortului (optional)

Capacitate de gaurire in otel 25 mm

Freza frontala max. 63 mm

Freza tija max. 25 mm

Filetare pana la max. M 12

Consola 230 mm

Distanta ax / masa 25-415mm

Cursa pinola 70 mm

Turatie ax, fara trepte 100 - 1750 rot/min

Prindere ax MK 3

Marimea mesei BF 25 Super 550 x 160 mm

Marimea mesei BF 25 L Super 700 x 160 mm

Traseu de proces (x / y) BF 25 Super 400 / 140 mm

Traseu de proces (x / y) BF 25 L Super 550 / 140 mm

Cap de frezare pivotabil 90°D/30°S

Reglare cap de frezare pe inaltime 390 mm

Marimea canelurilor T 12 mm M -

Puterea cedata a motorului S1 100% 1,0 kW / 230V Accesorii St_a[]dard'

Putere absorbita de motor Se 40% 1,3kW/ 230V : Edg'n"d'rfl‘:ggg'r'gz r':"éK d?n/taBtg‘; _13mm/B 16

Dimensiunile masinii (Lt x Ad x H)* 750 x 670 x 980 mm * Arbore de tragere M 12

Greutate cca. 165 / 200 kg « Afisaj digital al turatiei

BF 25 Super 02-1040 o Afisaj digital al adancimii de gaurire 700 x 160 mm

BF 25 L Super 02-1041 ® Aparatoare de protectie reglabild pe inaltime
® Scule de operare

* fara batiu
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BF 25 Super
BF 25 L Super

Masina de gaurire

si frezare

Ghidaj coada de randunica Afisaj digital simplu de citit,

fara intretinere cu rigle pana  operare confortabila de la
ajustabile tastatura folie

Frezare cu menghina
articulata intrei axe PGS 50

Ajustarea inaltimii capului de frezare confortabil
pentru operator de la roata manuala la partea
frontala

BERNARD Ok

www.bernardo.at

Pentru detalii tehnice va rugam sa ne contactati prin e-mail la office@ebernardo.ro




Masina de gaurire
si frezare

Masina de gaurire

si frezare

Domeniu de turatie ridicat de la 50 - 2600 rot/min, transfer optim al fortei printr-o transmisie cu 2-trepte
Reglare variabila a turatiei, turatia poate fi adaptata fara trepte la piesa de prelucrat

Livrabil si ca model cu avans masa de frezare fara trepte si afisaj digital 3-axe

Masa in cruce dimensionata mare avand caneluri T si suprafata prelucrata cu precizie

Posibilitati de aplicare multiple precum de ex. frezare de fante, frezare in plan, alezare prin strunjire,.....
Motor de curent continuu pentru un moment de rotatie optim in domeniul inferior de turatie

Cap de frezare pivotabil pe ambele laturi pentru gdurirea sub unghi (inclinata), frezarea de tesituri etc.

IncL. filtru CEM, protejeaza aparatele electrice de perturbatiile electromagnetice Curentul direct
In fabricatie de serie cu functionare la dreapta si la stanga pentru filetare alimenteaza puterea
Precizie de concentricitate inaltd a pinolei prin rulment cu bile conice (< 0,015 mm) motorului 900 W

Ghidaj coada de randunica pentru axa x, y si z, ajustabil prin rigle pana

Ajustarea pinolei prin intermediul manetei, ajustare de finete prin intermediul rotii de mana

Masa rotunda livrabila optional
pentru o multitudine de
posibilitati de alte aplicatii

Frezare cu menghina masina
cu deschidere mare FJ 100

Accesoriu special disponibil
pentru livrare: palpator de

La cerere masina poate fi
echipata cu un cap de strunjire
interioara

Palpator 2D pentru
alezare prin strunjire

Frezare cu freza plana si
unghiulara (art. nr. 42-1058)

Pentru taierea filetelor masina poate sa fie
echipata cu un aparat de filetare de M5 - M12

Operare confortabila de la
tastatura folie

muchii
Date tehnice KF 28 Top
Capacitate gauire in otel 25 mm
Freza frontald max. 63 mm Top
Freza tija max. 25 mm
Consola 170 mm
Distanta ax / masa min/max. 50/315 mm Pret
Cursa pinola 52 mm
Turatie ax, fara trepte 50 - 1400/100 - 2600 rot/min
Prindere ax MK 3

Marimea mesei

700 x 180 mm

Traseu de proces (x/ Y)

490** / 150 mm

Cap de frezare pivotabil

-90° pana la +90°

Accesorii standard:

® |ndicator de pozitie 3-axe ES-12V cu
afisaj LCD (Nr. art. 02-10341)

Reglare cap de frezare pe inaltime 265 mm ® Mandrin3 coroand dintatd 3- 16 mm /B 16

Marimea canelurilor T 12 mm e Dorn mandrina MK3/B 16

Puterea cedata a motorului S1 100% 0,90 kW / 230V ® Ax de strangere

Putere absorbita de motor Ss 40% 1,35 kW / 230V * Avans axd x (02-10340 / 02-10341)

Dimensiunile masinii (Lt x Ad x H)* 940 x 650 x 930 mm : I,&g;naPZimi?:lmirl;tEE curs3 pinoli -

Greutate cca. BB - Afice] digital ol turatiel Design modern
KF 28 Top 02-1034 * Filtru CEM conform standard CE

KF 28 Top cu avans 02-10340 e Apdratoare de protectie reglabila pe inaltime

KF 28 Top cu avans si indicator de pozitie ~ 02-10341 ¢ Lant energetic

* fara batiu
** 430 mm a modelului cu avans
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Maner stea dimensionat Cap de frezare pivotabil pe
mare pentru o pozitionare ambele laturi de la

usoara a pinolei la gaurire, -90° pana la +90°

roatd de mana pentru

pozitionarea de finete la

frezare

Ghidaj coada de randunica pentru axa x, y si z,
ajustabil prin rigle pana

Inclusiv ghidare cablu prin lant
energetic
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Masina de gaurire
si frezare

Masina de gaurire

si frezare

Motor de curent continuu pentru un moment de rotatie optim in domeniul inferior de turatie (BF 28 LD Super)
Reglare variabila a turatiei, turatia poate fi adaptata fara trepte la piesa de prelucrat

Posibilitati de aplicare multiple: gaurire de filete, frezare caneluri,...

Echipata cu dispozitiv de functionare la dreapta, la stanga si afisaj digital

Ghidaj coada de randunica pentru axa x, y si z, ajustabil prin rigle pana

Precizie de concentricitate inalta a pinolei prin rulment cu bile conice (< 0,015 mm)
Model BF 28 LD Super in fabricatie de serie cu dispozitiv de filetare

Silentiozitate ridicata in functionare datorita rotilor dintate de transmisie rectificate
Elemente de conectare si operare montate ergonomic

Pozitionare precisa a pinolei la frezare prin intermediul rotii de mana
Domeniu mare de turatie de la 100 - 5000 rot/min (2 trepte)

Afisaj digital al
adancimii de gaurire

Ax rulment
NSK

Maner stea dimensionat mare Echipata in serie cu afisaj
pentru o pozitionare usoar3 a digital al turatiei si dispozitiv
pinolei la gaurire, roats de mana  de filetare

pentru pozitionarea de finete la

frezare

Ghidaj coada de randunica Filetare interioara
pentru axa x, y si z, ajustabil
prin rigle pana

Date tehnice BF 28 L Vario BF 28 LD Super

Capacitate gauire in otel 28 mm 28 mm
Freza frontala max. 63 mm 63 mm
Freza tija max. 20 mm 20 mm
Filetare pana la max.
Consola

Distanta ax / masa min/max. 110 - 375 mm
Cursa pinola

Turatie ax, fara trepte
Prindere ax

110-375 mm
78 mm 78 mm

100 - 1800 / 280 - 5000 rot/min 100 - 1800 / 280 - 5000 rot/min
MK 3 MK 3

Tseudeproces(c/y)  500/220mm  500/210mm _Accesoriistandard:
Reglare cap de frezare pe inaltime 265 mm 265 mm ¢ Indicator de pozitie 3-axe (BF 28 LD Super)
‘Marimea caneluilor7 _ 12mm ___ 12mm ____________*Mandrindcoroand dintatd 1-13mm/B 16
Puterea cedatia motoului $: 100% 1,1KW/230V_ 10kW/230v__ ;DornmandrinaMK3/816
Putere absorbita de motorSo40% 16KW/ 230V L13KW/230V & Afieor il at turatie
_Putere absorbitd de motor Ss40% 16kW/230V ~ 13kw/230v. * Afisaj digital al turatiei
Dimensiunile maginii (LixAdxH)* 970x770x940mm  O70x770x940mm e Aficajdigital al adancimii de gaurire
Greutate cca. 143 kg 142 kg e Aparatoare de protectie reglabila pe inaltime
Nrat 021000 021003 e Dispozitiv de filetare (BF 28 LD Super)

® Scule de operare
* fara batiu
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BF 28 L Vario
BF 28 LD Super

Masina de gaurire
si frezare

Echipata in serie cu afisaj digital ~ Standard:

al turatiei si dispozitiv de functio-  Indicator de pozitie 3-axe
nare la dreapta si la stdnga

Masa in cruce cu suprafata prelucrata precis
avand caneluri 3T

Ve

L - =

Avans masa de frezare reglabil fara trepte FTV 9
pentru un confort de operare ridicat

‘-
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Masina de gaurire

si frezare

BF 28 BDC

© Cap de frezare pivotabil pe ambele laturi pentru gaurirea sub unghi (inclinatd), frezarea de tesituri etc.

© Motor de curent continuu pentru un moment de rotatie optim in domeniul inferior de turatie
© Ajustare pinola prin intermediul manetei, ajustare de finete prin intermediul rotii de mana
© In fabricatie de serie cu pedala pentru modificarea sensului de rotatie la taierea de filete

© Reglare variabila a turatiei, turatia poate fi adaptata fara trepte la piesa de prelucrat

© Afisaj al turatiei si adancimii de gaurire cuprins in completul de livrare
© Ghidaj coada de randunica pentru axa X, y si z, ajustabil prin rigle pana
© Precizie de concentricitate Tnalta (< 0,015) a pinolei prin rulment de pre
© Masa in cruce avand suprafata prelucrata cu precizie cu caneluri T

Silentiozitate ridicata in Afisaj al turatiei si adancimii de
functionare prin discuri gaurire cuprins in completul de
de actionare echilibrate livrare

\ -

[ Afisaj digital al ]

adancimii de gaurire
Un afisaj digital al pozitiei Bernardo

completul de livrare {Nr. art. 02-1113 / 02-1114). -

ES-12Vin axele x, y si z este cuprins in

Capacitate gauire in otel 28 mm

Freza frontald max. 63 mm

Freza tija max. 20 mm

Filetare pana la max. M 12

Consola 175 mm

Distanta ax / masa min/max. 75 - 365 mm
Cursa pinola 67 mm

Turatie ax, fara trepte 100 - 1500 / 200 - 3000 rot/min
Prindere ax MK 3

Marimea mesei 700 x 180 mm
Traseu de proces (x / y) 500 /215 mm
Cap de frezare pivotabil -90° pana la +90°
Reglare cap de frezare pe inalfime 290 mm

Marimea canelurilor T 12 mm

Puterea cedata a motorului S1 100% 0,75 kW / 230V
Putere absorbita de motor Se 40% 1,1kW/230V
Dimensiunile masinii (Lt x Ad x H)* 970 x 605 x 1040 mm
Greutate cca. 130 kg

BF 28 BDC 02-1112

BF 28 BDC cu indicator de pozitie 02-1113

BF 28 BDC cu avans si indicator de pozitie 02-1114

* fara batiu
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BF 28 BDC

-

Maner stea dimensionat mare Cap de frezare pivotabil pe ambele

pentru o pozitionare usoara a pinolei  laturi de la -90° pana la +90°
la gaurire, roata de mana pentru l
pozitionarea de finete la frezare

Masa in cruce cu suprafata prelucrata precis
avand caneluri3 T

Ghidaj coada de randunica pentru axa x, y si z,
ajustabil prin rigle pana

In fabricatie de serie cu
pedala pentru modificarea
sensului de rotatie la
taierea de filete

Accesorii standard:

¢ Indicator de pozitie 3-axe ES-12V e Afisaj digital al adancimii
cu afisaj LCD (Nr. art. 02-1113 /02-1114) de gaurire

e Avans axa x AL 280 (Nr. art. 02-1114) ® Filtru CEM conform standard CE

® Mandrina coroana dintata ® Aparatoare de protectie
3-16mm/B16 reglabila pe Tnaltime

® Dorn mandrind MK3/B 16 * Pedala de picior

® Arbore de tragere M 12 * Dispozitiv de filetare

* Afisaj digital al turatiei ® Scule de operare

YIn mod alternative de 230 V (Nr.art. 51-1003) sau 400 V (Nr.art. 51-1004
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Masina de gaurire
si frezare

Masina de gaurire

si frezare

Silentiozitate ridicata in functionare datorita rotilor dintate de transmisie rectificate, ce ruleaza in baie de ulei
Cap de frezare pivotabil pe ambele laturi pentru gdurirea sub unghi (inclinatd), frezarea de tesituri etc.

12 turatii comutabile printr-un motor de antrenare cu 2 trepte, de performanta ridicata

Rulmenti cu bile de calitate asigura o precizie ridicata a concentricitatii pinolei "=
Posibilitati de aplicatie multiple precum gaurire, frezare, filetare,... .
Dispozitiv de functionare dreapta-stanga pentru filetare

Ghidaj coada de randunica pentru axa X, y si z, ajustabil prin rigle pana

Raport optim pret-performanta pentru utilizator constient de costuri

Motor din aluminiu de inalta calitate, conceput pentru utilizare mai lunga

Masa din fonta cenusie avand caneluri T si jgheab perimetric cu agent de racire

o ) | /
R, -

Motor cu 2 trepte

Elemente de comutare dispuse
vizibil, in fabricatie de serie

Modificarea turatiei mai dispozitiv de filetare

simpla si mai rapida prin
intermediul comutatorul
selector de transmisie.

Siguranta ridicata datorita
protectie alimentara
reglabila pe Tnaltime
cu microintrerupator

Top
Pret

Masa de lucru mare, masiva, cu suprafata

prelucrata precis Se ofera 12 trepte de

viteza standard
Date tehnice BF 30 G
Capacitate gaurie in otel 30 mm
Freza frontala max. 63 mm
Freza tija max. 25 mm
Consola 170 mm
Distanta ax / masa 105 - 465 mm
Cursa pinola 70 mm
Turatie ax (12) 95 - 2840 rot/min
Prindere ax MK 3
Marimea mesei 700 x 190 mm
Traseu de proces (x/ y) 375/ 230 mm

Cap de frezare pivotabil -45° pana la +45°

Reglare cap de frezare pe Tnaltime 360 mm

Marimea canelurilor T

12 mm

Puterea cedata a motorului S1 100%

0,75/ 1,1 KW (400 V)

Putere absorbita de motor Se 40%

1,1/ 1,6 kW (400 V)

Dimensiunile maginii (Lt x Ad x H)* 1000 x 720 x 1300 mm
Greutate cca. 190 kg

Nr. art. 02-1037

* fara batiu
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Accesorii standard:

¢ Dorn mandrind MK3/B 16

® Mandrin& rapidd 3- 16 mm /B 16

® Arbore de tragere M 12

* Dispozitiv de filetare

® Aparatoare de protectie reglabila pe inaltime
® Scala de masurare longitudinala

® Scule de operare

VAR D Of

www.bernardo.at

Pentru detalii tehnice va rugam sa ne contactati prin e-mail la office@ebernardo.ro



Motor de actionare de mare
Opritor reglabil a adancimii puterein 2 trepte cu o

de gdurire, adancimea de putere de actionare de
gaurire lizibila pe scala 0,75/ 1,1 kW.

Frezare cu cap cutit

~

Pozitionare usoara a pinolei la gaurire La cerere masina poate fi
cu ajutorul manetelor dispuse echipata cu un cap de
ergonomic, roata de mana cu scala strunjire interioara
pentru pozitionare corecta la frezare

!In mod alternative de 230 V (Nr.art. 51-1003) sau 400 V (Nr.art. 51-1004)
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Masina de gaurire
si frezare

Masina de gaurire

si frezare

Posibilitati de aplicare multiple precum de ex. frezare de fante, frezare in plan, alezare prin strunjire,.....
Cap de frezare pivotabil pe ambele laturi pentru gdurirea sub unghi (inclinata), frezarea de tesituri etc.
Ajustare pinola prin intermediul manetei, ajustare de finete prin intermediul rotii de mana
Afisaj al turatiei si adancimii de gaurire cuprins in completul de livrare

Transmisie in 2 trepte pentru un transfer optim al fortei

In fabricatie de serie cu functionare la dreapta si la stanga, optim pentru taierea filetelor
Motor de curent continuu pentru un moment de rotatie optim in domeniul inferior de turatie
Ghidaj coada de randunica pentru axa x, y si z, ajustabil prin rigle pana
Precizie de concentricitate inalt3 (< 0,015) a pinolei prin rulment de precizie
Masa in cruce avand suprafata prelucrata cu precizie cu caneluri T

-
S e
L L

Coob.L
[]

o4
BERNARDOY | E 3|
o0 ‘ ).

Accesoriu special disponibil
pentru livrare: palpator de

muchil Inclusiv filtru
-" EMC
n*
| I
Prindere ax
MK 3
BF 30 Super cu alimentare si cititor
digital cu 3 axe ES-12V cu afisaj LCD
(Nr. art. 02-1044C)
Date tehnice BF 30 Super
Capacitate gaurie in otel 30 mm
Freza frontala max. 75 mm
Freza tija max. 25 mm
Consola 180 mm
Distantd ax / masa 135 - 495 mm
Cursa pinola 70 mm
Turatie ax, fara trepte 50 - 750 / 150 - 2250 rot/min
Prindere ax MK 3
Marimea mesei 840x210 mm
Traseu de proces (x/ y) 565 /215 mm
Cap de frezare pivotabil -90° pana la +90° .
Reglare cap de frezare pe inaltime 360 mm Accesorii standard:
Marimea canelurilor T 14 mm * Indicator de pozitie 3-axe ES-12V cu afisaj LCD (Nr. art. 02-1044C)
Puterea cedata a motorului S1 100% 1,1 kW / 230V ® Avans _ax§ XAL350D [02-_1 043B /02-1044C)
Putere absorbitd de motor Ss 40% 1,6 KW/ 230V : X::gz?:rgz gr’;pgtzrcet .?fé‘é?ai.lJ g g:rrgl/t i?n 1eé
Dimensiunile masinii (Lt x Ad x H)* 1100 x 715 x 1200 mm « Dorn mandrini MK 3 /B 16 :
Greutate cca. 220 kg * Arbore de tragere M 12
BF 30 Super 02-1042 * Afisaj digital al turatiei
BF 30 Super cu avans 02-1043B * Afisaj digital pentru cursa pinola
BF 30 Super cu avans si indicator de pozitie 02-1044C * Filtru CEM conform standard CE
! ® Scule de operare
* fara batiu

2 B ERVARD O
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Pentru masini de gaurit de la dealerul nostru cel mai apropiat, contactati-ne la www.ebernardo.ro



BF 30 Super

Cap partial semi.universal
BS-0: optim pentru
prelucrare arbori cotiti

g

La cerere masina poate fi echipata
cu un cap de strunjire interioara

Disponibil cu
afisaj digital
cu 3 axe

Cap de frezare pivotabil pe ambele
laturi de la -90° pana la +90°

YIn mod alternative de 230 V (Nr.art. 51-1003) sau 400 V (Nr.art. 51-1004)
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Masina de gaurire

si frezare

si frezare

Masina de gaurire

Cap de frezare pivotabil pe ambele laturi pentru gdurirea sub unghi (inclinata), frezarea de tesituri etc.

Posibilitati de aplicare multiple precum de ex. frezare de fante, frezare in plan, alezare prin strunjire,
Motor de curent continuu pentru un moment de rotatie optim in domeniul inferior de turatie
Model livrabil si cu avans masa de frezat fara trepte si afisaj digital 3-axe (nr. art. 02-1117)
In fabricatie de serie cu functionare la dreapta si la stanga, optim pentru taierea filetelor
Reglare variabila a turatiei, turatia poate fi adaptata fara trepte la piesa de prelucrat
Precizie de concentricitate inalt3 (< 0,015) a pinolei prin rulment de precizie
Afisaj al turatiei si adancimii de gaurire cuprins in completul de livrare
Ghidaj coada de randunica pentru axa x, y si z, ajustabil prin rigle pana
Masa in cruce avand suprafata prelucrata cu precizie cu caneluri T

Silentiozitate ridicata in
functionare prin discuri
de actionare echilibrate

o | il

Un afisaj digital al pozitiei Bernardo
ES-12Vin axele x, y si z este cuprins in
completul de livrare [Nr. art. 02-1117).

Afisaj al turatiei si adancimii de
gaurire cuprins in completul de
livrare

Nhn g
L L1
e .

LN

Motor de curent
continuu fara perii

Date tehnice BF 35 BDC

Capacitate gauire in otel 35 mm

Freza frontalda max. 75 mm

Freza tija max. 25 mm

Filetare pana la max. M 20

Consola 190 mm

Distanta ax / masa min/max. 90 - 440 mm

Cursa pinola 90 mm

Turatie ax, fara trepte 100 - 1500 / 200 - 3000 rot/min

Prindere ax MK3 Accesorii

Marimea mesei 840x210 mm standard:

Traseu de proces (x/ y) 535 /225 mm . .

Cap de frezare pivotabil -90° pand la +90° D N e gt 2Y e
Reglare cap de frezare pe inalfime 350 mm o Avans axa x AL 450 D (02-1117)
Marimea canelurilor T 14 mm ® Mandrin3 coroand dintatd 3- 16 mm /B 16
Puterea cedata a motorului S1 100% 1,5 kW / 230V * Dorn mandrina MK 3/B 16

Putere absorbita de motor S 40% 2,2KW/ 230V : ﬁfrlggrsztglaﬁetzer :’t'lglz

Dimensiunile maginii (Lt x Ad x H)* 1180 x 710 x 1220 mm . Afiéa} digital pentru cursa pinol3
Greutate cca. 210kg e Filtru CEM conform standard CE

BF 35 BDC 02-1115 e Aparatoare de protectie reglabila pe inaltime
BF 35 BDC cu avans Si indicator de pozitie 02-1117 * Dispozitiv de filetare

* fara batiu
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® Scule de operare
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BF 35 BDC

Afisaj digital al
adancimii de gaurire

— .
4 ! 4 -. o A . ol . - [
Maner stea dimensionat mare Cap de frezare pivotabil pe ambele & i . i L T 1 o £
pentru o pozitionare usoara a pinolei laturi de la -90° pana la +90° : [ g =

la gaurire, roata de mana pentru
pozitionarea de finete la frezare

BERNARDO

Avansul automat al mesei AL 450 D este
reglabil in trepte pentru cresterea confortului
(Nr. art. 02-1117)

!In mod alternative de 230 V (Nr.art. 51-1003) sau 400 V (Nr.art. 51-1004)
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Masina de gaurire
si frezare

Masina de gaurire

si frezare

Silentiozitate ridicata in functionare datorita rotilor dintate de transmisie rectificate, ce ruleaza in baie de ulei
Modificarea turatiei mai simpla si mai rapida prin intermediul comutatorul selector de transmisie

Motor in 2-trepte cu moment puternic de antrenare, domeniu de turatie de intre 75 - 3200 rot/min

Ajustare pinola prin intermediul manetei, ajustare de finete prin intermediul rotii de mana

In fabricatie de serie cu 3 avansuri de gaurire (FM 40 HSV)
Posibilitati de aplicatie multiple precum gaurire, frezare, filetare,...
Masa de lucru mare, masiva, cu suprafata prelucrata precis

Rigle pana ajustabile la masa in cruce

Precizie de concentricitate Tnalta prin rulment cu bile conice
Dispozitiv de functionare dreapta-stanga pentru filetare

Cap transmisie 180° pivotabil, 360° rotativ si reglabil pe inaltime

B e = ‘m'

7

Frezare cu cap cutit

Frezarea cu menghina cu 2 axe

FM 40 HS

Concentricitate ridicata . .
avand cap de frezare pozitionat

=L Tl inclinat pentru gauriri in unghi
Date tehnice FM 40 HS FM 40 HSV
Capacitate de gaurire in otel 32 mm 32 mm
Capacitate de gaurire in fonta 40 mm 40 mm
Freza cap cutit max. 80 mm 80 mm
Consola 255 mm 255 mm
Turatii ax (12) 75 - 3200 rot/min (12) 75 - 3200 rot/min
Prindere ax MK3 MK 3
Cursa pinola 120 mm 120 mm
Avans pinola 0,10/0,18 / 0,26 mm/rot.

Marimea mesei / marimea canelurilorinT 730x210 mm / 14 mm

730x210 mm / 14 mm

Traseu de proces (x / y)

520 mm / 175 mm

520 mm / 175 mm

Cap de frezare pivotabil

-90° pana la +90°

-90° pana la +90°

Distantd ax / masa 135 - 460 mm 135 - 460 mm

Reglare cap de frezare pe inalfime 325 mm 325 mm

Diametrul coloanei 115 mm 115 mm

Puterea cedatd a motorului S1 100% 1,1/ 1,5 kW (400 V) 1,1/ 1,5 kW (400V)
Putere absorbita de motor Se 40% 1,5/ 2,2 kW (400V) 1,5/ 2,2 kW (400V)
Dimensiunile maginii (Lt x Ad x H)* 1100 x 830 x 1450 mm 1100 x 830 x 1450 mm
Greutate cca. 260 kg 270 kg

Nr. art. 02-1053 02-1054

* fara batiu

Accesorii standard:

* Mandrina rapidd 1-16 mm/B 16

¢ Dorn mandrind MK3/B 16

® Arbore de tragere M 12

* Manson reductor MK 3 /2

* Dorn de frezare introdus prin presare combi MK 3/27 mm
» Aparatoare de protectie reglabila pe inaltime
» Avans automat pinola (FM 40 HSVIJ

¢ Lampa masina LED

o Afisaj digital pentru cursa pinola

 Dispozitiv de filetare

¢ Scala de masurare longitudinala

® Scule de operare

30 B ERVARD O
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FM 40 HS
FM 40 HSV

Pot fi efectuate lucrari de gaurire Avansul pinolei poate fi reglat
si frezare n nivel orizontal, alternativla 0,10 /0,18 sau
vertical si inclinat datorita capului 0,26 mm/rot

de transmisie pozitionabil inclinat

BERNARDO

Masa in cruce dimensionata mare avand caneluri T si jgheab cu agent de racire.
Reprezentare cu dispozitivul de avans optional al mesei de frezare AL 450 D

1n mod alternative de 230 V (Nr.art. 51-1003) sau 400 V (Nr.art. 51-1004)

B ERNARDO 31
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Masina de gaurire

si frezare

FM 45 HS

o Silentiozitate ridicata in functionare datorita rotilor dintate de transmisie rectificate, ce ruleaza in baie de ulei
© Cap de frezare pivotabil pe ambele laturi pentru gaurirea sub unghi (inclinata), frezarea de tesituri etca & *
© Modificarea turatiei mai simpla si mai rapida prin intermediul comutatorul selector de transmisie =,
© Ajustare pinola prin intermediul manetei, ajustare de finete prin intermediul rotii de mana

© Ghidaj coada de randunica pentru axa x, y si z, ajustabil prin rigle pana
© Masa de lucru mare, masiva, cu suprafata prelucrata precis

© Raport optim pret-performanta pentru utilizator constient de costuri
© Dispozitiv de functionare dreapta-stanga pentru filetare

Modificarea turatiei mai Siguranta ridicata datorita
simpla si mai rapida prin protectie alimentara reglabila pe
intermediul comutatorul naltime cu microintrerupator
selector de transmisie.

p

.

Masa in cruce dimensionata mare avand caneluri T si

jgheab cu agent de racire. Reprezentare cu dispozitivul FM 45 HS
de avans optional al mesei de frezare AL 450 D avand cap de frezare pozitionat

inclinat pentru gauriri in unghi

Capacitate de gaurire in otel 32 mm
Capacitate de gaurire in fonta 40 mm
Freza cap cutit max. 80 mm
Consola 220 mm
Turatii ax (12) 75 - 3200 rot/min
Prindere ax MK 4
Cursa pinola 125 mm
Marimea mesei 800 x 240 mm Accesor" Standard:
Traseu de proces (x / y) 555 /225 mm R
Cap de frezare pivotabil -60° pana la +60° : Bdgpndggigiﬁ:gaM:;Kf /6 én1r2 /816
Distanta ax / masa 60 - 485 mm e Arbore de tragere M16
Reglare cap de frezare pe inaltime 425 mm ® Manson reductor MK 4 /3
Ma&rimea canelurilorin T 14 mm ¢ Dorn de frezare introdus prin presare combi MK 4 /27 mm
Puterea cedatéa motorului St 100% 1,1/ 1,5 KW (400 V) - Pparatoare de protectie reglabila peinalfime
Putere absorbita de motor Ss 40% 1,5/2,2 kW (400V) e Do vasing LED _
Dimensiunile masinii (Lt x Ad x H)* 1140 x 770 x 1500 mm o Afisaj digitél pentru cursa pinola
Greutate cca. 287 kg ® Acoperire de protectie-lamele
Nr. art. 02-1062 ® Scala de masurare longitudinala
® Scule de operare
* fara batiu
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FM 45 HS

Ve TN

=
Endicatiedigitala pentru] : E

adancimea de gaurire

Motor de actionare de mare Elemente de control usor de

putere in 2 trepte cu o putere manevrat [filetare, Start - Stop...)

de actionare de 1,1/ 1,5 kW.

— WOCIEEE T T

J

Pinola dimensionata mare cuo  Pozitionare usoara a pinolei la

cursa de 125 mm, in fabricatie ~ gaurire cu ajutorul manetelor

de serie cu afisaj digital al cursei dispuse ergonomic, roata de mana

pinolei cu scala pentru pozitionare corecta
la frezare

!In mod alternative de 230 V (Nr.art. 51-1003) sau 400 V (Nr.art. 51-1004)
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Masina de gaurire

si frezare

FM 45 HSV

© Cap de frezare pivotabil pe ambele laturi pentru gaurirea sub unghi (inclinata), frezarea de tesituri etc.
© Motor in 2-trepte cu moment puternic de antrenare, domeniu de turatie de intre 75 - 3200 rot/min _ :
© Siguranta ridicata datorita protectie alimentara reglabila pe inaltime cu microintrerupator
© In fabricatie de serie cu avans automat pinola si dispozitiv de filetare

© Ghidaj coada de randunica pentru axa X, y si z, ajustabil prin rigle pana

© Modificarea turatiei mai simpla si mai rapida prin intermediul comutatorul selector de transmisie
© In fabricatie de serie cu afisaj digital pentru pozitionare pinola

© Stabilitate inalta prin ghidajul coada de randunica capului transmisiei

© Ajustare pinola prin intermediul manetei, ajustare de finete prin intermediul rotii de mana
© Varianta de executie stabila si fara vibratii din fonta

Avansul pinolei poate fi reglat Elemente de comutare
alternativla 0,10 /0,18 sau montate ergonomic pe
0,26 mm/rot partea frontala a masinii.

Masa in cruce dimensionata mare avand caneluri T si
jgheab cu agent de racire. Reprezentare cu dispozitivul
de avans optional al mesei de frezare AL 450 D

Capacitate de gaurire in otel 32 mm
Capacitate de gaurire in fonta 40 mm
Freza cap cutit max. 80 mm
Consola 220 mm
Turatii ax (12) 75 - 3200 rot/min
Prindere ax MK 4
Cursa pinola 120 mm
Avans pinola (3)0,10/0,18 / 0,26 mm/rot. .. .
Marimea mesei 800 x240 mm Accesorii standard:
Traseu de proces (x / y) 555 / 225** mm . Indicatp[de p_ozjtie 3-axe ES-12V cu afisaj LCD [Nr. art. 02-1088)
; : “60° nAna ° * Mandrina rapida 3-16mm/B 16
Cap de frezare pivotabil 60° pana la +60 « Dorn mandrind MK 4/B 16
Distanta ax / masa 60 - 485 mm « Arbore de tragere M 16
Reglare cap de frezare pe inaltime 425 mm * Manson reductor MK 4/ 3
Marimea canelurilorin T 14 mm * Dorn de frezare introdus prin presare combi MK 4 /27 mm
Puterea cedata a motorului S1 100% 1,1/ 1,5 kW (400 V) * Aparatoare de protectie reglabila pe inaltime
= ¢ Avans automat pinola
Putere absorbita de motor Se 40% 1,5/ 2,2 kW (400 V) « Lamp$ masina LED
Dimensiunile masinii (Lt x Ad x H)* 1140x 770 x 1500 « Afisaj digitél pentru curs3 pinold
Greutate cca. 308 kg « Dispozitiv de filetare
FM 45 HSV 02-1087 * Acoperire de protectie-lamele
FM 45 HSV (incl. afisaj digital pt 3 axe)  02-1088 * Scala de masurare longitudinala
¢ Scule de operare
* fara batiu

** 205 mm a modelului cu afisaj digital pe 3 - axe ®
34 B ERNARDO,
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FM 45 HSV

Indicatorul digital ES-12 V cu ecran tip
LCD-display ofera functii multiple
precum de ex.: prelucrare circumferinta
gauri, functie frezare pentru cavitati, ...

-

8 ¥

Filetare interioara cu masa Frezare cu freza plana
rotund3 (nr. art. 42-1085)

Indicatie digitala pentru
adancimea de gaurire

!In mod alternative de 230 V (Nr.art. 51-1003) sau 400 V (Nr.art. 51-1004)
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Masina de gaurire si frezare
Cu avans ax

2
=
>
)T
(=]
(]
o
©
=
wn-
1]
=

si frezare

Silentiozitate ridicaté n functionare datorita rotilor dintate de transmisie rectificate, ce ruleazé n baie de ulei

Motor cu 2 trepte

Ajustare confortabili a Tnaltimii capului de frezare prin |ntermed|ul motorulm de ridicare
Motor in 2-trepte cu moment puternic de antrenare, domeniu de turatie de intre 75 - 3200 rot/min
Cap de frezare pivotabil pe ambele laturi pentru gaurirea sub unghi (inclinatd), frezarea de tesituri
Ajustare pinola prin intermediul manetei, ajustare de finete prin intermediul rotii de mana
Siguranta ridicata datorita protectie alimentara reglabila pe inaltime cu microintrerupator
In fabricatie de serie cu avans automat pinola si dispozitiv de filetare
in fabrlcatle de serie cu afisaj digital pentru pozitionare pinola l
Ghidaj coada de randunica pentru axa X, y si z, ajustabil prin rigle pana '
Stabilitate inalta prin ghidajul coada de randunica capului transmisiei

Motorul de ridicare
vine standard

Reglarea capului de frezare
se realizeaza necomplicat
prin intermediul motorului
de ridicare in serie

Indicatorul digital ES-12 V cu ecran tip
LCD-display ofera functii multiple precum
de ex.: prelucrare circumferinta gauri,
functie frezare pentru cavitati, ...

Masa in cruce dimensionata mare avand caneluri T si
jgheab cu agent de racire. Reprezentare cu dispozitivul
de avans optional al mesei de frezare AL 450 D

Date tehnice FM 50 HSV

Capacitate de gaurire in otel 32 mm

Capacitate de gaurire in fonta 40 mm

Freza cap cutit max. 80 mm

Consola 220 mm

Turatii ax (12) 75 - 3200 rot/min

Prindere ax MK 4

Cursa pinola 120 mm

Avans pinola (3)0,10 /0,18 / 0,26 mm/rot

Marimea mesei 800 x 240 mm Accesorii standard:

Traseu de proces (x / y) 555 / 225** mm

Cap de frezare pivotabil -60° pana la +60°

Distantd ax / masa 95 - 485 mm
Reglare cap de frezare pe inaltime 390 mm
Marimea canelurilorin T 14 mm
Motor de ridicare OW

Puterea cedata a motorului S1 100% 1,1/ 1,5 kW (400V)

Putere absorbita de motor Se 40% 1,5/ 2,2 KW (400V)

Dimensiunile masinii (Lt x Ad x H)* 1140x970 x 1460 mm

Greutate cca. 322 kg
FM 50 HSV 02-1095
FM 50 HSV (incl. afisaj digital pt 3 axe) 02-1096
* fara batiu

« Indicator de pozitie 3-axe ES-12V cu aflsaj LCD (Nr. art. 02-1096)
¢ Mandrina rapida 3-16mm /B 16
¢ Dorn mandrind MK 4 /B 16
« Dorn de frezare introdus prin presare combi MK 4/ 27 mm
¢ Arbore de tragere M 16
* Manson reductor MK4 /3
¢ Aparatoare de protectie reglabila pe inaltime
¢ Avans automat pinola
® Motor de ridicare pentru capul de frezare
e Lampa masina LED
* Afisaj digital pentru cursa pinola
¢ Dispozitiv de filetare
¢ Acoperire de protectie-lamele
¢ Scala de masurare longitudinala
¢ Scule de operare

Functionare la
dreapta-la stanga

** 205 mm a modelului cu afisaj digital pe 3 - axe .

www.bernardo.at

In cazul in care aveti intrebari, va rugam sa ne contactati gratuit la numarul de telefon: +40 / 332 / 405 722



Indicatie digitala pentru
adancimea de gaurire

= Modificarea turatiei mai simpla si and el
Cap de frezare pivotabil pe mai rapida prin intermediul co- . ? L ] .
ambele laturi de la -60° pan3 mutatorul selector de transmisie. ‘ !

la +60°
J{f

e
1n mod alternative de 230 V (Nr.art. 51-1003) sau 400 V (Nr.art. 51-1004)
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Echipat n fabricatie
Pupitru de operare pivotabil de serie cu 3 ori avans
cu elemente de comutare automat al pinolei
dispuse ergonomic

Va invitam sa descoperiti oferta noastra pe www.ebernardo.ro



Masina de gaurire si frezare
cu afisaj digital de pozitie
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si frezare

in fabricatie de serie cu avans automat pinol3 si dispozitiv de filetare
Reglare rapida a mesei in axele x prin avansul automat al mesei cu mers rapid

Posibilitati de aplicare multiple precum de ex. frezare de fante, frezare in plan, alezare prin strunjire,...
Cap de frezare pivotabil pe ambele laturi pentru gdurirea sub unghi (inclinata), frezarea de tesituri etc.
Stativ greu masina din fonta cenusie pentru un lucru fara vibratii

Productivitate crescuta prin indicatorul pozitiei in toate cele 3 axe cuprins in fabricatia de serie
Motor in 2 trepte cu 12 viteze comutabile (75 - 3200 rot/min)

Ajustare confortabila a inaltimii capului de frezare prin intermediul motorului de ridicare
Ghidaj coada de randunica pentru axa x, y si z, ajustabil prin rigle pana
Stabilitate Tnalta prin ghidajul coada de randunica capului transmisiei
Lubrifiere centralizata manuala pentru cdile de ghidare

BERNA RDO;

DAS ORIGINAL

in fabricatie de serie ajustarea  Cresterea productivitatii cu 50%
Tnaltimii capului de frezare cu dataorita afisajului digital
motorul de ridicare pentru cele 3 axe

Indicatie digitala pentru
adancimea de gaurire

Masa de alimentare cu reglaj continuu pe axele x cu
alimentare rapida este o componenta standard.

Inclusiv dispozitivul Inclusiv avans Batiu masiv din
de pompare axa x fonta cenusie
Date tehnice FM 55 HSV
Capacitate de gaurire in otel 32 mm
Capacitate de gaurire in fonta 40 mm
Freza cap cutit max. 80 mm
Consola 220 mm A s i
ccesorii standard: —
Turatii ax (12) 75 - 3200 rot/min . . A—.
Prindere ax VK 4 * Indicator de pozitie 3-axe ES-12 V cu afisaj LCD
=  Mandrina rapida 3-16mm/B 16
GUEHpIo 2 0linin « Dorn mandrind MK 4 /B 16
Avans pinola (3)0,10/0,18 / 0,26 mm/rot « Arbore de tragere M 16
Marimea mesei 800 x 240 mm * Manson reductor MK 4 /3
Traseu de proces (X / y) 420 / 200 mm ¢ Dorn de frezare introdus prin presare combi MK 4 /27 mm
: ; “R0° nAnS ° ¢ Avans automat pinola
Cgp dej‘rezare pr?tabH 60° pand la +60  Aparatoare de protectie reglabila pe inaltime
Distantd ax / masa _ 95- 485 mm « Motor de ridicare pentru capul de frezare !
Reglare cap de frezare pe inaltime 390 mm o Lubrifiere centralizata Axul de alimentare
Marimea canelurilorin T 14 mm * Avans axa x AL 450 D este standard
Motor de ridicare 0w . L?,mpa masina LED
Puterea cedatda motorului S1 100% 1,1/ 1,5 kW (400 V) : ﬁ.'sal ".{9“3‘ l?.?"t"“ cursa pinola
= % 15/ 2.2 KW (400 V) ispozitiv de filetare .
PL_Jtere qbsgrblta d_e motor Se 40% 90/ 2, * Acoperire de protectie-lamele Functionare la
Dimensiunile maginii (Lt x Ad x H) 1270 x 960 x 2120 mm ¢ Echipament agent de racire H a
P o cre dreapta-la stanga
Greutate cca. 447 kg e Scala de masurare longitudinala
Nr. art. 02-1097 « Batiu din fonta cenusie cu jgheab pentru agentul de racire

¢ Scule de operare

38 B ERVARD O
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Masina de gaurire

si frezare

Frezare cu freza plana
(nr. art. 42-1085)

Gaurire n coordonate

I

s |

in 3 axe cu ecran tip

Inclusiv afisaj digital
display LCD

Alezare cu cap de
strunjire interioara

in fabricatie de serie cu lubrifiere
centralizata pentru caile de ghidare

IBERNARD O 39
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Masina de gaurire si frezare
cu control variabil al turatiei
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si frezare

Reglarea variabila a turatiei prin convertizorul de frecventa Delta cu derulare optimizata a momentului de rotatie
Posibilitati de aplicare multiple precum de ex. frezare de fante, frezare in plan, alezare prin strunjire etc.

Reglare rapida a mesei in axele x prin avansul automat al mesei cu mers rapid

In fabricatie de serie cu avans automat pinola si dispozitiv de filetare

Ghidaj coada de randunica pentru axa x, y si z, ajustabil prin rigle pana

Cap de frezare pivotabil pe ambele laturi pentru gaurirea sub unghi (inclinata), frezarea de tesituri
In fabricatie de serie cu afisaj digital pentru turatie si cursa pinolei
Stativ greu masina din fonta cenusie pentru un lucru fara vibratii
Dispozitiv agent de racire de mare putere cu picior stativ integrat

Motorul de ridicare
pentru capul lamei

in fabricatie de serie cu lubrifiere
centralizata pentru caile de ghidare

Avansul pinolei poate fi reglat
alternativla 0,10/0,18 sau
0,26 mm/rot

Include
avans pinola

Masa in cruce dimensionata mare
avand caneluri T si jgheab pentru
agent de racire. Reprezentare cu

avans al mesei de frezare AL 450 D
n fabricatie de serie

Date tehnice FM 55 HSV Vario
Capacitate de gaurire in otel 32 mm
Capacitate de gaurire in fonta 40 mm .
Freza cap cutit max. 80 mm Accesorii standard:
Consola 220 mm * Indicator de pozitie 3-axe ES-12V cu afisaj LCD
Turatie ax, fara trepte 75 - 480 / 425 - 2750 rot/min * Mandrind rapidd 3-16mm /B 16
: * Dorn mandrind MK4 /B 16
Prindere ax MK 4
a——  Arbore de tragere M 16
Cursd pinola 125 mm * Manson reductor MK 4/ 3
Avans pinola (3)0,10/ 0,18 / 0,26 mm/rot « Dorn de frezare introdus prin presare combi MK 4 /27 mm
Marimea mesei 800 x 240 mm e Avans automat pinola
Traseu de proces (x / ¥) 420 /200 mm * Aparatoare de protectie reglabild pe inaltime
Cap de frezare pivotabil ~60° pana la +60° * Motor de ridicare pentru capul de frezare
; < = e Lubrifiere centralizata
Distanta ax / masa _ 95-485mm e Avans ax3 x AL 450 D
Reglare cap de frezare pe haltime 390 mm e Convertizor de frecventa Delta VFD-E
Marimea canelurilorin T 14 mm ¢ Lampa masina LED
Motor de ridicare Q0W * Afisaj digital al turatiei
Puterea cedatd a motorului S1 100% 1,5 kW (400 V) * Afisa digital pentru cursa pinola
— * Dispozitiv de filetare
Putere absorbita de motor Se 40% 2,2 KW (400 V) . ; i 7
Acoperire de protectie-lamele Functionare la
Dimensiunile maginii (Lt x Ad x H) 1270 x 960 x 2120 mm ¢ Echipament agent de racire d $ 1 A
Greutate cca. 445 kg * Scala de m3surare longitudinal3 reapta-la stanga
Nr. art. 02-1101 « Batiu din fonta cenusie cu jgheab pentru agentul de racire

¢ Scule de operare
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Pentru masini de gaurit de la dealerul nostru cel mai apropiat, contactati-ne la www.ebernardo.ro



Reglarea capului de frezare se
A . realizeaza necomplicat prin
sgeti?la?t(i:(tea;ﬁ:Iir:t%lrar:etgﬁﬂtel intermediul motorului de ridicare in
comutatorului selector de serie
transmisie, reglarea turatiei dorite
prin intermediul potentiometrului

Inclusiv afisaj digital
in 3 axe cu ecran tip
display LCD

Prin convertizorul de
frecventa turatia poate
fi reglata fara trepte

FM 55 HSV
Vario

o]

: 4]&}

BERNARD Oy
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Pentru ofertele noastre accesati www.ebernardo.ro




Masina de gaurire si frezare cu strangere
pneumatica a sculei
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si frezare

Timpi scurti de reconversie prin blocarea pneumatica a sculei in fabricatie de serie o
in fabrlcatle de serie cu avans automat pinola si dispozitiv de filetare BERNA

Reglarea variabils a turatiei prin convertizorul de frecventa Delta cu derulare

optimizatd a momentului de rotatie DAS ORIGINAL
Posibilitati de aplicare multiple precum de ex. frezare de fante, frezare in plan,

alezare prin strunjire etc.

Ajustare confortabila a inaltimii capului de frezare prin intermediul motorului de ridicare IRt ament

Stabilitate inalta prm ghldajul coada de randunica capulw transmisiei
in fabricatie de serie cu afisaj digital pentru turatie si cursa pinolei
Lubrifiere centralizata manuala pentru caile de ghidare

'1.1'"" ”L"" | =
P qthil+hr1 Nhk

pneumatic - clema

R = y A ] ]
| o =
af e
® oanazen

Lo C T

o )

Frezare cu freza plana Gaurire in coordonate
(nr. art. 42-1085)

Accesorii standard:

¢ Indicator de pozitie 3-axe ES-12V cu afisaj LCD

* Dorn de frezare introdus prin presare combi 1S0 30 /27 mm
¢ Mandrina rapida 3-16mm /B 16

* Dorn mandrin3 1SO30/B 16

¢ Arbore de tragere M 16

o Adaptor IS0 30/ MK 2

¢ Avans automat pinola

¢ Instrument pneumatic - clema

» Aparatoare de protectie reglabila pe inaltime

¢ Motor de ridicare pentru capul de frezare 1 Q z
o Lubrifiere centralizata Im

e Avans axa x AL 450 D

* Convertizor de frecventa Delta VFD-E
¢ Lampa masina LED

* Afisaj digital al turatiei

* Afisaj digital pentru cursa pinola m@
o Dispozitiv de filetare BERNA m
o Acoperire de protectie-lamele
¢ Echipament agent de racire

e Scala de masurare longitudinala
 Batiu din fonta cenusie cu jgheab pentru agentul de racire

Date tehnice FM 55 HTC Vario
Capacitate de gaurire in otel 32 mm

Capacitate de gaurire in fonta 40 mm

Freza cap cutit max. 80 mm

Consola 220 mm

Turatie ax, fara trepte 75 -480 / 425 - 2750 rot/min
Prindere ax IS0 30

Cursa pinola 125 mm

Avans pinola (3)0,10/ 0,18 / 0,26 mm/rot
Marimea mesei / Marimea canelurilorin T 800 x 240 mm / 14 mm
Traseu de proces (X / y) 420 /200 mm

Cap de frezare pivotabil -60° pana la +60°

Distanta ax / masa 95-485 mm

Reglare cap de frezare pe Thaltime 390 mm

Motor de ridicare 90w

Motorleistung 1,5 KW (400 V)

Dimensiunile maginii (Lt x Ad x H) 1270x960x 2120 mm
Greutate cca. 455 kg

Nr. art. 02-1102
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Masina de gaurire si frezare

Masina de gaurire si frezare de precizie BF 40 HS este cel mai bine adecvata pentru lucrari
de gaurire, frezare si adancire. Aceasta masina este utilizabild universal datorita capului
de transmise rotativ si pivotabil in intreprinderi de reparatii, ateliere mecanice

precum si in domeniul instruirii. reparatii, ateliere mecanice si instruire.

Modificarea turatiei mai simpla si mai rapida prin intermediul comutatorul selector de transmisie
Ajustare pinola prin intermediul manetei, ajustare de finete prin intermediul rotii de mana
Posibilitati de aplicatie multiple precum gaurire, frezare, filetare,...
Picior masina prelucrat pentru strangerea pieselor de prelucrat deosebit de Tnalte
Motor in 2 trepte cu 12 viteze comutabile

Dispozitiv de functionare dreapta-stanga pentru taierea filetelor
Cap transmisie 180° pivotabil, 360° rotativ si reglabil pe inaltime
Silentiozitate ridicata in functionare datorita rotilor dintate de transmisie
rectificate, ce ruleaza in baie de ulei

Masa in cruce dimensionata mare avand caneluri T si jgheab cu agent de racire.
Reprezentare cu dispozitivul de avans optional al mesei de frezare AL 450 D

Viteza max.
3200 rpm

Pompa agent de racire
de putere mare cuprinsa
n completul de livrare

Elemente de comutare si operare
imontate vizibil la capul transmisiei

Date tehnice BF 40 HS

Capacitate de gaurire in otel 32 mm

Capacitate de gaurire in fonta 40 mm

Freza cap cutit max. 80 mm

Consola 280 mm .o .

Turatie ax (12) 75 - 3200 rot/min Accest:’r:g?zgonale,

Prindere ax MK 4

Cursa pinola 120 mm

Marimea mesei 730x210 mm

Marimea canelurilorin T 14 mm

Distanta ax / masa max. 640 mm

Distanta ax / placa de baza max. 1185 mm

Traseu de proces (x/ y) 480 /210 mm

Cap de frezare pivotabil -90° pana la +90°

Reglare cap de frezare pe inal{ime 265 mm

Diametrul coloanei 115 mm

Placa de baza 365x375 mm Accesorii Standard:

Puterea cedatd a motorului S1 100% 1,1/ 1,5 kW (400V) e o Aficai dini s
Putere absorbitd de motor Ss 40% 1,5 /2,2 kW (400 V) : B’I:Pnd:;'g?] g?‘i’::gaM1K-l;l ?g’l{z /B16 : ADfllsS:(J) g;?‘;tgé gﬁgtt;'?ecursa pinol3
Dimensiunile masinii (Lt x Ad x H) 1070 x 800 x 2060 mm ® Arbore de tragere M16 . Echipament agent de racire
Greutate cca. 360 kg ® Manson reductor MK 4 /3 ¢ Lampa masina LED

Nr. art. 02-1098 * Kombi-Aufsteckfrasdorn MK 4 / 27 mm ® Scala de masurare longitudinala

e Aparatoare de protectie reglabila pe inaltime

IBERNARD O
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® Scule de operare

In cazul in care aveti intrebari, va rugam sa ne contactati gratuit la numarul de telefon: +40 / 332 / 405 722
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Masina de gaurire si frezare
Cu avans ax

Masina de gaurire

si frezare

Silentiozitate ridicata in functionare datorita rotilor dintate de transmisie rectificate, ce ruleaza in baie de ulei
Motor in 2-trepte cu moment puternic de antrenare, domeniu de turatie de intre 75 - 3200 rot/min
Coloana de otel stabila si rectificata, prmectata pentru solicitare ridicatd

In fabricatie de serie cu afisaj digital al cursei pinolei si lampa de lucru cu LED

in fabrlcatle de serie cu avans automat pinola si dISpOZItIV de filetare

EModificarea turatiei mai simpla si mai rapida prin intermediul parghiei de comutare >
Cap transmisie 180° pivotabil, 360° rotativ si reglabil pe inaltime [ W
Avans grosier manual comutabil prin intermediul cuplajului la avans manual de finete
Rulmenti cu bile de calitate asigura o precizie ridicata a concentricitatii pinolei

Siguranta ridicata datorita protectie alimentara reglabila pe inaltime cu microintrerupator

e

4
\ J ) e 'E_ i#
. .";u /J
L

==

T -

.': i :Bmﬁg;s} z-l r BF 45 HSV

q ‘:' BF 451 ]ih -e - “1"

l_I§: U

Elemente de comutare si operare Afisaj digital pentru cursa pinola
Tmontate vizibil la capul pentru un lucru confortabil
transmisiei

Cap transmisie ‘
pivotabil pentru ,

utilizare
universala.

Viteza max.
3200 rpm

Pompa agent de racire
de putere mare cuprinsa
n completul de livrare

Siguranta ridicata datorita protectie
alimentara reglabila pe inaltime
cu microintrerupator

Date tehnice BF 45 HSV

Capacitate de gaurire in otel 32 mm

Capacitate de gaurire in fonta 40 mm

Freza cap cutit max. 80 mm

Consola 280 mm

Turatie ax (12) 75 - 3200 rot/min

Prindere ax MK 4

Cursa pinola 120 mm

Avans pinola (3)0,10/ 0,18 / 0,26 mm/rot

Marimea mesei 730x210 mm

Marimea canelurilorin T 14 mm

Distanta ax / masa max. 640 mm ..

Distanta ax / placa de baza max. 1190 mm Accesorii standard:

Traseu de proces (X/ y) 495* / 200 mm * Avans aX§ X AL 650 D [Nr art. 02-111 1]

Cap de frezare pivotabil -90° pana la +90° : Bdgpnd;gigiﬂgaM3K_A1fl?:n1T /B16

Reglare cap de frezare pe inaltime 260 mm « Arbore de tragere M 16

Diametrul coloanei 115 mm o Manson reductor MK 4/ 3

Placa de baza 365x375 mm « Dorn de frezare introdus prin presare combi MK 4 /27 mm
Puterea cedata a motorului S1 100% 1,1/ 1,5 KW (400V) ° AV%"§ automat pinolé_ e

Putere absorbita de motor Ss 40% 1,5/ 2,2 kW (400 V) : ﬁggg‘g’lgﬁg fsepnrtgﬁﬂﬁs;egllﬁg&a pe inaltime

Dimensiunile masinii (Lt x Ad x H) 1070 x 800 x 2060 mm « Dispozitiv de filetare

Greutate cca. 362 kg « Echipament agent de ricire .
BF 45 HSV 02-1106 . Lamf)é maging LED d;‘;‘;‘tgg:as:g:‘; a
BF 45 HSV (cu avans axd-x) 02-1111 * Scala de masurare longitudinala

* 380 mm la modelul cu avans axa-x

¢ Scule de operare
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BF 45 HSV

Pozitionare usoara a pinolei la Motor de actionare de mare
gaurire cu ajutorul manetelor putere in 2 trepte cu o putere
dispuse ergonomic, roata de mana de actionare de 1,1/ 1,5 kW.
cu scala pentru pozitionare corecta

la frezare

Masa de alimentare cu reglaj continuu pe axele x cu alimentare
rapid3d este o componenta standard. (Nr. art. 02-1111)

Placa de baza prelucrata avand

caneluriin T pentru prinderea
pieselor de prelucrat cu ‘
dimensiuni mari " |

B ERNVARDO 45
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Masina de gaurire si frezare
Cu avans ax si actionare vario

Reglarea variabila a turatiei prin convertizorul de frecventa Delta cu derulare optimizata a momentului de rotatie
Siguranta ridicata datorita aparatorii de protectie reglabile pe inaltime conform standardului CE

Posibilitati de aplicare multiple precum de ex. frezare de fante, frezare in plan, alezare prin strunjire etc.
Silentiozitate ridicata in functionare datorita rotilor dintate de transmisie rectificate, ce ruleaza in baie de ulei
Cap de frezare pivotabil pe ambele laturi pentru gdurirea sub unghi (inclinata), frezarea de tesituri etc.
Masa in cruce dimensionata mare avand caneluri T si jgheab pentru agentul de racire
in fabricatie de serie cu afisaj digital pentru turatie si cursa pinolei

Ghidaj coads de randunica pentru axa x si z, ajustabll prin rigle pana

Coloana de otel stabila si rectificata, proiectata pentru solicitare ridicata

in constructie de serie cu avans automat al pinolei

Dispozitiv de functionare dreapta-stanga pentru taierea filetelor

Y

0
- |
T E-.:‘.. —
Avansul pinolei poate fi

reglat alternativ la 0,10 /
0,18 sau 0,26 mm/rot

Axul de alimentare
este standard
in fabricatie de serie cu converti- Pompa agent de racire de putere
zor de frecventa de inalta calitate mare cuprinsa in completul de livrare
Date tehnice BF 45 HSV Vario
Capacitate de gaurire in otel 32mm Cu afisaj digital

% N

Cap transmisie
pivotabil pentru
utilizare
universala.

Preselectare 5|mpla a treptei de turatie
prin intermediul comutatorului selector
de transmisie, reglarea turatiei dorite prin
intermediul potentiometrului

Capacitate de gaurire in fonta

Freza cap cutit max.

Consola

40 mm pentru cursa pinola
80 mm
280 mm 2

Turatie ax, fara trepte

75 - 2750 rot/min ’ o

Prindere ax MK 4

Cursa pinola 120 mm

Avans pinola (3)0,10/ 0,18 / 0,26 mm/rot

Marimea mesei 730x210 mm

Marimea canelurilorin T 14 mm Accesorii standard:

Distanta ax / masa max. 640 mm * Avans axa x AL 450 D (Nr. art. 02-11080)

Distanta ax / placa de baza max. 1190 mm ¢ Mandrina rapidd 1-16mm/B 16

Traseu de proces (x/ y) 495 / 200 mm * Dorn mandrind MK 4 /B 16

Cap de frezare pivotabil -90° pani la +90° * Arbore de tragere M 16

Reglare cap de frezare pe indltime 260 mm * Manson reductor MK4/3 ;
: : * Dorn de frezare introdus prin presare combi MK 4 /27 mm

Diametrul coloanei 115 mm « Avans automat pinol3

Placa de baza 365x375 mm e Aparatoare de protectie reglabila pe inaltime

Puterea cedata a motorului S1 100% 1,5 KW (400 V) » Afisaj digital pentru cursa pinola

Putere absorbita de motor Ss 40% 2,2 KW (400 V) : égﬁgle ft'?z';il da; };‘ggﬁgta

Dimensiunile masinii (Lt x Ad x H) 1070 x 800 x 2060 mm « Dispozitiv de filetare

Greutate cca. 362 kg « Echipament agent de ricire

BF 45 HSV Vario 02-1108 ¢ Lampa masina LED

BF 45 HSV Vario (cu avans axd-x) 02-11080 * Scala de masurare longitudinala

¢ Scule de operare
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BF 45 HSV

Alezare cu cap de strunjire
interioara

Masa in cruce dimensionata mare avand caneluri T si jgheab cu agent de racire.
Reprezentare cu dispozitivul de avans optional al mesei de frezare AL 450 D

Picior masina prelucrat pentru
strangerea pieselor de prelucrat
deosebit de nalte

BERNARD Oy

www.bernardo.at

Pentru masini de gaurit de la dealerul nostru cel mai apropiat, contactati-ne la www.ebernardo.ro



Masina de gaurire

si frezare

© Reglare rapida a meseiin axele x si y prin avansul automat al mesei cu mers rapid

© Domeniu extins de utilizare datorita mesei de frezare pivotabile de la -45° pana la -45°

© Productivitate crescuta prin indicatorul pozitiei in toate cele 3 axe cuprins in fabricatia de serie

o Silentiozitate ridicata in functionare datorita rotilor dintate de transmisie rectificate, ce ruleaza in baie de ulei
© Cap de frezare pivotabil pe ambele laturi pentru gaurirea sub unghi (inclinata), frezarea de tesituri etc.

© Avans grosier manual comutabil prin intermediul cuplajului la avans manual de finete

© Precizie de concentricitate Tnalta (< 0,015) a pinolei prin rulment de precizie

© Masa de lucru mare, masiva, cu suprafata prelucrata precis
© Accesorii cuprinzatoare cuprinse in completul de livrare

arge

Siguranta ridicata datorita
pro-tectie alimentara
reglabila pe inaltime cu
microintrerupator

Operarea simpla a elementelor
de comutare pentru schimbare
turatiei

|l *

in fabricatie de serie cu avans automat al mesei de frezare in
axaxsiy

Capacitate de gaurire in otel 35 mm

Capacitate de gaurire in fonta 40 mm

Filetare pana la max. M 16

Consola 210 - 550 mm

Cap ax domeniu de pivotare 90°

Turatii ax (8) 115 - 1750 rot/min
Prindere ax 1SO 40

Cursa pinola 125 mm

Marimea mesei 1000 x 240 mm
Marimea canelurilor T 14 mm

Masa pivotanta -45° pana la +45°
Distanta ax / masa 120-375 mm

Cursa de deplasare longitudinald (x) 590 mm

Cursa de deplasare transversala (y) 180 mm

Cursa certicala (z) 320 mm

Puterea cedata a motorului S: 100% 0,85/ 1,5 kW

Putere absorbita de motor Se 40% 1,1/ 2,2 kW
Dimensiunile maginii (Lt x Ad x H) 1300 x 1400 x 2100 mm
Greutate cca. 750 kg

Nr. art. 02-1161XL

48

X: 590 mm

y: 180 mm

z:320 mm

Accesorii standard:

* Indicator de pozitie 3-axe ES-12V cu afisaj LCD
® Arbore de tragere M 16

® Lampa masina LED

® Echipament agent de racire

o Adaptor IS0 40/MK 3

o Adaptor IS0 40/B18

© Manson reductor MK 3/2

® Aparatoare de protectie reglabild pe inaltime

® Avans automat masa frezare pentru axa x

® Avans automat masa frezare pentru axa y

B ERNARDOS
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Inclusiv afisaj digital
in 3 axe cu ecran tip
display LCD

Afisaj digital livrabil in toate cele 3 axe

Motorul puternic asigura rezultate
optime de lucru. Selectarea vitezei
dorite sa face prin maneta ambreiajului

iy

Dispunere centrala a elementelor
electrice la capul de frezare

Marimea mesei
1000 x 240 mm

Maner stea dimensionat mare
pentru o simpla pozitionare a
pinolei la gaurire, roata de
mana cu scala pentru
pozitionare exacta la frezare

B ERNVARDO 49
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Masina de gaurire

si frezare

© Avans grosier manual comutabil prin intermediul cuplajului la avans manual de finete
© Masa de frezare pivotanta dreapta - stanga 45°

© Precizie de concentricitate inalta prin rulment cu bile conice (<0,015 mm)

© Reglare confortabila a turatiei axului de frezare

© Cap de frezare pivotabil -90° pana la +90°

© Suprafata de prindere masa 1000 x 240 mm

© Avans automat masa in axa x si y inclusiv mers rapid

© Frezare: pozitionare pinola prin roata de mana

© Gaurire: asezare pinola prin manerul stea

© Dispozitiv de functionare dreapta-stanga pentru taierea filetelor

A - K L. . . . Cresterea productivitatii cu 50%
© Ghidaj coada de randunica a capului transmisiei dataorita afisajului digital

© Masa in cruce cu suprafata prelucrata cu precizie cu caneluri T pentru cele 3 axe

Include contralager si dorn lung de frezare, Optional: cutit pt. aschiere interioara diam.
pentru operatiuni in pozitie orizontala 75 mm si Menghina cu prindere rapida FJ 125

Numeroase posibilitati de aplicare Masina se livreaza cu avans longitudinal masa
datorita axului orizontal cu functia de miscare rapida
< . Standard cu dispozitiv de avans cu

Mgrlmea [esEl 1000 x 240 mm comanda contin?:a pentruaxay

Prindere ax 1SO 40

Turatii ax vertical (8) 115 - 1750 rot/min

Turatii ax orizontal (9) 60 - 1350 rot/min

Cursa pinola 125 mm

Cursa de deplasare longitudinala (x) 590 mm

Cursa de deplasare transversala (y) 180 mm

Cursa de deplasare verticala (z) 320 mm

Distanta ax / masa 0-375mm

Consola 230 - 685 mm

Masa pivotanta -45° pand la +45°

Cap ax domeniu de pivotare -90° pana la +90°

Domeniu avans, longitudinal (8) 32 - 700 mm/min

Mé&rimea canelurilor T 14 mm

Putere motor vertical 0,85/ 1,5 kW

Putere motor orizontal 1,5 kW

Dimensiunile masinii (Lt x Ad x H) 1500 x 1430 x 2100 mm

Greutate cca. 980 kg

Nr. art. 02-1211BXL
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UWF 80 E

aurire

Masinade g
si frezare

i

Motorul puternic asigura rezultate
optime de lucru. Selectarea vitezei
dorite sa face prin maneta ambreiajului

|\ —— J

Elemente prietenoase de control
la capul de viteze.

Inclusiv afisaj digital
in 3 axe cu ecran tip
display LCD

Accesorii standard:

* Indicator de pozitie 3-axe ES-12 H cu afisaj LCD
® Arbore de tragere M 16

® Lampa masina LED

o Adaptor I1SO 40/MK 3

® Adaptor IS0 40/B 18

© Manson reductor MK 3/2

® Echipament agent de racire

® Avans automat masa frezare pentru axa x

® Avans automat masa frezare pentru axay

© Dorn de frezare lung IS040/27 mm

* Dispozitiv de protectie reglabil

® Acoperire de protectie pentru frezarea orizontala Reglajul pinolei, cu mers usor,
® Contralagar orizontal se face prin manerul in stea

B ERNARDO 51
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Masina de gaurire si frezare
cu actionare vario
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si frezare

Reglarea variabila a turatiei (ax vertical) prin convertizorul de frecventa
Delta cu derulare optimizata a momentului de rotatie :
Cap de frezare pivotabil pe ambele laturi pentru gaurirea sub unghi, frezarea de tesituri etc. ~|
Posibilitati de aplicare multiple: frezare de fante, alezare prin strunjire .

Productivitate crescuta prin indicatorul pozitiei in cele 3 axe

Reglare rapida a mesei in axele x si y prin avansul automat al mesei cu mers rapid
Domeniu extins de utilizare datorita mesei de frezare pivotabile de la -45° pana la -45°
Precizie de concentricitate inalta (< 0,015) a pinolei prin rulment de precizie
Motor de antrenare silentios si puternic avand convertizor de frecventa
Masa in cruce dimensionatd mare (1000 x 240 mm) avand caneluri T —

Masa inclinabila de la

Pot fi efectuate lucrari de gaurire si -45° pana la +45°

frezare in nivel orizontal, vertical si
inclinat datorita capului de transmisie
pozitionabil inclinat

Componente electronice
Schneider Electric

Masa de frezare pivotabila de la -45° pana
la +45°

Date tehnice

Marimea mesei

UWF 80 E Vario
1000 x 240 mm

Prindere ax

1SO 40

Turatii ax vertical

75 -600 / 250 - 2000 rot/min

Turatii ax orizontal

(9) 60 - 1350 rot/min

Cursa pinola

Cursa de deplasare longitudinala (x)

Cursa de deplasare transversala (y)

Cursa de deplasare verticala (z)

Distantd ax / masa

Consola

125 mm

590 mm

175 mm ..

320 mm Accesorii standard:

55-375 mm ¢ Indicator de pozitie 3-axe ES-12 H cu afisaj LCD
225 - 650 mm ® Arbore de tragere M 16

Masa pivotanta

-45° pand la +45° * Lampa masina LED

Cap ax domeniu de pivotare

® Echipament agent de racire ) |

-90° pand la +90° * Convertizor de frecventa

Domeniu avans, longitudinal

(8) 32 - 700 mm/min ® Avans automat masa frezare pentru axa x

Marimea canelurilor T

Putere motor vertical

Putere motor orizontal

Dimensiunile maginii (Lt x Ad x H)

Greutate cca.

Nr. art.

52

14 mm  Avans automat masa frezare pentru axay in fabricatie de serie cu avans
29 kW ¢ Adaptor IS0 40/MK 3 automat al mesei de frezare
2 e Adaptor IS0 40/B 18 n axa
1,5 kW y

, ® Manson reductor MK 3/2
1600 x 1500 x 2100 mm  Dorn de frezare lung 1IS040 / 27 mm
1010 kg * Dispozitiv de protectie reglabil
02-1212BXL ® Acoperire de protectie pentru frezarea orizontala

® Contralagar orizontal

IBERNVARD O,

www.bernardo.at
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UWF 80 E

Preselectare simpla a treptei de transmisie prin
intermediul transmisiei intermediare, reglarea
turatiei prin intermediul potentiometrului 2

Ajustarea pinolei prin intermediul
manetei, ajustare de finete prin
intermediul rotii de mana

4 - N\

Inclusiv afisaj digital
in 3 axe cu ecran tip
display LCD

G J

Panou suspendat atasat vizibil. Afisaj digital
al pozitiei este cuprins in completul de
livrare in fabricatie de serie

B ERNARDO 53
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Masina de frezare universala
cu afisaj digital
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si frezare

Stativ masina in variantd de executie grea din fonta cenusie pentru un lucru fara vibratii
In fabricatie de serie cu avans automat al mesei in axa x si y si functie de mers rapid
Masa in cruce avand suprafata prelucrata cu precizie cu caneluri T

Ghidaj coada de randunica in toate cele 3 axe ajustabil prin rigle pana

Motor de pozitionare pentru axa z cuprins in completul de livrare

Domeniu mare de turatii si avans

Adecvat optim pentru serii unicat si mici

Precizie de concentricitate Tnalta prin rulment cu bile conice
Dispozitiv de functionare dreapta-stanga pentru taierea filetelor

Capul de frezare rotativ
si inclinabil ofera o
versatilitate ridicata.
Dispozitivul de prindere
pneumatic este un
instrument disponibil
optional.

Elemente de control pentru reglarea
turatiei sunt usor de manevrat

L:L
0.000

0.000 mm
0.000 mm

| A5S
Inklusive
LCD

Pentru frezele in pozitie orizontala cu contralagar

si dorn de frezare lung in fabricatie de serie Marimea mesei

1270 x 280 mm

Masa inclinabila
vine standard

Date tehnice

Marimea mesei

UWF 90
1270 x280 mm

Prindere ax

1ISO 40

Turatii ax vertical

(8) 115 - 1750 rot/min

Turatii ax orizontal

(12) 40 - 1300 rot/min

Cursa pinola

125 mm

Cursa axelex/y/z

BERNARDO:
750 mm * / 230 mm / 300 mm wwbermardo at

Distantd ax / masa

25580 T EXKLUSIV

Consola

Ll fabi Accesorii standard:

Masa pivotanta

Cap ax domeniu de pivotare

457 pana o 1457 Indicator de pozitie 3-axe ES-12 H cu afisaj LCD
2000 nanz o ¢ Indicator de pozitie 3-axe ES- cu afisaj
andniak,J ® Arbore de tragere M 16

Domeniu avans longitudinal

(8) 32 - 700 mm/min ® | ampa masina LED

Mers rapid axa z

Marimea canelurilor T

Putere motor vertical

Putere motor orizontal

660 mm/min * Echipament agent de ricire

14 mm ® Avans automat masa in axa x siy
0,85/ 1,5 kW ® Motor de pozitionare in axa z

2.2 kW o Adaptor IS0 40/B 18, ISO 40/MK 3

Dimensiunile masinii (Lt x Ad x H)

* Manson reductor MK 3/2

Greutate cca.

UWF 90

UWF 90 (cu sistem de prindere pneumatica)

* manual

54

1750 x 1500 x 2200 mm ® Dorn de frezare lung 27 mm

1300 kg * Contralagar orizontal

02-1227XLO0 * Dispozitiv de protectie reglabil

02-1228XL0 ® Acoperire de protectie pentru frezarea orizontala

® Scule de operare

IBERNVARD O,
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Tn fabricatie de serie cu afisaj de
pozitie digital in toate 3 axele

In fabricatie de serie cu

schimbator al treptelor

transmisiei axului orizontal

confortabil pentru operator
T 9

Motor de pozitionare pentru
reglarea inaltimii (axa z)
a mesei
Inclusiv afisaj digital
in 3 axe cu ecran tip
display LCD

Inclusiv avans fara trepte
pentru axay

BERNARD Oy

www.bernardo.at

Pentru ofertele noastre accesati www.ebernardo.ro




Masina de frezare universala
si frezare cu avans ax

Masina de gaurire

si frezare

Schimbare confortabila a sculelor de frezare prin blocarea pneumatica a sculei (Nr. art. 02-1231XL)
Posibilitati multiple de aplicatie in general in constructia de masini, productie, fabricatia reperelor,...
In fabricatie de serie cu avans automat al mesei in axa x si y si functie de mers rapid
Motor de pozitionare pentru axa z cuprins in completul de livrare
Avans automat pinola (0,08 - 0,25 mm/rot)cuprins in completul de livrare
Stativ masina in varianta de executie grea din fonta cenusie pentru un lucru fara vibratii
Productivitate crescuta prin indicatorul pozitiei in 3 axe cuprins in fabricatia de serie
Silentiozitate ridicata in functionare datorita rotilor dintate de transmisie rectificate, ce ruleaza in baie de ulei
Adecvat optim pentru serii unicat si mici i
> W Capul de frezare rotativ si inclinabil
ofera o versatilitate ridicata.
Dispozitivul de prindere pneumatic

este un instrument disponibil
optional.

Include contralager si dorn lung de frezare,
pentru operatiuni in pozitie orizontala

&

Masa de frezare pivotabila de la -45° pana
la +45°

Axul de alimentare
este standard

UWF 90 V

1270 x 280 mm
1ISO 40

Date tehnice

Marimea mesei
Prindere ax

Turatii ax - vertical

(8) 90 - 2000 rot/min

Turatii ax - orizontal

(12) 40 - 1300 rot/min

Cursa pinola 120 mm

Avans pinola 0,08/0,15 /0,25 mm/rot
Cursa de deplasare longitudinala (x) 750 mm*

Cursa de deplasare transversala (y) 230 mm

Cursa de deplasare verticala (z) 300 mm

Consola 240 - 740 mm

Masa pivotanta

-45° péna la +45°

Cap ax domeniu de pivotare

-90° pana la +90°

Accesorii standard:

Distantd ax / masa

Domeniu avans longijtudinal

Mers rapid axa z

Marimea canelurilor T

Putere motor vertical

Putere motor orizontal

Dimensiunile maginii (Lt x Ad x H)

Greutate cca.

UWF90V

UWF 90 V Incl. Instrum. pneum. de prindere 02-1231XL

* manual

56

1553242;302"‘ : « Indicator de pozitie 3-axe ES-12 H cu afisaj LCD
(8) 32 - - mm,/min ¢ Instrument pneumatic de prindere (DIN 2080) (Art. Nr. 02-1231XL)
660 mm/min ® Arbore de tragere M 16
14 mm ¢ Contralagar orizontal
2,2 KW * Dispozitiv de protectie reglabil
22 KW ® Acoperire de protectie pentru frezarea orizontala
1’7 0% 1500 x 2200 * Adaptor IS0 40/ B18, 1S0 40/MK 3
50x 1500 x i * Manson reductor MK 3/2
1310 kg ¢ Dorn de frezare lung IS0 40/27 mm, 1SO 40/32 mm
02-1230XL ® Echipament agent de racire

¢ Lampa masina LED
® Scule de operare

IBERNVARD O,
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Pot fi efectuate lucrari de gaurire
si frezare 1n nivel orizontal, vertical
si inclinat datorita capului de
transmisie pozitionabil inclinat

Masina este echipata in
constructie de serie cu avans
automat al pinolei
(0,08/0,15/ 0,25 mm/rot).

Inclusiv motor de pozitionare pentru
masa de frezare in axa z

B ERNARDO 57
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Masina de frezare universala
cu afisaj digital
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si frezare

Avans automat al mesei (8 trepte) in toate axele cu functie de mers rapid

Masa n cruce dimensionata mare (1600 x 360 mm) avand caneluri T
Productivitate crescuta prin indicatorul pozitiei in 3 axe cuprins in fabricatia de serie
Domeniu de utilizare extins datorita axului orizontal suplimentar

Avans automat pinola (0,08 - 0,25 mm/rot)cuprins in completul de livrare
Accesorii cuprinzatoare cuprinse in completul de livrare

Ghidaj dreptunghiular masiv in axele y si z

Stativ greu masina din fonta cenusie pentru un lucru fara vibratii

Dispozitiv de functionare dreapta-stanga pentru taierea filetelor

Silentiozitate ridicata in functionare datorita rotilor dintate de transmisie
rectificate, ce ruleaza in baie de ulei ’

Pentru frezele in pozitie orizontala cu contralagar
si dorn de frezare lung in fabricatie de serie.

BT
0.000 mm
0.000 mm
0.000 mm

[ 255 I

Inklusive
LCD

Masa pivotanta
standard

Ghidajul dreptunghiular dimensionat mare
n axele y si z asigura o stabilitate crescuta

Pozitionare masa de
alimentare in axa x, y siz

Marimea mesei

UWF95 N
1600 x 360 mm

Prindere ax

ISO 40

Turatii ax vertical

(8) 90 - 2000 rot/min

Turatii ax orizontal

(12) 40 - 1300 rot/min

Cursa pinola 120 mm f
Avans pinola 0,08 /0,15 / 0,25 mm/rof
Cursa axelex/y/z 1300 / 300 / 400 mm
Consola 150 - 770 mm

Masa pivotanta

-45° pana la +45°

Cap ax domeniu de pivotare

-90° pana la +90°

Distantd ax / masa

120 - 520 mm

Domeniu avans longitudinal

(8) 22 - 420 mm/min"

Domeniu avans transversal

(8) 22 - 393 mm/min

Domeniu avans vertical

(8) 6-112 mm/min

Mers rapid axele x, y si z

1290/ 1208 / 513 mm/min

Marimea canelurilor T

14 mm

~

Putere motor vertical

BERNARDOS

Putere motor orizontal

Dimensiunile masinii (Lt x Ad x H)

Greutate cca.

Nr. art.

o8

2,2 kW herardo at
22 DAS ORIGINAL
2030 x 1960 x 2400 mm

2200 kg

02-1246XL

IBERNVARD O,

www.bernardo.at

Va invitam sa descoperiti oferta noastra pe www.ebernardo.ro



Instrument pneumatic
- clema

Prin avansul masei cu functie de mers
rapid in toate cele 3 axe existent in
fabricatia de serie sunt redusi timpii
auxiliari in mod substantial

Panou electric montat vizibil.
Afisaj digital al pozitiei este
cuprins in completul de livrare
in fabricatie de serie

Marimea mesei
1600 x 360 mm

Masina este echipata in constructie
de serie cu avans automat al pinolei

(0,08/0,15/ 0,25 mm/rot). x: 1300 mm
y:300 mm

Accesorii standard:

* Indicator de pozitie 3-axe ES-12 H
cu afisaj LCD

® Arbore de tragere M 16

¢ Contralagar orizontal

* Dispozitiv de protectie reglabil

® Acoperire de protectie pentru frezarea orizontala

¢ Dorn de frezare lung 1S0 40/27 mm, 1SO 40/40 mm

e Adaptor IS0 40/MK 4, 1SO 40/MK 3, 1SO 40/MK 2

® Echipament agent de racire

® Blocare pneumatica a sculei (DIN 2080)

® Lampa masina LED

B ERNARDO 59
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Masina de frezare multi-
functionala cu afisaj digital
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Cap de frezare utilizabil universal rotativ, pivotabil si basculabil
Cai de ghidare durificate si rectificate in toate axele ;a0

in fabricatie de serie cu 3 avansuri automate ale pinolei oeo0mm
Masa de lucru cu suprafata mare de prindere, suprafata durificata si rectificata
Turatie ax reglabila fara trepte cu frana mecanica pe ax

Pinola cromata dur cu opritor de adancime -micrometru

[ 155 I

Inklusive
LCD

Dispozitiv agent de racire de mare putere cu picior stativ integrat.

Capul de frezat poate fi
pornit, inclinat si rotit
facandu-l extrem de
versatil.

oo
006,

A

Dotat cu alimentare continuua in axax,ysiz

~

b

Ghidaj dreptunghiular in axay

T

Pozitionare masa de
alimentare in axa x,y siz

Optional

Instrument pneumatic

-clema

Date tehnice MFM 230 Super

Marimea mesei 1245 x 230 mm 1370 x 254 mm

Prindere ax IS0 40 1SO 40

Turatie ax, fara trepte 60 - 4200 rot/min 60 - 4200 rot/min

Avans pinola 0,038 /0,076 / 0,152 mm/rot. 0,038 / 0,076 / 0,152 mm/rot.
Cursa pinola 125 mm 125 mm

Cursa de deplasare longitudinald (x) 690 mm 800 mm

Cursa de deplasare transversala (y) 315 mm 410 mm

Cursa de deplasare verticala (z) 310 mm 330 mm

Consola 135 - 485 mm 70-540 mm

Cap ax domeniu de pivotare

-90° pana la +90°

-90° pana la +90°

Basculare ax

-45° pana la +45°

-45° pana la +45°

Distanta ax / masa 45 - 355 mm 80 - 360 mm

Marimea canelurilor T 16 mm 16 mm

Putere motor 2,2 kW 2,2 kW

Dimensiunile maginii (Lt x Ad x H) 1700x 1750 x 2120 mm 1800 x 2000 x 2240 mm
Greutate cca. 1023 kg 1255 kg

Nr. art. 02-1291XL 02-1292XL

Accesorii standard:

® Indicator de pozitie 3-axe

ES-12 H cu afisaj LCD
® Arbore de tragere M 16
® Echipament agent de racire
® | ampa masina LED
® Aparat avans pentru axa x, y siz
* Lubrifiere centralizata electrica
* Dispozitiv de protectie reglabil
® Baie de agent de racire

60 B ERVARD O
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Prin afisajul digital al pozitiei se
obtine o crestere a productivitatii
de pana la 50%.

Cap ax pivotabil de la -90° pana la -90° pentru
cele mai vaste teme de prelucrare

Lubrifiere centralizata electrica
cuprinsa in completul de livrare

IBERNARD O 6
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Masina de gaurire

si frezare

o Silentiozitate ridicata in functionare datorita rotilor dintate de transmisie rectificate, ce ruleaza in baie de ulei

o Afisaj digital al pozitiei in axele x, y si z este cuprins in completul de livrare
© Cap de frezare universal, reglabil pentru toate pozitii unghiulare.

© Pupitru de operare pivotabil cu intrerupatoare dispuse ergonomic

© Stativ greu masina din fonta cenusie pentru un lucru fara vibratii

© Ghidaj coada de randunica in toate cele 3 axe ajustabil prin rigle pana

© Motor de pozitionare pentru axa z cuprins in completul de livrare
© In fabricatie de serie cu avans automat al mesei de frezare in axa x siy.
© Masa in cruce cu suprafata prelucrata cu precizie cu caneluri T

Ve

¥

\}1 o= .|'3__ e

Operarea simpla a elementelor de

comutare pentru schimbare turatiei

Pentru frezele in pozitie orizontala cu contralagar si dorn

de frezare lung in fabricatie de serie

Marimea mesei 1120x260 mm
Marimea canelurilor T 14 mm
Prindere ax 1SO 40
Turatii ax 45 - 1660 rot/min
Trepte 11
Cap de frezare pivotabil 360°
Cursa de deplasare longitudinala (x) 600 mm Accesorii standard:
Curs§ de deplasare tran§ver§alé (y) 250 mm « Indicator de pozitie 3-axe
Cursa de deplasare verticala (z) 400 mm ES-12 H cu afisaj LCD
Distanta ax / masa 175-520 mm ® L ampa masina LED
Consolad 0 - 550 mm * Echipament agent de récire
Avans longitudinal / transversal (9) 24 - 402 mm/min * Lubrifiere centralizata
Miscare rapida axa z 660 mm/min * Contralagar
® Dorn de frezare lung 32 mm
Putere motor 2,2 kW e Avans pentru axa x 5| y
Dimensiunile masinii (Ltx Ad x H) 1570 x 1470 x 1660 mm ® Motor de pozitionare pentru axa z
Greutate cca. 1380 kg * Baie de agent de racire . : R
NI art, 02-1267XL * Dispozitiv de protectie reglabil In constructie de serie cu avans in 9 trepte

® Scule de operare

inaxele x siy
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UWF 110

0.000 mm
0.000 mm
0.000 mm

e p— xX: 600 mm
Inklusive

LCD

y:250 mm

z:400 mm

Cititor digitala pe toate cele trei axe pentru
a scurta timpii de producere

Cap de frezare universal reglabil pentru cele
mai diverse pozitii unghiulare

Frecventa invertorului
continua pentru
alimentea -z

Inclusiv motor de pozitionare pentru
masa de frezare in axa z

B ERNARDO 63
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Masina de frezare universala
cu afisaj digital
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si frezare

in fabricatie de serie dotat cu 8 avansuri automate in toate cele 3 axe
Arbore orizontal pentru domeniu de utilizare extins

Pupitru de operare pivotabil cu intrerupatoare dispuse ergonomic
Deplasarea axei x a mesei se realizeaza la partea frontala
Silentiozitate ridicata datorita rotilor dintate, ce ruleaza in baie de ulei
Masa in cruce avand suprafata prelucrata cu precizie cu caneluri T

In fabricatie de serie cu indicator de pozitie in 3 axe

Stativ masina in varianta de executie grea din fonta cenusie pentru un lucru fara vibratii ; » :
Stabilitate ridicata prin ghidajele dreptunghiulare in axele y si z ' -

AN T e

Cap de frezare universal, cu 2 axe de

. L] rotatie, reglabil pentru toate pozitiile
r - unghiulare
) \
B h %
e 5= Parcurge
* - q
: ]' l x: 1300 mm
. a1 *
. r y:280 mm
. 2:390 mm

Schimbatorul treptelor
transmisiei montat logic si
vizibil pentru reglarea turatiei

Componente electronice
Schneider Electric

Masa inclinabila de la
-45° pana la +45°

Prin avansul masei cu functie de mers
rapid in toate cele 3 axe existent in
fabricatia de serie sunt redusi timpii
auxiliari in mod substantial

Date tehnice UWF 150
Marimea mesei 1650 x 360 mm
Prindere ax - orizontal 1SO 50

Prindere ax - vertical IS0 50

Turatii ax - orizontal

(12) 58 - 1800 rot/min

Turatii ax - vertical

(12) 60 - 1750 rot/min

Cursa de deplasare longitudinala (x)

1350 mm

Cursa de deplasare transversala (y) 290 mm
Cursa de deplasare verticala (z) 390 mm
Distanta ax / masa 160 - 550 mm
Consola 230-900 mm

Masa pivotanta

-45° pana la +45° Inclusiv afisaj digital

Avans longitudinal / transversal

(8) 22 - 420/ (8) 22 - 393 mm/min in 3 axe cu ecran tip

Avans vertical

(8) 10 - 168 mm/min display LCD

Miscare rapida axa x, ¥, Z

1290 / 1208 / 513 mm/min

Marimea canelurilor T 14 mm

Putere motor onzgntal 4,0 kW Ghidaje plane dimensionate
Putere motor vertical 4,0 kW mare garanteaz3 stabilitatea
Dimensiunile maginii (Lt x Ad x H) 2250 x 2000 x 1995 mm laincarcare de frezare
Greutate cca. 2250 kg crescuta, masa de frezare
Nr. art. 02-1280XL pivotabila de la -45°

64

pana la +45°
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UWF 150

T T
Anoond '1
[ ARl

Accesorii standard:

* Indicator de pozitie 3-axe
ES-12 H cu afisaj LCD

® Arbore de tragere M 24

® Lampa masina LED

® Echipament agent de racire

¢ Contralagar-orizontal

® Baie de agent de racire !

® Scule de operare r

® Dispozitiv universal de protectie

¢ Dorn de frezare lung ISO 50/27 mm, 1SO 50/32 mm

© Dorn de frezare introdus prin presare combi ISO 50/32 mm

e Lubrifiere centralizata pentru axa x, y si z

® Avans pentru axa x, y si z

0.000 mm
0.000 mm
0.000 mm
| A5
Inklusive

LCD

Pentru lucrarile de frezare orizontale cu contralagar
si dorn de frezare lung in fabricatie de serie
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Masina de frezare universala
cu afisaj digital
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si frezare

Ghidajul dreptunghiular dimensionat mare in axele y si z asigura o stabilitate crescuta

8 avansuri automate si mers rapid in toate axele, antrenate de catre servomotor

Cap de frezare universal ,,Huron”, reglabil pentru toate pozitiile unghiulare

Pupitru de operare pivotabil cu intrerupatoare dispuse ergonomic

Stativ greu masina din fonta cenusie pentru un lucru fara vibratii

Silentiozitate ridicata in functionare datorita rotilor dintate de transmisie rectificate, ce ruleaza in baie de ulei
Brat superior avand cutie de viteze manuala atasata vizibil pentru turatia axului

Afisaj digital al pozitiei in axele x, y si z este cuprins in completul de livrare

Masa in cruce cu suprafata prelucrata cu precizie cu caneluri T

Bratul mobil
parcurge 480 mm

Pentru frezele in pozitie orizontala cu | 3
contralagar si dorn de frezare lung in h
fabricatie de serie |

B
X 0.000 mm
Y 0.000 mm
z 0.000 mm

[ 255 I

Inklusive
LCD

Operarea simpla a elementelor de
comutare pentru schimbare turatiei

Date tehnice UWF 110 Servo
Marimea mesei 1370 x 300 mm
Prindere ax 1SO 40 mm

Turatie ax (11) 45 - 1660 rot/min
Cursa de deplasare longitudinala (x) 1000 mm

Cursa de deplasare transversala (y) 360 mm

Cursa de deplasare verticala (z) 400 mm Marimea mesei
Distanta ax / masa 60 - 460 mm 1370 x 300 mm
Consola 95-575mm

Masa pivotanta -45° pandla +45°

Greutatea max. piesa de prelucrat 250 kg
Domeniu avans longitudinal / transversal  (8) 30 - 830 mm/min
Domeniu avans vertical

Accesorii standard:

(8) 23 - 625 mm/min

Mers rapid axele x, y i z

1000 / 1000 / 750 mm/min

Caneluri T (numdr / latime / distantd)

3/ 14 mm /80 mm

Motor principal

3,0 kW

Servomotor (moment de rotatie / putere)

10 Nm / 1,5 kW

Putere pompa agent de racire 60 W

Debit pompa agent de racire 12 |/min

Dimensiunile masinii (Lt x Ad x H) 1740 x 1860 x 1900 mm
Greutate cca. 1505 kg

Nr. art. 02-1282XL0

66

® Indicator de pozitie 3-axe ES-12 H cu afisaj LCD
® Arbore de tragere M16

® Lampa masina LED

® Avans pentru axax, y siz

¢ Echipament agent de racire

¢ Dorn de frezare introdus prin presare combi ISO 40 / 27 mm
* Dorn de frezare lung IS0 40 / 27 mm

¢ Contralagar

® Baie de agent de racire

* Dispozitiv de protectie reglabil

e Lubrifiere centralizata pentru axa x, y siz
® Scule de operare

Componente electronice
Schneider Electric

Pozitionare masa de
alimentare in axa x,ysiz

IBERNVARD O,

www.bernardo.at

In cazul in care aveti intrebari, va rugam sa ne contactati gratuit la numarul de telefon: +40 / 332 / 405 722



Masina de gaurire
si frezare

Cap de frezare universal
reglabil pentru diferite
pozitii unghiulare

-
.

Reglarea rapida si simpla a vitezei dorite
a avansului direct la panoul de operare

Ghidaje plane dimensionate mare garanteaza stabilitatea
laincarcare de frezare crescuta, masa de frezare
pivotabila de la -45° pana la +45°

x: 1000 mm

y:360 mm

z:400 mm

Lubrifiere centralizata
pentru axa x, y si z cuprinsa
n completul de livrare

B ERNARDO 67
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Masina de frezare universala
cu afisaj digital
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Confortabil pentru
operator si un pupitrul
de operare montat
vizibil, echipare in
fabricatie de serie cu
afisaje digitale

in constructie de serie cu servomotor pentru avansuri si mers rapid in axele x, y si z
Deplasarea axei x a mesei se realizeaza la partea frontala

Pupitru de operare pivotabil cu intrerupatoare dispuse ergonomic

Domeniu de utilizare extins datorita axului orizontal in fabricatia de serie

Masa in cruce avand suprafata prelucrata cu precizie cu caneluri T

Stativ masina in varianta de executie grea din fonta cenusie pentru un lucru fara vibratii
Axul orizontal si capul de frezare universal sunt antrenate de 2 motoare independente
Stabilitate ridicata prin ghidajele dreptunghiulare in axele y si z

Dotat cu lubrifiere centralizata pentru caile de ghidare

Silentiozitate ridicata in functionare datorita rotilor dintate

de transmisie rectificate, ce ruleaza in baie de ulei

B

B : ——
Posibilitati extinse de aplicatii datorita axului
orizontal, reglarea turatie are loc prin
intermediul transmisiei

Parcurge
x: 1000 mm

y:360 mm

z: 400 mm

Date tehnice UWF 130 Servo
Marimea mesei 1370 x320 mm
Prindere ax orizontala 1SO 40

Prindere ax vertical 1SO 40

Turatie ax orizontal (12) 35 - 1500 rot/min
Turatie ax vertical (11) 45 - 1660 rot/min

Cursa de deplasare longitudinala (x)

1000 mm

Cursa de deplasare transversala (y)

360 mm

Cursa de deplasare verticala (z)

400 mm

Distanta ax / masa orizontala

30-430 mm

Distanta ax / masa verticala

210-610 mm

Consola

305 - 805 mm

Masa pivotanta

-45° pand la +45°

Greutatea max. piesa de prelucrat

300 kg

Domeniu avans longitudinal / transversal

(8) 30 - 830 mm/min

Domeniu avans vertical

(8) 23 - 625 mm/min

Mers rapid axele x, y i z

1000 / 1000 / 750 mm/min

Caneluri T (numar / 1atime / distantd)

3/ 14 mm /80 mm

Puterea motorului orizontal

Putere motor vertical

Servomotor (moment de rotatie / putere)

Putere pompa agent de racire

Debit pompa agent de racire

Dimensiunile masinii (Lt x Ad x H)

Greutate cca.

Nr. art.

68

3,0 KW Inclusiv afisaj digital
in 3 axe cu ecran tip
3,0 kW display LCD
10 Nm / 1,5 kW
0 W
251/min
1840 x 1830 x 2050 mm Domeniu extins de utilizare
1540 kg datorita mesei de frezare
02-1283XL pivotabile de la -45°

pana la +45°

IBERNVARD O,

www.bernardo.at

Pentru detalii tehnice va rugam sa ne contactati prin e-mail la office@ebernardo.ro



Cap de frezare universal, cu 2 axe
de rotatie, reglabil pentru toate
pozitiile unghiulare

BERNARDO
Ghidajul dreptunghiular dimensionat

mare in axele y si z asigura o stabilitate
crescuta

Accesorii standard:

® |ndicator de pozitie 3-axe ES-12 H cu afisaj LCD

® Arbore de tragere M 16

® | ampa masina LED

® Avans pentru axax, y si z

® Echipament agent de racire

¢ Contralagar-orizontal

* Dorn de frezare lung IS0 40/27 mm, 1SO 40/40 mm

¢ Dorn de frezare introdus prin presare combi IS0 40/27 mm
® Manson reductor IS0 40 / MK 4, 1S0 40 / MK 3, IS0 40 / MK 2
* Baie de agent de racire

 Dispozitiv universal de protectie

e Lubrifiere centralizata pentru axa x, y si z

® Scule de operare
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Masina de frezare universala
cu afisaj digital
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Schimbatorul treptelor transmisiei montat logic si vizibil pentru reglarea turatiei
Ghidajele durificate si rectificate cu precizie garanteaza o precizie de lucru ridicata
Reglarea vitezei dorite a avansului prin intermediul potentiometrului la panoul de operare
Afisajul digital al pozitiei in axele x, y si z este cuprins in completul de livrare

Avansuri esalonate cu finete la toate axele actionate prin intermediul servomotorului
Capde frezare universal, Huron reglabll pentru toate pozitiile unghiulare

in fabricatie de serie cu mers rapld in axele x, y si z pentru reducerea timpilor auxiliari
Prelucrare rentabil3 a celor mai diferite materiale printr-o corelarea optima a

turatiilor axului si avansurilor liber selectabile -‘F\ i ®
Lubrifiere centralizata pentru axele x si y cuprinsa in completul de livrare '{f -

-

|

vizibil si confortabil
pentru operator, echipat
in fabricatie de serie

cu afisaje digitale

1 r‘a—
| )
‘W Pupitru de operare montat

Inclusiv afisaj digital
in 3 axe cu ecran tip
display LCD

1: Parghie selectoare pentru sensul avansului
2: Parghie selectoare pentru axa avans

Pozitionare masa de

Accesorii : i ;
standard: alimentare in axa x,ysiz
¢ Indicator de pozitie 3-axe ES-12 H cu afisaj LCD

® Arbore de tragere M 24

¢ L ampa masina LED

® Echipament agent de racire

¢ Contralagar-orizontal

¢ Baie de agent de racire

® Avans pentruaxax, y siz

* Dispozitiv universal de protectie

* Dorn de frezare lung 1SO 50/27 mm, ISO 50/32 mm
* Dorn de frezare introdus prin presare combi ISO 50/32 mm

* Manson reductor IS0 50 / MK 4 Masa inclinabila de la

e Lubrifiere centralizata pentru axele x si y -45° pana la +45°
® Scule de operare _
Date tehnice UWF 150 Servo Date tehnice UWF 150 Servo
Marimea mesei 1600 x 360 mm Domeniu avans longitudinal (8) 30 - 830 mm/min
Prindere ax orizontala 1SO 50 Domeniu avans transversal (8) 30 - 830 mm/min
Prindere ax vertical 1SO 50 Domeniu avans vertical (8) 23 - 625 mm/min
Turatie ax orizontal (12) 60 - 1800 rot/min Mers rapid axele x, y si z 1200 / 800 / 600 mm/min
Turatie ax vertical (12) 60 - 1750 rot/min Caneluri T (numar / latime / distantd intre ele) 3 / 18 mm / 80 mm
Cursa de deplasare longitudinala (x) 1300 mm Puterea motorului orizontal 5,5 kW
Cursa de deplasare transversala (y) 300 mm Putere motor vertical 4,0 kW
Cursa de deplasare verticala (z) 400 mm Servomotor (moment de rotatie / putere) 10Nm/ 1,5 kW
Distanta ax / masa orizontala 15-415mm Putere pompa agent de racire 0w
Distanta ax / masa verticala 185 - 585 mm Debit pompa agent de racire 25 |/min
Consola 215-840 mm Dimensiunile masinii (Lt x Ad x H) 2530 x2200 x 2300 mm
Masa pivotanta -45° pana la +45° Greutate cca. 2650 kg
Greutatea max. piesa de prelucrat 300 kg Nr. art. 02-1289XL
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UWF 150
Servo

Cap de frezare universal
reglabil pentru diferite
pozitii unghiulare

x: 1300 mm

y:300 mm ' ... 4

z: 400 mm Operarea simpla a elementelor de
comutare pentru schimbare turatiei
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Masina de frezare
universala cu afisaj digital
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Reglarea variabila a turatiei (ax vertical) prin convertizorul de frecventa Delta

cu derulare optimizata a momentului de rotatie si turatia aproape constanta in sarcina
Ghidajele durificate si rectificate cu precizie garanteaza o precizie de lucru ridicata
Elemente de comutare montate vizibil pentru reglare turatiei si avansului

Avansuri esalonate cu finete la toate axele actionate prin intermediul servomotorului
In fabricatie de serie cu mers rapid in axele x, y si z pentru reducerea timpilor auxiliari
Cap de frezare universal ,,Huron”, reglabil pentru toate pozitiile unghiulare
Prelucrare rentabila a celor mai diferite materiale printr-o corelare optima

a turatiilor axului si avansurilor liber selectabile

Lubrifiere centralizata pentru axa x si y cuprinsa in completul de livrare

Componente electronice
""“"-\.\_\! Schneider Electric

2 4

-
=
Reglarea variabila a

turatiei axului vertical
B, [o L >
prin intermediul

convertizorului
de frecventa

Masa inclinabila de la
-45° pana la +45°

oK

1. Parghie selectoare pentru sensul avansului
2. parghie selectoare pentru axa de avans

Masa

B 1600 x 360 mm
Accesorii standard:

¢ Indicator de pozitie 3-axe ES-12 H cu afisaj LCD

® Arbore de tragere M 24

® Lampa masina LED

¢ Echipament agent de racire

¢ Contralagar-orizontal

* Baie de agent de racire

® Avans pentru axax, y siz

® Dispozitiv universal de protectie

* Dorn de frezare lung 1SO 50/27 mm, 1SO 50/32 mm
® Dorn de frezare introdus prin presare combi ISO 50/32 mm
® Manson reductor 1ISO 50 / MK 4

e Lubrifiere centralizata pentru axa x siy

® Scule de operare

Date tehnice UWF 150 V Servo Date tehnice UWF 150 V Servo
Marimea mesei 1600 x 360 mm Domeniu avans longitudinal (8) 30 - 750 mm/min
Prindere ax orizontala 1SO 50 Domeniu avans transversal (8) 20 - 500 mm/min
Prindere ax vertical 1SO 50 Domeniu avans vertical (8) 15-375 mm/min
Turatie ax orizontal (12) 60 - 1800 rot/min Mers rapid axele x, y si z 1200 / 800 / 600 mm/min
Turatie ax vertical (2) 60 - 350/ 350 - 1750 rot/min Caneluri T (numar / latime / distantd intre ele) 3 / 18 mm / 80 mm
Cursa de deplasare longitudinala (x) 1300 mm Puterea motorului orizontal 5,5 kW

Cursa de deplasare transversala (y) 300 mm Putere motor vertical 5,5 kW

Cursa de deplasare verticala (z) 400 mm Servomotor (moment de rotatie / putere) 10Nm / 1,5 kW

Distanta ax / masa orizontala 15-415mm Putere pompa agent de racire 0w

Distanta ax / masa verticala 185 - 585 mm Debit pompa agent de racire 25 |/min

Consola 215 - 840 mm Dimensiunile masinii (Lt x Ad x H) 2530x2200 x 2300 mm
Masa pivotanta -45° bis +45° Greutate cca. 2695 kg

Greutatea max. piesa de prelucrat 300 kg Nr. art. 02-1284XL
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UWF 150V
Servo

BERNARDO
EXKLUSIV

in 3 axe cu ecran tip

Inclusiv afisaj digital
display LCD

Schimbatorul treptelor transmisiei
montat logic si vizibil pentru axul
orizontal.

x: 1300 mm A’ ‘
y:300 mm Confort crescut de operare datorita ajustarii

mesei in axa x prin intermediul rotii de mana

2: 400 mm la partea frontala a masinii

IBERNARD O 73
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Masina de frezare
universala cu motor servo

Avans reglabil fara trepte si mers rapid in toate axele, antrenate de catre servomotoare

Arbore cu circulatie de bile pretensionat fara joc in toate cele trei axe

Reglarea vitezei variabile a axului orizontal si vertical pentru cuplu optim
Ghidajele durificate si rectificate cu precizie garanteaza o precizie de lucru ridicata
In fabricatie de serie cu 3 roti de mana electronice pentru deplasarea manuala in toate axele

Masa in cruce avand suprafata prelucrata cu precizie cu caneluri T

Dotat cu lubrifiere centralizata pentru caile de ghidare
Reglarea vitezei dorite a avansului prin intermediul potentiometrului la panoul de operare
In fabricatie de serie cu mers rapid in axele x, y si z pentru reducerea timpilor auxiliari

Ghidaj dreptunghiular dimensionat mare in axa y, ghidaj in coada

de randunica in axele x si z asigura o stabilitate crescuta

Pentru lucrarile de frezare orizontale cu
contralagar si dorn de frezare lung in

fabricatie de serie

BERNARDO

Accesorii standard:

* Indicator de pozitie 3-axe ES-12 H
cu afisaj LCD

¢ Roti manuale electronica

e Avans fara trepte in toate axele

® Arbore de tragere M 24

¢ | ampa masina LED

¢ Echipament agent de racire

¢ Contralagar-orizontal

* Baie de agent de racire

® Dispozitiv universal de protectie

* Dorn de frezare lung 1SO 50/27 mm, 1SO 50/32 mm
® Dorn de frezare introdus prin presare combi ISO 50/40 mm

® Manson reductor 1ISO 50 / MK 4
e Lubrifiere centralizata automata
® Scule de operare

e —

Incarcare mare
a mesei

Date tehnice UWF 200 Servo Date tehnice UWF 200 Servo
Marimea mesei 1600 x 360 mm Domeniu avans longitudinal 10 - 1000 mm/min
Prindere ax orizontala 1SO 50 Domeniu avans transversal 10 - 1000 mm/min
Prindere ax vertical 1SO 50 Domeniu avans vertical 10 - 500 mm/min
Turatie ax orizontal (2) 60 - 360/ 360 - 1800 rot/min Mers rapid axele x i y 10 - 3000 mm/min
Turatie ax vertical (2) 65-350/ 350 - 1750 rot/min Mers rapid axele z 10 - 750 mm/min
Cursa de deplasare longitudinala (x) 1300 mm Puterea motorului orizontal 7,5 kW

Cursa de deplasare transversala (y) 300 mm Putere motor vertical 5,5 kW

Cursa de deplasare verticala (z) 400 mm Servomotor (moment de rotatie / putere) 10Nm / 1,5 kW
Distanta ax / masa orizontala 15-350 mm Putere pompa agent de racire 0w

Distanta ax / masa verticala 180 - 610 mm Debit pompa agent de racire 251/ min

Consola 250 - 980 mm Dimensiunile masinii (Lt x Ad x H) 2790 x 2200 x 2200 mm
Greutatea max. piesa de prelucrat 300 kg Greutate cca. 2850 kg

Caneluri T (numar / latime / distanta intre ele) 3 / 18 / 80 mm Nr. art. 02-1293XL
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UWF 200

Prin ajustarea nivelelor 90° si 45°
capul pivotabil universal poate fi
reglat la toate pozitiile unghiulare

Reglarea rapida si
simpla a vitezei dorite
a avansului direct la
panoul de operare

in fabricatie de serie cu roti de mana electronice pentru deplasarea
manuala in axele x, y si z si 3 servomotare de randament ridicat.
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si frezare

Masina de

frezare universala cu motor servo

Avans reglabil fara trepte si mers rapid in toate axele, antrenate de catre servomotoare
Stativ masina in varianta de executie grea din fonta cenusie pentru un lucru fara vibratii
Efect Slip-Stick redus datorita Turcite-B in axa x

Brat superior avand cutie de viteze manuala atasata vizibil pentru turatia axului

Arbore cu circulatie de bile pretensionat fara joc in toate cele trei axe

Roti dintate durificate, nitrurate si rectificate, ce functioneaza in baie de ulei

Masa in cruce avand suprafata prelucrata cu precizie cu caneluri T

Dotat cu lubrifiere centralizata pentru caile de ghidare

Prelucrare rentabila a celor mai diferite materiale printr-o corelare optima a

turatiilor axului si avansurilor liber selectabile

Ghidaje pe axa x, ghidaj rectangular in axa x si z [FU 1200 E Servo doar pentru axa z)

Panou de operare
montat vizibil cu afisaje

-—_

Operarea simpla a elementelor de
comutare pentru schimbare turatiei

Prin ajustarea nivelelor 90° si 45°
capul pivotabil universal poate fi
reglat la toate pozitiile unghiulare

Date tehnice FU 1200 E Servo FU 1600 FU 2000 E Servo
Marimea mesei 1235 x460 mm 1600 x 500 mm 2000 x 500 mm
Prindere ax 1SO 40 1SO 50 1SO 50

Turatie ax (27) 30 - 2050 rot/min (27) 30 - 2050 rot/min (27) 30 - 2050 rot/min
Cursa de deplasare longitudinala (x) 900 mm 1200 mm 1400 mm

Cursa de deplasare transversala (y) 650 mm 700 mm 700 mm

Cursa de deplasare verticala (z) 450 mm 500 mm 500 mm

Distanta ax / masa 35-485 mm 50 - 550 mm 50 - 550 mm

Consola 20-670 mm 28 - 728 mm 28 - 728 mm

Domeniu avans longitudinal

10 - 1000 mm/min

10 - 1000 mm/min

10 - 1000 mm/min

Domeniu avans transversal

10 - 1000 mm/min

10 - 1000 mm/min

10 - 1000 mm/min

Domeniu avans vertical 5 - 500 mm/min 5 - 500 mm/min 5 - 500 mm/min
Mers rapid axele x si y 2500 mm/min 2200 mm/min 2200 mm/min
Mers rapid axa z 1500 mm/min 1100 mm/min 1100 mm/min
incarcare mas3 800 kg 1800 kg 1800 kg

Caneluri T (numar / latime / distanta) 5/ 18 mm / 80 mm

5/ 18 mm / 80 mm

5/ 18 mm /80 mm

Motor principal 5,5 kW 7,5 kW 7,5 kW

Dimensiunile masinii (Lt x Ad x H) 1835x2285x2100 mm  2200x2285x2100 mm 2600 x 2285 x 2100 mm
Greutate cca. 4000 kg 4500 kg 5000 kg

Nr. art. 02-1285XL 02-1286XL 02-1287XL
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digitale integrate
si roti manuale
electronice

Ghidajul dreptunghiular dimensionat
mare n axele y si z asigura o stabilitate
crescuta (FU 1600/ FU 2000)

Alimentarea rapida si
continuain axax, ysiz

Componente electronice
Schneider Electric

Accesorii standard:

¢ Indicator de pozitie 3-axe ES-12 H
cu afisaj LCD

¢ Roti manuale electronica

¢ Ax de strangere

¢ Echipament agent de racire

* Baie de agent de racire

e Lampa masina LED

¢ Cap de frezare universal

e Dispozitiv universal de protectie

¢ Frana ax

¢ Arbore cu circulatie de bile in toate axele

e Lubrifiere centralizata automata

¢ Dorn de frezare introdus prin
presare combi

¢ Scule de operare



Variomill FU E
Servo Serie

Masina de gaurire
si frezare

0.000 mm
0.000 mm
0.000 mm

Inclusiv afisaj digital
in 3 axe cu ecran tip
display LCD

in fabricatie de serie cu 3 servomotoare Blocare manuala a axei
de putere mare in axele x, y si z z pentru stabilitate crescuta
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Masina de frezare
cu afisaj digital
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Reglarea simpla si precisa a vitezei avansului prin intermediul rotii de mana

In fabricatie de serie echipat cu avansuri manuale , automate si mers rapid in toate cele trei axe
Dotat cu lubrifiere centralizata pentru caile de ghidare

Cap de frezare vertical pivotabil in afara cu ajustare pinola si trei avansuri automate de gaurire
Stativul masinii in varianta de executie grea din fonta cenusie garanteaza un lucru fara vibratii
si 0 precizie ridicata

Suprafata de prindere verticala caneluri 5 T alternativ pentru prinderea mesei de lucru, a masei
pivotabile universale respectiv a pieselor de prelucrat mari

Ghidajele durificate si rectificate cu precizie garanteaza o precizie de lucru ridicata

Prelucrare rentabila a celor mai diferite materiale printr-o corelare optima a turatiilor axului si
avansurilor liber selectabile si a avansurilor

Elemente de comutare montate vizibil pentru reglare turatiei si avansului

Masina indispensabila in scularie, constructia de forme, modelarie si fabricatia de mostre, s.a.m.d.

Capul vertical pivotant al frezei
ofera o bataie de ax de 60 mm si
trei viteze automate de forare.

Capul de mortezat (optional) cu bataie
reglabila poate fi inclinat inspre dreapta
sau inspre stanga

Capul individual (optional) poate
fi utilizat pe orizontala
si pe verticala.

Date tehnice WEM 800
Marimea mesei 800 x 400 mm
Suprafata de strangere verticala 950 x 250 mm
Cursa de deplasare longitudinala (x) 500 mm

Cursa de deplasare transversala (y) 350 mm

Cursa de deplasare verticala (z) 400 mm
Incarcare masa 300 kg

Cap de frezare vertical

Turatie ax (18) 40 - 2000 rot/min
Prindere ax 1SO 40

Cursa pinola 60 mm

Avans pinola 0,03 /0,06 /0,12 mm/rot
Consola max. 520 mm

Distanta ax / masa 5-405 mm

Cap ax domeniu de pivotare

-90° péna la +90°

Cap de frezare orizontal

Zona de prindere verticala cu 5 fante in

Turatie ax (18) 40 - 2000 rot/min . Al o )
Fiehe o 1S0 40 T pentru prinderea individuala a mesei

: = : = rabatabile disponibila ca optiune sau a
Distanta ax orizontal / masa 35-435mm mesei standard de lucru

Accesorii standard:

Viteze avans

® Indicator de pozitie 3-axe ES-12 H cu afisaj LCD

® Arbore de tragere M 16

® Lampa masina LED
¢ Echipament agent de racire

Axa x (18) 10 - 500 mm/min
Axay (18) 10 - 500 mm/min
Axaz (18) 10 - 500 mm/min
Mers rapid (x / y / 2) 1200 mm/min

e Functionare la
® Avans pentru axax, ysiz

Caneluri T (numar / 1atime / distantd)

dreapta-la stanga

8/ 14 mm /45 mm ¢ Dorn de frezare lung ISO 40/22 mm

Caneluri T masa verticala (numar / latime / distanta) 5 / 14 mm / 45 mm

¢ Dorn de frezare lung ISO 40/27 mm

¢ Dorn de frezare introdus prin presare combi ISO 40/22 mm, IS0 40/27 mm
M‘)I‘"a".a"? | ;(5) m * Adaptor IS0 40/ MK 1, 15640/ MK 2,150 40/ MK 3
_0 o p.rln(.:lpa _ g ® Mandrina cleste de prindere cu clesti de prindere 4 - 16 mm
Dimensiunile maginii (Lg x Lt x H) 1460 x 2080 x 1720 mm * Contralagar-orizontal
Greutate cca. 2200 kg  Dispozitiv universal de protectie Calitate
Nr. art. 02-1304XL * Tava colectoare de span aprobata
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WFM 800

Timp de conversie scurt de
BERNARDO la frezare vertical la frezare
orizontala
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0.000 mm
0.000 mm
0.000 mm

|55
Inklusive

LCD
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Masina de frezare
cu motor servo

2
=
>
)T
(=]
(]
o
©
=
wn-
1]
=

si frezare

Avans reglabil fara trepte si mers rapid in toate axele, antrenate de catre servomotoare

Arbore cu circulatie de bile pretensionat fara joc in toate cele trei axe

Prelucrare rentabila a celor mai diferite materiale printr-o corelare optima a turatiilor axului si avansurilor
liber selectabile si a avansurilor

Reglarea variabila a turatiei prin convertizorul de frecventa Siemens cu derulare optimizata

a momentului de rotatie si turatia aproape constanta in sarcina

In fabricatie de serie cu 3 roti de mana electronice pentru deplasarea manuala in toate axele

Stativ masina in varianta de executie grea din fonta cenusie pentru un lucru fara vibratii

Lubrifierea centrala electrica pentru caile de ghidare vine in echiparea standard

Cap rotativ pentru frezare orizontala g fi owe
Silentiozitate ridicata in functionare datorita rotilor dintate de transmisie rectificate, ce ruleaza in baie de ulei b i =il

. )

{-J Reglarea rapida si simpla a vitezei dorite
- — === a avansului direct la panoul de operare

Surub cu bile in
axelex,y siz

in fabricatie de serie cu roti de mani electronice pentru deplasarea
manuala in axele x, y si z.

Alimentarea rapida si
continuainaxax, ysiz

Accesorii standard:

¢ Indicator de pozitie 3-axe ES-12 H cu afisaj LCD

¢ Lampa masina LED

¢ Echipament agent de racire

® Roti manuale electronica

» Contralagar-orizontal

¢ Surub cu bile in toate cele 3 axe

¢ Ax de strangere M 16

o Lubrifiere centrala electrica

o Acoperire de protectie-lamele

¢ Dorn de frezare lung ISO 40/16 mm, ISO 40/22 mm,
1S0 40/27 mm, ISO 40/32 mm

e Adaptor IS0 40/ MK 3,1S0 40/ MK 2,1S0 40 / MK 1

® Saboti de masina

¢ Dispozitiv universal de protectie )

 Scule de operare N

Date tehnice WEM 750 Servo

Marimea mesei 755x320 mm .
Suprafaté de strangere verticald 890 x 225 mm Transmisie
Cursa de deplasare longitudinala (x) 405 mm variabila
Cursa de deplasare transversala (y) 315 mm

Cursa de deplasare verticala (z) 405 mm -

Incércare masd 200 kg Date tehnice WEM 750 Servo

Cap de frezare vertical

Turatie ax, fara trepte 40 - 260 / 260 - 2000 rot/min Viteze avans

Prindere ax 1SO 40 Axax/Axay/Axaz 10 - 1000 mm/min
Cursa pinola 65 mm Mers rapid (x /'y / 2) 1200 mm/min

Consola max. 460 mm Caneluri T (numar / 1atime / distantd) 5/ 14 mm / 63 mm
Distanta ax / masa 45 - 445 mm Caneluri T masa verticala (numar / latime / distanta) 3 / 14 mm / 63 mm

Cap ax domeniu de pivotare -90° pana la +90° Motor avans 1,5 KW

Cap de frezare orizontal Motor principal 3,7kW

Turatie ax, fara trepte 40 -260 / 260 - 2000 rot/min Dimensiunile masinii (Lg x Lt x H) 1560 x 1780 x 1930 mm
Prindere ax 1SO 40 Greutate cca. 1452 kg

Distanta ax orizontal / masa 120 - 530 mm Nr. art. 02-1331XL
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Pentru frezele in pozitie orizontala cu
contralagar si dorn de frezare lung in
fabricatie de serie

0.000 mm
0.000 mm
0.000 mm

| A5 S I
Inklusive

LCD

&

Pinola dimensionata mare Motor de antrenare puternic,
(@ 90 mm) asigura ce mai masiv pentru un transfer
Tnalta stabilitate posibila optim al fortei.

Dispozitiv de protectie ajustabil,
utilizabil atat pentru lucrari de
frezare verticale cat si orizontale.

Lubrifiere centralizata electrica
cuprinsa in completul de livrare
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Masina de gaurire
si frezare
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Masina de frezare
cu afisaj digital

Arbore cu circulatie de bile pretensionat fara joc in toate cele trei axe

Dotat cu lubrifiere centralizata electrica pentru caile de ghidare

In fabricatie de serie echipat cu avansuri manuale , automate si mers rapid in toate cele trei axe
Suprafata de prindere verticala caneluri 2 T alternativ pentru prinderea mesei de lucru, a masei
pivotabile universale respectiv a pieselor de prelucrat mari

Ghidaj coada de randunica dimensionat mare in axa x, y si z

Viteza avans reglabila fara trepte prin intermediul convertizorului de frecventa

Stativul masinii in varianta de executie grea din fonta cenusie garanteaza un lucru fara

vibratii si o precizie ridicata

Prelucrare rentabila a celor mai diferite materiale printr-o corelare optima a turatiilor axului si
avansurilor liber selectabile si a avansurilor

Masina indispensabila in scularie, constructia de forme, modelarie si fabricatia de

mostre, s.a.m.d.

Dispunere vizibild a elementelor de
comutare pe pupitrul de operare
pivotabil, in fabricatie de serie cu afisaj
digital in 3 axe cu ecran tip display LCD

Ax tip fus cu circulatie
de bilein axele x, y si z

Cap de frezare pivotabil cu

Parghie selectoare pentru axa avansului
pinola deplasabila manual.

(imaginea pentru axa x si z), reglarea
vitezei avansului prin intermediul

. potentiometrului la panoul de operare.
Accesorii standard:

¢ Indicator de pozitie 3-axe ES-12 H cu afisaj LCD
¢ Lampa masina LED i
* Echipament agent de racire —
¢ Avans pentru axax, y siz .
» Contralagar-orizontal -
¢ Carcasa placa
 Surub cu bile in toate cele 3 axe
® Arbore de tragere M 16
o Lubrifiere centrala electrica
e Invertor de frecventa Delta pentru alimentarea de putere
o Acoperire de protectie-lamele
 Dorn de frezare lung ISO 40/27 mm
« Adaptor IS0 40/ MK 3 !
* Manson reductor MK 3/ 2 -
* Manson reductor MK3/1
¢ Mandrina de prindere IS0 40 cu

pensete 5 - 25 mm (7 buc.)
® Scule de operare

Date tehnice TRM 750

Marimea mesei 750 x 320 mm

Suprafata de strangere verticala 825x225 mm

Cursa de deplasare longitudinala (x) 310 (350*) mm

Cursa de deplasare transversala (y) 160 (200*) mm Date tehnice TRM 750

Cursa de deplasare verticala (z) 295 (335*) mm

Incarcare masa 280 kg Viteze avans

Cap de frezare vertical Axa x 8 - 450 mm/min
Turatie ax (12) 50 - 2000 rot/min Axay 8 - 450 mm/min
Prindere ax 1SO 40 Axaz 8- 450 mm/min
Cursa pinola 120 mm Mers rapid (x /'y / 2) 720 mm/min
Consola max. 485 mm Caneluri T (numar / latime / distanta) 5/ 14 mm / 63 mm
Distanta ax / masa 65 - 405 mm Caneluri T masa verticala (numar / latime / distanta) 2 / 14 mm / 126 mm

Cap ax domeniu de pivotare -90° pana la +90° Motor avans 0,375 kW

Cap de frezare orizontal Motor principal 2,2 kW

Turatie ax (12) 50 - 2000 rot/min Dimensiunile masinii (Lg x Lt x H) 1450 x 1230 x 1920 mm
Prindere ax 1SO 40 Greutate cca. 1280 kg

Distanta ax orizontal / masa 35-370 mm Nr. art. 02-1326XL

* manual
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n fabricatie de serie cu schimbator al
treptelor transmisiei confortabil pentru =

operator. i _|\

Lubrifiere centralizata electrica pentru
toate caile de ghidare si axurile.

Pentru frezele in pozitie
orizontala cu contralagar si
dorn de frezare lung in
fabricatie de serie

BERNARD Ok

www.bernardo.at
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Masina de gaurire
si frezare

0.000 mm
0.000 mm
0.000 mm

[ A5 S I
Inklusive

LCD
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Scule de frezat cu fixare
hidraulica
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Echipat cu cleme hidraulice pentru schimbarea rapida a sculei

Arbore cu circulatie de bile pretensionat fara joc in toate cele trei axe

Lubrifierea centrala electrica pentru caile de ghidare vine in echiparea standard

In fabricatie de serie echipat cu avansuri manuale , automate si mers rapid in toate cele trei axe
Suprafata de prindere verticala caneluri 3 T alternativ pentru prinderea mesei de lucru, a masei
pivotabile universale respectiv a pieselor de prelucrat mari

Brat superior avand cutie de viteze manuala atasata vizibil pentru turatia axului

Ghidaj tip coada de randunica in axele x si y, ghidaj dreptunghiular

inaxaz

Viteza de alimentare reglabila cu ajutorul invertorului de frecventa

Cap rotativ pentru frezare orizontala

Stativul masinii in varianta de executie grea din fonta cenusie garanteaza un lucru fara ' . .
vibratii si o precizie ridicata Elemente de control aranjate ergonomic
7 la panoul de comanda inclinat, in serie
- —

cu citire digitala in 3 axe cu afisaj LCD.

Inclusiv clema hidraulica
cu stift de tragere (DIN 69872)

Surub cu bile in
axelex, ysiz

Pinola dimensionata mare Buton selector pentru axa de alimentare
asigura ce mai inalta stabilitate (imagine pentru axele x si z), reglarea
posibila vitezei de alimentare cu potentiometrul

. de la panoul de comanda.
Accesorii standard:

¢ Indicator de pozitie 3-axe ES-12 H cu afisaj LCD
¢ Lampa masina LED
¢ Echipament agent de racire
¢ Avans pentru axax, y siz
» Contralagar-orizontal
o Invertor de frecventa Delta pentru alimentarea de putere
e Carcasa placa
¢ Surub cu bile in toate cele 3 axe
o Fixarea hidraulica a sculelor
o Lubrifiere centrala electrica
o Acoperire de protectie-lamele
 Dorn de frezare lung ISO 40/27 mm
 Adaptor SK 40 / MK 3
* Manson reductor MK 3/2
* Manson reductor MK3/1
¢ Mandrina de prindere SK 40 cu
pensete 5 - 25 mm (7 buc.)
¢ Scule de operare

Date tehnice TRM 900

Marimea mesei 900 x 500 mm

Suprafata de strangere verticala 1200 x 250 mm

Cursa de deplasare longitudinala (x) 560 (600*) mm

Cursa de deplasare transversala (y) 440 (480*) mm Date tehnice TRM 900

Cursa de deplasare verticala (z) 345 (385*) mm

Incdrcare masa 360 kg Viteze avans

Cap de frezare vertical Axax 10 - 450 mm/min
Turatie ax (18) 40 - 2000 rot/min Axay 10 - 450 mm/min
Prindere ax SK 40 / DIN 69871A Axaz 10 - 450 mm/min
Cursa pinola 120 mm Mers rapid (x/ y / 2) 680 mm/min
Consola max. 550 mm Caneluri T (numar / latime / distanta) 7/14mm /63 mm
Distanta ax / masa 40 - 440 mm Caneluri T masa verticala (numar / latime / distanta) 3 / 14 mm / 63 mm
Cap ax domeniu de pivotare -90° pana la +90° Motor avans 0,75 KW

Cap de frezare orizontal Motor principal 3,75 kW

Turatie ax (18) 40 - 2000 rot/min Dimensiunile masinii (Lg x Lt x H) 1850 x2135x2030 mm
Prindere ax 1SO 40 Greutate cca. 1700 kg

Distanta ax orizontal / masa 130 - 530 mm Nr. art. 02-1327XL

* manual
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TRM 900

Pentru frezele in pozitie [~

orizontala cu contralagar si
BERNA RDO, dorn de frezare lung in
fabricatie de serie L .
Rl -1 7Y
0de &

- |
L]

Viteza reglabila rapida a arborelui pe bratul
masinii

0.000 mm
0.000 mm
0.000 mm

[ A5 S I
Inklusive

LCD

Lubrifierea centrala electrica pentru toate
sinele si axele de ghidare

B ERNARDO 85

www.bernardo.at

Pentru ofertele noastre accesati www.ebernardo.ro

Masina de gaurire
si frezare




¢ Masina de frezare cu batiu
i3 siafisaj digital

Ajustare fara trepte a inaltimii capului de frezare prin intermediul convertizorului de frecventa

Reglare rapida a mesei in axele x si y prin avansul automat al mesei cu mers rapid

Productivitate crescuta prin indicatorul pozitiei in toate cele 3 axe cuprins in fabricatia de serie

In fabricatie de serie cu avans automat al pinolei 0,1 /0,15 /0,3 mm/rot

Avans grosier manual comutabil prin intermediul cuplajului la avans manual de finete

Domeniu mare de turatie de la 94 - 2256 rot/min Motorul de ridicare
Accesorii cuprinzatoare cuprinse in completul de livrare vine standard
Constructie robusta, grea pentru lucrul precis
Frezare: pozitionare pinola prin roata de mana
Gaurire: asezare pinola prin manerul stea

Avans automat al mesei in axa
y cu functie de mers rapid

BERNA RDO}

Panou electric montat vizibil.
Un afisaj digital al pozitiei in
toate cele 3 axe este cuprins
n completul de livrare

Accesorii standard:

¢ Indicator de pozitie 3-axe ES-12 H cu afisaj LCD
® Mandrina cu dorn S

e Adaptor IS0 40/MK 4, 1S0 40/MK 3, 1S0 40/MK 2 ~
* Dorn de frezare introdus prin presare combi ISO 40 / 32 mm

¢ Echipament agent de racire ,
- -
!@“ | :

¢ L ampa masina LED :
* Dispozitiv de protectie reglabil
® Motor de ridicare pentru capul de frezare

e Lubrifiere centralizata

Date tehnice BFM 180

Marimea mesei 1220 x 360 mm
Prindere ax IS0 40

Turatie ax vertical (16) 94 - 2256 rot/min
Cursa pinola 180 mm

Avans pinola 0,1/0,15/ 0,3 mm/rot

Cursa de deplasare longitudinala (x) 600 mm
Cursa de deplasare transversala (y) 360 mm
Cursa de deplasare verticald (z) 500 mm

Consola 370 mm

Cap ax domeniu de pivotare -45° pana la +45°

Distantd ax / masa 110-610 mm

Avans longitudinal / transversal  (8) 24 - 720 mm/min .
Méarimea canelurilor T 14 mm Compone_nte electr(_)nlce
Putere motor 15/ 24 kW Schneider Electric
Dimensiunile masinii (Ltx AdxH) 1770 x 1800 x 2320 mm

Greutate cca. 1400 kg

Nr. art. 02-1310XL
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Masina de gaurire
si frezare

BERNARDO

EXKLUSIV

Pozitionarea pinolei are loc la alegere manual
sau prin intermediul avansului automat al
pinolei (0,1/0,15/0,3 mm/ rot)

0.000 mm
0.000 mm
0.000 mm

e
Inklusive

LCD

=)

Ajustare simpla si uniforma a mesei prin
ghidajul plan stabilin axay

Ajustare meseiin axay se
realizeaza prin 8 avansuri
liber selectabile (24 - 720 mm/min)

X: 600 mm

y:360 mm

2: 500 mm
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Masina de frezare cu batiu
si afisaj digital
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0 incarcarea foarte mare a mesei datorita constructiei masive din fonta cenusie
Ghidaje plane dimensionate mare garanteaz3 stabilitatea la incircare de frezare crescuta 0,000 mm
Pinola dimensionata mare, pozitionare (100 mm) se realizeaza printr-o roatd de mana mﬂ

Masa de lucru slefuita cu precizie condusa optim pe postamentul lat
Domeniu mare de turatie ax (20 - 1800 rot/min) cu moment de rotatie mare

Inklusive

si frana ax in fabricatie de serie ! LCD
£ ; Componente electronice

Schneider Electric

In fabricatie de serie cu reglare continua (fara trepte) a turatiei

Cai de ghidare durificate si rectificate inductiv

Postament nervurat de mare suprafata in mod de constructie robust cadru
Coloana si stativ in forma constructiva masica de stativ cadru

[Eepraard

Bayuivaa

Domeniu extins de utilizare
datorita capului de frezare
pivotabil la +/- 30°

Turatie reglabila fara trepte prin
intermediul convertizorului de

frecventa
Axa-x parcurge
950 mm
Date tehnice BFM 200 ﬁ-
Marimea mesei 1400 x 400 mm
Prindere ax ISO 50 s
Turatie ax, continuu 20 - 1800 rot/min

Cursa de deplasare longitudinala (x) 950 mm
Cursa de deplasare transversala (y) 410 mm
Cursa de deplasare verticald (z) 520 mm

Consola 520 mm =

Cap ax domeniu de pivotare -30° pana la +30°

Cursa pinola 100 mm

Diametru pinola 180 mm

Distantd ax / masa 140 - 660 mm

Viteze avans

Axa x (9) 18 - 627 mm/min

Axay (9) 18 - 627 mm/min

Axaz (9) 18 - 627 mm/min

Mers rapid 1670 mm/min

Marimi caneluri T / distanta / nr. 18 mm/ 100 mm /3

Motor avans pentru axa X si y 0,75 kW Pozitionare masa de

Motor avans pentru axa z 0,75 kW alimentare in axa x, y siz
Putere pompa agent de racire 0,04 kW

Putere motor 7,5 kW

Dimensiunile masinii (Ltx AdxH) 2160 x 2050 x 2500 mm

Greutate cca. 3750 kg Reglare rapida si usoara
Nr. art. 02-1313XL a alimentarii in partea

frontala a utilajului.
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Pinola dimensionata mare asigura
ce mai Tnalta stabilitate posibila

Roata de mana permite alimentarea

axului la 100 mm

BFM 200

Masina de gaurire
si frezare

Accesorii standard:

* |ndicator de pozitie 3-axe ES-12 H cu afisaj LCD
® Blocare pneumatica a sculei

® Arbore de tragereM 10/M 12/M 16 /M 24

® Lampa masina LED

® Echipament agent de racire

® Dorn de frezare introdus prin presare combi IS0 50 / 40 mm
o Adaptor IS0 50 / MK 4

® Lubrifiere centralizata

® Acoperire telescopica axa z

® Reglare fara trepte a turatiei

® Suruburi ancora

® Dispozitiv universal de protectie

® Scule de operare
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Masina de frezare cu batiu
si afisaj digital
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si frezare

0 incarcarea foarte mare a mesei datorita constructiei masive din fonta cenusie

Cap de frezare universal ,,Huron”, reglabil pentru toate pozitiile unghiulare

Ghidaje plane dimensionate mare garanteaza stabilitatea la incarcare de frezare crescuta
Inclusiv brat in consola pivotabil cu pupitru de operare atasat vizibil

Cai de ghidare durificate si rectificate inductiv

Reglarea fara trepte a vitezei avansului in toate axele

Postament nervurat de mare suprafata in mod de constructie robust cadru

Masa de lucru slefuita cu precizie condusa optim pe postamentul lat

Coloana si stativ in forma constructiva masica de stativ cadru

Cap de frezare universal, cu 2 axe de rotatie,
reglabil pentru toate pozitiile unghiulare

Pentru lucrarile de frezare orizontale cu contralagar
si dorn de frezare lung in fabricatie de serie

Lubrifiere centralizata electrica si sistem
de racire cuprinse in completul de livrare

Date tehnice BFM 2100

Marimea mesei 2100 x 500 mm
Prindere ax 1SO 50

Turatie ax, continuu (12) 40 - 1600 rot/min
Cursa de deplasare longijtudinala (x) 1500 mm

Cursa de deplasare transversala (y) 700 mm

Cursa de deplasare verticala (z) 700 mm

Consola 610 mm

Cap ax-Zona de pivotare 360°

Distanta ax / masa 0-700 mm

Viteze avans

Accesorii standard:

Axa x (fara trepte) 20 - 1800 mm/min
Axa y (fara trepte) 20 - 1800 mm/min
Axa z (fara trepte) 10 - 900 mm/min

* Indicator de pozitie 3-axe ES-12 H cu afisaj LCD
® Avans fara trepte longitudinal si transversal

Mers rapid in axele x si y

Mers rapid axa z

Motor avans

Putere pompa agent de racire

Motor principal

Dimensiunile magsinii (Lt x Ad x H)

Greutate cca.

Nr. art.

90

3500 mm/min ® Lamp3 masina LED
1750 mm/min ® Cap de frezare universal
2,0 kW ¢ Contralagar-orizontal
0.55 KW ¢ Dorn de frezare lung IS0 50 / 32 mm
: ¢ Dorn de frezare introdus prin presare combi IS0 50 / 40 mm
7,5 kW ® Acoperire telescopica axa z
3300x 23802750 mm * Dispozitiv universal de protectie
7300 kg ® Acoperire de protectie pentru frezarea orizontala
02-1316XL e Lubrifiere centralizata

® Scule de operare
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BFM 2100

i
g

Inclusiv compensarea greutatii si
acoperire telescopica in axa z

0 v

P
asnmaEEg

Ghidaje plate rigide si polizate - concepute

pentru sarcini de lucru grele

Panou de operare montat
vizibil cu afisaje digitale
integrate
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Masina de gaurire
si frezare



Masina de gaurire

si frezare

BFM 2100

© Turatie fus fara trepte cu contraarbore pentru o derulare optimizata a momentului
de rotatie situratia aproape constanta in sarcina
© Oincarcarea foarte mare a mesei datorita constructiei masive din fonta cenusie
® Cap de frezare universal ,Huron”, reglabil pentru toate pozitiile unghiulare
© Ghidaje plane dimensionate mare garanteaza stabilitatea la incarcare de frezare crescuta
© Avans reglabil fara trepte si mers rapid in toate axele, antrenate de catre servomotoare
© Postament nervurat de mare suprafata in mod de constructie robust cadru
© Masa de lucru slefuita cu precizie condusa optim pe postamentul lat
© Coloana si stativ in forma constructiva masica de stativ cadru
© Arbore cu circulatie de bile pretensionat fara joc in toate cele trei axe

e = W

Prin ajustarea nivelelor 90° si 45° capul
pivotabil universal poate fi reglat la toate
pozitiile unghiulare

tralagarului si dornului de frezarelung pentru
lucrari de frezare oirzontale, in fabricatie de serie.

TIEEY)
L ERLL]

In fabricatie de serie cu roti
de ména electronice pentru
deplasarea manuala in
axele x,ysiz.

Marimea mesei 2100 x 500 mm
Prindere ax ISO 50
Turatie ax, continuu (2) 6-300/ 30 - 1500 rot/min
Cursa de deplasare longjtudinala (x) 1500 mm
Cursa de deplasare transversala (y) 650 mm
Cursa de deplasare verticala (z) 650 mm
Consola 610 mm .
Cap ax domeniu de pivotare 360° Accesorii standard:
Distanta ax / masa 0-650 mm ¢ Indicator de pozitie 3-axe ES-12 H cu afisaj LCD
Viteze avans * Roti manuale electronica
Axa x si axa y (fara trepte) 2,5 - 3000 mm/min * Avans fara trepte in toate axele
Mva z (fara trepte) 2,5-2500 mm,/min ¢LampamasinalLED
= - 4 - ¢ Echipament agent de racire
Mers rapid in axele x i y 6000 mm/min * Cap de frezare universal
Mers rapid axa z 3000 mm/min ¢ Surub cu bile in toate cele 3 axe
Incarcare masa max. 1800 kg » Contralagar-orizontal
Motor avans 3,6 kW * Dorn de frezare lung 1S0 50 / 32 mm )
Motor principal 11 KW . Rorn dg frezare mt_ro_dus prin presare combi ISO 50 / 40 mm
¢ Acoperire telescopica axa z
Dimensiunile masinii (Lg x Lt x H) 3350 x 2800 x 2830 mm * Dispozitiv universal de protectie
Greutate cca. 7300 kg e Acoperire de protectie pentru frezarea orizontala
Nr. art. 02-1323XL e Lubrifiere centralizata automata

¢ Scule de operare
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BFM 2100

Servo

Inclusiv compensarea greutatii, lant
energetic si acoperire telescopica in axa z.

x: 1500 mm

y: 650 mm

Zz: 650 mm

Reglarea rapida si simpla a vitezei
dorite a avansului direct la panoul
de operare

In fabricatie

de serie cu
3 servomotoare
de putere mare
fnaxele x,ysiz
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Centru de prelucrare
vertical C(NC
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si frezare

Carcasare completa a masinii cu o usa glisanta in partea frontala si 1 usa laterala pentru un acces simplu
Ungere centralizata pentru toate caile de ghidare si suruburile cu bile

Ghidaj plan de precizie si actionari servo de mare putere pentru viteze mari ale mersului rapid in toate
axele si solicitari ridicate ale piesei de prelucrat

Eficienta economica inalta datorita echiparii cumprinzatoare de serie, precum si multitudinii

de accesorii optionale

Batiu stabil din fonta turnata, in modul constructiv pat rigid, pentru o functionare lina si cele mai bune performante de frezare
Elemente de operare montate ergonomic la pupitrul de operare rabatabil

Schimbator de scula automat cu 12 compartimente in varianta constructiva carusel

Suruburi de precizie, cu rulmenti cu bile si piulite pretensionate, in toate cele 3 axe

Masa de lucru mare, masiva, cu suprafata prelucrata precis

- 3
1 E i |

Schimbator de scule cu 12 compartimente

pentru durate scurte de echipare

Actionare fus
principal Siemens

Accesorii standard:

e Sistem de comanda Siemens Sinumerik
* Roata de mana electronica cu buton Oprire de urgenta
o Actionari servo Siemens pentru toate cele 3 axe
e Schimbator de scule cu 10 compartimente
* Ghidaj plan de precizie in toate axele
¢ Functie automata de suflare a suruburilor cu bile
e Orientare automata a axului
¢ Invelis de protectie complet al masinii cu
1 usa glisanta frontala
e Vizor din sticla securizata CE
e Zavorare de siguranta
e Lampa masina LED
¢ Lubrifiere centralizata automata
e Pistol manual de aer comprimat
 Capace telescopice in axele x, y si z
* Baie de agent de racire

Date tehnice VMC 625

Date tehnice VMC 625
Zona de lucru
Dimensiuni masa 600 x 250 mm Precizii
Prindere ax BT 30 Precizii de pozitionare + 0,005 mm
Turatie ax, fara trepte 60 - 8000 rot/min Precizii de repetabilitate + 0,003 mm
Cursa de deplasare axa x 410 mm Portscula
Cursa de deplasare axa y 250 mm Numarul locurilor de scula 12 buc.
Cursa de deplasare axa z 400 mm Marime scula @ x L max. 92 x 150 mm
Distanta capul axului- suprafata mesei 70-470 mm Masa max. scula 5 kg
Consola 285 mm Timp de schimbare scula, scula / scula 7 sec.
Capacitate de ncarcare a mesei 100 kg
Caneluri T (numar / latime / distantd) 3/ 14mm/ 75 mm Putere motor ax 3,7 kW
Avans Dimensiunile maginii (Lt x Ad x H) 1900 x 1800 x 2000 mm
Avans de lucruin axele x, y si z 2,5 - 3000 mm/min Greutate cca. 2000 kg
Mers rapid in axele x si y 10.000 mm/min Nr. art. 02-1342XL
Mers rapid axa z 10.000 mm/min Pret excl. TVA
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Centrul de prelucrare vertical CNC VMC 625 cu unitate de comanda Siemens
Sinumerik 808D Advanced este masina ideala pentru incepatorul CNC, insa
este utilizata cu placere si ca a doua masina pe langa centrele CNC mari.
Datorita raportului imbatabil pret/performanta, acest model este adecvat

optim pentru fabricarea seriilor

mici si mijlocii necostisitoare.

Masina de gaurire

si frezare

Garantie Siemens
2 ani

Accesorii optionale livrabile la cerere:

In fabricatie de serie dotat cu sistem de comanda
Siemens Sinumerik 808D Advanced cu monitor
tip display LCD color pentru o eficienta inalta si
manipulare simpla

Papusa fixa robusta, schimbarea
sculei la alegere manuala sau
automata

Top
Pret

Accesorii optionale livrabile la cerere:

Renishaw TS27R palpator de masurare tangential pentru masurarea sculei Menghine hidraulice de diferite marimi
Renishaw OMP 40-2 palpator de masurare tangential cu transfer optic al semnalului Masa rotunda pivotabila TSK

Diverse dispozitive de prindere scula MAS-BT30

Concentrat de agent de racire universal MN 1103, 5|
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Centru de prelucrare
vertical C(NC

Ghidaje liniare de precizie si actionari servo de mare putere pentru viteze mari ale mersului
rapid in toate axele si solicitari ridicate ale piesei de prelucrat

Carcasare completa a masinii cu o usa glisanta si 2 usi laterale pentru un acces simplu
Eficienta economica Tnalta datorita echiparii cumprinzatoare de serie, precum si multitudinii
de accesorii optionale

Schimbator de scula automat cu 16 compartimente in varianta constructiva carusel

Batiu stabil din fonta turnata, in modul constructiv pat rigid, pentru o functionare lina si cele mai bune performante de frezare

Suruburi de precizie, cu rulmenti cu bile si piulite pretensionate, in toate cele 3 axe
Ungere centralizata pentru toate caile de ghidare si suruburile cu bile
Elemente de operare montate ergonomic la pupitrul de operare rabatabil
Masa de lucru mare, masiva, cu suprafata prelucrata precis

||:-I

Schimbator de scule cu 16 compartimente
pentru durate scurte de echipare

Actionare fus
principal Siemens

Accesorii standard:

e Sistem de comanda Siemens Sinumerik
* Pregatit pentru atasare unui al 4-lea ax
* Roata de mana electronica cu buton Oprire de urgenta
o Actionari servo Siemens pentru toate cele 3 axe
¢ Schimbator de scule cu 16 compartimente
¢ Transportor pentru span spiralat
 Ghidaje liniare de precizie in toate axele
¢ Functie automata de suflare a suruburilor cu bile
e Orientare automata a axului
¢ Invelis de protectie complet al masinii cu
1 usa glisanta frontala
* Vizor din sticla securizata CE
e Zavorare de siguranta
e Lampa masina LED
¢ Lubrifiere centralizata automata
e Pistol manual de aer comprimat
 Capace telescopice in axele x, y si z

BErRNARDO

* Baie de agent de racire

Date tehnice VMC 940 Date tehnice VMC 940
Zona de lucru Precizii

Dimensiuni masa 920 x 400 mm Precizii de pozitionare + 0,005 mm
Prindere ax BT 40 Precizii de repetabilitate + 0,003 mm
Turatie ax, fara trepte 40 - 8000 rot/min Portscula

Cursa de deplasare axa x 700 mm Numarul locurilor de scula 16 buc.

Cursa de deplasare axa y 400 mm Marime sculd @ x L max. 150 x 350 mm
Cursa de deplasare axa z 500 mm Masa max. scula 8kg

Distanta capul axului- suprafata mesei 90 - 590 mm Timp de schimbare scula, scula / scula 7 sec.

Consola 440 mm

Capacitate de ncarcare a mesei 400 kg Putere motor ax 5,5 kW
Caneluri T (numar / latime / distantd) 3/ 14 mm/ 120 mm Dimensiunile masinii (Lt x Ad x H) 2050 x 2300 x 2600 mm
Avans Greutate cca. 3300 kg
Avans de lucruin axele x, y si z 2,5 - 6000 mm/min VMC 940 cu Siemens Sinumerik 808D Advanced 16  02-1345XL
Mers rapid in axele x si y 30.000 mm/min VMC 940 cu Siemens Sinumerik 828D 02-1346XL
Mers rapid axa z 24,000 mm/min Pret excl. TVA La cerere

96 B ERVARD O

www.bernardo.at

Pentru detalii tehnice va rugam sa ne contactati prin e-mail la office@ebernardo.ro




Centrul de prelucrarea verticala CNC VMC 940 este echipat optional cu un
sistem de comanda Siemens Sinumerik 808D Advanced 16 sau comanda 828D
si cu un schimbator de scule cu 16 compartimente. Prin modul constructiv
compact, o marime a mesei de 920 x 400 mm precum si cursele de deplasare
mari acest model este ideal pentru prelucrarea in productie a seriilor de
marime mica si mijlocie, dar acest model este folosit cu succes si pentru
prelucrarea fabricatelor unicat in constructia matritelor respectiv

constructia de masini precum si in domeniul instruirii.

Masina de gaurire

si frezare

in fabricatie de serie dotat cu sistem de
comanda Siemens Sinumerik cu monitor tip
display LCD color pentru o eficienta inalta si

manipulare simpla - o :
Ll
ui S

Papusa fixa robusta, schimbarea
sculei la alegere manuala sau
automata

Garantie Siemens
2 ani

S
0

Accesorii optionale livrabile la cerere: Accesorii optionale livrabile la cerere:
Renishaw TS27R palpator de masurare tangential pentru masurarea sculei Diverse dispozitive de prindere scula MAS-BT40
Renishaw OMP 60 palpator de masurare tangential cu transfer optic al semnalului Menghine hidraulice de diferite marimi

Fus de inalta productivitate cu 10.000 rot./min. si racire * Masa rotunda pivotabila TSK

Masa rotunda CNC pentru a 4-a axa (@ 200 mm) Concentrat de agent de racire universal MN 1103, 5|

! doar conectata si livrabila impreuna cu masina
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Centru de prelucrare
vertical C(NC
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si frezare

Ghidaje liniare de precizie si actionari servo de mare putere pentru viteze mari ale mersului
rapid in toate axele si solicitari ridicate ale piesei de prelucrat

Carcasare completa a masinii cu o usa glisanta si 2 usi laterale pentru un acces simplu
Eficienta economica Tnalta datorita echiparii cumprinzatoare de serie, precum si multitudinii
de accesorii optionale

Schimbator de scula automat cu 16 compartimente in varianta constructiva carusel

Batiu stabil din fonta turnata, in modul constructiv pat rigid, pentru o functionare lina si cele mai bune performante de frezare
Suruburi de precizie, cu rulmenti cu bile si piulite pretensionate, in toate cele 3 axe

Ungere centralizata pentru toate caile de ghidare si suruburile cu bile

Elemente de operare montate ergonomic la pupitrul de operare rabatabil

Masa de lucru mare, masiva, cu suprafata prelucrata precis

Schimbator de scule cu 16 compartimente
pentru durate scurte de echipare

Actionare fus
principal Siemens

Accesorii standard:

e Sistem de comanda Siemens Sinumerik
* Pregatit pentru atasare unui al 4-lea ax
* Roata de mana electronica
cu buton Oprire de urgenta
o Actionari servo Siemens pentru toate cele 3 axe
¢ Schimbator de scule cu 16 compartimente
¢ Transportor pentru span spiralat
 Ghidaje liniare de precizie in toate axele
¢ Functie automata de suflare a suruburilor cu bile
e Orientare automata a axului
¢ Invelis de protectie complet al masinii cu
1 usa glisanta frontala
* Vizor din sticla securizata CE
e Zavorare de siguranta
¢ Lampa masina LED

o Lubrifiere centralizata automata j
e Pistol manual de aer comprimat
 Capace telescopice in axele x, y si z
¢ Baie de agent de racire
Date tehnice VMC 1050 Date tehnice VMC 1050
Zona de lucru Precizii
Dimensiuni masa 1000 x 500 mm Precizii de pozitionare + 0,005 mm
Prindere ax BT 40 Precizii de repetabilitate + 0,003 mm
Turatie ax, fara trepte 40 - 8000 rot/min Portscula
Cursa de deplasare axa x 850 mm Numarul locurilor de scula 16 buc.
Cursa de deplasare axa y 500 mm Marime sculd @ x L max. 130 x 300 mm
Cursa de deplasare axa z 500 mm Masa max. scula 8 kg
Distanta capul axului- suprafata mesei 110- 610 mm Timp de schimbare scula, scula / scula 7 sec.
Consola 560 mm
Capacitate de ncarcare a mesei 500 kg Putere motor ax 11,0 kKW
Caneluri T (numar / latime / distantd) 5/18 /100 mm Dimensiunile masinii (Lt x Ad x H) 2500 x 2200 x 2400 mm
Avans Greutate cca. 5500 kg
Avans de lucruin axele x, y si z 10 - 10.000 mm/min VMC 1050 cu Siemens Sinumerik 808D Advanced 16  02-1347XL
Mers rapid in axele x si y 30.000 mm/min VMC 1050 cu Siemens Sinumerik 828D 02-1348XL
Mers rapid axa z 24,000 mm/min Pret excl. TVA La cerere
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Centrul de prelucrarea verticala CNC VMC 1050 este echipat optional

cu un sistem de comanda Siemens Sinumerik 808D Advanced 16 sau
comanda 828D si cu un schimbator de scule cu 16 compartimente. Prin
modul constructiv compact, o marime a mesei de 1000 x 500 mm precum

si cursele de deplasare mari acest model este ideal pentru prelucrarea in
productie a seriilor de marime mica si mijlocie, dar acest model este folosit
cu succes si pentru prelucrarea fabricatelor unicat in constructia matritelor
respectiv constructia de masini precum si in domeniul instruirii.

Masina de gaurire

si frezare

Disponibil la alegere cu sistem de comanda
Siemens Sinumerik 808 D Advanced 16 sau
828D.

O gama larga de
echipamente standard

Masa de lucru rectificata de precizie cu

Garantie Siemens acoperire telescopica Tn toate axele.

2 ani

Accesorii optionale livrabile la cerere: Accesorii optionale livrabile la cerere:
Renishaw TS27R palpator de masurare tangential pentru masurarea sculei Diverse dispozitive de prindere scula MAS-BT40
Renishaw OMP 60 palpator de masurare tangential cu transfer optic al semnalului Menghine hidraulice de diferite marimi

Fus de inalta productivitate cu 10.000 rot./min. si racire * Masa rotunda pivotabila TSK

Masa rotunda CNC pentru a 4-a axa (@ 200 mm) Concentrat de agent de racire universal MN 1103, 5 |

! doar conectata si livrabila impreuna cu masina
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Centru de prelucrare
vertical C(NC
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si frezare

Ghidaj plan de precizie si actionari servo de mare putere pentru viteze mari ale mersului rapid in toate
axele si solicitari ridicate ale piesei de prelucrat

Carcasare completa a masinii cu o usa glisanta si 2 usi laterale pentru un acces simplu

Eficienta economica Tnalta datorita echiparii cumprinzatoare de serie, precum si multitudinii

de accesorii optionale

Schimbator de scule automat cu brat dublu cu 24 statii de scule

Batiu stabil din fonta turnata, in modul constructiv pat rigid, pentru o functionare lina si cele mai bune performante de frezare
Suruburi de precizie, cu rulmenti cu bile si piulite pretensionate, in toate cele 3 axe

Ungere centralizata pentru toate caile de ghidare si suruburile cu bile

Elemente de operare montate ergonomic la pupitrul de operare rabatabil

Masa de lucru mare, masiva, cu suprafata prelucrata precis

BERNARDO

Garantie Siemens
2 ani
O gama larga de
echipamente standard

in dotarea de serie echipat cu dispozitiv
de schimbare scule cu 24 compartimente.

Actionare fus
principal Siemens

Accesorii standard:

e Sistem de comanda Siemens Sinumerik 828D
* Pregatit pentru atasare unui al 4-lea ax
* Roata de mana electronica cu buton Oprire
de urgenta
o Actionari servo Siemens pentru toate cele 3 axe
¢ Schimbator de scule cu 24 compartimente
¢ Transportor pentru span spiralat
* Ghidaj plan de precizie in toate axele
¢ Functie automata de suflare a suruburilor cu bile
e Orientare automata a axului
¢ Invelis de protectie complet al masinii cu
1 usa glisanta frontala
* Vizor din sticla securizata CE
e Zavorare de siguranta
e Lampa masina LED
¢ Lubrifiere centralizata automata
e Pistol manual de aer comprimat
 Capace telescopice in axele x siy
¢ Baie de agent de racire

Date tehnice VMC 1160

[Fernsiipo

Date tehnice VMC 1160
Zona de lucru
Dimensiuni masa 1100 x 600 mm Precizii
Prindere ax BT 40 Precizii de pozitionare + 0,005 mm
Turatie ax, fara trepte 60 - 8000 rot/min Precizii de repetabilitate + 0,003 mm
Cursa de deplasare axa x 1100 mm Portscula
Cursa de deplasare axa y 600 mm Numarul locurilor de scula 24 buc.
Cursa de deplasare axa z 600 mm Marime sculd @ x L max. 150 x 350 mm
Distanta capul axului- suprafata mesei 150 - 730 mm Masa max. sculd Tkg
Consola 600 mm Timp de schimbare scula, scula / scula 3 sec.
Capacitate de ncarcare a mesei 600 kg
Caneluri T (numar / latime / distantd) 5/18 mm/ 115 mm Putere motor ax 11,0 kW
Avans Dimensiunile maginii (Lt x Ad x H) 3000 x 2250 x 2600 mm
Avans de lucruin axele x, y si z 2,5-10.000 mm/min Greutate cca. 6320 kg
Mers rapid in axele x i y 24,000 mm/min Nr. art. 02-1349XL
Mers rapid axa z 18.000 mm/min Pret excl. TVA
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Centrul de prelucrare verticala CNC VMC 1160 este echipat cu un sistem de
comanda Siemens Sinumerik 828D cu un dispozitiv de schimbare scule cu
24 compartimente.. Prin modul constructiv compact, o marime a mesei de
1100 x 600 mm precum si cursele de deplasare mari acest model este ideal
pentru prelucrarea in productie a seriilor de marime mica si mijlocie, dar
acest model este folosit cu succes si pentru prelucrarea fabricatelor unicat
in constructia matritelor respectiv constructia de masini precum si in
domeniul instruirii.

Masina de gaurire

si frezare

In fabricatie de serie dotat cu sistem de
comanda Siemens Sinumerik 828D cu
monitor tip display LCD color pentru o
eficienta inalta si manipulare simpla

Graifar cu brat dublu pentru
é Y timpi rapizi de conversie.
R
o 1
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|
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Accesorii optionale livrabile la cerere: Accesorii optionale livrabile la cerere:
Renishaw TS27R palpator de masurare tangential pentru masurarea sculei Diverse dispozitive de prindere sculd MAS-BT40
Renishaw OMP 60 palpator de masurare tangential cu transfer optic al semnalului Menghine hidraulice de diferite marimi
Fus de Tnalta productivitate cu 10.000 rot./min. si racire * Masa rotunda pivotabild TSK
Masa rotunda CNC pentru a 4-a axa (@ 200 mm) Concentrat de agent de racire universal MN 1103, 5 |

! doar conectata si livrabila impreuna cu masina
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Accesorii

Aparat de filetare

Double roller tapping chuck set

MK2 /MK3/MK4
de M3 - M12
MT2/MT3/MT4
from M3 - M12

Cop de prindere cu precizie

Precision boring head

Diametru 50 / 75 / 100 mm

Diameter 50 / 75 / 100 mm

Set bucsa prindere

Collet set

Iy

MK 2, 3 - 10 mm - 6-piese
MK 3, 4 - 16 mm - 7-piese
MT 3,4 - 16 mm - 6 pcs.
MT 2,3 - 10 mm - 7 pcs.

Set mandrina freza ER

Mill chuck set ER

—
o

ER 32, MK 2, 3 - 20 mm, 13-piese
ER 32, MK 3, 3-20 mm, 13-piese
ER 32, MT 2, 3 - 20 mm, 13-pcs.
ER 32, MT 3, 3 - 20 mm, 13-pcs.
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Aparat de filetare
Double roller tapping chuck set

-
L

MK3 /MK4 / MK5
de M12 - M24

MT3 /MT4 /MT5
from M12 - M24

Tije de prindere pentru cap de strunjire

Boring head shank

MK2/MK3/MK4/MK5
1SO 30 / ISO 40

MT2/MT3/MT4/MT5
1S0 30/ 1S0 40

Set mandrina freza ER

Mill chuck set ER

=

Yodgg. .

——

ER 16, MK 2, 3 - 10 mm, 7-piese

ER 16, MT 2, 3 - 10 mm, 7-pcs.

Set mandrina freza ER

Mill chuck set ER

Aparat de filetare Super

Aut. reversible tapping chuck set

M2 - M7 / M5 -M12 / M8 - M20

M2 - M7 / M5 - M12 / M8 - M20

Set cap strunjire si alezare interioara

Boring head combo package

Set taiere filet-schimbare rapida mandrina

Quick change tapping chuck set

-

MK2/MK3/MK4 /MK5
M6 - M30
MT2/MT3/MT4/MT5
M6 - M30

Set cap strunjire si alezare interioara

Boring head combo package

Cu bare de gaurire, MK 2 - 50 mm /
MK 3 - 50 mm

With boring bars, MT 2 - 50 mm /
MT 3 - 50 mm

Set mandrina freza ER

Mill chuck set ER

ER 25, MK 2, 4 - 16 mm, 8-piese
ER 25, MK 3, 4 - 16 mm, 8-piese
ER 25, MT 2, 4 - 16 mm, 8-pcs.
ER 25, MT 3, 4 - 16 mm, 8-pcs.

Set mandrina freza ER

Mill chuck set ER

Cu bare de gaurire, MK 3 - 75 mm /
MK 4 - 75 mm

With boring bars, MT 3 - 75 mm /
MT 4 -75 mm

Set mandrina freza ER

Mill chuck set ER

ER 25, MK 2, 3 - 16 mm, 10-piese
ER 25, MK 3, 3 - 16 mm, 10-piese
ER 25, MT 2, 3 - 16 mm, 10-pcs.
ER 25, MT 3, 3 - 16 mm, 10-pcs.

Set bucsa prindere ER

Collet set ER

MK2 /MK3 /MK4 /MK5
3-25mm / 16-piese
MT2/MT3/MT4/MT5
3-25mm / 16 pcs.

IS0 30/ 1SO 40 / 1SO 50
3-25mm / 16-piese
IS0 30/ 1S0 40/ 1SO 50
3-25mm / 16 pcs.
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ER 16, 1 - 10 mm, 10-piese
ER 20, 1 - 12 mm, 12-piese
ER 25, 2 - 16 mm, 12-piese



Accesorii

Set bucsa prindere ER
Collet set ER

£,

ER 32, 3-20 mm, 18-piese
ER 40, 4 - 26 mm, 23-piese

Masa rotunda orizontal&/verticala RT 35S

Horizontal & vertical rotary table RT 3S

@ 80 mm, In3ltime constructivd 55 mm
36:1, pivotant 0° - 90°

@ 80 mm, height 55 mm

36:1, tiltable 0° - 90°

Masa rotunda orizontald/verticald RT 5

Horizontal & vertical rotary table RT 5

Dorn de frezare introdus prin presare

Taper shell end mill holder

MK 2- 13/ 16 / 22 mm
MK3-16/22/27 /32 mm

MK4-16/22/27/32/ 40 mm
IS0 40- 16 /22 /27 /32 /40 mm

Masa rotunda orizontald/verticald RT 3

Horizontal & vertical rotary table RT 3

@ 80 mm, in3ltime constructivd 40 mm
Raport de transmisie 36:1

@ 80 mm, height 40 mm

Gear transmission ratio 36:1

Masa rotunda pivotabila RT 4 S

Tiltable rotary table RT 4 S

@ 125 mm, Indltime constructivd 85 mm
Raport de transmisie 60:1

@ 125 mm, height 85 mm

Gear transmission ratio 60:1

Plansaiba

Independent chuck

Diametru: 80 mm

cu disc de prindere diam. 100 mm
Diameter: 80 mm

With mounting plate diam. 100 mm

@ 100 mm, Inaltime constructivd 63 mm
36:1, pivotant 0° - 90°

@ 100 mm, height 63 mm

36:1, tiltable 0° - 90°

Masa inclinabila SW
Tilting table SW

Pivotant de 0° - 90°
Potrivi fiir RT 4 L
Tiltable from 0° - 90°
Suitable for RT 4 L

Adaptor SK / MK
Adapter SK / MT

IS0 30-MK2 /1SO30-MK3
IS0 40 - MK2 /1SO 40 -MK3 /
ISO 40 - MK 4

Masa rotunda orizontald/verticald RT 4 L

Horizontal & vertical rotary table RT 4 L

@ 100 mm, inaltime constructivd 54 mm
Raport de transmisie 36:1

@ 100 mm, height 54 mm

Gear transmission ratio 36:1

Mandrina cu 3 bacuri

3-jaw chuck

“5* P94

Diametru: 80 mm
cu disc de prindere diam. 100 mm
Diameter: 80 mm
With mounting plate diam. 100 mm

Set combi

Combi-Set

RT4L+SW
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Sistem de fixare orizontala si verticala

Horizontal / vertical tool fixture

Prindere orizontala si verticala

Horizontal and vertical mounting
possible

Masa rotunda orizontald/verticald RT 4

Horizontal & vertical rotary table RT 4

@ 110 mm, Inaltime constructivd 85 mm
Raport de transmisie 90:1

@ 110 mm, height 85 mm

Gear transmission ratio 90:1

Mandrina cu 4 bacuri

75

N

4-jaw chuck

%

L]
-

(

Diametru: 70 mm sau 80 mm

cu disc de prindere @ 80 mm sau 125 mm
Diameter: 70 mm or 80 mm

With mounting plate @ 100 mm or 125 mm

Masa rotunda HV 4 - Set
Rotary table HV 4 - Set

252

Diam. 100 mm, Tn&ltimea varfului 68 mm
Incl. papusa mobila, discuri divizoare, flansa
¢ 100 mm, center height 68 mm,

incl. tailstock, index plate and flange
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Accesorii

Masa rotunda orizontala/verticald HV = Masa rotunda orizontald/verticala HV

Horizontal & vertical rotary table HV  Horizontal & vertical rotary table HV

Diametru masa 150 / 200 / 250 mm
Inaltimea varfului 100 / 135 / 165 mm
Table diameter 150 / 200 / 250 mm
Center height 100 / 135 / 165 mm

Flansa pentru HV-Serie

Flange for HV-series

Papusa mobila pentru HV-Serie

Tailstock for HV-series

Diametru masa 300 / 350 / 400 mm
Inaltimea varfului 195 / 230 / 260 mm
Table diameter 300 / 350 / 400 mm
Center height 195 / 230 / 260 mm

TS-1 pentru HV-6 / TS-2 pentru HV-8 / 10
/ 12, TS-4 pentru HV-14

TS-1 for HV-6 / TS-2 for HV-8 / 10 / 12
TS-4 for HV-14

Cap cu indexare orizonala/verticala = Masa rotunda pivotabild TSK

Horizontal & vertical dividing head Tilting rotary table TSK

Discuri divizoare pentru HV-Serie

Dividing plates for HV-series

DP-1 pentru HV-6 / DP-2 pentru HV-8 / 10
/ 12, DP-3 pentru HV-14

DP-1 for HV-6 / DP-2 for HV-8 / 10 / 12
DP-3 for HV-14 /

Cap partial semi universal BS

Semi-universal dividing head

Diam. 150 / 200 / 250 / 300 / 350 /
pentru HV-6 / 8/ 10/ 12 / 14

Diam. 150 / 200 / 250 / 300 / 350 /
forHV-6/ 8/ 10/ 12 / 14

Set bolturi si nuturi 38 buc.

Stud bolt set 38 pcs.

Marimea canelurilorin T: 14 mm - M12
16 mm-M14 / 18 mm - M16

T-slot width: 14 mm - M12

16 mm-M14 / 18 mm - M16

Menghina masina de precizie PS

Precision machine vise PS

Latime bacuri: 50 / 75 / 100 mm

Jaw width: 50 / 75 / 100 mm
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Tnaltimea varfului: 150 mm Diametru 250 / 320 mm
Divizare:2 /3 /4/6/8/12 /24
Center height: 150 mm Diameter 250 / 320 mm

Indexing:2/3/4/6/8/12/24
Set accesorii de prinde 24 buc. Set accesorii de prinde 58 buc.

Clamping kit set 24 pcs. Deluxe clamping kit set 58 pcs.

Marimea canelurilorin T: 10 mm - M8
12 mm -M10/ 14 mm - M12

T-slot width: 10 mm - M8

12 mm-M10/ 14 mm - M12

Marimea canelurilorin T: 8 mm - M6

T-slot width: 8 mm - M6

Menghina de precizie in 2 axe PTS Menghina de precizie in 3 axe PGS

2 way precision tilting vise PTS Precison universal machine vice PGS

e

P

Latime bacuri: 50 / 75 / 100 mm Latime bacuri: 50 mm

Jaw width: 50 / 75 / 100 mm Jaw width: 50 mm
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BS-0: Inaltimea varfului 100 mm
BS-1: Inaltimea varfului 128 mm
BS-0: Center height 100 mm
BS-1: Center height 128 mm

Set accesorii de prinde 58 buc.

Deluxe clamping kit set 58 pcs.

Marimea canelurilorin T: 16 mm - M14
18 mm - M16

T-slot width: 16 mm - M14

18 mm - M16

Menghina de precizie PDA in 3 axe

3 way angle machine vise PDA

Latime bacuri 50 / 75 / 100 mm

Jaw width 50 / 75 / 100 mm



Accesorii

Menghina masina universala UMS Menghina masina KV Menghina cu deschidere mare FJ menghina de precizie GS in 2 axe
Universal machine vise UMS Machine vise KV Opening wider machine vise FJ 2 way angle machine vise GS
P

~

Latime bacuri: 60 / 100 mm Latime bacuri: 100 / 125 / 150 / 200 mm | Latime bacuri: 100 / 125 / 150 mm Latime bacuri: 100 / 150 mm

Baza pivotant 360 ° placa turnanta

Jaw width: 60 / 100 mm Jaw width: 100 / 125 / 150 / 200 mm Jaw width: 100 / 125 / 150 mm Jaw width: 100 / 150 mm

Swivel base 360° turnable

Menghina de precizie CY in 3 axe Opritor AMS-160 Masa inclinabila in unghi Masa inclinabila in unghi

3 way angle machine vise CY Work stop tool AMS-160 Adjustable angle plates Adjustable angle plates

} f
Latime bacuri: 80 / 100 / 130 mm Potrivit pentru masinile de gaurit si frezat Marimea mesei 230 x 120 mm 3 dimensiuni diferite 180 x 130 /
Pivotant de 0° - 90° 250 x 180 / 300 x 240 mm

Jaw width: 80 / 100 / 130 mm Useable for milling and drilling Table size 230 x 120 mm 3 different table sizes 180 x 130 /
machines Tiltable from 0° - 45 250 x 180 / 300 x 240 mm

Menghina hidr. a masinii VH Menghina masinii presiune fnalta PHV = Menghina CHV Menghina pneumatica PQV

Hydro machine vise VH Hydraulic machine vise PHV MC compact vise CHV Pneumatic quick vise PQV

Latime bacuri: 100 / 125 / 150 / Latime bacuri: 130 / 160 / 200 / Latime bacuri: 100 / 130 / 160 / Latime bacuri: 100 / 130 / 160 /
200 mm 250 mm 200 mm 200 mm

Jaw width: 100 / 125 / 150 / Jaw width: 130/ 160 / 200 / Jaw width: 100 / 130 / 160 / Jaw width: 100 / 130 / 160 /
200 mm 250 mm 200 mm 200 mm

Menghina de precizie QKG Menghina de precizie QKG Menghina sinus QKJ Menghina sinus QKJ
Precision tool maker vise QKG Precision tool maker vise QGG Precision angle vise QKJ Precision angle vise QGJ

Latime bacuri: 50 / 73 / 100 / 125 mm Latime bacuri: 50 / 73 / 100 / 125 mm Latime bacuri: 50 / 73 / 100 / 125 mm Latime bacuri: 50 / 73 / 100 / 125 mm

Jaw width: 50 / 73 / 100 / 125 mm Jaw width: 50 / 73 / 100 / 125 mm Jaw width: 50 / 73 / 100 / 125 mm Jaw width: 50 / 73 / 100 / 125 mm
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Accesorii

Menghina de precizie 2- dimensionale = Subler Subler digital
Precision universal vise Dial caliper Digital caliper
B ¥
3
- 3
e o 3-
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Latime bacuri: 70 mm Interval masurare 150 x 0,02 mm, Interval masurare: 150 x 0,01 mm,
300x 0,02 mm 300x0,01 mm
Jaw width: 70 mm Range: 150 x 0,02 mm, Range: 150 x 0,01 mm,
300x 0,02 mm 300x0,01 mm
Subler digital de dimensiuni mari Vernier adancime Ecartament inaltime
Big size digital caliper Depth vernier gauge Double beam dial height gauge

Z«/

NG
¢ U
3
] '
Interval masurare; 500 x 0,01 mm, Interval masurare: 200 x 0,02 mm, Cu ceas comparator, Interval masurare:
cu varfuri de cutit 200 mm cu sind aplicata 300x0,01 mm /500x0,01 mm
Range: 500 x 0,01 mm, Range: 200 x 0,02 mm, With dial gauge, Range:
with upper jaws 200 mm with hook 300x 0,01 mm/500x0,01 mm
Set subler si raportor Mitra cu reglaj unghi Set profesional de sublere 3-piese
Combination square set protractor Univeral bevel protractor Professional measuring tool set
”
g
L
-
Lungime: 300 x 0,5 mm Lungime sine: 300 mm Subler, micrometru si micrometru de
Interval masurare: 0 - 360°, cu lupa interior in caseta de lemn
Length: 300 x 0,5 mm Length: 300 mm Vemier caliper, micrometer and
Range: 0 - 360°, with magnifier inside micrometer in wooden box

Set profesional de sublere 5-piese Set cu sublere micrometrice 6-piese ' Set cu sublere micrometrice é-piese

Precision measuring tool set Outside micrometer set Outside micrometer set

Subler cu falci lungi

Mono block vernier caliper

J

Interval masurare: 500 sau 1000 x 0,02 mm,
cu varfuri de cutjt 150 mm

Range: 500 or 1000 x 0,02 mm,

with upper jaws 150 mm

Ecartament digital inaltime

Double column digital height gauge
]

P

Interval masurare:

300x0,01 mm/500x 0,01 mm
Range:
300x0,01 mm /500x0,01 mm

Set profesional de sublere 4-piese

General purpose measuring tool set

Subler, micrometru, etalon si echer de
precizie in caseta de material plastic
Verier caliper, micrometer, edge
square and steel ruler in plastic box

Micrometre digitale

Electronic digital micrometer

Instrumente de masurare din otel alit, Interval masurare: 0 - 150 x 0,01 mm Interval masurare:
inoxidabil cromat mat, in caseta de lemn 150 -300x 0,01 mm
Different stainless steel measuring Range: 0 - 150 x 0,01 mm Range: 150 - 300 x 0,01 mm

tools, packed in wooden box
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0-25x0,001 mm

25-50x0,001 mm
50 - 75x 0,001 mm
75-100x 0,01 mm



Accesorii

Set cu sublere micrometrice digitale

Electronic digital micrometer set

Interval masurare:
0-100x0,001 mm
Range: 0 - 100 x 0,001 mm

Micrometre de adancime

Depth micrometer

Micrometre de adancime digitale

Electronic digital depth micrometer

Set cu sublere micrometrice de interior

Inside micrometer set

Interval masurare: 0 - 100 x 0,01 mm

Range: 0 - 100x 0,01 mm

Sublere micrometrice digitale de interior ' Indicator general

4 pcs. digital inside micrometer set

Interval masurare: 5 - 100 x 0,001 mm

Range: 5 - 100 x 0,001 mm

Indicator digital

Digital indicator

Interval masurare: 10 x 0,01 mm

Range: 10x 0,01 mm

Lera 20 buc.

20 pcs. feeler gauge

Interval masurare: 0,05 - 1,0 mm
Lungime blat: 100 mm

Range: 0,05 - 1,0 mm

Length: 100 mm

Dial indicator general style

fl
X

!

Interval masurare: 10 x 0,01 mm

Range: 10x 0,01 mm

Indicator de testare cu cadran

Dial test indicator

Interval masurare: 0 - 0,8 x 0,01 mm

Range: 0-0,8x0,01 mm

Magnet mecanic universal

Mechanical universal magnetic base

Forta de prindere: 50 kg

Adhesive force: 50 kg

Interval masurare:
0-100x0,001 mm
Range: 0 - 100 x 0,001 mm

Indicator cu cadran

Dial indicator

Interval masurare: 10 x 0,01 mm
Protejat la praf

Range: 10x 0,01 mm

With dust resistant function

Indicator de testare cu cadran digital

Digital dial test indicator

I
—
-

Interval masurare: 0 - 0,5 x 0,01 mm

Range: 0-0,5x0,01 mm

Magnet hidraulic universal

Hydraulic universal magnetic base

Cu fixare hidraulica
Forta de prindere: 50 kg
With hydraulic clamping
Adhesive force: 50 kg
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Interval masurare: 5 - 100 x 0,01 mm

Range: 5 - 100 x 0,01 mm

Indicator lung

Large size dial indicator

Interval masurare: 100 x 0,01 mm

Range: 100 x 0,01 mm

Subler digital

Digital thickness gauge

Interval masurare: 0 - 25x 0,01 mm

Range: 0 -25x 0,01 mm

Set distantiere metrice 47 buc

Metric gage block set 47 pcs.

Precizie conform DIN 861/1
Cuprins intre 1,005 - 100 mm
Accuracy according DIN 861/1
Sizes from 1,005 - 100 mm
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Accesorii

Set distantiere metrice 87 buc

Metric gage block set 87 pcs.

wk

Set ecartamente de precizie din otel

Precision steel plug gauge set

Precizie conform DIN 861/1
Cuprins intre 1,001 - 100 mm
Accuracy according DIN 861/1
Sizes from 1,001 - 100 mm

Cadru de precizie

Precision frame bubble

Dimensiuni: 200 x 200 mm
Precizie: 0,02 mm
Measurement: 200 x 200 mm
Accuracy: 0,02 mm

Dispozitive de calibrare la zero NEG 50

Zero setting device NEG 50

Lo S

i

Pentru determinarea punctului de referinta
aaxeiZ

For setting the basing point

of the z-axis

Set palpator muchii 5 piese

Edge finder set 5 pcs.

Pentru determinarea linie de zero
Cu tija cilindrica

Using for identifying centre lines
With cylindrical shaft
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DIN 2269, de la 1,0 - 5,0 mm
Gradatie: 0,1 mm

DIN 2269, from 1,0 - 5,0 mm
Graduation: 0,1 mm

Afisaj pozitie 1-ax3 POSITRON P2

Single axis position indicator POSITRON P2

Lungime de masurare: 600 / 1000 mm
Precizie: 0,01 mm

Sizes: 6600 / 1000 mm

Graduation: 0,01 mm

Aparat de centrare precizie 2D

Centering indicator

4
'S

=y
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Pentru centrare, aliniere, trasare, reglare
punct de zero

For centering, adjustment,
marking, zero point setting

Palpator muchii cu afisaj luminos

Edge finder with indicator lamps

SOE20S: 920 mm / L: 120 mm
SOE20L: 20 mm / L: 158 mm
SOE20S: 320 mm / L: 120 mm
SOE20 L: 920 mm / L: 158 mm

Set ecartamente de precizie din otel

Precision steel plug gauge set

i 31?5 rr.-
f-}:ff y

v

DIN 2269, de la 1,0 - 10,0 mm
Gradatie: 0,1 mm

DIN 2269, from 1,0 - 10,0 mm
Graduation: 0,1 mm

Tester duritate Rockwell RW 150

Rockwell hardness tester RW 150

()

Interval masurare: HRC 20 - 70

Rockwell range: HRC 20 - 70

Palpator muchii

Edge finder

Diametru tija 10 mm

Cap palpare diam. 10 / 4 mm
Shaft diameter 10 mm

Feeler head diam. 10 / 4 mm

Palpator muchii cu afisaj luminos

Edge finder with indication lamp

Cu prindere MK 2
Lungime: 160 mm
With MT 2 taper
Length: 160 mm
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Nivela de precizie

Master precision level

Lungime: 200 mm
Precizie: 0,02 mm
Length: 200 mm
Accuracy: 0,02 mm

Reglaj digital al unghiului

Digital angle finder

¥ gog

Raportor cu nivela cu bula convenabil
Interval masurare: 0° - 90°

Cheap angle finder

Range: 0° - 90°

Palpator muchii

\

Edge finder

Diametru tija 10 mm

Cap palpare diam. 10 mm
Shaft diameter 10 mm
Feeler head diam. 10 mm

Set 10 buc. cu unghi de precizie

10 pcs. precision angle block set

Cu urmatoarele unghiuri: 1° / 2° / 3° /
4° /5°/10°/ 15° /20° /25° / 30°
Each set include: 1° /2° /3°/

4° /5°/10°/ 15° /20° / 25° / 30°

In cazul in care aveti intrebari, va rugam sa ne contactati gratuit la numarul de telefon: +40 / 332 / 405 722



Accesorii

Set 8 buc cu unghi de precizie

8 pcs. universal angle block set

Cu urmatoarele unghiuri: 1° /2° /3° /
4° /5°/10°/ 15°/ 30°

Each set include: 1° /2° /3°/

4° /5°/10° / 15° / 30°

Set blocinV

Tool maker V-block set

Utilizabile in pozitie verticala si orizontala
Dimensiune: 90 x 48 x 48 mm

Upright or reclined useable
Measurement: 90 x 48 x 48 mm

Indicator de pozitie 3-axe DT30
Digital display DT 30

Utilizabil universal pentru magini de frezare
Si strunguri

Universal useable milling machines and
turning lathes

Sistem de masurare liniar BB-10

Linear measuring system BB-10

Interval de masurare de la 100 - 500 mm

Measuring lengths from 100 - 500 mm

Set 17 buc cu unghi de precizie

17 pcs. angle block set

=y
Cale de la 0,25° - 45°

Various angle blocks from
0,25° - 45°

Bloc de ultra precizie in V & set clema

Ultra precision V-block & clamp set

S,
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L/B/H:35x35x30 mm
L/ B/ H:60x60x50 mm
L/B/H:105x 105 x 75 mm

Afisaj digital pe 3 axe i200

Three axis digital readout system

Set prisme de reazem paralele 28 p.

Standard steel parallel set

l\/
Dimensiune / size: 150 x 10 x
(14/16/18/20/22/24/
26/28/30/32/35/

40 / 45 / 50) mm

Bloc magneticin V

Magnetic V-block

L/B/H:100x 70 x 95 mm

L/W/H:100x 70 x 95 mm

Afisaj digital pe 3 axe ES-12 H

Three axis digital readout system

Set cu paralele ondulate

Wavy parallel set

Paralelism: +/- 0,005 mm

Parallelism: +/- 0,005 mm

Ecartament cu unghi reglabil , 0 ° - 60 °

Adjustable angle gauge, 0° - 60°

Dimensiune:

25x32x 75 mm / 30 x 48 x 102 mm
Measurement:

25x32x 75 mm / 30x 48 x 102 mm

Afisaj digital pe 3 axe ES-12V

Three axis digital readout system

cu display LCD, utilizabil univeral

with LCD display, universal useable

Sistem de masurare liniar BB-20

Linear measuring system BB-20

Interval de masurare de la 100 - 500 mm

Measuring lengths from 100 - 500 mm

cu display LCD, utilizabil univeral

with LCD display, universal useable

Sistem de masurare liniar BB-30

Linear measuring system BB-30

Interval de masurare de la 550 - 1000 mm

Measuring lengths from 550 - 1100 mm
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cu display LCD, utilizabil univeral

with LCD display, universal useable

Sistem de masurare liniar BB-40

Linear measuring system BB-40

Interval de masurare de la 1100 - 3000 mm

Measuring lengths from 1100 - 3000 mm
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Accesorii

Set 6 burghie frezat HSS

6 pcs. tap / drill countersink set

— 1114

M3 / M4 / M5 / M6 / M8 / M10
Gaurire, filetare, debavurare
Drilling, thread cutting, deburring

Set freze degrosare HSS, acoperit TiN

10 pcs. TiN-coated roughing end mills

10-buc.,6/8/10/12/14/ 16/ 18
20/ 22 / 25 mm, In caseta de lemn
10pcs.,6/8/10/12/14/ 16/ 18
20/ 22 / 25 mm, in wooden case

Freza tija

Carbide indexable end mill

Tija: 18 /20 /25 / 32 mm

cu placute de taiere interschimbabile HM
Shaft: 18 /20 / 25 / 32 mm

with carbide inserts

Set 5 cutite cu taiere de 60°

60 degree dovetail cutter set 5 pcs.

7

Acoperit cu strat TiN

Marimi: 13 /16 /19 /25 / 32 mm
TiN-coated

Sizes: 13/ 16/ 19/25/ 32 mm
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Set freza tija, 3 - 10 mm, é-piese

2 flute HSS end mill set, 6 pcs.

Set freza tija, 4 - 16 mm, 7-piese

2 flute HSS end mill set, 7 pcs.

3/4/5/6/8/10mm
Calitate HSS
3/4/5/6/8/10 mm
HSS - quality

Set freza tija, acoperit TiN

12 pcs. HSS TiN-coated end mills

12-buc.,3/4/6/8/ 10/ 12 mm
cate 6 buc. 2 respectiv 4 taisuri
12pcs.,3/4/6/8/10/ 12 mm
Each 6 pcs. of 2 & 4 flute

Freza tija

Carbide indexable end mill

Tija: 16 /20 / 25 mm,

cu 20 buc. placute de taiere HM
Shaft: 16 /20 / 25 mm,

with 20 pcs. carbide inserts

Set 8 cutite rotunjire la capat

HSS corner rounding end mill set, 8 pcs.

s

R2/R3/R4/R5/R6/R8/R10/R12
Acoperitin strat TiN, in caseta de lemn

R2 /R3/R4/R5/R6/R8/R10/R12
TiN-coated, in wodden case

4/6/8/10/12/ 14/ 16 mm
Calitate HSS
4/6/8/10/12/14 /16 mm
HSS - quality

Set freza tija, acoperit TiN

20 pcs. HSS TiN-coated end mills

20-buc.3/4/5/6/8/10/
12 /14 /16 / 20 mm

cate 10 buc. 2 respectiv 4 taisuri
Each 10 pcs. of 2 & 4 flute

Caseta freza combi, acoperita, 12-piese

Combi milling box 12 pcs.

=
,-liml,

Cate 6 buc. freza cu tija respectiv radiald
HSS acoperit in strat TiN, 3 - 12 mm
Each 6 pcs. end mills and ball end mills
HSS-TiN-coated, 3 - 12 mm

Freza placuta interschimbabile

Indexable carbide end mill

MK2 - 16 mm
MK 3 -30 mm
MT2-16 mm
MT 3 - 30 mm
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Set freze HSS, 7 buc

7 pcs. HSS roughing end mill set

4

6/8/10/12/14 /16 /20 mm
Tn casetd de lemn
6/8/10/12/14 /16 /20 mm
In wooden case

Freza tija

Carbide indexable end mill

Tija: 10/ 12 / 14 / 16 mm

cu placute de taiere interschimbabile HM
Shaft: 10 / 12 / 14 / 16 mm

with carbide inserts

Set 9 cutite coada de randunica

HSS woodruff keyseat cutter set

Acoperit cu strat TiN / TiN-coated

Marimi / sizes:
10,5x2/10,5x3/19,5x4/19,5x5/19,5x6
22,5x5/22,5x6/28,5x8/32,5x10 mm
Set freze HSS, 8 buc

HSS-cobalt machine reamer set, 8 pcs.

5/6/8/10/12/14 /18 /20 mm
Acoperit in strat TiN
5/6/8/10/12/14/18 /20 mm
TiN-coated

Pentru detalii tehnice va rugam sa ne contactati prin e-mail la office@ebernardo.ro



Diam. 40 / 50 / 63 / 80 mm
mana dreapta taiere

Diametru / Diameter:
80 mm /B 27

Cate 1 ac de brosat 10 / 12 / 14 mm
Cate 1 bucsa de ghidare 32 /34 /35 /

Ans. cu recipient (11 1)
si furtun flexibil, 400 V

Diam. 40 / 50 / 63 / 80 mm
mana dreapta taiere

Diametru / Diameter:
40 mm / 50 mm / 63 mm

Cate 1 ac de brosat 16 / 18 mm
Cate 1 bucsa de ghidare 52 / 54 /

| Cu recipient din material plastic (10 I) |
| si furtun flexibil, 230 V / 400 V. |

Machine accessories

Diametru:
80/ 100/ 125 mm

Cate 1 ac de brosat2 / 3 mm
Cate 1 bucsa de ghidare 6 / 8 / 10 mm

Tija: 12/ 16/ 18 /20 / 25 mm

Ans. cu recipient (12 1)
si furtun flexibil, 230V / 400 V
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Diametru / Diameter:
40 mm /B 16

Cate 1 ac de brosat4 /5/6 /8 mm
Cate 1 bucsa de ghidare 12 / 14 /

Prindere MK2 / MK 3
Diametru 30 - 300 mm

28 piese, racord 1/4“
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Accesorii

Set furtun agent de racire 1/2“

Coolant hose set

25 piese., racord 1/2“

25-pcs., connection 1/2“

Aparatoare de siguranta reglabila

Adjustable safety guard

Pentru masina de gaurires si frezare
diferite dimensiuni la cerere

Useable for drilling and milling machines
Different sizes on request

Avans masa frezare FTV-2/ 230V
Auto feeder FTV-2/230V

Y
Pentru masina de gaurires si frezare
KF 20 L / KF 20 L Super

For drilling and milling machine
KF 20 L / KF 20 L Super

Avans masa frezare FTV-9 /230 V
Auto feeder FTV-9 / 230V

Pentru masina de gaurires si frezare
BF 28 L Vario / BF 28 LD Super
For drilling and milling machine
BF 28 L Vario / BF 28 LD Super
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Furtun agent de racire CH2

Coolant hose CH2

cu picior magnetic

with magnetic base

Aparatoare de siguranta reglabila PFR 01
Adjustable safety guard PFR 01

Pentru masina de gaurires si frezare
diferite dimensiuni la cerere

Useable for milling machines
Different sizes on requiest

Avans masa frezare FTV-5/230V
Auto feeder FTV-5/230V

Pentru masina de gaurires si frezare
BF 25 Super / BF 25 L Super

For drilling and milling machine

BF 25 Super / BF 25 L Super

Avans automat masa frezare AL 280 D

Power feed AL 280 D

W

Pentru masina de gaurires si frezare
BF 28 BDC

For drilling and milling machine

BF 28 BDC

Concentrat de agent de racire universal

Universal coolant fluid

MN 1103, canistra de 5

MN 1103, 5 | canister

Aparatoare de siguranta reglabila PFR 02
Adjustable safety guard PFR 02

Pentru Masina de frezare
diferite dimensiuni la cerere
Useable for milling machines
Different sizes on requiest

Avans masa frezare FTV-65 /230 V
Auto feeder FTV-6 /230 V

Pentru masina de gaurires si frezare
KF 25 D Vario / L Vario / Pro

For drilling and milling machine

KF 25 D Vario / L Vario / Pro

Avans automat masa frezare AL 350 D

Power feed AL 350 D

i

Pentru masina de gaurires si frezare
BF 30 Super

For drilling and milling machine

BF 30 Super
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Blocare pneumatica a sculei APD 230

Pneumatic tool clamping APD 230

Utilizabil pe masini de frezat, cu gaura
de ax si conicitate 1ISO 40

Useable on milling machines with
spindle hole and ISO 40 taper

Avans masa frezare FTV-1/230V
Auto feeder FTV-1/230V

Pentru masina de gaurires si frezare
KF 20 / KF 20 Super

For drilling and milling machine

LF 20 / KF 20 Super

Avans masa frezare FTV-8 /230 V
Auto feeder FTV-8 /230 V

Pentru masina de gaurires si frezare
BF 22 L Vario / BF 22 LD Super
For drilling and milling machine
BF 22 L Vario / BF 22 LD Super

Avans automat masa frezare AL 450 D

Power feed AL 450 D

™

Pentru masina de gaurires si frezare

For drilling and milling machine

BF35BDC/ FM 45 HS / 45 HSV / 50 HSV /
BF 40 HS / BF 45 HSV / BF 45 HSV Vario

Pentru masini de gaurit de la dealerul nostru cel mai apropiat, contactati-ne la www.ebernardo.ro



Incl. transformator, intrerupator de capat,
utilizabil pentru axa X

Incl. Stanga-dreapta, miscare rapida
Montarea verticald pe x-, y- i axa z

Machine accessories

Capacitate de incarcare: 500 kg
Diametru 80 mm

Pentru indepartarea usoara a aschii

Tensiune: 230 V
Cu brat flexibil si magnet

Tensiune: 24 V sau 230 V cu transformator
cu brat flexibil

1d

Capacitate de incarcare: 500/800/1000 kg
Diametru: 80 / 120 / 160 mm

Tensiune: 24 V, diametru optional
90 sau 130 mm

Tensiune: 230 V
cu transformator

Tensiune: 24V

IBER

Tensiune: 230 V
cu transformator
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Imprima

Toate drepturile rezervate - folosirea continutului ori a unor parti din aceasta brosura, fara instiintarea, respectiv aprobarea proprietarului se pedepseste conform
legilor in vigoare. Brosura si continutul sau va sunt puse la dispozitie ca o oportunitate laindemana tuturor. PWA isi rezerva dreptul de a revizui oricand specificatiile
paginilor sale fara o instiintare prealabila. PWA nu va fi raspunzatoare pentru niciun fel de erori de imprimare sau greseli. Masinile sunt afisate partial cu dotarile

optionale. Editia 02/2022.






