MASZYNY DO NACINANIA GWINTOW




nacinania gwintow

Maszyny do

Pneumatyczne maszyny

do nacinania gwintow

Wysoka wydajnos$¢, znaczna oszczednos¢ czasu w poréwnaniu z recznym gwintowaniem
Wieksza doktadnos$¢ w poréwnaniu z gwintowaniem recznym, niezawodne gwintowanie z zachowaniem kata prostego (90°)
Zawiera ramie obrotowe o duzym promieniu dla tatwego pozycjonowania gwintownika na przedmiocie obrabianym
Opcjonalnie dostepna podstawa magnetyczna do bezposredniego stosowania na duzych i ciezkich przedmiotach obrabianych

Obrotowy zespét silnikowy do nacinania gwintéw pod dowolnym katem w zakresie od 0° do 90°
Wysoka optacalnosc dzieki niskim kosztom inwestycyjnym i konserwacji

Zawiera uchwyt szybkomocujacy do stosowania z gwintownikami do otwordéw przelotowych i nieprzelotowych

Do nacinania gwintow w stali, stali nierdzewnej, aluminium i metalach kolorowych

Uchwyt szybkomocujacy z wbudowanym sprzegtem poslizgowym zapobiegajacy peknieciu gwintownika

Silnik obrotowy do gwintowania w
kierunku poziomym, pionowym i
ukosnym.

Oszczedzajace miejsce przechowywanie
uchwytow szybkomocujacych bezposrednio
na korpusie maszyny (TM12P/TM 16 P).

IBERNARDOS

,ﬁ..

Zespot przygotowania powietrza i

regulator cisnienia

Modut silnika regulowany
w zakresie od 0° do 90°

Specyfikacja techniczna TM12P /R 1000 TM16P /R 1000 TM24P /R 1100

Nacinanie gwintow* M3 - M12 M3 - M16 M5 - M24

Predkos¢ obrotowa 400 obr./min 400 obr./min 400 obr./min

Regulowany kat 0°-90° 0°-90° 0°-90°

Maks. promien roboczy R 1000 mm R 1000 mm R 1100 mm

Cisnienie powietrza 6 - 8 bar 6 - 8 bar 6 - 8 bar

Uchwyt szybkomocujacy DIN 371: M3 / M4 / M5-6 / M8 / M10 DIN371: M3 / M4 / M5-6 / M8 / M10 DIN 376: M5-6 / M8 / M10 / M12 / M14
DIN 376: M12 DIN 376: M12 / M14 / M16 M16 / M18 / M20 / M22-24

Waga ok. 20 kg 22 kg 30 kg

Nr. art. 01-1411 01-1414 01-1415

* Wytrzymato$é materiatu 400 N/mm?
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A, J

Opcjonalnie dostepna podstawa Zawiera jednostke obrotowa do
magnetyczna do bezposredniego skrawania poziomego lub uko$nego.
stosowania na duzych i ciezkich
przedmiotach obrabianych.

Zakres dostawy:

¢ Mocowanie uchwytu szybkomocujacego
¢ Uchwyt szybkowymienny zgodny z DIN
¢ Zawor redukcji ci$nienia

i separator wody
¢ Silnik pneumatyczny
¢ Regulacja kata 90°
o Kotnierz montazowy

Nacinanie gwintow* M3 - M12 M3 - M16 M5 - M24

Predko$¢ obrotowa 400 obr./min 400 obr./min 400 obr./min

Regulowany kat 0°-90° 0°-90° 0°-90°

Maks. promien roboczy R 1500 mm R 1500 mm R 1500 mm

Cisnienie powietrza 6 - 8 bar 6 - 8 bar 6 - 8 bar

Uchwyt szybkomocujacy DIN 371: M3 / M4 / M5-6 / M8 / M10 DIN371: M3 /M4 / M5-6 / M8 / M10 DIN 376: M5-6 / M8 / M10 / M12 / M14
DIN 376: M12 DIN 376: M12 / M14 / M16 M16 / M18 / M20 / M22-24

Waga ok. 21 kg 23 kg 31kg

Nr. art. 01-14110 01-14140 01-14150

* Wytrzymato$é materiatu 400 N/mm?

BERNARD Ok

www.bernardo.at

Najswiezsze informacje i petna oferta na www.hafen.pl
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nacinania gwintow

Elektryczne maszyny
do nacinania gwintow

Zawiera uchwyt szybkomocujacy do stosowania z gwintownikami do otwordéw przelotowych i nieprzelotowych

Obrotowy zespét silnikowy do nacinania gwintéw pod dowolnym katem w zakresie od 0° do 90°

Wieksza doktadnos$¢ w poréwnaniu z gwintowaniem recznym, niezawodne gwintowanie z zachowaniem kata prostego (90°)
Opcjonalnie dostepna podstawa magnetyczna do bezposredniego stosowania na duzych i ciezkich przedmiotach obrabianych

Wysoka wydajnosé, znaczna oszczednos$¢ czasu w poréwnaniu z recznym gwintowaniem

Uchwyt szybkomocujacy z wbudowanym sprzegtem poslizgowym zapobiegajacy peknieciu gwintownika
Zawiera ramie obrotowe o duzym promieniu dla tatwego pozycjonowania gwintownika na przedmiocie obrabianym
Wysoka optacalnosc dzieki niskim kosztom inwestycyjnym i konserwacji

Do nacinania gwintow w stali, stali nierdzewnej, aluminium i metalach kolorowych

Modut silnika regulowany
w zakresie od 0° do 90°

Wygodna praca:

regulacja wielkosci gwintu, skoku,
predkosci obrotowej i gtebokosci
nacinania bezposrednio poprzez
wbudowany ekran dotykowy

Mozliwos¢ nacinania gwintow pod
dowolnym katem w zakresie od 0°

do 90°
Top
Cena
Zakres dostawy:

¢ Obstuga przez ekran dotykowy

o Elektroniczny wskaznik skoku tulei
wrzecionowej

¢ Mocowanie uchwytu szybkomocujacego

¢ Uchwyt szybkowymienny zgodny z DIN

¢ Silnik elektryczny

¢ Regulacja kata 90°

e Kotnierz montazowy

Specyfikacja techniczna TMI12E/R1100 TM16E/R1100

Nacinanie gwintow* M3 - M12 M3 - M16

Predko$¢ obrotowa maks. 150 - 600 obr./min 120 - 325 obr./min

Regulowany kat 0°-90° 0°-90°

Maks. promien roboczy R 1100 mm R 1100 mm

Uchwyt szybkomocujacy DIN 371: M3 / M4 / M5-6 / M8 / M10 DIN 371: M3 / M4 / M5-6 / M8 / M10
DIN 376: M12 DIN 376:M12 / M14 / M16

Moc silnika 600 W 600 W

Napiecie 230V 230V

Waga ok. 25 kg 25 kg

Nr. art. 01-1417 01-1418

* Wytrzymato$é materiatu 400 N/mm?

IBERNVARD O,
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Jesli majg Panstwo jakie$ pytania prosze kontaktowaé sie z naszym centrum +48 25 740 2001



A\ J

Opcjonalnie dostepna podstawa Zawiera jednostke obrotowa do
magnetyczna do bezposredniego skrawania poziomego lub uko$nego.
stosowania na duzych i ciezkich

przedmiotach obrabianych.

p
\
W wyposazeniu standardowym z

uchwytem szybkowymiennym
zgodnym z DIN.

J

Nacinanie gwintow* M3 - M12 M3 - M16

Predko$¢ obrotowa maks. 150 - 600 obr./min 120 - 325 obr./min

Regulowany kat 0°-90° 0°-90°

Maks. promien roboczy R 1500 mm R 1500 mm

Uchwyt szybkomocujacy DIN 371: M3 / M4 / M5-6 / M8 / M10 DIN 371: M3 / M4 / M5-6 / M8 / M10
DIN 376: M12 DIN 376: M12 / M14 / M16

Moc silnika 600 W 600 W

Napiecie 230V 230V

Waga ok. 32 kg 33 kg

Nr. art. 01-14170 01-14180

* Wytrzymato$é materiatu 400 N/mm?

BERNARD Ok

www.bernardo.at

Zapraszamy po nasz aktualny katalog specjalnych ofert na www.hafen.pl
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Elektryczne maszyny
do nacinania gwintow

Zawiera uchwyt szybkomocujacy do stosowania z gwintownikami do otwordéw przelotowych i nieprzelotowych

Obrotowy zespét silnikowy do nacinania gwintéw pod dowolnym katem w zakresie od 0° do 90°

Wieksza doktadnos$¢ w poréwnaniu z gwintowaniem recznym, niezawodne gwintowanie z zachowaniem kata prostego (90°)
Opcjonalnie dostepna podstawa magnetyczna do bezposredniego stosowania na duzych i ciezkich przedmiotach obrabianych

Wysoka wydajnosé, znaczna oszczednos$¢ czasu w poréwnaniu z recznym gwintowaniem
Uchwyt szybkomocujacy z wbudowanym sprzegtem poslizgowym zapobiegajacy peknieciu gwintownika

Zawiera ramie obrotowe o duzym promieniu dla tatwego pozycjonowania gwintownika na przedmiocie obrabianym
Wysoka optacalnosc dzieki niskim kosztom inwestycyjnym i konserwacji

Do nacinania gwintow w stali, stali nierdzewnej, aluminium i metalach kolorowych

Wygodna praca:

regulacja wielkosci gwintu, skoku,
predkosci obrotowej i gtebokosci
nacinania bezposrednio poprzez
wbudowany ekran dotykowy

Modut silnika regulowany
w zakresie od 0° do 90°

Mozliwos¢ nacinania gwintow pod
dowolnym katem w zakresie od 0°
do 90°

IBERNARDOS

Zakres dostawy:

¢ Obstuga przez ekran dotykowy

« Elektroniczny wskaznik skoku tulei wrzecionowej
¢ Mocowanie uchwytu szybkomocujacego

¢ Uchwyt szybkowymienny zgodny z DIN

¢ Silnik elektryczny

¢ Regulacja kata 90° i
¢ Kotnierz montazowy d /

Specyfikacja techniczna TM24E /R 1200 TM30E /R 1200

Nacinanie gwintow* M5 - M24 M5 - M30

Predko$¢ obrotowa maks. 70 - 200 obr./min 30 - 200 obr./min

Regulowany kat 0°-90° 0°-90°

Maks. promien roboczy R 1200 mm R 1200 mm

Uchwyt szybkomocujacy DIN 376: M5-6 / M8 / M10 / M12 / M14  DIN 376: M5-6 / M8 / M10 / M12 / M14
M16 / M18 / M20 / M22-24 M16 / M18 / M20 / M22-24 / M27 / M30

Moc silnika 1200 W 1200 W

Napiecie 230V 230V

Waga ok. 50 kg 50 kg

Nr. art. 01-1419 01-1421

* Wytrzymato$é materiatu 400 N/mm?

6 B ERNVARD O
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Dla zapytaniach technicznych zapraszamy do kontaktu na biuro@hafen.pl



Elektryczne maszyny
do nacinania gwintow

Maszyny do

nacinania gwintow

Opcjonalnie dostepna podstawa Zawiera jednostke obrotowa do
magnetyczna do bezposredniego skrawania poziomego lub ukosnego.

stosowania na duzych i ciezkich
przedmiotach obrabianych.

IBERNARDOS

Specyfikacja techniczna ~ TM 36 E / R 1200

Dedykowane wyposazenie dodatkowe: Nr. art.
Nacinanie gwintow* M5 - M36 Podstawa magnetyczna 01-1437
Predkos¢ obrotowa maks. 30 - 150 obr./min Podwozie 900 x 600 mm 01-1438
Regulowany kat 0°-90° Redukcja AD, GT24 - GT12 01-1440
Maks. promien roboczy R 1200 mm Sprawdzian nastawczy 90°, GT12 01-1443
Uchwyt szybkomocujacy DIN 376: M5-6 / M8 / M10 / M12 / M14 Sprawdzian nastawczy 90°, GT24 01-1444
M16 / M18 / M20 / M22-24 / M27 / M30 Wysokowydajny olej chtodzaco-smarujacy BDS 5000 / 1 litr 54-1208
M33 / M36 Wysokowydajny smar w aerozolu BDS 5200 / 400 ml 54-1210
Moc silnika 1200 W Uchwyt szybkowymienny patrz strona 12
Napigcie 230V Gwintownik maszynowy HSSE kobaltowy patrz strona 14
Waga ok. 50 kg Uchwyt do narzynek HSS, GT 12, M3 - M14 patrz strona 14

Uchwyt do narzynek HSS, GT 24, M3 - M24 patrz strona 14

IBERNARD O

www.bernardo.at

Nr. art. 01-1422

* Wytrzymatos$¢ materiatu 400 N/mm2

Aktualna oferta urzadzef uzywanych i wystawowych na www.hafen.pl

Modut silnika regulowany
w zakresie od 0° do 90°

Cena netto



nacinania gwintow

Maszyny do

Elektryczne maszyny

do nacinania gwintow

W wyposazeniu standardowym z systemem mikrorozpylania w celu statego chtodzenia i minimalnego zuzycia chtodzacego srodka smarnego
Wtacznie z wydmuchiwarka do usuwania wioréw, co zapewnia optymalna widocznos¢ wierconego otworu

Zawiera uchwyt szybkomocujacy do stosowania z gwintownikami do otwordw przelotowych i nieprzelotowych

Obrotowy zespét silnikowy do nacinania gwintow pod dowolnym katem w zakresie od 0° do 90°
Wieksza doktadnos$¢ w poréwnaniu z gwintowaniem recznym, niezawodne gwintowanie z zachowaniem kata prostego (90°)
Wysoka wydajnosé, znaczna oszczednos$¢ czasu w poréwnaniu z recznym gwintowaniem
Uchwyt szybkomocujacy z wbudowanym sprzegtem poslizgowym zapobiegajacy peknieciu gwintownika

Zawiera ramie obrotowe o duzym promieniu dla tatwego pozycjonowania gwintownika na przedmiocie obrabianym

Do nacinania gwintow w stali, stali nierdzewnej, aluminium i metalach kolorowych

vo00

Wygodna praca:

nacinania bezposrednio poprzez
wbudowany ekran dotykowy

W wyposazeniu standardowym
z systemem mikrorozpylania i
wydmuchiwarka.

Wiacznie z
wydmuchiwarka

Top

Cena

W wyposazeniu standardowym
z systemem mikrorozpylania

Zakres dostawy:

¢ Obstuga przez ekran dotykowy

« Elektroniczny wskaznik skoku tulei
wrzecionowej

¢ System mikrorozpylania

¢ Wydmuchiwarka

¢ Mocowanie uchwytu szybkomocujacego

¢ Uchwyt szybkowymienny zgodny z DIN

¢ Silnik elektryczny

¢ Regulacja kata 90°

e Kotnierz montazowy

regulacja wielkosci gwintu, skoku,
predkosci obrotowej i gtebokosci

Modut silnika regulowany
w zakresie od 0° do 90°

—
-

Specyfikacja techniczna TM 10BLO /R 1100 TM 12BLO /R 1100 TM 16 BLO /R 1100

Nacinanie gwintow* M3 - M10 M3 - M12 M3 - M16

Predko$¢ obrotowa maks. 200 - 1000 obr./min 150 - 600 obr./min 120 - 325 obr./min

Regulowany kat 0°-90° 0°-90° 0°-90°

Maks. promien roboczy R 1100 mm R 1100 mm R 1100 mm

Uchwyt szybkomocujacy DIN 371: M3 / M4 / M5-6 / M8 / M10 DIN 371: M3 / M4 / M5-6 / M8 / M10 DIN 371: M3 / M4 / M5-6 / M8 / M10
DIN 376: M12 DIN 376: M12 / M14 / M16

Moc silnika 600 W 600 W 600 W

Napiecie 230V 230V 230V

Waga ok. 25 kg 26 kg 26 kg

Nr. art. 01-14161 01-14171 01-14183

* Wytrzymato$é materiatu 400 N/mm?

8 B ERNVARD O
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Elektryczne maszyny
do nacinania gwintow

nacinania gwintow

Maszyny do

Nowos¢

Modut silnika regulowany
w zakresie od 0° do 90°

Opcjonalnie dostepna podstawa
magnetyczna do bezposredniego
stosowania na duzych i ciezkich
przedmiotach obrabianych.

Zawiera jednostke obrotowa do
skrawania poziomego lub uko$nego.

W wyposazeniu standardowym z
uchwytem szybkowymiennym
zgodnym z DIN.

B ERNVARDO}

Wiacznie z
wydmuchiwarka

W wyposazeniu standardowym
z systemem mikrorozpylania

Dedykowane wyposazenie dodatkowe: Nr.art.  Cena netto
Podstawa magnetyczna 01-1436

Dolna cze$¢ maszyny 900 x 600 mm z 2 szufladami  01-14390
Sprawdzian nastawczy 90°, GT12 01-1443

Wysokowydajny olej chtodzaco-smarujacy BDS 5000/ 1 litr 54-1208
Wysokowydajny smar w aerozolu BDS 5200 / 400 ml 54-1210
Uchwyt szybkowymienny patrz strona 12

Gwintownik maszynowy HSSE kobaltowy patrz strona 14

Uchwyt do narzynek HSS, GT 12, M3 - M14 patrz strona 14

Specyfikacja techniczna TM 10 BLO / R 1500 TM 12 BLO / R 1500 TM 16 BLO / R 1500

Nacinanie gwintow* M3 - M10 M3 - M12 M3 - M16

Predko$¢ obrotowa maks. 200 - 1000 obr./min 150 - 600 obr./min 120 - 325 obr./min

Regulowany kat 0°-90° 0°-90° 0°-90°

Maks. promien roboczy R 1500 mm R 1500 mm R 1500 mm

Uchwyt szybkomocujacy DIN 371: M3 / M4 / M5-6 / M8 / M10 DIN 371: M3 / M4 / M5-6 / M8 / M10 DIN 371: M3 / M4 / M5-6 / M8 / M10
DIN 376: M12 DIN 376: M12 / M14 / M16

Moc silnika 600 W 600 W 600 W

Napiecie 230V 230V 230V

Waga ok. 33 kg 33 kg 34 kg

Nr. art. 01-14162 01-14172 01-14184

* Wytrzymato$¢ materiatu 400 N/mm?

IBERVARD O, 9
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nacinania gwintow

Elektryczne maszyny
do nacinania gwintow

Maszyny do

W wyposazeniu standardowym z systemem mikrorozpylania w celu statego chtodzenia i minimalnego zuzycia chtodzacego srodka smarnego
Wtacznie z wydmuchiwarka do usuwania wioréw, co zapewnia optymalna widocznos¢ wierconego otworu

Zawiera uchwyt szybkomocujacy do stosowania z gwintownikami do otwordw przelotowych i nieprzelotowych

Obrotowy zespét silnikowy do nacinania gwintow pod dowolnym katem w zakresie od 0° do 90°

Wieksza doktadnos$¢ w poréwnaniu z gwintowaniem recznym, niezawodne gwintowanie z zachowaniem kata prostego (90°)
Wysoka wydajnosé, znaczna oszczednos$¢ czasu w poréwnaniu z recznym gwintowaniem

Uchwyt szybkomocujacy z wbudowanym sprzegtem poslizgowym zapobiegajacy peknieciu gwintownika
Zawiera ramie obrotowe o duzym promieniu dla tatwego pozycjonowania gwintownika na przedmiocie obrabianym ’f
Do nacinania gwintow w stali, stali nierdzewnej, aluminium i metalach kolorowych |

N

-
Wygodna praca:
I regulacja wielkosci gwintu, skoku,

predkosci obrotowej i gtebokosci
nacinania bezposrednio poprzez
wbudowany ekran dotykowy

W wyposazeniu standardowym
z systemem mikrorozpylania

Wiacznie z

W wyposazeniu standardowym wydmuchiwarka

z systemem mikrorozpylania i
wydmuchiwarka.

Nowoéé IBERNARDOS

Zakres dostawy:

¢ Obstuga przez ekran dotykowy

o Elektroniczny wskaznik skoku tulei
wrzecionowej

¢ System mikrorozpylania

 Wydmuchiwarka

¢ Mocowanie uchwytu szybkomocujacego

¢ Uchwyt szybkowymienny zgodny z DIN

¢ Silnik elektryczny

|
i

e
i

¢ Regulacja kata 90°
¢ Kotnierz montazowy EJ \
Specyfikacja techniczna TM 24 BLO / R 1200 TM 30 BLO / R 1200 TM 36 BLO / R 1200
Nacinanie gwintow* M5 - M24 M5 - M30 M5 - M36
Predkos$¢ obrotowa maks. 70 - 200 obr./min 30 - 200 obr./min 30 - 150 obr./min
Regulowany kat 0°-90° 0°-90° 0°-90°
Maks. promien roboczy R 1200 mm R 1200 mm R 1200 mm
Uchwyt szybkomocujacy DIN 376: M5-6 / M8 / M10 / M12 / M14  DIN 376: M5-6 / M8 / M10 / M12 / M14  DIN 376: M5-6 / M8 / M10 / M12 / M14
M16 / M18 / M20 / M22-24 M16 / M18 / M20 / M22-24 / M27 / M30 M16 / M18 / M20 / M22-24 / M27 / M30
M33 / M36
Moc silnika 1200 W 1200 W 1200 W
Napiecie 230V 230V 230V
Waga ok. 51 kg 51 kg 51 kg
Nr. art. 01-14191 01-14211 01-14222

* Wytrzymato$¢ materiatu 400 N/mm2

10 B ERVARD O
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Elektryczne maszyny
do nacinania gwintow

Maszyny do

nacinania gwintow

- T

el

Opcjonalnie dostepna podstawa Zawiera jednostke obrotowa do
magnetyczna do bezposredniego skrawania poziomego lub uko$nego.
stosowania na duzych i ciezkich

przedmiotach obrabianych.

Wiacznie z
wydmuchiwarka

W wyposazeniu standardowym z
uchwytem szybkowymiennym
zgodnym z DIN.

W wyposazeniu standardowym
z systemem mikrorozpylania

Dedykowane wyposazenie dodatkowe: Nr.art.  Cena netto
Podstawa magnetyczna 01-1437

Dolna cze$é maszyny 900 x 600 mm z 2 szufladami  01-14390

Redukcja AD, GT24 - GT12 01-1440

Sprawdzian nastawczy 90°, GT12 01-1443

Sprawdzian nastawczy 90°, GT24 01-1444

Wysokowydajny olej chtodzaco-smarujacy BDS 5000/ 1 litr 54-1208
Wysokowydajny smar w aerozolu BDS 5200 / 400 ml 54-1210
Uchwyt szybkowymienny patrz strona 12

Gwintownik maszynowy HSSE kobaltowy patrz strona 14

Uchwyt do narzynek HSS, GT 12, M3 - M14 patrz strona 14
Uchwyt do narzynek HSS, GT 24, M3 - M24 patrz strona 14

Specyfikacja techniczna TM 24 BLO / R 1700 TM 30 BLO / R 1700 TM 36 BLO / R 1700

Nacinanie gwintow* M5 - M24 M5 - M30 M5 - M36

Predkos¢ obrotowa maks. 70 - 200 obr./min 30 - 200 obr./min 30 - 150 obr./min

Regulowany kat 0°-90° 0°-90° 0°-90°

Maks. promien roboczy R 1700 mm R 1700 mm R 1700 mm

Uchwyt szybkomocujacy DIN 376: M5-6 / M8 / M10 / M12 / M14  DIN 376: M5-6 / M8 / M10 / M12 / M14  DIN 376: M5-6 / M8 / M10 / M12 / M14

M16 / M18 / M20 / M22-24 M16 / M18 / M20 / M22-24 / M27 / M30 M16 / M18 / M20 / M22-24 / M27 / M30

M33 / M36

Moc silnika 1200 W 1200 W 1200 W

Napiecie 230V 230V 230V

Waga ok. 51 kg 52 kg 54 kg

Nr. art. 01-14192 01-14212 01-14223

* Wytrzymato$é materiatu 400 N/mm2
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Osprzet do maszyny do nacinania gwintow

Uchwyt szybkowymienny

e Zgodny z DIN 371 wzgl. 376
¢ Mocowania szybkowymienne do M24 ze sprzegtem ciernym
* Do stosowania jako gwintownik do gwintow przelotowych
i Slepych (otwory nieprzelotowe)
¢ Szybka i tatwa wymiana gwintownikéw bez uzycia narzedzi
¢ Uchwyty do gwintownikéw standardowo wyposazone w
nastawne zabezpieczajace sprzegto przeciazeniowe
* Wersja niewymagajaca konserwacji

Nrart. Opis ™ 10 ™ 12 ™ 16 ™ 24 ™ 30 TM36  Cena netto
01-1446  Uchwyt szybkowymienny 19 mm GT 12, DIN 371, M3 (3,5x2,7) ° ° [}

01-14460 Uchwyt szybkowymienny 19 mm GT 12, DIN 371, M4 (4,5 x 3,4) [ ] [ ] [ ]

01-14461 Uchwyt szybkowymienny 19 mm GT 12, DIN 371, M5-6 (6 x 4,9) ° ° [}

01-14462 Uchwyt szybkowymienny 31 mm GT 24, DIN 376, M5-6 (4,5 x 3,4) [ ] [ ] [
01-14463 Uchwyt szybkowymienny 19 mm GT 12, DIN 371, M8 (8 x 6,2) o o [}

01-14464 Uchwyt szybkowymienny 31 mm GT 24, DIN 376, M8 (6 x 4,9) [ ] [ ] [
01-14465 Uchwyt szybkowymienny 19 mm GT 12, DIN 371, M10 (10 x 8) o ° [}

01-14466 Uchwyt szybkowymienny 31 mm GT 24, DIN 376, M10 (7 x 5,5) [ ] [ ] [
01-14467 Uchwyt szybkowymienny 19 mm GT 12, DIN 376, M12 (9 x 7) [} [}

01-14468 Uchwyt szybkowymienny 31 mm GT 24, DIN 376, M12 (9 x 7) [} [} °
01-14469 Uchwyt szybkowymienny 19 mm GT 12, DIN 376, M14 (11 x 9) [}

01-1447  Uchwyt szybkowymienny 31 mm GT 24, DIN 376, M14 (11 x 9) [} [} o
01-14470 Uchwyt szybkowymienny 19 mm GT 12, DIN 376, M16 (12 x 9) [}

01-14471 Uchwyt szybkowymienny 31 mm GT 24, DIN 376, M16 (12 x 9) [ ] [ ] [
01-14472 Uchwyt szybkowymienny 31 mm GT 24, DIN 376, M18 (14 x 11) [} [} [ )
01-14473 Uchwyt szybkowymienny 31 mm GT 24, DIN 376, M20 (16 x 12) [} [} [}
01-14474 Uchwyt szybkowymienny 31 mm GT 24, DIN 376, M22-24 (18 x 14,5) [} [} [ )
01-14475 Uchwyt szybkowymienny 31 mm GT 24, DIN 376, M27 (20 x 16) [} [}
01-14476 Uchwyt szybkowymienny 31 mm GT 24, DIN 376, M30 (22 x 18) [} [ )
01-14477 Uchwyt szybkowymienny 31 mm GT 24, DIN 376, M33 (25 x 20) [}
01-14478 Uchwyt szybkowymienny 31 mm GT 24, DIN 376, M36 (28 x 22) [}
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* Do stosowania jako gwintownik do gwintow przelotowych
i Slepych (otwory nieprzelotowe)
» Szybka i tatwa wymiana gwintownikéw bez uzycia narzedzi
¢ Uchwyty do gwintownikéw standardowo wyposazone w
nastawne zabezpieczajace sprzegto przeciazeniowe
¢ Wersja niewymagajaca konserwacji

Nr art. Opis Cena netto
01-1445  Zestaw uchwytéw szybkowymiennych M3 - M10

01-14450 Zestaw uchwytéw szybkowymiennych M3 - M12

01-14451 Zestaw uchwytéw szybkowymiennych M3 - M16

01-14452 Zestaw uchwytow szybkowymiennych M6 - M24

01-14453 Zestaw uchwytéw szybkowymiennych M5-6 - M30

01-14454 Zestaw uchwytow szybkowymiennych M6 - M36

Nrart. Opis Cena netto

01-1440  Redukcja AD, GT24 - GT12

Dzieki sprawdzianowi nastawczemu 90° gwinciarke mozna zawsze ustawi¢
doktadnie pod katem prostym wzgledem obrabianego przedmiotu.

Nr art. Opis Cena netto

01-1443  Sprawdzian nastawczy 90°, GT12

Nr art. Opis Cena netto

01-1444  Sprawdzian nastawczy 90°, GT12
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Nrart. Opis Cena netto
44-1030 Gwintownik maszynowy HSSE kobaltowy M3 Nr art. Opis Cena netto
44-10300 Gwintownik maszynowy HSSE kobaltowy M4 44-10308 Gwintownik maszynowy HSSE kobaltowy M18
44-10301 Gwintownik maszynowy HSSE kobaltowy M5 44-10309 Gwintownik maszynowy HSSE kobaltowy M20
44-10302 Gwintownik maszynowy HSSE kobaltowy M6 44-1031  Gwintownik maszynowy HSSE kobaltowy M22
44-10303 Gwintownik maszynowy HSSE kobaltowy M8 44-10310 Gwintownik maszynowy HSSE kobaltowy M24
44-10304 Gwintownik maszynowy HSSE kobaltowy M10 44-10311 Gwintownik maszynowy HSSE kobaltowy M27
44-10305 Gwintownik maszynowy HSSE kobaltowy M12 44-10312 Gwintownik maszynowy HSSE kobaltowy M30
44-10306 Gwintownik maszynowy HSSE kobaltowy M14 44-10313 Gwintownik maszynowy HSSE kobaltowy M33
44-10307 Gwintownik maszynowy HSSE kobaltowy M16 44-10314 Gwintownik maszynowy HSSE kobaltowy M36
\

Nrart. Opis Cena netto

01-1441  Uchwyt do narzynek HSS, GT12 - M3, M4, M5, M6

01-14410 Uchwyt do narzynek HSS, GT12 - M8

01-14411 Uchwyt do narzynek HSS, GT12 - M10

01-14412 Uchwyt do narzynek HSS, GT12 - M12, M14

01-14413 Uchwyt do narzynek HSS, GT12 - M16

01-1442  Uchwyt do narzynek HSS, GT24 - M3, M4, M5, M6

01-14420 Uchwyt do narzynek HSS, GT24 - M8

01-14421 Uchwyt do narzynek HSS, GT24 - M10

01-14422 Uchwyt do narzynek HSS, GT24 - M12, M14

01-14423 Uchwyt do narzynek HSS, GT24 - M16, M18, M20

01-14424 Uchwyt do narzynek HSS, GT24 - M22, M24

14
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Opcjonalnie dostepna podstawa magnetyczna do bezposredniego stosowania na
duzych i ciezkich przedmiotach obrabianych.

Nrart. Opis Cena netto
01-1436  Podstawa magnet. MM 12P/TM 16P/TM 10E/TM 12 E/TM 16 E)

01-1437  Podstawa magnet. MM 24 E/TM 24P/ TM30E/ TM36 E / TM 48 E)

¢ Frezowana powierzchnia odktadania 900 x 600 mm

 Zawiera 3 rowki teowe (16 mm)

¢ Duza przestrzen magazynowa i 2 szuflady do
przechowywania narzedzi

¢ 4 kotka skretne wt. z hamulcami postojowymi

Nrart. Opis Cena netto

01-14390 Dolna czes¢ maszyny 900 x 600 mm z 2 szufladami

Wysokiej jakosci olej chtodzaco-smarujacy do prac, od srednio ciezkich do ciezkich, w
dziedzinie obrobki skrawaniem metali i tworzyw sztucznych.

Doskonate wtasciwosci chtodzace i smarujace wydtuzaja zywotnos¢ i poprawiaja

przeptyw wiéréw, co zapewnia lepsze wyniki skrawania obrabianego materiatu.
Nrart. Opis Cena netto
54-1208 Wysokowydaijny olej chtodzaco-smarujacy BDS 5000 / 1 litr

54-1209  Wysokowydajny olej chtodzaco-smarujacy BDS 5000 / 5 litrow

Zastosowanie gtownie podczas prac nad gtowa i w poziomie, ale nadaje sie takze do
skrawania podczas wiercenia, frezowania, pitowania, nacinania gwintow itp.

Zaleta tego smaru w aerozolu to doktadne dozowanie, a tym samym optymalne
smarowanie bezposrednio na narzedziu skrawajacym.

Nr art. Opis Cena netto
54-1210  Wysokowydajny smar w aerozolu BDS 5200 / puszka 1 x 400 ml
54-1211  Wysokowydajny smar w aerozolu BDS 5200 / puszka 6 x 400 ml

54-1212  Wysokowydajny smar w aerozolu BDS 5200 / puszka 12 x 400 ml
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