WIERTARKI MAGNETYCZNE
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Wiertarki magnetyczne

Model MD 3550 E mozna stosowac do rdzeniowania otworéw o srednicy
12 - 35 mm. Dzieki niewielkiej masie, wynoszacej zaledwie 11 kg, model
idealnie nadaje sie zarowno do zastosowan na miejscu, jak i pionowych
lub prac nad gtowa.

Wiertarki
magnetyczne

Bezstopniowa regulacja wysokosci wrzeciona, idealne rozwiazanie przy zastosowaniu dtugich narzedzi wiertarskich
Idealna do prac przy konstrukcjach stalowych, w przemysle samochodowym, w budowie maszyn itp.

Duza sita przyciagania podstawy magnetycznej

Przejrzyscie rozmieszczone elementy obstugowe umozliwiaja ergonomiczna obstuge jedna reka

Standardowy tancuch bezpieczenstwa do pracy w pionie lub nad gtowa

Chwyt narzedzia przystosowany do wiertet rdzeniowych z chwytem Weldon 19 mm

Dtuga zywotnosc dzieki zastosowaniu elementéw wysokiej jakosci

Optymalne rezultaty pracy dzieki stabilnemu prowadzeniu wiertta

) BERNARDOY

Duza sita przyciagania

dzieki zastosowaniu mocnego
elektromagnesu

Przejrzyscie rozmieszczone
elementy obstugowe.

llustracja przedstawia wszystkie akcesoria bedace
w zakresie dostawy

Zakres dostawy:

¢ Walizka transportowa

¢ Zbiornik ptynu chtodzacego
* Pas bezpieczenstwa

¢ Instrukcja obstugi

¢ Narzedzie do obstugi

Specyfikacja techniczna MD 3550 E
Wiertto rdzeniowe maks. @ 35 mm

Wiertto rdzeniowe, maks. grebokosé wiercenia 50 mm

Maks. @ wiertta skretnego 13 mm

Droga posuwu wrzeciennika wiertarskiego maks. 170 mm
Predkos$¢é obrotowa na biegu jatowym 810 obr./min.
Chwyt trzonka Weldon 19 mm

Maks. odstep chwyt Weldona / ptyta dolna 145 mm

Sita przyciagania magnesu 16000 N
Wymiary podstawy magnetycznej (D x S x W) 165 x 80 x 50 mm
Moc silnika 1600 W

Napiecie 230V

Wymiary maszyny (S x G x W) 170x280 x 400 mm
Masa ok. 11 kg

Nrart. 01-1379
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Wiertarki magnetyczne rdzeniowa
z napedem Vario

Wiertarki
magnetyczne

Zmienne ustawienie predkosci obrotowej umozliwia optymalne dopasowanie predkosci skrawania podczas

wiercenia rdzeniowego, drazenia, rozwiercania,...

Standardowo z libella okragta umozliwiajaca doktadne ustawienie

Duza sita przyciagania dzieki zastosowaniu mocnego elektromagnesu

Standardowy tancuch bezpieczenstwa do pracy w pionie lub nad gtowa

Dtuga zywotnos¢ dzieki zastosowaniu elementéw wysokiej jakosci

Automatyczne smarowanie wewnetrzne, ptyn chtodzacy doprowadzany jest bezposrednio wiertta

Przy zastosowaniu wiertet rdzeniowych wymagana jest mniejsza posuwowa sita skrawania w poréwnaniu
- ] z wierttami skretnymi.

BERNARDO

Doktadne ustawienie maszyny
na elemencie obrabianym dzieki
standardowej libelli okragte;j.

Automatyczne smarowanie
wewnetrzne, ptyn chtodzacy
doprowadzany jest bezposrednio do
wierzchotka wiertta rdzeniowego

——-
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Napedem Vario

Maszyna dostarczana jest w wytrzymatej
walizce transportowe;.

Zakres dostawy:

* Walizka transportowa

¢ Zbiornik ptynu chtodzacego

o Libella okragta

» Adapter uchwytu wiertarskiego 1/2“ - 20 UNF / Weldon 19 mm
¢ Uchwyt wiertarski z wiencem zebatym 1,5 - 13 mm

* Pas bezpieczenstwa

¢ Instrukcja obstugi

¢ Narzedzie do obstugi

Specyfikacja techniczna MD 3550 VD
Wiertto rdzeniowe maks. @ 35 mm

Wiertto rdzeniowe, maks. gtebokos¢ wiercenia 50 mm

Maks. @ wiertta skretnego 13 mm

Droga posuwu wrzeciennika wiertarskiego maks. 155 mm

Predkos¢ obrotowa na biegu jatowym, bezstopniowo

100 - 830 obr./min

Chwyt trzonka Weldon

19 mm

Maks. odstep chwyt Weldona / ptyta dolna 160 mm

Sita przyciagania magnesu 14800 N

Wymiary podstawy magnetycznej (D x S x W) 165 x 80 x 50 mm
Moc silnika 1550 W

Napiecie 230V

Wymiary maszyny (S x G x W) 150 x 280 x 430 mm
Masa ok. 11 kg

Nrart. 01-1380
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| | | | Adapter uchwytu wiertarskiego Adapter przedtuzajacy
1/2*-20 UNF / Weldon 19 mm 80 mm / Weldon 19 mm
r J
1
| &
Uchwyt wiertarski z wiericem zebatym Uchwyt wiertarski z
zmocowaniem 1/2“ - 20 UNF wieficem zebatym z }
ﬁ mocowaniem 1/2“-20 UNF
T 1 1 !
Nrart. Opis Cena netto Nrart. Opis Cena netto
24-1075  Uchwyt wiertarski z wieficem zebatym 1-13 mm / 1/2“-20 UNF 41-1105  Wiertto rdzeniowe HSS CDS, w powtoce TiN, 14/18/22 mm, 5 szt. *
24-1075B  Uchwyt wiertarski z wieficem zebatym 3-16 mm / 1/2“-20 UNF 41-11050 Wiertto rdzeniowe HSS CDL, w powtoce TiN, 14/18/22 mm, 5 szt. **
24-1076  Uchwyt wiertarski szybkomocujacy 1 - 13 mm / 1/2“-20 UNF 41-11041 Zestaw wiertet rdzeniowych HSS CDS, w powtoce TiN, 14-24 mm*
24-1076B Uchwyt wiertarski szybkomocujacy 1- 16 mm / 1/2“-20 UNF 41-11042 Zestaw wiertet rdzeniowych HSS CDL, w powtoce TiN, 14-24 mm**
53-1051  Adapter uchwytu wiertarskiego 1/2“ - 20 UNF / Weldon 19 mm 41-11043 Zestaw wiertet rdzeni. HSSCO5 CDS, w powtoce nACO, 14-24 mm***
53-1054  Adapter przedtuzajacy 80 mm / Weldon 19 mm 41-11044 Zestaw wiertet rdzeni. HSSCO5 CDL, w powtoce nACO, 14-24 mm**
* GebokosE wiercenia 25 mm / ** GtebokoSE wiercenia 50 mm / *** GebokosE wiercenia 30 mm
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Przyktady zastosowarn do MD 3550 E / MD 3550 VD

\ :

Wiertto rdzeniowe ze stopow Standardowe wiertto rdzeniowe HSS ~ Wiertto rdzeniowe HSS Wiertto rdzeniowe HSSC05
twardych (HM) w powtoce TiN w powtoce nACO

Wiercenie rdzeniowe z adapterem Rozwiercanie Wiertto skretne z uchwytem Otwornica z uchwytem wiertarskim
przedtuzajacym wiertarskim

Pogtebiacze i gratowniki stozkowe Otwornica ze stopow twardych Pogtebiacz ptaski Wiertto koronowe petne

IBERNVARD O 5
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Wiertarki magnetyczne
rdzeniowa z napedem Vario

Wiertarki
magnetyczne

Automatyczne smarowanie wewnetrzne, ptyn chtodzacy doprowadzany jest bezposrednio wiertta

Zmienne ustawienie predkosci obrotowej pozwala ustawiac optymalna predkosé¢ skrawania podczas

rdzeniowania, gwintowania, pogtebiania i rozwiercania otworéw

W wyposazeniu standardowym ze stozkiem MK 2 do mocowania réznych narzedzi [wiertta skretne,

pogtebiacze, rozwiertaki, uchwyty do gwintownikdw, otwornice, ...) Napedem Vario
Silnik napedowy o wysokim momencie obrotowym z tagodnym rozruchem i zabezpieczeniem przeciazeniowym

Duza sita przyciagania dzieki zastosowaniu mocnego elektromagnesu

Lewe/prawe obroty

Gwintowanie
maks. M 20

Przektadnia 2-stopniowa, Mocna prowadnica
predkos¢ obrotowa do wyboru zapewniajaca zwiekszona
100-270 lub 100-520 obr./min. stabilnosc.

(ENVANT Oy

[z

—— ad
Automatyczne smarowanie Opcjonalnie dostepny aparat
wewnetrzne, ptyn chtodzacy do- gwintujacy.
prowadzany jest bezposrednio do
wierzchotka wiertta rdzeniowego

Specyfikacja techniczna TPC 1000

Wiertto rdzeniowe maks. @ 36 mm

Wiertto rdzeniowe, maks. gtebokos¢ wiercenia 50 mm

Maks. @ wiertta skretnego 18 mm

Droga posuwu wrzeciennika wiertarskiego maks. 170 mm

Gwintowanie maks. M 18

Predkos¢ obrotowa na biegu jatowym, bezstopniowo 100 - 270/100 - 520 obr./min

Uchwyt wrzeciona MK 2

Chwyt trzonka Weldon 19 mm

Odstep wrzeciono / ptyta dolna maks. 180 mm

Maks. odstep chwyt Weldona / ptyta dolna 80 mm

Sita przyciggania magnesu 14200 N .

Wymiary podstawy magnetycznej (DxSxW) 165x80 x50 mm ?at:iiiadt(r):::v?r,t.owa

MOC.SII.mka Lot o Zbiornik plynupchlodzqcego Nowoéc’
Nap'?c'e 230V ¢ Uchwyt narzedzi z automatycznym chtodzeniem
Wymiary maszyny (S x G x W) 170x280 x 430 mm wewnetrznym MK 2 / trzonek Weldon 19 mm
Masa ok. 12,5 kg ¢ Pas bezpieczenstwa

Nrart. 01-1381 ¢ Instrukcja obstugi

* Narzedzie do obstugi
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Wiertarki magnetyczne

()
=
Wiertarka magnetyczna MD 3850 przekonuje swoja zwarta konstrukcja, i~ §,
dzieki ktorej model ten - wobec mniejszej wysokosci konstrukcyjnej w R
porownaniu z tradycyjnymi wiertarkami magnetycznymi - znajduje 5 &
optymalne zastosowanie w warunkach ograniczonej przestrzeni. s g

Standardowo z libella okragta umozliwiajaca doktadne ustawienie

Przektadnia zebata czotowa przeznaczona jest do ciagtej pracy

Mechanizm grzechotkowy moze zamontowac¢ po lewej lub prawej stronie maszyny

Idealna do prac przy konstrukcjach stalowych, w przemysle samochodowym, w budowie maszyn itp.
Zwarta konstrukcja, idealna do zastosowan przenosnych

Duza sita przyciagania podstawy magnetycznej

Przejrzyscie rozmieszczone elementy obstugowe umozliwiaja ergonomiczna obstuge jedna reka
Standardowy tancuch bezpieczenstwa do pracy w pionie lub nad gtowa

Zwarta konstrukcja, zapewniajaca idealne mozliwosci stosowania w warunkach
ograniczonej przestrzeni

Idealna do stosowania w warunkach
ograniczonej przestrzeni.

Maszyna dostarczana jest w
wytrzymatej walizce transportowe;.

(7,
M

Nowo

Czytelne rozmieszczenie
elementow sterowania na tylnej
stronie maszyny.

Wyposazenie
opcjonalne na stronie

Specyfikacja techniczna MD 3350

Wiertto rdzeniowe maks. @ 38 mm Grzechotka utatwia prace w warunkach

Wiertto rdzeniowe, maks. gtebokos¢ wiercenia 50 mm ograniczonej przestrzeni.

Predkos$é obrotowa na biegu jatowym 800 obr./min.

Chwyt trzonka Weldon 19 mm

QOdstep wrzeciono / kolumna 30 mm

Skokow 55 mm p
. Idealna do zastosowan

Sita przyciggania magnesu 14500 N Zakres dpsta\{vy. przenosnych

Wymiary podstawy magnetycznej (D x S x W) 156 x 80 x 50 mm * Pas bezpieczenstwa

- ¢ Walizka transportowa
Moc silnika 1650 W .
— e Libella okragta

Napiecie 230V o Uchwyt

Wymiary maszyny (S x G x W) 150 x 300 x 260 mm e Grzechotka odwracalna

Masa ok. 9,5 kg * Pompa smarujaca

Nrart. 01-1369 ¢ Instrukcja obstugi

¢ Narzedzie do obstugi
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Wiertarki magnetyczne

Model MD 4055 mozna stosowac do rdzeniowania otwordow o srednicy 12 - 40 mm.
Dzieki niewielkiej masie, wynoszacej zaledwie 12,7 kg, model idealnie nadaje sie
zaréwno do zastosowan na miejscu, jak i p|on0wych lub prac nad gtowa.

Wiertarki
magnetyczne

o

Chroniony patentem system prowadzenia
dla zwiekszenia stabilnosci.

Bezstopniowa regulacja wysokosci wrzeciona, idealne rozwiazanie przy zastosowaniu dtugich narzedzi wiertarskich
Automatyczne smarowanie wewnetrzne, ptyn chtodzacy doprowadzany jest bezposrednio wiertta
Chwyt narzedzia przystosowany do wiertet rdzeniowych z chwytem Weldon 19 mm

Precyzyjne przemieszczenie gtowicy wiertarskiej na prowadnicy z preta okragtego

Dtuga zywotnosc dzieki zastosowaniu elementéw wysokiej jakosci

Optymalne rezultaty pracy dzieki stabilnemu prowadzeniu wiertta

Silnik napedowy o duzej mocy przystosowany do dtuzszej pracy

Profesjonalna maszyna, idealna do zastosowan przenosnych

Przejrzyscie rozmieszczone
elementy obstugowe.

Ilustracja przedstawia wszystkie akcesoria bedace w zakresie
dostawy

Zakres dostawy:

¢ Lancuch bezpieczenstwa

e Walizka transportowa

¢ Zbiornik ptynu chtodzacego
¢ Instrukcja obstugi

¢ Narzedzie do obstugi

IBERNARDO;

Specyfikacja techniczna MD 4055

Wiertto rdzeniowe maks. @ 40 mm

Wiertto rdzeniowe, maks. grebokosé wiercenia 50 mm

Maks. @ wiertta skretnego 13 mm

Droga posuwu wrzeciennika wiertarskiego maks. 135 mm

Predkos$¢é obrotowa na biegu jatowym 480 obr./min.

Chwyt trzonka Weldon 19 mm

Maks. odstep chwyt Weldona / ptyta dolna 140 mm

Sita przyciagania magnesu 10500 N

Wymiary podstawy magnetycznej (D x S x W) 159 x 79 x 48 mm

Moc silnika 1150 W

Napiecie 230V

Wymiary maszyny (S x G x W) 240 x 255 x 500 mm Idealna do zastosowan
Masa ok. 12,7 kg przenosnych
Nrart. 01-1370
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Wiertarki magnetyczne

Model MD 5050 E to wszechstronna wiertarka magnetyczna do wiercenia
rdzeniowego w zakresie 12-50 mm. Cechami charakterystycznymi tej
maszyny sa: niewielka masa wtasna, silnik napedowy o duzej mocy i

optymalny stosunek ceny do jakosci.

Wiertarki

magnetyczne

Bezstopniowa regulacja wysokosci wrzeciona, idealne rozwiazanie przy zastosowaniu dtugich narzedzi wiertarskich
Idealna do prac przy konstrukcjach stalowych, w przemysle samochodowym, w budowie maszyn itp.

Duza sita przyciagania podstawy magnetycznej

Przejrzyscie rozmieszczone elementy obstugowe umozliwiaja ergonomiczna obstuge jedna reka

Standardowy tancuch bezpieczenstwa do pracy w pionie lub nad gtowa

Chwyt narzedzia przystosowany do wiertet rdzeniowych z chwytem Weldon 19 mm
Dtuga zywotnos¢ dzieki zastosowaniu elementéw wysokiej jakosci

Optymalne rezultaty pracy dzieki stabilnemu prowadzeniu wiertta

Automatyczne smarowanie
wewnetrzne, ptyn chtodzacy = |
doprowadzany jest bezposrednio

o wierzchotka wiertta
rdzeniowego

Czytelne rozmieszczenie
elementow sterowania. zastosowaniu
elektromagnesu

Zakres dostawy:

* Walizka transportowa

¢ Zbiornik ptynu chtodzacego
* Pas bezpieczenstwa

¢ Instrukcja obstugi

¢ Narzedzie do obstugi

Mocna prowadnica zapewniajaca
zwiekszona stabilnosc.

Duza sita przyciagania dzieki

mocnego

Specyfikacja techniczna MD 5050 E
Wiertto rdzeniowe maks. @ 50 mm

Wiertto rdzeniowe, maks. gtebokosé wiercenia 50 mm

Maks. @ wiertta skretnego 13 mm

Droga posuwu wrzeciennika wiertarskiego maks. 170 mm
Predkos$¢é obrotowa na biegu jatowym 790 obr./min
Chwyt trzonka Weldon 19 mm

Maks. odstep chwyt Weldona / ptyta dolna 145 mm

Sita przyciagania magnesu 16200 N
Wymiary podstawy magnetycznej (D x S x W) 165 x 80 x 50 mm
Moc silnika 1650 W

Napiecie 230V

Wymiary maszyny (S x G x W) 170x280 x 400 mm
Masa ok. 11,5 kg

Nrart. 01-1382
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Wiertarki magnetyczne rdzeniowa
z napedem Vario

Wiertarki
magnetyczne

Zmienne ustawienie predkosci obrotowej umozliwia optymalne dopasowanie predkosci skrawania

podczas wiercenia rdzeniowego, drazenia, rozwiercania,...

Duza sita przyciagania dzieki zastosowaniu mocnego elektromagnesu

Standardowy tancuch bezpieczenstwa do pracy w pionie lub nad gtowa

Dtuga zywotnosc dzieki zastosowaniu elementéw wysokiej jakosci

Automatyczne smarowanie wewnetrzne, ptyn chtodzacy doprowadzany jest bezposrednio wiertta

Przy zastosowaniu wiertet rdzeniowych wymagana jest mniejsza posuwowa sita skrawania w poréwnaniu z wierttami skretnymi.

Chwyt narzedzia przystosowany do wiertet rdzeniowych z chwytem Weldon 19 mm
: : BERNARDOS

Precyzyjne ustawianie
predkosci skrawania za
pomoca potencjometru.
Automatyczne smarowanie

wewnetrzne, ptyn chtodzacy do-

prowadzany jest bezposrednio do

wierzchotka wiertta rdzeniowego

Napedem Vario

Maszyna dostarczana jest w wytrzymatej
walizce transportowej.

Zakres dostawy:

¢ Walizka transportowa

¢ Zbiornik ptynu chtodzacego

 Adapter uchwytu wiertarskiego 1/2“ - 20 UNF /
trzonek Weldon 19 mm

¢ Uchwyt wiertarski z wiencem zebatym 1,5 - 13 mm

* Pas bezpieczenstwa

¢ Instrukcja obstugi

¢ Narzedzie do obstugi

Specyfikacja techniczna MD 5050 VD
Wiertto rdzeniowe maks. @ 50 mm
Wiertto rdzeniowe, maks. gtebokos¢ wiercenia 50 mm
Maks. @ wiertta skretnego 13 mm

Droga posuwu wrzeciennika wiertarskiego maks. 155 mm
Predkos¢ obrotowa na biegu jatowym, bezstopniowo 100 - 810 obr./min

Chwyt trzonka Weldon 19 mm

Maks. odstep chwyt Weldona / ptyta dolna 170 mm

Sita przyciagania magnesu 15600 N

Wymiary podstawy magnetycznej (D x S x W) 165 x 80 x 50 mm
Moc silnika 1700 W

Napiecie 230V

Wymiary maszyny (S x G x W) 150 x 280 x 430 mm
Masa ok. 11,2 kg

Nrart. 01-1383

10 B ERVARD O

www.bernardo.at

Aktualna oferta urzadzef uzywanych i wystawowych na www.hafen.pl



Nrart.

24-1075
24-1075B
24-1076
24-10768
53-1051
53-1054

Adapter uchwytu wiertarskiego Adapter przedtuzajacy
1/2“-20 UNF / Weldon 19 mm 80 mm / Weldon 19 mm

TR

Uchwyt wiertarski z wienicem zebatym Uchwyt wiertarski z
z mocowaniem 1/2“ - 20 UNF wieficem zebatym z

ﬁ mocowaniem 1/2“-20 UNF
[ [

Opis Cena netto Nrart. Opis

Uchwyt wiertarski z wiericem zebatym 1-13 mm / 1/2“-20 UNF 41-1105  Wiertto rdzeniowe HSS CDS, w powtoce TiN, 14/18/22 mm, 5 szt. *
Uchwyt wiertarski z wiericem zebatym 3-16 mm / 1/2-20 UNF 41-11050 Wiertto rdzeniowe HSS CDL, w powtoce TiN, 14/18/22 mm, 5 szt. **
Uchwyt wiertarski szybkomocujacy 1 - 13 mm / 1/2“- 20 UNF 41-11041 Zestaw wiertet rdzeniowych HSS CDS, w powtoce TiN, 14-24 mm*
Uchwyt wiertarski szybkomocujacy 1- 16 mm / 1/2“-20 UNF 41-11042 Zestaw wiertet rdzeniowych HSS CDL, w powtoce TiN, 14-24 mm**
Adapter uchwytu wiertarskiego 1/2“ - 20 UNF / Weldon 19 mm 41-11043 Zestaw wiertet rdzeni. HSSCO5 CDS, w powtoce nACO, 14-24 mm***
Adapter przedtuzajacy 80 mm / Weldon 19 mm 41-11044 Zestaw wiertet rdzeni. HSSCO5 CDL, w powtoce nACO, 14-24 mm**

Cena netto

* GiebokosE wiercenia 25 mm / ** Grebokos¢ wiercenia 50 mm / *** GiebokosE wiercenia 30 mm

BERNARD Ok

www.bernardo.at

Informacje o Panstwa najblizszym przedstawicielu na www.hafen.pl

11




Wiertarki magnetyczne

Mechaniczna 2-stopniowa przektadnia rdzeniowej wiertarki magnetycznej MD 5075 zapewnia
dostateczny moment obrotowy do wykonywania otworéw o maks. srednicy 50 mm.
Dzieki licznemu osprzetowi maszyna ma wszechstronne zastosowanie.

Wiertarki
magnetyczne

Bezstopniowa regulacja wysokosci wrzeciennika wiertarskiego, idealne rozwiazanie przy zastosowaniu dtugich narzedzi wiertarskich
Duza sita przyciagania dzieki zastosowaniu mocnego elektromagnesu o
Dotaczony uchwygt narzedzi z automatycznym chtoc?zeniem wew?1e,trznym MK 2/ Weldon 19 mm
Przektadnia 2-stopniowa pozwalajaca dopasowac¢ predkos¢ skrawania do przedmiotu obrabianego

W wyposazeniu standardowym tancuch bezpieczenstwa do zastosowan pionowych ponad gtowa

Silnik napedowy o duzej mocy przystosowany do dtuzszej pracy

Przy zastosowaniu wiertet rdzeniowych wymagana jest mniejsza posuwowa sita skrawania w poréwnaniu z wierttami skretnymi.
Idealna do prac przy konstrukcjach stalowych, w przemysle samochodowym, w budowie maszyn itp.

\
~

2 predkosci

-—r'. '

ail -

Uchwyt wrzeciona

Przektadnia 2-stopniowa, Automatyczne smarowanie wewnetrzne, ptyn
predkos¢ obrotowa do wyboru  chtodzacy doprowadzany jest bezposrednio
230/550 obr/min do wierzchotka wiertta rdzeniowego

N

Chroniony
patentem system

Chroniony patentem system prowadzenia dla zwiekszenia prowadzenia

stabilnosci.

Zakres dostawy:

¢ tancuch bezpieczenstwa

¢ Walizka transportowa

o Zbiornik ptynu chtodzacego

¢ Uchwyt narzedzi z automatycznym chtodzeniem
wewnetrznym MK 2 / trzonek Weldon 19 mm

¢ Instrukcja obstugi

¢ Narzedzie do obstugi

Specyfikacja techniczna MD 5075

Wiertto rdzeniowe maks. g 50 mm

Wiertfo rdzeniowe, maks. gtebokosé wiercenia 75 mm

Maks. @ wiertta skretnego 16 mm

Droga posuwu wrzeciennika wiertarskiego maks. 195 mm

Predkos$¢é obrotowa na biegu jatowym 230 / 550 obr./min.
Uchwyt wrzeciona MK 2

Chwyt trzonka Weldon 19 mm

Odstep wrzeciono / ptyta dolna maks. 250 mm

Maks. odstep chwyt Weldona / ptyta dolna 140 mm

Sita przyciggania magnesu 12800 N

Wymiary podstawy magnetycznej (D x S x W) 178 x 94 x 44 mm
Moc silnika 1550 W

Napiecie 230V

Wymiary maszyny (S x G x W) 270 x 300 x 625 mm
Masa ok. 18 kg

Nrart. 01-1372

12 B ERVARD O
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Wiertarki magnetyczne
rdzeniowa z napedem Vario

Wiertarki
magnetyczne

Automatyczne smarowanie wewnetrzne, ptyn chtodzacy doprowadzany jest bezposrednio do wierzchotka wiertta rdzeniowego
Zmienne ustawienie predkosci obrotowej pozwala ustawiac optymalna predkosé skrawania podczas
rdzeniowania, gwintowania, pogtebiania i rozwiercania otworéw

W wyposazeniu standardowym ze stozkiem MK 2 do mocowania réznych narzedzi (wiertta skretne, pogtebiacze,
rozwiertaki, uchwyty do gwintownikéw, otwornice, ...)

Silnik napedowy o wysokim momencie obrotowym z tagodnym rozruchem i zabezpieczeniem przeciazeniowym
Duza sita przyciagania dzieki zastosowaniu mocnego elektromagnesu

Przejrzyscie rozmieszczone atébe'%&ipgzen% tsynr:a(‘: %Ci\évquigy
elementy obstugowe. doprowadzany jest bezposrednio do
wierzchotka wiertta rdzeniowego

Gwintowanie
maks. M 20

Lewe/prawe obroty

Napedem Vario

Maszyna dostarczana jest Opcjonalnie dostepny aparat
w wytrzymatej walizce gwintujacy.
transportowe;.

Chroniony
patentem system

Specyfikacja techniczna TPC 2000 prowadzenia
Wiertto rdzeniowe maks. @ 50 mm
Wiertto rdzeniowe, maks. gtebokoS¢ wiercenia 75 mm
Maks. @ wiertta skretnego 16 mm
Droga posuwu wrzeciennika wiertarskiego maks. 195 mm
Gwintowanie maks. M 20
Predkos¢ obrotowa na biegu jatowym, bezstopniowo 112-230/270-550 obr./min.
Uchwyt wrzeciona MK 2
Chwyt trzonka Weldon 19 mm
QOdstep wrzeciono / ptyta dolna maks. 250 mm
Maks. odstep chwyt Weldona / ptyta dolna 155 mm
Sita przyciggania magnesu 12800 N .
Wymiary podstawy magnetycznej (DxSxW) 178 x 94 x 44 mm Zakres dOSta_wy' ,
Moc silnika 1550 W * tancuch bezpieczenstwa
Napieci 230V * Walizka transportowa
b ?C 8 e Zbiornik ptynu chtodzacego
Wymiary maszyny (S x G x W) 280x300x 625 mm * Uchwyt narzedzi z automatycznym chtodzeniem
Masa ok. 18,28 kg wewnetrznym MK 2 / trzonek Weldon 19 mm
Nrart. 01-1375 ¢ Instrukcja obstugi

¢ Narzedzie do obstugi

IBERNARD Oy 13
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Wiertarki magnetyczne rdzeniowa
z napedem Vario

Wiertarki
magnetyczne

Zmienne ustawienie predkosci obrotowej pozwala ustawiac optymalna predkos¢ skrawania podczas

rdzeniowania, gwintowania, pogtebiania i rozwiercania otworéw

Standardowo z libella okragta umozliwiajaca doktadne ustawienie

W wyposazeniu standardowym ze stozkiem MK 2 do mocowania réznych narzedzi (wiertta skretne, pogtebiacze,

rozwiertaki, uchwyty do gwintownikéw, otwornice, ...)

Automatyczne smarowanie wewnetrzne, ptyn chtodzacy doprowadzany jest bezposrednio wiertta

Duza sita przyciagania dzieki zastosowaniu mocnego elektromagnesu

Idealna do prac przy konstrukcjach stalowych, w przemysle samochodowym, w budowie maszyn itp.
- - \

Doktadne ustawienie maszyny
na elemencie obrabianym dzieki

Precyzyjne ustawianie predkosci  standardowej libelli okragtej.
skrawania za pomoca

potencjometru.

IBERNARDO;

W wyposazeniu standardowym 3
ze stozkiem MK 2 do mocowania Nowosc
réznych narzedzi
Uchwyt wrzeciona Napedem Vario

Specyfikacja techniczna MD 6050 VD

Wiertto rdzeniowe maks. @ 60 mm

Wiertto rdzeniowe, maks. gtebokos¢ wiercenia 50 mm

Maks. @ wiertta skretnego 23 mm

Droga posuwu wrzeciennika wiertarskiego maks. 180 mm

Predkos¢ obrotowa na biegu jatowym, bezstopniowo

100 - 440 obr./min

Uchwyt wrzeciona

MK 2

Chwyt trzonka Weldon 19 mm
Odstep wrzeciono / ptyta dolna maks. 220 mm
Maks. odstep chwyt Weldona / ptyta dolna 125 mm .
Sita przyciggania magnesu 16000 N Za kr.es dOStaWy'
Wymiary podstawy magnetycznej (D x S x W) 202 x 105 x 45 mm * Walizka transportowa
Moc silnika 1890 W * Zbiornik ptynu chtodzacego
Napieci 230V e Libella okragta
GRIGCIC ¢ Uchwyt narzedzi z chtodzeniem
Wymiary maszyny (S x G x W) 200 x 320 x 500 mm wewnetrznym MK 2 / Weldon 19 mm
Masa ok. 17 kg * Pas bezpieczenstwa
Nr art. 01-1384 ¢ Instrukcja obstugi

¢ Narzedzie do obstugi

14 B ERVARD O
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Wiercenie rdzeniowe z uchwytem Wiercenie wierttem skretnym MK 2 Rozwiercanie
szybkowymiennym

Pogtebiacze i gratowniki stozkowe Wiertto rdzeniowe ze stopow Wiertto rdzeniowe HSS Wiertto rdzeniowe HSSCO5
twardych (HM) w powtoce TiN w powtoce nACO

Wiercenie rdzeniowe z adapterem Otwornica z uchwytem wiertarskim Wiertto skretne z uchwytem Pogtebiacz ptaski
przedtuzajacym wiertarskim

IBERNVARD O, 15
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Uchwyt narzedzi z Uchwyt narzedzi Trzpien uchwytu
chtodzeniem wewnetrznym szybkowymienny wiertarskiego

| Adapter przedtuzajacy

| 80 mm / Weldon 19 mm

Uchwyt wiertarski szybkomocujacy z
mocowaniem B 16

BERNARD Ok

www.bernardo.at
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Osprzet do TPC 1000 / TPC 2000 / MD 5075 / MD 6050 VD

Przyrzad do gwintowania do
TPC 1000 / TPC 2000

Tuleja przedtuzajaca Stozek Morse‘a Uchwyt wiertarski szybkomocujacy Uchwyt do gwintownika Uchwyt do gwintownika
drill sleeve z mocowaniem bezposrednim

| | | | | Szybkowymienny uchwyt Szybkowymienny uchwyt
do gwintownika do gwintownika
M3-M12 M6-M30

o
|

Nrart. Opis Cena netto Nrart. Opis Cena netto
24-1002 Trzpien uchwytu wiertarskiego MK 2 - B 16 24-1098  Aparat gwintujacy MK2, M 6 - M 30 / 12-czesc.

24-1020 Tuleja przedtuzajaca MK 2 / 1 41-1105  Wiertto rdzeniowe HSS CDS, w powtoce TiN, 14/18/22 mm, 5 szt.*

24-1041 Tuleja przedtuzajaca MK2 / 2 41-11050 Wiertto rdzeniowe HSS CDL, w powtoce TiN, 14/18/22 mm, 5 szt.¥*

24-1042 Tuleja przedtuzajaca MK 2 / 3 41-11041 Zestaw wiertet rdzeniowych HSS CDS, w powtoce TiN, 14-24 mm*

24-1070  Uchwyt wiertarski z mocowaniem MK 2, 1-13 mm 41-11042 Zestaw wiertet rdzeniowych HSS CDL, w powtoce TiN, 14-24 mm**

24-1071  Uchwyt wiertarski z mocowaniem MK 2, 1-16 mm 53-1054  Adapter przedtuzajacy 80 mm / Weldon 19 mm

24-1081  Uchwyt wiertarski z wieficem zebatym 1- 13 mm /B 16 53-1089  Uchwyt narzedzi z chtodzeniem wewnetrznym MK 2 / Weldon 19 mm

24-1082  Uchwyt wiertarski z wieicem zgbatym 1 - 16 mm / B 16 53-1096  Uchwyt narzedzi szybkowymienny z chtodzeniem wewnetrznym MK 2

24-1089  Aparat gwintujacy MK2, M 3 - M 12 / 8-czesc. 54-1206 Uniwersalny koncentrat czynnika chtodniczego MN 1103, 5 |

* Gtebokosé wiercenia 25 mm / ** Gtebokos¢ wiercenia 50 mm

B ERNVARDO) 17
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Wiertarki magnetyczne rdzeniowa
z napedem Vario

Wiertarki
magnetyczne

Zmienne ustawienie predkosci obrotowej pozwala ustawiac optymalna predkos¢ skrawania podczas
rdzeniowania, gwintowania, pogtebiania i rozwiercania otworéw
Standardowo z libella okragta umozliwiajaca doktadne ustawienie
W wyposazeniu standardowym ze stozkiem MK 3 do mocowania réznych narzedzi [wiertta skretne,
pogtebiacze, rozwiertaki, uchwyty do gwintownikow, otwornice, ...)
Automatyczne smarowanie wewnetrzne, ptyn chtodzacy doprowadzany jest bezposrednio wiertta
Duza sita przyciagania dzieki zastosowaniu mocnego elektromagnesu
Idealna do prac przy konstrukcjach stalowych, w przemysle samochodowym,

— w budowie maszyn itp.

Doktadne ustawienie maszyny
na elemencie obrabianym dzieki

Precyzyjne ustawianie predkosci  standardowej libelli okragtej.
skrawania za pomoca

potencjometru.

Nowos¢

NI A NN NA NN

Uchwyt wrzeciona

MK3

- Napedem Vario
W wyposazeniu standardowym
ze stozkiem MK 3 do mocowania
réznych narzedzi

BERNARDOS

Specyfikacja techniczna MD 9875 VD

Wiertto rdzeniowe maks. @ 98 mm

Wiertto rdzeniowe, maks. gtebokos¢ wiercenia 75 mm

Maks. @ wiertta skretnego 28 mm

Droga posuwu wrzeciennika wiertarskiego maks. 180 mm
Predkos¢ obrotowa na biegu jatowym, bezstopniowo 100 - 340 obr./min

Uchwyt wrzeciona MK 3
Chwyt trzonka Weldon 19 mm
Odstep wrzeciono / ptyta dolna maks. 210 mm
Maks. odstep chwyt Weldona / ptyta dolna 110 mm
Sita przyciggania magnesu 17000 N Zakres dOStaWy:
Wymiary podstawy magnetycznej (D x S x W) 202 x 105 x 45 mm * Walizka transportowa
Moc silnika 2180 W * Zbiornik ptynu chtodzacego
— e Libella okragta
Nap"?c'e 230V ¢ Uchwyt narzedzi z chtodzeniem
Wymiary maszyny (S x G x W) 250 x 320 x 500 mm wewnetrznym MK 3 / Weldon 19 mm
Masa ok. 17,5 kg * Pas bezpieczenstwa
Nr art. 01-1385 ¢ Instrukcja obstugi

¢ Narzedzie do obstugi
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Wiertarki magnetyczne

Mechaniczna 4-stopniowa przektadnia magnetycznej wiertarki rdzeniowej MD 1000 zapewnia
dostateczny moment obrotowy do wykonywania otworéw o maks. srednicy 100 mm. Dzieki
licznemu osprzetowi maszyna ma wszechstronne zastosowanie.

Wiertarki
magnetyczne

Silnik napedowy o duzej mocy przystosowany do dtuzszej pracy m@
Profesjonalna maszyna idealna do trudnych zastosowan warsztatowych B ERNA R

Bogate wyposazenie dodatkowe do szerokiego zakresu zastosowan

W wyposazeniu standardowym ze stozkiem MK 3 do mocowania réznych narzedzi

Automatyczne smarowanie wewnetrzne, ptyn chtodzacy doprowadzany jest bezposrednio do wierzchotka wiertta rdzeniowego
4-biegowa przektadnia pozwala ustawia¢ optymalna predkosc skrawania podczas wiercenia rdzeniowego, pogtebiania, rozwiercania,....
W wyposazeniu standardowym z 4-stopniowa przektadnia zapewniajaca wysoki moment
obrotowy takze przy niskich predkosciach obrotowych

Chroniony patentem system W wyposazeniu standardowym
prowadzenia dla zwiekszenia ze stozkiem MK 3 do mocowania Szeroki zakres
stabilnosci. réznych narzedzi wyposazenia

opcjonalnego

Na zdjeciu z kompletem dostarczanego osprzetu; tatwy transport dzieki
rolkom wbudowanym w skrzynke transportowa.

SN

31

i:‘l
Specyfikacja techniczna MD 1000
Wiertto rdzeniowe maks. g 100 mm
Wiertto rdzeniowe, maks. gtebokos¢ wiercenia 75 mm
Maks. @ wiertta skretnego 32 mm
Droga posuwu wrzeciennika wiertarskiego maks. 250 mm
Predkos$¢é obrotowa na biegu jatowym 85/160/320/570 obr./min.
Uchwyt wrzeciona MK 3
Chwyt trzonka Weldon 19 mm
Odstep wrzeciono / ptyta dolna maks. 320 mm
Maks. odstep chwyt Weldona / ptyta dolna 140 mm
Sita przyciggania magnesu 25200 N X
Wymiary podstawy magnetycznej (DxSxW) 210x 105x 70 mm Zakres dOSta_wy' B L.
Moc silnika 2000 W * Lanicuch bezpieczenstwa 4 predkosci
— * Walizka transportowa
Napiecie 230V « Zbiornik ptynu chtodzacego
Wymiary maszyny (S x G x W) 270x380x 785 mm » Uchwyt narzedzi z automatycznym chtodzeniem
Masa ok. 28,84 kg wewnetrznym MK 3 / trzonek Weldon 19 mm
Nrart. 01-1378 ¢ Instrukcja obstugi

* Narzedzie do obstugi
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Wiertarki magnetyczne
rdzeniowa z napedem Vario

Wiertarki
magnetyczne

Uchwyty narzedzi przystosowane do wiertet rdzeniowych 19 mm (standard) wzgl. 32 mm (opcja) trzonek Weldon
Automatyczne smarowanie wewnetrzne, ptyn chtodzacy doprowadzany jest bezposrednio do wierzchotka

Liczha stopni obrotow

wiertta rdzeniowego 1. 30-60rpm
Silnik napedowy o wysokim momencie obrotowym z tagodnym rozruchem i zabezpieczeniem przeciazeniowym 2. 60- 105 pm
W wyposazeniu standardowym ze stozkiem MK 3 do mocowania réznych narzedzi (wiertta skretne, pogtebiacze, 3. 105-210mpm
rozwiertaki, uchwyty do gwintownikéw, otwornice, ...) 4. 210 -380 rpm

Zmienne ustawienie predkosci obrotowej pozwala ustawiac optymalna predkos¢ skrawania podczas
rdzeniowania, gwintowania, pogtebiania i rozwiercania otworéw
Duza sita przyciagania dzieki zastosowaniu mocnego elektromagnesu

Szeroki zakres
wyposazenia

opcjonalnego
Gwintowanie
maks. M 20
Seryjnie z 4-stopniowa Silnik napedowy o duzej mocy
przektadnia, na kazdym stopniu  przystosowany do ciagtej pracy.
regulacja predkosci obrotowe;.
Lewe/prawe obroty

Dostepne opcjonalnie: uchwyt Automatyczne smarowanie
szybkowymienny do nacinania wewnetrzne, ptyn chtodzacy do-
gwintow z wktadami Mé - M30 prowadzany jest bezposrednio do
wierzchotka wiertta rdzeniowego.
Specyfikacja techniczna TPC 3000
Wiertto rdzeniowe maks. @ 100 mm
Wiertto rdzeniowe, maks. gtebokos$¢ wiercenia 75 mm
Maks. @ wiertta skretnego 32 mm
Droga posuwu wrzeciennika wiertarskiego maks. 250 mm
Gwintowanie maks. M 30
Predkos¢ obrotowa na biegu jatowym, 30-60/60-105
bezstopniowo 105-210/210-380 obr./min.
Uchwyt wrzeciona MK 3
Chwyt trzonka Weldon 19 mm
Qdstep wrzeciono / ptyta dolna maks. 320 mm
Maks. odstep chwyt Weldona / ptyta dolna 225 mm
Sita przyciggania magnesu 25200 N )
Wymiary podstawy magnetycznej (DxSxW) 210x 105x 70 mm Zakres dOSta_wy' ,
Moc silnika 2000 W * tancuch bezpieczenstwa
Napieci 230V * Walizka transportowa
ElY ?C 2 e Zbiornik ptynu chtodzacego
Wymiary maszyny (S x G x W) 280x350x 785 mm * Uchwyt narzedzi z automatycznym chtodzeniem
Masa ok. 29 kg wewnetrznym MK 3 / trzonek Weldon 19 mm
Nrart. 01-1376 ¢ Instrukcja obstugi

* Narzedzie do obstugi
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Gwintowanie Wiercenie rdzeniowe z uchwytem

szybkowymiennym

Pogtebiacze i gratowniki stozkowe Wiertto rdzeniowe ze stopow

twardych (HM)

Wiercenie rdzeniowe z adapterem
przedtuzajacym

Otwornica ze stopow twardych

Wiercenie wierttem skretnym MK 2

Wiertto rdzeniowe HSS
w powtoce TiN

Wiertto skretne z uchwytem
wiertarskim

BERNARD Ok
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Rozwiercanie

Wiertto rdzeniowe HSSCO5
w powtoce nACO

Pogtebiacz ptaski
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Uchwyt narzedzi z Uchwyt narzedzi Trzpien uchwytu
chtodzeniem wewnetrznym szybkowymienny wiertarskiego

Adapter przedtuzajacy
80 mm / Weldon 19 mm

i !

Uchwyt wiertarski szybkomocujacy z
mocowaniem B 16

I

BERNARD Ok
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Przyrzad do gwintowania do

TPC 3000
Tuleja przedtuzajaca Stozek Morse'a  Uchwyt wiertarski szybkomocujacy Uchwyt do gwintownika Uchwyt do gwintownika
drill sleeve z mocowaniem bezposrednim
i
| | | | | | Szybkowymienny uchwyt Szybkowymienny uchwyt
do gwintownika do gwintownika
M3-M12 M6-M30

Nrart.

24-1005
24-1022
24-1043
24-1044
24-1072
24-1081
24-1082
24-1090
24-1092

P
|

Opis Cena netto Nrart. Opis

Trzpieri uchwytu wiertarskiego MK 2 - B 16 24-1099  Aparat gwintujacy MK 3, M 6 - M 30 / 12-czesc.

Tuleja przedtuzajaca MK 3 / 2 41-11050 Wiertto rdzeniowe HSS CDL, w powtoce TiN, 14/18/22 mm, 5 szt.*
Tuleja przedtuzajaca MK 3 / 2 41-11042 Zestaw wiertet rdzeniowych HSS CDL, w powtoce TiN, 14-24 mm*
Tuleja przedtuzajaca MK 3 / 3 53-1054  Adapter przedtuzajacy 80 mm / Weldon 19 mm

Uchwyt wiertarski z wieicem zebatym, MK 2, 1 - 16 mm 53-1090  Uchwyt narzedzi z chtodzeniem wewnetrznym MK 3 / Weldon 19 mm
Uchwyt wiertarski z wieficem zebatym 1 - 13 mm / B 16 53-1091  Uchwyt narzedzi z chtodzeniem wewnetrznym MK 3 / Weldon 32 mm
Uchwyt wiertarski z wieficem zebatym 1 - 16 mm / B 16 53-1097  Uchwyt narzedzi szybkowymienny z chtodzeniem wewnetiznym MK 3
Aparat gwintujacy MK2, M 3 - M 12 / 8-czesc. 54-1206  Uniwersalny koncentrat czynnika chtodniczego MN 1103, 5 |
Aparat gwintujacy MK 3, M 12 - M 24 / 8-czesc. 54-1208 Wysokowydajny olej chtodzaco-smarujgcy BDS 5000 / 1 litr

* Gtebokosé wiercenia 50 mm

Cena netto

BERNARD Ok
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e B\
¢ WZ automatycznym chtodzeniem wewnetrznym do wiertet rdzeniowych
¢ Do wiertarek z uchwytem MK
¢ Do mocowania narzedzi z trzonkiem Weldon 19 i 32 mm
Nrart. Opis Cena netto
53-1089  Uchwyt narzedz z automatycznym chtodzeniem wewnetrznym MK 2 / Weldon 19 mm
53-1090  Uchwyt narzedz z automatycznym chtodzeniem wewnetrznym MK 3 / Weldon 19 mm
53-1091  Uchwyt narzedz z automatycznym chtodzeniem wewnetrznym MK 3 / Weldon 32 mm
53-1092  Uchwyt narzedz z automatycznym chtodzeniem wewnetrznym MK 4 / Weldon 32 mm
53-1093  Uchwyt narzedz z automatycznym chtodzeniem wewnetrznym MK 5 / Weldon 32 mm
. J
e B\
¢ Z automatycznym chtodzeniem wewnetrznym do
wiertet rdzeniowych z trzonkiem Weldon 19 mm
¢ Szybka wymiana narzedzi bez uzycia klucza
o W zestawie przewdd elastyczny i szybkoztacze
Nrart. Opis Cena netto
53-1096  Uchwyt narzedzi szybkowymienny z automatycznym chtodzeniem wewnetrznym MK 2
53-1097  Uchwyt narzedz szybkowymienny z automatycznym chtodzeniem wewnetrznym MK 3
. J

e - B\
 Adapter z Weldon 19 mm na 1/2" - 20 UNF J'
¢ Do mocowania uchwytéw z wiencem zebatym i szybkomocujacych
Nr art. Opis Cena netto
53-1051 Adapter uchwytu wiertarskiego 1/2"- 20 UNF / Weldon 19 mm
§ - Y,

-

¢ Przedtuzenie trzonka Weldon 80 mm

¢ Do mocowania narzedzi z trzonkiem Weldon 19 mm

¢ Zastosowanie na gtebokich lub stopniowanych powierzchniach
przedmiotow obrabianych

o W zestawie kotek wyrzutnika

Nr art. Opis Cena netto

53-1054  Adapter przedtuzajacy 80 mm / Weldon 19 mm

BERNARD Ok
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Zawartos¢ M
M3/M35/
Zawartos¢ M
M12/M14/
« Do stosowania jako gwintownik do gwintéw przelotowych i $lepych (otwory nieprzelotowe)
o Wktady szybkowymienne seryjnie z requlowanym zabezpieczajacym sprzegtem przeciazeniowym
¢ Maszynowe nacinanie gwintéw z recznym posuwem do wiertarek rdzeniowych, stotowych i kolumnowych,.....
¢ Szybka i tatwa wymiana gwintownikow bez uzycia narzedzi
* Nadaje sie do maszyn prawo- i lewoobrotowych
¢ Wersja niewymagajaca konserwacji
Nrart. Stozek Morsea D D1 d L1 L Zakres ciecia I(\Jﬂt?r?tgrvlvty
24-1089 MK2 46 mm 17,780 mm 19 mm 75 mm 171,5mm M3-M12 25 Nm
24-1090 MK3 46 mm 23,825mm 19 mm 94 mm 191 mm M3-M12 25 Nm
24-1092 MK3 66 mm 23,825mm 30 mm 94 mm 227 mm M12-M24 150 Nm

3
M

12-M2

M

Masa ok.

-M12:
4/M5-6/M8/M10/M12

4:
16/M18/M20/M22/M 24

Cena netto

1,08 kg

1,28 kg

3,20 kg

E
thlt

e Szybka i tatwa wymiana gwintownikéw bez uzycia narzedzi

* Do stosowania jako gwintownik do gwintéw przelotowych i $lepych (otwory nieprzelotowe)

¢ Nadaje sie do maszyn prawo- i lewoobrotowych

¢ Uchwyty do gwintownikéw seryjnie z regulowanym zabezpieczajacym sprzegtem przeciazeniowym

¢ Maszynowe nacinanie gwintéw z recznym posuwem do wiertarek rdzeniowych, stotowych i kolumnowych,
¢ Wersja niewymagajaca konserwacji

Cena netto

Zakres ciecia M6-M8 M 10 M 12 M 16 M18-M20 M24 M27-M30

dxa 6,3x5mm 8x6,3mm 9x7,1 mm 125x10mm 14x11,2mm 18x14mm  20x 16 mm
Nrart. Stozek Morse‘a Zakres wiercenia Zakres ciecia Redukcje Wktady do gwintowania
24-1098 MK2 3-31,5mm M6-M 30 MK1/MK2/MK3 M6-8/10/12/16/18-20/24/27-30
24-1099 MK3 3-31,5mm M6-M 30 MK1/MK2/MK3 M6-8/10/12/16/18-20/24/27-30
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¢ Completely hardened and grounded MSNO. S NO. S

o For taper according to DIN 238

¢ For mounting of drill chucks on Tﬁ\“’
machines with morse taper ) JJL‘”

S

Nrart. Opis Stozek Morse‘a Short taper Dtugos¢ d Cena netto C
24-1002  Trzpien uchwytu wiertarskiego MK2 - B 16 MK 2 B 16 112 mm 15,773 mm
24-1005 Trzpien uchwytu wiertarskiego MK3 - B 16 MK 3 B 16 131 mm 15,773 mm

Vs
(&

N
J

MS.NO.S
¢ Wersja precyzyjna, w catoéci hartowana g/
* Szlifowany od wewnatrz i z zewnatrz, zgodny z DIN 2185 4 ST \usnor ED
‘ L
Nr art. Opis Stozek Morse‘a Dtugosé D d Cena netto
24-1022  Stozek Morse‘a drill sleeve MK3/2 MK 3 MK 2 112 mm 24,7 mm 17,780 mm

-

(&

N
J

MS.NO.S
s [ WsNOT.. EID[

* Wersja precyzyjna, w catosci hartowana L
e Szlifowany od wewnatrz i z zewnatrz, zgodny z DIN 2187

Nrart. Opis Stozek Morse‘a Dtugosc D d Cena netto

24-1041 Stozek Morse‘a extension socket MK2 / 2 MK 2 MK 2 175 mm 30 mm 17,780 mm

24-1042  Stozek Morse‘a extension socket MK2 / 3 MK 2 MK 3 196 mm 36 mm 23,825 mm

24-1043  Stozek Morse‘a extension socket MK3 /2 MK 3 MK 2 194 mm 30 mm 17,780 mm

24-1044  Stozek Morse‘a extension socket MK3 / 3 MK 3 MK 3 215 mm 36 mm 23,825 mm

Vs
(&

¢ Wersja do maszyn prawoobrotowych

¢ Zastosowanie w wiertarkach stacjonarnych i recznych
e Z uchwytem 1/2" - 20 UNF

o Stata sita mocowania podczas wiercenia

Nrart. Opis Cena netto

24-1075  Uchwyt wiertarski z wieicem zgbatym 1-13 mm / 1/2"- 20 UNF

24-1075B Uchwyt wiertarski z wiericem zebatym 3-16 mm / 1/2"- 20 UNF

BERNARD Ok
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N

-

N
* Z gwintem wewnetrznym 1/2" - 20 UNF
* Do mocowania narzedzi bez uzycia klucza
* Wysoka wspotosiowos¢ biegu i maksymalna sita mocowania
* Wszystkie czesci zuzywajace sie utwardzane dyfuzyjnie i szlifowane
Nrart. Opis Cena netto
24-1076  Uchwyt wiertarski z wieicem zebatym 1-13 mm / 1/2"- 20 UNF
24-1076B Uchwyt wiertarski z wieficem zebatym 1-16 mm / 1/2 “"- 20 UNF
J

¢ Ze stozkiem wewnetrznym B 16
¢ Do mocowania narzedzi bez uzycia klucza

* Wysoka wspotosiowosc biegu i maksymalna sita mocowania

» Wszystkie czesci zuzywajace sie utwardzane dyfuzyjnie i szlifowane

Nr art. Zakres mocowania Shorttaper d | D L L1 Masa ok. Cena netto
24-1082 1-16mm B 16 15,773 mm 24,000 mm 54 mm 1122 mm 102 mm 1,268 kg
\ J
e N
|
( o
-¢ B -
¢ Wersja z wbudowanym trzpieniem mocujacym MK 2 lub MK 3 A
e k atwe reczne mocowanie i zwalnianie takze po najwiekszym obciazeniu - >
» Wszystkie czesci zuzywajace sie utwardzane dyfuzyjnie i szlifowane
* Do mocowania narzedzi bez uzycia klucza
Nrart. Zakres mocowania Stozek Morse‘aA B D Masa ok. Cena netto
24-1070 1-13mm MK 2 160 mm 80 mm 50,5 mm 1,00 kg
24-1071 1-16mm MK 2 165 mm 85 mm 57 mm 1,32 kg
24-1072 1-16mm MK 3 184 mm 85 mm 57 mm 1,48 kg
\ J
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N

N

Wiertta rdzeniowe ze stopéw twardych w powtoce wysokiej jakosci ze stopow
twardych o zoptymalizowanej geometrii krawedzi skrawajacej gwarantuja dtuga
zywotnos¢ i doskonata wydajnos¢ skrawania trudnych w obrobce materiatow, takich
jak stal chromowo-niklowa, ale takze materiatow niezelaznych, aluminium, stali
budowlanej,..... Zestawy zawieraja najczesciej uzywane rozmiary dla gtebokosci
wiercenia 35 mm.

¢ Z trzonkiem Weldon 19 mm

* Dostawa w kompaktowej walizce z tworzywa sztucznego
¢ W powtoce ze stopéw twardych

* Wysoka ochrona przed zuzyciem

¢ Bardzo dobre odprowadzanie wiérow

¢ Gtebokos¢ wiercenia 35 mm

Zawartosc:
po1szt14/16/18/20/22 mm
2 szt. kotek wyrzutnika

Nrart. Opis Cena netto

41-1106  Zestaw wiertet rdzeniowych ze stopow twardych, 14-22mm, gteb. wier. 35mm

4 1\
Wiertta rdzeniowe CDS i CDL w powtoce TiN i nACO wykonane sa ze stali szybkotnacej o podwyzszonej wydajnosci skrawania opracowane do zastosowan
profesjonalnych. Zestawy zawieraja najczesciej uzywane rozmiary i sa dostepne dla gtebokosci wiercenia 25 i 50 mm (w powtoce TiN) oraz 30 i 50 mm (w
powtoce nACO) do wyboru. Wiertta rdzeniowe maja te zalete w poréwnaniu z wierttami skretnymi, ze skrawana jest nie cata powierzchnia wiercenia, tylko
waski pierscien. Dzieki temu wywierana sita jest znacznie mniejsza.

Wiertto rdzeniowe HSS, w powtoce TiN

o Z trzonkiem Weldon 19 mm

¢ Bardzo dobre odprowadzanie wiérow

« Stal szybkotnaca o podwyzszonej wydajnosci skrawania
* Wysoka ochrona przed zuzyciem

 Gtebokos¢ wiercenia 25 mm (CDS) lub 50 mm (CDL)

Zawartosc:

® 2szt. 14 mm
®2szt. 18 mm
® 1szt. 22 mm

Nrart. Opis Cena netto
41-1105  Wiertta rdzeniowe HSS CDS, 14/18/22 mm, gkeboko$¢ wiercenia 25 mm, 5 szt.

41-11050 Wiertta rdzeniowe HSS CDL, 14/18/22 mm, gtebokoS¢ wiercenia 50 mm, 5 szt.

Wiertto rdzeniowe HSSCO5, w powtoce nACO

o Z trzonkiem Weldon 19 mm

* Bardzo dobre odprowadzanie wiérow

« Stal szybkotnaca o podwyzszonej wydajnosci skrawania
¢ Powlekane weglikami spiekanymi

* Wysoka ochrona przed zuzyciem

* Wysoka twardosc i przyczepnosé

» Gteboko$¢ wiercenia 30 mm (CDS) lub 50 mm (CDL)
Zawartosc:

e 2szt. 14 mm

®2szt. 18 mm

® 1szt. 22 mm

Nrart. Opis Cena netto

41-11051 Wiertta rdzeniowe HSSCO5 CDS, 14/18/22 mm, gteb. wier. 30 mm, 5 szt.

41-11052 Wiertta rdzeniowe HSSCO5 CDL, 14/18/22 mm, gteb. wier. 50 mm, 5 szt.
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Osprzet do wiertarek rdzeniowych

Zestawy standardowych wiertet rdzeniowych HSS

Standardowe wiertta rdzeniowe HSS, CDS i CDL wykonane sa ze stali szybkotnacej o podwyzszonej wydajnosci skrawania opracowane do zastosowan
profesjonalnych. Zestawy zawieraja najczesciej uzywane rozmiary i sa dostepne dla gtebokosci wiercenia 25 lub 50 mm do wyboru.

Es kel Zestaw standardowych wiertet rdzeniowych HSS

e Z trzonkiem Weldon 19 mm

¢ Dostawa w kompaktowej walizce z tworzywa sztucznego
e Stal szybkotnaca o podwyzszonej wydajnosci skrawania
* Bardzo dobre odprowadzanie wioréw

* Gtebokos$¢ wiercenia 25 mm (CDS) lub 50 mm (CDL)

Zawartosc:
po1szt14/16/18/20/22/24 mm
1 szt. kotek wyrzutnika

Nrart. Opis Cena netto

41-1104  Zestaw standard. wiertet rdzeni. HSS CDS, 14-24 mm, gteb. wier. 25 mm

41-11040 Zestaw standard. wiertet rdzeni. HSS CDL, 14-24 mm, gteb. wier. 50 mm

Zestaw wiertet rdzeniowych HSS w powtoce TiN / w powtoce nACO

Wiertta rdzeniowe CDS i CDL w powtoce TiN i nACO wykonane sa ze stali szybkotnacej o podwyzszonej wydajnosci skrawania opracowane do zastosowan
profesjonalnych. Zestawy zawieraja najczesciej uzywane rozmiary i sa dostepne dla gtebokosci wiercenia 25 i 50 mm (w powtoce TiN) oraz 30 i 50 mm (w
powtoce nACO) do wyboru. Wiertta rdzeniowe maja te zalete w poréwnaniu z wierttami skretnymi, ze skrawana jest nie cata powierzchnia wiercenia, tylko
waski pierscien. Dzieki temu wywierana sita jest znacznie mniejsza.

L] i Wiertto rdzeniowe HSS, w powtoce TiN

¢ Z trzonkiem Weldon 19 mm

¢ Dostawa w kompaktowej walizce z tworzywa sztucznego
¢ Bardzo dobre odprowadzanie wiorow

e Stal szybkotnaca o podwyzszonej wydajnosci skrawania
* Wysoka ochrona przed zuzyciem

* Gtebokos$¢ wiercenia 25 mm (CDS) lub 50 mm (CDL)

Zawartosc:
po1szt14/16/18/20/22/24 mm
1 szt. kotek wyrzutnika

Nr art. Opis Cena netto

41-11041 Zestaw wiertet rdzeniowych HSS CDS, 14-24 mm, grebokos¢ wiercenia 25 mm

41-11042 Zestaw wiertet rdzeniowych HSS CDL, 14-24 mm, gtebokos¢ wiercenia 50 mm

‘. . Wiertto rdzeniowe HSSCO5, w powtoce nACO

¢ Z trzonkiem Weldon 19 mm

¢ Dostawa w kompaktowej walizce z tworzywa sztucznego
¢ Bardzo dobre odprowadzanie wiorow

e Stal szybkotnaca o podwyzszonej wydajnosci skrawania
* Powlekane weglikami spiekanymi

* Wysoka ochrona przed zuzyciem

* Wysoka twardosc i przyczepnos¢

* Gtebokos¢ wiercenia 30 mm (CDS) lub 50 mm (CDL)

Zawartosc:
po1szt14/16/18/20/22/24 mm
1 szt. kotek wyrzutnika

Nr art. Opis Cena netto

41-11043 Zestaw wiertet rdzeniowych HSSCO5 CDS, 14-24 mm, gteb. wier. 30 mm

41-11044 Zestaw wiertet rdzeniowych HSSCO5 CDL, 14-24 mm, gteb. wier. 50 mm
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Za pomoca pogtebiaczy i gratownikow stozkowych mozna usuwac zadziory lub przygotowywac zagtebienia do $rub lub nitéw z tbem wpuszczanym.
Pogtebiacze i gratowniki stozkowe BERNARDO sa dostepne do wyboru z trzonkiem cylindrycznym lub trzonkiem Weldon 19 mm. Precyzyjne wykonanie
zapewnia ptynna prace i dzieki temu idealne rezultaty.

* 6-czesciowy zestaw ze stali HSS w metalowej skrzynce
e z cylindrycznym trzonkiem

o Kat wierzchotkowy 90°, 3-ostrzowy

e Zgodny z DIN 335-C

Zawartosc:
po1szt.6,3/8,3/10,4/12,4/16,5/20,5 mm

Nrart. Opis Cena netto

41-1075 Pogtebiacz stozkowy 90°, 6-czeSciowy, stal HSS

o 4-czesciowy zestaw ze stali HSS-TiN w metalowej skrzynce
¢ z cylindrycznym trzonkiem
¢ Optymalne odprowadzanie wiéréw dzieki otworowi w kierunku trzonka

Zawartosc:
polszt.2-5mm/5-10mm/10-15mm/15-20 mm

Nr art. Opis Cena netto

41-1080 Pogtebiacze i gratowniki stozkowe 90°, stal HSS,
powtoka TiN 4-czeSciowy

* Kat wierzchotkowy 90°, 3-ostrzowy
o Z trzonkiem Weldon 19 mm
o Zakres zagtebiania 15 - 50 mm

Nrart. Opis

41-1076  Pogtebiacze i gratowniki stozkowe 90°, 15 - 50 mm / Weldon 19 €

( N\ 7\
Wiertta koronowe petne nadaja sie
najlepiej do wiertarek

rdzeniowych w przypadku wiercenia
otwordw o mniejszej $rednicy (6 -
13 mm). Wiertta koronowe petne w
poréwnaniu z wierttami skretnymi
zapewniaja lepsza stabilnosc dzieki
wykorzystaniu bezposredniego
chwytu Weldona, a takze nie
wymagaja punktowania dzieki
dwoém ostrzom.

Zalecana
predkos$¢ skrawania:
Vc = ok. 30 m/min.

Wiory sa przyciagane przez silny magnes i opadaja poprzez pociagniecie za

Wiertto koronowe petne: 6 /8/10/11/12/13 mm przycisk. o L ) .
Gteboko$¢ wiercenia: 30 mm tatwe usuwanie i zbieranie magnetycznych wiéréw po pitowaniu
Trzonek: Weldon 19 mm Zapewnia czysto$¢ w miejscu pracy
Nrart. Opis Cena netto Nr art. Opis Cena netto
41-1103  Zestaw wiertet petnych HSS 6 - 13 mm, Gteboko$¢ 30mm, Bszt 51-1050 Magnetic chip collector
. J U J
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Wodorozpuszczalny czynnik chtodzacy o wyjatkowo szerokim zakresie zastosowan i
doskonatej wydajnosci - z zawartosci jednego kanistra uzyskuje sie do 200 | emuls;ji
chtodzacej.

Specjalne dodatki wydtuzaja zywotnosc i poprawiaja przeptyw widrow; zapewnia to lepszy
wynik skrawania obrabianego materiatu.

Koncentrat jest przewidziany do wszelkich prac zwiazanych z obrébka skrawaniem stali i
metali niezelaznych, jak np. wiercenie, frezowanie, pitowanie, toczenie itp.

Stezenie podczas stosowania (koncentrat:woda)
toczenie, wiercenie, frezowanie 1:20 do 1:40
Nrart. Opis Cena netto

54-1206 Uniwersalny koncentrat czynnika chtodniczego MN 1103, w kanistrze 5 |
\ J
e N
Wysokiej jakosci olej chtodzaco-smarujacy do prac, od srednio ciezkich do ciezkich, w
dziedzinie obrobki skrawaniem metali i tworzyw sztucznych.

Doskonate wtasciwosci chtodzace i smarujace wydtuzaja zywotnosc i poprawiaja przeptyw
wiorow, co zapewnia lepsze wyniki skrawania obrabianego materiatu.

Nr art. Opis Cena netto

54-1208 Wysokowydajny olej chtodzaco-smarujacy BDS 5000 / 1 litr

54-1209  Wysokowydajny olej chtodzaco-smarujacy BDS 5000 / 5 litrow

Zastosowanie gtownie podczas prac nad gtowa i w poziomie, ale nadaje sie takze do
skrawania podczas wiercenia, frezowania, pitowania, nacinania gwintow itp.

| Zaleta tego smaru w aerozolu to doktadne dozowanie, a tym samym optymalne
smarowanie bezposrednio na narzedziu skrawajacym.
Nrart. Opis Cena netto
54-1210  Wysokowydajny smar w aerozolu BDS 5200 / puszka 1 x 400 ml
=¢
E ‘g 54-1211  Wysokowydajny smar w aerozolu BDS 5200 / puszka 6 x 400 ml
(G

54-1212  Wysokowydajny smar w aerozolu BDS 5200 / puszka 12 x 400 ml

Zastosowanie gtownie podczas prac nad gtowa i w poziomie, ale nadaje sie takze
do skrawania podczas wiercenia, frezowania, pitowania, nacinania gwintéw itp.

Zaleta tego smaru w aerozolu to doktadne dozowanie, a tym samym optymalne
smarowanie bezposrednio na narzedziu skrawajacym.

Nr art. Opis Cena netto

54-1207 Wysokowydajna pasta chtodzaco-smarujaca BDS 5500
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UWAGI:

Wszelkie prawa zastrzezone - reprodukcja zdje¢, tekstow lub ich fragmentow jest surowo zabroniona, chyba ze zostato to wczesniej uzgodnione z
PWA BERNARDO. Zastrzegamy sobie prawo mozliwosci zmian technicznych i optycznych. Specyfikacje produktéw moga ulec zmianie bez
powiadomienia. Nie ponosimy odpowiedzialnosci za drukowanie btedow lub btedow. Czes¢ maszyny prezentowana z opcjonalnymi -

dodatkowo ptatnymi. Wydanie 02/2022.



