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Magnet-Kernbhohrmaschine

Das Modell MD 3550 E kann fiir Kernbohrungen von 12 - 35 mm eingesetzt
werden. Durch das geringe Eigengewicht von 11 kg ist dieses Modell
sowohl fiir den mobilen Einsatz vor Ort als auch fiir Vertikal- bzw.
Uber-Kopf-Arbeiten geeignet.

Stufenlos einstellbare Hohenverstellung des Bohrkopfes, ideal beim Einsatz von langen Bohrwerkzeugen
Ideal fiir den Stahlbau, Fahrzeugbau, Maschinenbau, usw.

Hohe Magnethaltekraft fiir sicheres Arbeiten

Ergonomische Einhandbedienung durch iibersichtlich angebrachte Bedienelemente

SerienmafBig mit Sicherheitsriemen fiir Vertikal- oder Uber-Kopf-Anwendungen

Die Werkzeugaufnahme ist ausgelegt fiir Kernbohrer mit 19 mm Weldonschaft

Lange Lebensdauer durch hochwertige Qualitatskomponenten

Stabile Bohrfiihrung gewahrleistet optimale Arbeitsergebnisse

) BERNARDOY

Leistungsstarker Elektro-
magnet gewahrleistet
hochste Magnethaltekraft

Ubersichtlich angebrachte
Bedienelemente.

Abbildung mit gesamten im Lieferumfang enthaltenem
Zubehor

Lieferumfang:

o Kunststoffbox

e Kiihlmittelbehalter
e Sicherheitsgurt

¢ Betriebsanleitung
¢ Bedienwerkzeug

Technische Daten MD 3550 E
Kernbohrer max. @ 35 mm
Kermnbohrer max. Bohrtiefe 50 mm
Spiralbohrer max. @ 13 mm
Verfahrweg Bohrkopf max. 170 mm
Leerlaufdrehzahl 810 U/min
Aufnahme Weldonschaft 19 mm

Abstand Weldonaufnahme / Bodenplatte max. 145 mm
Magnethaltekraft 16000 N
Abmessung Magnetfu$ (L x B x H) 165 x 80 x 50 mm
Motorleistung 1600 W
Spannung 230V
Maschinenabmessung (B x T x H) 170x280 x 400 mm
Gewicht ca. 11 kg

Art. Nr. 01-1379
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Aktuelle Gebrauchtmaschinen, Restposten oder Mustermaschinen finden Sie unter www.bernardo.at



Magnet-Kernhohrmaschine mit
Vario-Anirieb

Variable Drehzahleinstellung fiir ein optimales Anpassen der Schnittgeschwindigkeit beim
Kernbohren, Senken, Reiben,........

SerienmafBig mit Dosenlibelle zum perfekten Ausrichten

Leistungsstarker Elektromagnet gewahrleistet héchste Magnethaltekraft

SerienmafBig mit Sicherheitsriemen fiir Vertikal- oder Uber-Kopf-Anwendungen

Lange Lebensdauer durch hochwertige Qualitdtskomponenten

Automatische Innenschmierung, das Kiihlmittel wird direkt an die Spitze des Kernbohrers geleitet
Bei Verwendung von Kernbohrern geringere Vorschubkraft im Vergleich zu Spiralbohrern notwendig

= k

Few |

- 1Y |
FR |
-

Automatische Innenschmierung,
das Kiihlmittel wird direkt an die
Spitze des Kernbohrers geleitet

Exaktes Ausrichten der Maschine
am Werkstlick durch die
serienmaBige Dosenlibelle.

Vario-Antrieb

Lieferung erfolgt in hochwertiger Transportbox.

Lieferumfang:

¢ Kunststoffbox

¢ Kiihlmittelbehalter

¢ Dosenlibelle

 Bohrfutteradapter 1/2" - 20 UNF / Weldonschaft 19 mm
e Zahnkranzbohrfutter 1,5 - 13 mm

e Sicherheitsgurt

¢ Betriebsanleitung

¢ Bedienwerkzeug

Technische Daten MD 3550 VD
Kernbohrer max. @ 35 mm
Kernbohrer max. Bohrtiefe 50 mm
Spiralbohrer max. @ 13 mm
Verfahrweg Bohrkopf max. 155 mm
Leerlaufdrehzahl, stufenlos 100 - 830 U/min
Aufnahme Weldonschaft 19 mm

Abstand Weldonaufnahme / Bodenplatte max. 160 mm
Magnethaltekraft 14800 N
Abmessung Magnetfu$ (L x B x H) 165 x 80 x 50 mm
Motorleistung 1550 W
Spannung 230V
Maschinenabmessung (B x T x H) 150 x 280 x 430 mm
Gewicht ca. 11 kg

Art. Nr. 01-1380
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Sie suchen einen Handler in Ihrer Nahe? Fragen Sie uns unter www.bernardo.at

Kernbohrmaschinen
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Bohrfutteradapter 1/2" - Verléngerungsadapter
20 UNF / Weldon 19 mm 80 mm / Weldon 19 mm

I
1Ll
a

Bezeichnung exkl. MwSt.

HSS-Kernbohrer CDS, TiN-beschichtet, 14/18/22 mm, 5 tig.*
HSS-Kernbohrer CDL, TiN-beschichtet, 14/18/22 mm, 5 tig.**
HSS-Kembohrer-Set CDS, TiN-beschichtet, 14 - 24 mm*
HSS-Kembohrer-Set CDL, TiN-beschichtet, 14 - 24 mm**
HSSCO5-Kembohrer-Set CDS, nACO-beschichtet, 14 - 24 mm***

f
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Schnellspannbohrfutter mit  Zahnkranzbohrfutter mit
Aufnahme 1/2" -20 UNF  Aufnahme 1/2" - 20 UNF
T 1 1
Art.Nr. Bezeichnung exkl. MwSt. Art.Nr.
24-1075 Zahnkranz-Bohrfutter 1-13 mm / 1/2"- 20 UNF 41-1105
24-1075B Zahnkranz-Bohrfutter 3-16 mm / 1/2"- 20 UNF 41-11050
24-1076  Schnellspann-Bohrfutter 1-13 mm / 1/2"- 20 UNF 41-11041
24-1076B Schnellspann-Bohrfutter 1-16 mm / 1/2"- 20 UNF 41-11042
53-1051 Bohrfutteradapter 1/2- 20 UNF / Weldon 19 mm 41-11043
53-1054  Verldngerungsadapter 80 mm / Weldon 19 mm 41-11044

HSSCO5-Kembohrer-Set CDL, nACO-beschichtet, 14 - 24 mm**

* Bohrtiefe 25 mm / ** Bohrtiefe 50 mm / *** Bohrtiefe 30 mm

BERNARD Ok
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Aktuelle Angebote erhalten Sie mit dem Bernardo-Newsletter




Anwendungshbeispiele fiir MD 3550 E / MD 3550 VD I

HM-Kernbohrer HSS-Standard Kernbohrer HSS-Kernbohrer TiN-beschichtet HSSCO5-Kernbohrer

nACO-beschichtet

Kernbohren mit Verlangerungs- Reiben Spiralbohrer mit Bohrfutter Lochs&ge mit Bohrfutter
adapter

Kegel- und Entgratsenker HM-Lochsage Flachsenker Vollbohrer

IBERNVARD O 5
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Besuchen Sie uns auf unserer Website unter www.bernardo.at



c
)
=
=
(S}
I}
£
[
<
[}
a
c
[
T
X

Magnet-Kernbohrmaschine
mit Vario-Antrieb

Automatische Innenschmierung, das Kiihlmittel wird direkt an die Spitze des Kernbohrers geleitet

Variable Drehzahleinstellung fiir ein optimales Anpassen der Schnittgeschwindigkeit beim

Kernbohren, Gewindeschneiden, Senken und Reiben

SerienmaBig mit MK 2-Konus zur Aufnahme diverser Werkzeuge

(Spiralbohrer, Senker, Reibahlen, Gewindeschneidfutter, Lochsége, ...) Vario-Antrieb
Drehmomentstarker Antriebsmotor mit Sanftanlauf und Uberlastschutz

Leistungsstarker Elektromagnet gewahrleistet hochste Magnethaltekraft

Rechts-Linkslauf

Gewindeschneiden
max. M 18

2-Stufengetriebe, Drehzahl Robuste Fiihrung fiir erhohte
wahlweise 100 - 270 bzw. Stabilitat.
100 - 520 U/min.

Automatische Innenschmierung, Gewindeschneidapparat
das Kihlmittel wird direkt an die  optional erhaltlich.
Spitze des Kernbohrers geleitet

Technische Daten TPC 1000

Kernbohrer max. @ 36 mm

Kernbohrer max. Bohrtiefe 50 mm

Spiralbohrer max. @ 18 mm

Verfahrweg Bohrkopf max. 170 mm

Gewindeschneiden max. M 18

Leerlaufdrehzahl, stufenlos 100-270/ 100 - 520 U/min

Spindelaufnahme MK 2

Aufnahme Weldonschaft 19 mm

Abstand Spindel / Bodenplatte max. 180 mm

Abstand Weldonaufnahme / Bodenplatte max. 80 mm

Magnethaltekraft 14200 N : .

Abmessung Magnetfuf (L x B x H) 165 x 80 x 50 mm I::f::::::f:i:xg

Motorleistung 1550 W « Kiihimittelbehilter NEU
Spannyng 230V ¢ Werkzeughalter mit automatischer
Maschinenabmessung (B x T x H) 170 x280 x 430 mm Innenkiihlung MK 2 / Weldonschaft 19 mm
Gewicht ca. 12,5 kg  Sicherheitsgurt

Art. Nr. 01-1381 ¢ Betriebsanleitung

¢ Bedienwerkzeug

6 B ERNVARD O
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Flr Fragen steht Ihnen unser Servicecenter unter +43 / 732 / 664015 zur Verfigung



Magnet-Kernbhohrmaschine

Die Magnet-Kernbohrmaschine MD 3850 iiberzeugt durch ihre kompakte
Bauweise, dadurch kann dieses Modell - im Vergleich zur Bauhohe von
herkommlichen Magnet-Kernbohrmaschinen - auch bei eingeschrankten
Platzverhaltnissen optimal eingesetzt werden.

Kernbohrmaschinen

Kompakte Bauweise, dadurch bei eingeschrankten Platzverhaltnissen ideal einsetzbar
SerienmafBig mit Dosenlibelle zum perfekten Ausrichten

Das Stirnradgetriebe ist fiir den Dauereinsatz konzipiert

Die Ratsche ist wahlweise auf der linken oder rechten Maschinenseite montierbar
Ideal fiir den Stahlbau, Fahrzeugbau, Maschinenbau, usw.

Kompakte Bauweise, daher ideal fiir den mobilen Einsatz

Hohe Magnethaltekraft fiir sicheres Arbeiten

Ergonomische Einhandbedienung durch lbersichtlich angebrachte Bedienelemente
SerienmiBig mit Sicherheitsriemen fiir Vertikal- oder Uber-Kopf-Anwendungen

Ideal fiir den Einsatz bei eingeschrankten
Platzverhaltnissen.

Lieferung in hochwertiger
Transportbox.

NEU

Verwechslungsfreie Anordnung
der Schaltelemente an der Riick-
seite der Maschine.

Sonderzubeho6r
siehe Seite 28 / 29
Technische Daten MD 3850
Kernbohrer max. @ 38 mm Eine Ratsche erleichtert das Arbeiten bei
Kernbohrer max. Bohrtiefe 50 mm eingeschrankten Platzverhaltnissen.
Leerlaufdrehzahl 800 U/min
Aufnahme Weldonschaft 19 mm
Ausladung 30 mm
Hub 55mm ; . Ideal fiir den
Magnethaltekraft 14500 N ngferum.fang. mobilen Einsatz
Abmessung Magnetfuf (L x B x H) 156 x 80 x 50 mm * Sicherheitsgurt
Motorleistung 1650 W * Kunststoffbox
¢ Dosenlibelle
Spannung 230V « Tragegriff
Maschinenabmessung (B x T x H) 150x 300 x 260 mm o Umsteckbare Ratsche
Gewicht ca. 9,5 kg * Schmierpumpe
Art. Nr. 01-1369  Betriebsanleitung

¢ Bedienwerkzeug

IBERNVARD O, 7
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Fordern Sie unsere aktuellen Aktionskataloge unter www.bernardo.at an



Magnet-Kernbohrmaschine

Das Modell MD 4055 kann fiir Kernbohrungen von 12 - 40 mm eingesetzt
werden. Durch das geringe Eigengewicht von 12,7 kg ist dieses Modell
sowohl fiir den mobilen Einsatz vor Ort als auch fiir Vertikal- bzw.
Uber-Kopf-Arbeiten geeignet.

Kernbohrmaschinen

Stufenlos einstellbare Hohenverstellung des Bohrkopfes, ideal beim Einsatz von langen Bohrwerkzeugen
Automatische Innenschmierung, das Kiihlmittel wird direkt an die Spitze des Kernbohrers geleitet

Die Werkzeugaufnahme ist ausgelegt fiir Kernbohrer mit 19 mm Weldonschaft

Prazises Verfahren des Bohrkopfes liber Rundstangenfiihrung

Lange Lebensdauer durch hochwertige Qualitatskomponenten

Stabile Bohrfiihrung gewahrleistet optimale Arbeitsergebnisse

Leistungsstarker Antriebsmotor fiir langeren Einsatz konzipiert

Professionelle Maschine, ideal fiir den mobilen Einsatz

o

Ubersichtlich angebrachte
Bedienelemente.

Patentiertes Flihrungssystem fiir
erhohte Stabilitat.

Abbildung mit gesamten im Lieferumfang enthaltenem Zubehor

Lieferumfang:

¢ Sicherheitskette

¢ Kunststoffbox

o Kiihlmittelbehalter
¢ Betriebsanleitung
¢ Bedienwerkzeug

IBERNARDO;

Technische Daten MD 4055

Kernbohrer max. @ 40 mm

Kernbohrer max. Bohrtiefe 50 mm

Spiralbohrer max. @ 13 mm

Verfahrweg Bohrkopf max. 135 mm

Leerlaufdrehzahl 480 U/min

Aufnahme Weldonschaft 19 mm

Abstand Weldonaufnahme / Bodenplatte max. 140 mm

Magnethaltekraft 10500 N

Abmessung Magnetfu$ (L x B x H) 159 x 79 x 48 mm

Motorleistung 1150 W

Spannung 230V

Maschinenabmessung (B x T x H) 240 x 255 x 500 mm Ideal fiir den
Gewicht ca. Lol mobilen Einsatz
Art. Nr. 01-1370

IBERNVARD O,
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Bei technischen Fragen erreichen Sie uns unter service@pwa.at



Magnet-Kernbohrmaschine

Das Modell MD 5050 E ist eine vielseitig einsetzbare Magnetbohrmaschine fiir
Kernbohrungen im Bereich 12 - 50 mm. Die Merkmale dieser Maschine sind
das geringe Eigengewicht, der leistungsstarke Antriebsmotor sowie das
optimale Preis-Leistungsverhaltnis.

Stufenlos einstellbare Hohenverstellung des Bohrkopfes, ideal beim Einsatz von langen Bohrwerkzeugen
Ideal fiir den Stahlbau, Fahrzeugbau, Maschinenbau, usw.

Hohe Magnethaltekraft fiir sicheres Arbeiten

Ergonomische Einhandbedienung durch iibersichtlich angebrachte Bedienelemente

SerienmafBig mit Sicherheitsriemen fiir Vertikal- oder Uber-Kopf-Anwendungen

Die Werkzeugaufnahme ist ausgelegt fiir Kernbohrer mit 19 mm Weldonschaft

Lange Lebensdauer durch hochwertige Qualitatskomponenten

Stabile Bohrfiihrung gewahrleistet optimale Arbeitsergebnisse

Automatische Innenschmierung, Robuste Fiihrung fiir erhohte
das Kiihlmittel wird direkt an die ~ Stabilitat.
Spitze des Kernbohrers geleitet

Verwechslungsfreie Anordnung  Leistungsstarker Elektro-
der Schaltelemente. magnet gewahrleistet
hochste Magnethaltekraft

Lieferumfang:

¢ Kunststoffbox

¢ Kiihlmittelbehalter
e Sicherheitsgurt

¢ Betriebsanleitung
¢ Bedienwerkzeug

Technische Daten MD 5050 E
Kernbohrer max. @ 50 mm
Kernbohrer max. Bohrtiefe 50 mm
Spiralbohrer max. @ 13 mm
Verfahrweg Bohrkopf max. 170 mm
Leerlaufdrehzahl 790 U/min
Aufnahme Weldonschaft 19 mm

Abstand Weldonaufnahme / Bodenplatte max. 145 mm
Magnethaltekraft 16200 N
Abmessung Magnetfu$ (L x B x H) 165 x 80 x 50 mm
Motorleistung 1650 W
Spannung 230V
Maschinenabmessung (B x T x H) 170x280 x 400 mm
Gewicht ca. 11,5 kg

Art. Nr. 01-1382
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Aktuelle Gebrauchtmaschinen, Restposten oder Mustermaschinen finden Sie unter www.bernardo.at

Kernbohrmaschinen



Magnet-Kernbohrmaschine
mit Vario-Antrieb
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Variable Drehzahleinstellung fiir ein optimales Anpassen der Schnittgeschwindigkeit beim
Kernbohren, Senken, Reiben,.....

Leistungsstarker Elektromagnet gewéhrleistet héchste Magnethaltekraft

SerienmafBig mit Sicherheitsriemen fiir Vertikal- oder Uber-Kopf-Anwendungen

Lange Lebensdauer durch hochwertige Qualitatskomponenten

Automatische Innenschmierung, das Kiihlmittel wird direkt an die Spitze des Kernbohrers geleitet
Bei Verwendung von Kernbohrern geringere Vorschubkraft im Vergleich zu Spiralbohrern notwendig

Die Werkzeugaufnahme ist ausgelegt fiir Kernbohrer mit 19 mm Weldonschaft
: BERNARDOS

Exaktes Einstellen der Schnitt-

gﬂ geschwindigkeit mittels
)‘. Potentiometer.

Automatische Innenschmierung,
das Kiihlmittel wird direkt an die
Spitze des Kernbohrers geleitet

Vario-Antrieb

Lieferung erfolgt in hochwertiger
Transportbox.

Lieferumfang:

* Kunststoffbox

¢ Kiihimittelbehalter

» Bohrfutteradapter 1/2” - 20 UNF / Weldonschaft 19 mm
e Zahnkranzbohrfutter 1,5 - 13 mm

e Sicherheitsgurt

¢ Betriebsanleitung

¢ Bedienwerkzeug

Technische Daten MD 5050 VD
Kernbohrer max. @ 50 mm
Kernbohrer max. Bohrtiefe 50 mm
Spiralbohrer max. @ 13 mm
Verfahrweg Bohrkopf max. 155 mm
Leerlaufdrehzahl, stufenlos 100 - 810 U/min
Aufnahme Weldonschaft 19 mm

Abstand Weldonaufnahme / Bodenplatte max. 170 mm
Magnethaltekraft 15600 N
Abmessung Magnetfu$ (L x B x H) 165 x 80 x 50 mm
Motorleistung 1700 W
Spannung 230V
Maschinenabmessung (B x T x H) 150 x 280 x 430 mm
Gewicht ca. 11,2 kg

Art. Nr. 01-1383

10 B ERVARD O

www.bernardo.at
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Art.Nr.

24-1075
24-1075B
24-1076
24-1076B
53-1051
53-1054

Bohrfutteradapter 1/2" - Verldngerungsadapter
20 UNF / Weldon 19 mm 80 mm / Weldon 19 mm

Schnellspannbohrfutter mit
Aufnahme 1/2" - 20 UNF

Zahnkranzbohrfutter mit
Aufnahme 1/2" - 20 UNF

1

X
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Bezeichnung exkl. MwSt.

Zahnkranz-Bohrfutter 1-13 mm / 1/2"- 20 UNF
Zahnkranz-Bohrfutter 3-16 mm / 1/2"- 20 UNF
Schnellspann-Bohrfutter 1-13 mm / 1/2"- 20 UNF
Schnellspann-Bohrfutter 1-16 mm / 1/2"- 20 UNF
Bohrfutteradapter 1/2“- 20 UNF / Weldon 19 mm
Verléngerungsadapter 80 mm / Weldon 19 mm

Art.Nr.

41-1105

41-11050
41-11041
41-11042
41-11043
41-11044

Bezeichnung

HSS-Kernbohrer CDS, TiN-beschichtet, 14/18/22 mm, 5 tig.*
HSS-Kernbohrer CDL, TiN-beschichtet, 14/18/22 mm, 5 tig.**
HSS-Kembohrer-Set CDS, TiN-beschichtet, 14 - 24 mm*
HSS-Kembohrer-Set CDL, TiN-beschichtet, 14 - 24 mm**
HSSCO5-Kembohrer-Set CDS, nACO-beschichtet, 14 - 24 mm***
HSSCO5-Kembohrer-Set CDL, nACO-beschichtet, 14 - 24 mm**

* Bohrtiefe 25 mm / ** Bohrtiefe 50 mm / *** Bohrtiefe 30 mm

exkl. MwSt.

BERNARD Ok
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Besuchen Sie uns auf unserer Website unter www.bernardo.at
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Magnet-Kernbhohrmaschine

Das mechanische 2-Stufengetriebe der Magnet-Kernbohrmaschine MD 5075
gewabhrleistet genug Drehmoment fiir Bohrungen bis 50 mm Durchmesser.
Durch das umfangreiche Sonderzubehor kann diese Maschine vielseitig
eingesetzt werden.
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Stufenlos einstellbare Hohenverstellung des Bohrkopfes, ideal beim Einsatz von langen Bohrwerkzeugen
Bei Verwendung von Kernbohrern geringere Vorschubkraft im Vergleich zu Spiralbohrern notwendig
Leistungsstarker Elektromagnet gewahrleistet hdchste Magnethaltekraft

Inklusive Werkzeughalter mit automatischer Innenkiihlung MK 2 / Weldon 19 mm

2-Stufengetriebe zum Anpassen der Schnittgeschwindigkeit an das Werkstiick

SerienmiBig mit Sicherheitskette fiir Vertikal- oder Uber-Kopf-Anwendungen

Kraftvoller und durchzugsstarker Antriebsmotor fiir langeren Betrieb ausgelegt

Ideal fiir den Stahlbau, Fahrzeugbau, Maschinenbau, usw.

\
~

IBERNA RDOY

2 Geschwindigkeiten
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2-Stufengetriebe, Drehzahl Automatische Innenschmierung,
wahlweise 230 /550 U/min das Kiihlmittel wird direkt an die
Spitze des Kernbohrers geleitet

\

Spindelaufnahme
MK 2

Patentiertes

Patentiertes Flihrungssystem fiir erhohte Stabilitat. Fithrungssystem

Lieferumfang:

e Sicherheitskette

¢ Kunststoffbox

o Kiihimittelbehalter

¢ Werkzeughalter mit automatischer
Innenkiihlung MK 2 / Weldonschaft 19 mm

¢ Betriebsanleitung

¢ Bedienwerkzeug

Technische Daten MD 5075
Kernbohrer max. @ 50 mm
Kernbohrer max. Bohrtiefe 75 mm
Spiralbohrer max. @ 16 mm
Verfahrweg Bohrkopf max. 195 mm
Leerlaufdrehzahl 230/ 550 U/min
Spindelaufnahme MK 2

Aufnahme Weldonschaft 19 mm

Abstand Spindel / Bodenplatte max. 250 mm

Abstand Weldonaufnahme / Bodenplatte max. 140 mm
Magnethaltekraft 12800 N
Abmessung Magnetfu® (Lx B x H) 178 x 94 x 44 mm
Motorleistung 1550 W
Spannung 230V
Maschinenabmessung (B x T x H) 270 x 300 x 625 mm
Gewicht ca. 18 kg

Art. Nr. 01-1372

12 B ERVARD O
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Magnet-Kernbohrmaschine
mit Vario-Antrieb

Automatische Innenschmierung, das Kiihlmittel wird direkt an die Spitze des Kernbohrers geleitet
Variable Drehzahleinstellung fiir ein optimales Anpassen der Schnittgeschwindigkeit beim
Kernbohren, Gewindeschneiden, Senken und Reiben

SerienmaBig mit MK 2-Konus zur Aufnahme diverser Werkzeuge

(Spiralbohrer, Senker, Reibahlen, Gewindeschneidfutter, Lochsége, ...)

Drehmomentstarker Antriebsmotor mit Sanftanlauf und Uberlastschutz

Leistungsstarker Elektromagnet gewahrleistet hochste Magnethaltekraft

o |7
| 1t
- ]
i

Ubersichtlich angebrachte

Automatische Innenschmierung,
Bedienelemente.

das Kiihlmittel wird direkt an die
Spitze des Kernbohrers geleitet

Gewindeschneiden
max. M 20

Rechts-Linkslauf

Vario-Antrieb

Lieferung erfolgt in
hochwertiger Transportbox.

Gewindeschneidapparat
optional erhaltlich.

Patentiertes
Fiihrungssystem

Technische Daten TPC 2000

Kernbohrer max. @ 50 mm

Kemnbohrer max. Bohrtiefe 75 mm

Spiralbohrer max. @ 16 mm

Verfahrweg Bohrkopf max. 195 mm

Gewindeschneiden max. M 20

Leerlaufdrehzahl, stufenlos 112-230/ 270 - 550 U/min

Spindelaufnahme MK 2

Aufnahme Weldonschaft 19 mm

Abstand Spindel / Bodenplatte max. 250 mm

Abstand Weldonaufnahme / Bodenplatte max. 155 mm

Magnethaltekraft 12800 N : "

Abmessung Magnetfuf (L x B x H) 178 x 94 x 44 mm Lle.ferum-fang.

Motorleistung 1550 W . i‘::seg:ﬁ:}fi';itte

£ 20  Kiihlmittelbehalter
Maschinenabmessung (B x T x H) 280 x 300 x 625 mm ¢ Werkzeughalter mit automatischer
Gewicht ca. 18,28 kg Innenkiihlung MK 2 / Weldonschaft 19 mm
Art. Nr. 01-1375 ¢ Betriebsanleitung

IBERNARD O

¢ Bedienwerkzeug
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Magnet-Kernhohrmaschine mit
Vario-Anirieb

Variable Drehzahleinstellung fiir ein optimales Anpassen der Schnittgeschwindigkeit beim
Kernbohren, Gewindeschneiden, Senken und Reiben

Serienmafig mit Dosenlibelle zum perfekten Ausrichten

SerienmaBig mit MK 2-Konus zur Aufnahme diverser Werkzeuge

(Spiralbohrer, Senker, Reibahlen, Gewindeschneidfutter, Lochsége, ...)

Automatische Innenschmierung, das Kiihlmittel wird direkt an die Spitze des Kernbohrers geleitet
Leistungsstarker Elektromagnet gewahrleistet hochste Magnethaltekraft
Ideal fiir den Stahlbau, Fahrzeugbau, Maschinenbau, usw.

Exaktes Ausrichten der Maschine
am Werkstiick durch die

Exaktes Einstellen der Schnitt- serienmaBige Dosenlibelle.

geschwindigkeit mittels
Potentiometer.

i

IBERNARDO;

SerienmaBig mit MK 2 - Konus
zur Aufnahme verschiedenster
Werkzeuge

NEU

Spindelaufnahme Vario-Antrieb
MK 2

Technische Daten MD 6050 VD
Kernbohrer max. @ 60 mm
Kernbohrer max. Bohrtiefe 50 mm
Spiralbohrer max. @ 23 mm
Verfahrweg Bohrkopf max. 180 mm
Leerlaufdrehzahl, stufenlos 100 - 440 U/min
Spindelaufnahme MK 2
Aufnahme Weldonschaft 19 mm
Abstand Spindel / Bodenplatte max. 220 mm
Abstand Weldonaufnahme / Bodenplatte max. 125 mm .
Magnethaltekraft 16000 N Lieferumfang:
Abmessung Magnetfuf (L x B x H) 202 x 105 x 45 mm * Kunststoffbox
Motorleistung 1890 W * Kiihlmittelbehalter
¢ Dosenlibelle
Spa“"%"‘g 230V ¢ Werkzeughalter mit automatischer
Maschinenabmessung (B x T x H) 200 x 320 x 500 mm Innenkiihlung MK 2 / Weldonschaft 19 mm
Gewicht ca. 17 kg ¢ Sicherheitsgurt
Art. Nr. 01-1384 ¢ Betriebsanleitung

14

¢ Bedienwerkzeug
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Sie suchen einen Handler in Ihrer Nahe? Fragen Sie uns unter www.bernardo.at



Kernbohren mit Bohren mit MK 2 - Spiralbohrer Reiben
Schnellwechselaufnahme

Kegel- und Entgratsenker HM-Kernbohrer HSS-Kernbohrer TiN-beschichtet HSSCO05-Kernbohrer
nACO-beschichtet

Kernbohren mit Verldangerungs- Lochsage mit Bohrfutter Spiralbohrer mit Bohrfutter Flachsenker

adapter

IBERNVARD O, 15

www.bernardo.at

Aktuelle Angebote erhalten Sie mit dem Bernardo-Newsletter



Werkzeughalter mit Schnellwechsel- Bohrfutterdorn
Innenkiihlung Werkzeughalter

| Verlangerungsadapter

| | | 80 mm / Weldon 19 mm
/ g

/! i

1

Schnellspannbohrfutter
mit Aufnahme B 16

BERNARD Ok

www.bernardo.at
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Besuchen Sie uns auf unserer Website unter www.bernardo.at



Zubehor fir TPC 1000 / TPC 2000 / MD 5075 / MD 6050 VD

Verldngerungshiilse

Art.Nr.

24-1002
24-1020
24-1041
24-1042
24-1070
24-1071
24-1081
24-1082
24-1089

Gewindeschneideinrichtung

fiir TPC 1000 / TPC 2000

Schnellspannbohrfutter
mit Direktaufnahme

Reduzierhiilse

Gewindeschneidfutter Gewindeschneidfutter

Schnellwechsel-

Schnellwechsel-

Bezeichnung

Bohrfutterdorn MK 2 - B 16

Reduzierhiilse MK2 / 1

Verléngerungshiilse MK 2 / 2

Verléngerungshiilse MK2 / 3

Schnellspann-Bohrfutter mit Aufnahme MK 2, 1 - 13 mm
Schnellspann-Bohrfutter mit Aufnahme MK 2, 1 - 16 mm
Schnellspann-Bohrfutter 1 - 13 mm / B 16
Schnellspann-Bohrfutter 1 - 16 mm / B 16
Gewindeschneidapparat MK2, M 3 - M 12 / 8-tlg.

IBERNARD O

exkl. MwSt.

Gewindeschneideinsatz Gewindeschneideinsatz
M3-M12 M6-M30
n ﬁ
b - o
Art.Nr. Bezeichnung exkl. MwSt.
24-1098  Gewindeschneid-Schnellwechselfutterset MK 2 / M6-M30 / 12 tlg.
41-1105 HSS-Kernbohrer CDS, TiN-beschichtet, 14/18/22 mm, 5 tig.*

41-11050 HSS-Kembohrer CDL, TiN-beschichtet, 14/18/22 mm, 5 tlg.**
41-11041 HSS-Kembohrer-Set CDS, TiN-beschichtet, 14 - 24 mm*
41-11042 HSS-Kernbohrer-Set CDL, TiN-beschichtet, 14 - 24 mm**
53-1054
53-1089
53-1096

54-1206  Universal-Kiihimittelkonzentrat MN 1103, im 5 | Kanister
* Bohrtiefe 25 mm / ** Bohrtiefe 50 mm

Verldngerungsadapter 80 mm / Weldon 19 mm
Werkzeughalter mit Innenkiihlung MK 2 / Weldon 19 mm
Schnellwechsel-Werkzeughalter mit Innenkiihlung MK 2

17
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Flr Fragen steht Innen unser Servicecenter unter +43 / 732 / 664015 zur Verfigung



Magnet-Kernhohrmaschine mit
Vario-Anirieb
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Variable Drehzahleinstellung fiir ein optimales Anpassen der Schnittgeschwindigkeit beim
Kernbohren, Gewindeschneiden, Senken und Reiben

Serienmafig mit Dosenlibelle zum perfekten Ausrichten

SerienmaBig mit MK 3-Konus zur Aufnahme diverser Werkzeuge

(Spiralbohrer, Senker, Reibahlen, Gewindeschneidfutter, Lochsége, ...)

Automatische Innenschmierung, das Kiihlmittel wird direkt an die Spitze des Kernbohrers geleitet
Leistungsstarker Elektromagnet gewahrleistet hochste Magnethaltekraft

Ideal fiir den Stahlbau, Fahrzeugbau, Maschinenbau, usw.

™ | Exaktes Ausrichten der Maschine
am Werkstlick durch die

Exaktes Einstellen der Schnitt- serienmé[’jige Doselibelle.

geschwindigkeit mittels

Potentiometer.

NEU

NI A NN NA NN

Spindelaufnahme
MK 3

Vario-Antrieb

SerienmaBig mit MK 3 - Konus
zur Aufnahme verschiedenster
Werkzeuge

|BERNARD O

Technische Daten MD 9875 VD
Kernbohrer max. @ 98 mm
Kernbohrer max. Bohrtiefe 75 mm
Spiralbohrer max. @ 28 mm
Verfahrweg Bohrkopf max. 180 mm
Leerlaufdrehzahl, stufenlos 100 - 340 U/min
Spindelaufnahme MK 3
Aufnahme Weldonschaft 19 mm
Abstand Spindel / Bodenplatte max. 210 mm
Abstand Weldonaufnahme / Bodenplatte max. 110 mm .
Magnethaltekraft 17000 N Lieferumfang:
Abmessung Magnetfuf (L x B x H) 202 x 105 x 45 mm * Kunststoffbox
Motorleistung 2180 W * Kiihlmittelbehalter
¢ Dosenlibelle
Spannyng 230V ¢ Werkzeughalter mit automatischer
Maschinenabmessung (B x T x H) 250 x 320 x 500 mm Innenkiihlung MK 3 / Weldonschaft 19 mm
Gewicht ca. 17,5 kg ¢ Sicherheitsgurt
Art. Nr. 01-1385 ¢ Betriebsanleitung

¢ Bedienwerkzeug

18 B ERVARD O
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Fordern Sie unsere aktuellen Aktionskataloge unter www.bernardo.at an



Magnet-Kernbhohrmaschine

Das mechanische 4-Stufengetriebe der Magnet-Kernbohrmaschine MD 1000
gewabhrleistet genug Drehmoment fiir Bohrungen bis 100 mm Durchmesser.
Durch das umfangreiche Sonderzubehor kann diese Maschine vielseitig
eingesetzt werden.

Automatische Innenschmierung, das Kiihlmittel wird direkt an die Spitze des Kernbohrers geleitet
SerienmafBig mit 4-Stufengetriebe fiir ein hohes Drehmoment auch bei niedrigen Drehzahlen
Kraftvoller und durchzugsstarker Antriebsmotor fiir langeren Betrieb ausgelegt

Professionelle Maschine ideal fiir den rauen Werkstatteinsatz

Umfangreiches Sonderzubehdr fiir erweiterten Einsatzbereich

SerienmafBig mit MK 3-Konus zur Aufnahme diverser Werkzeuge

Das 4-Gang-Getriebe erlaubt die optimale Einstellung der
Schnittgeschwindigkeit beim Kernbohren, Senken, Reiben,....

BERNARDO

Patentiertes Fiihrungssystem fiir

SerienmaBig mit MK 3 - Konus
erhohte Stabilitat.

zur Aufnahme verschiedenster
Werkzeuge

Umfangreiches
Sonderzubehor

Abbildung mit gesamten im Lieferumfang enthaltenem Zubehor,
einfacher Transport durch integrierte Laufrollen in der
Transportbox.

Technische Daten MD 1000

Kernbohrer max. @ 100 mm

Kemnbohrer max. Bohrtiefe 75 mm

Spiralbohrer max. @ 32 mm

Verfahrweg Bohrkopf max. 250 mm

Leerlaufdrehzahl 85/ 160 /320 /570 U/min
Spindelaufnahme MK 3

Aufnahme Weldonschaft 19 mm

Abstand Spindel / Bodenplatte max. 320 mm

Abstand Weldonaufnahme / Bodenplatte max. 140 mm

Magnethaltekraft 25200 N Lieferumfang:
Abmessung Magnetfuf (L x B x H) 210x 105 x 70 mm e eru . ang: L )
Motorleistung 2000W « Sicherheitskette 4 Geschwindigkeiten
S 230V ¢ Kunststoffbox
pannung « Kiihlmittelbehlter
Maschinenabmessung (B x T x H) 270 x 380 x 785 mm ¢ Werkzeughalter mit automatischer
Gewicht ca. 28,84 kg Innenkiihlung MK 3 / Weldonschaft 19 mm
Art. Nr. 01-1378 ¢ Betriebsanleitung

IBER

WALD "

¢ Bedienwerkzeug
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Bei technischen Fragen erreichen Sie uns unter service@pwa.at

Kernbohrmaschinen
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Magnet-Kernbohrmaschine
mit Vario-Antrieb

Automatische Innenschmierung, das Kiihlmittel wird direkt an die Spitze des Kernbohrers geleitet
SerienmaBig mit MK 3-Konus zur Aufnahme diverser Werkzeuge

(Spiralbohrer, Senker, Reibahlen, Gewindeschneidfutter, Lochsége, .

Drehmomentstarker Antriebsmotor mit Sanftanlauf und Uberlastschutz

Variable Drehzahleinstellung fiir ein optimales Anpassen der Schnittgeschwindigkeit beim
Kernbohren, Gewindeschneiden, Senken und Reiben
Die Werkzeugaufnahmen sind erhiltlich fiir Kernbohrer mit 19 (Standard)

bzw. 32 mm (optional) Weldonschaft

Leistungsstarker Elektromagnet gewahrleistet hdchste Magnethaltekraft

SerienmaBig mit 4-Stufen- Leistungsstarker Antriebsmotor
getriebe, Drehzahl innerhalb fiir den Dauereinsatz konzipiert.

jeder Stufe variable einstellbar.

w

.

Optional lieferbar: Gewinde- Automatische Innenschmierung,
schneid-Schnellwechselfutter das Kihlmittel wird direkt an die
mit Einsatzen von Mé - M30 Spitze des Kernbohrers geleitet.

Technische Daten TPC 3000

Kernbohrer max. @ 100 mm

Kernbohrer max. Bohrtiefe 75 mm

Spiralbohrer max. @ 32 mm

Verfahrweg Bohrkopf max. 250 mm

Gewindeschneiden max. M 30

Leerlaufdrehzahl, stufenlos

30-60/60-105

105-210/210-380 U/min

Spindelaufnahme

MK 3

Aufnahme Weldonschaft 19 mm

Abstand Spindel / Bodenplatte max. 320 mm

Abstand Weldonaufnahme / Bodenplatte max. 225 mm
Magnethaltekraft 25200 N
Abmessung Magnetfu (Lx B x H) 210x 105 x 70 mm
Motorleistung 2000 W

Spannung 230V
Maschinenabmessung (B x T x H) 280 x 350 x 785 mm
Gewicht ca. 29 kg

Art. Nr. 01-1376

20

Lieferumfang:

e Sicherheitskette

¢ Kunststoffbox

e Kiihlmittelbehalter

* Werkzeughalter mit automatischer
Innenkiihlung MK 3 / Weldonschaft 19 mm

¢ Betriebsanleitung

¢ Bedienwerkzeug

IBERNVARD O,

www.bernardo.at

Drehzahlstufen
30 - 60 U/min

60 - 105 U/min

1.
2.
3. 105-210 U/min
4. 210-380 U/min

Umfangreiches
Sonderzubehor

Gewindeschneiden
max. M 30

Rechts-Linkslauf

Aktuelle Gebrauchtmaschinen, Restposten oder Mustermaschinen finden Sie unter www.bernardo.at



Kernbohren mit
Schnellwechselaufnahme

Gewindebohren

Kegel- und Entgratsenker HM-Kernbohrer

Kernbohren mit Verldangerungs-
adapter

HM-Lochsage

Bohren mit MK 3 - Spiralbohrer

HSS-Kernbohrer TiN-beschichtet

Spiralbohrer mit Bohrfutter

BERNARD Ok

www.bernardo.at

Reiben

HSSCO5-Kernbohrer
nACO-beschichtet

Flachsenker

21

Sie suchen einen Handler in lhrer Nahe? Fragen Sie uns unter www.bernardo.at



Werkzeughalter mit Schnellwechsel- Bohrfutterdorn
Innenkiihlung Werkzeughalter

| Verlangerungsadapter

| 80 mm / Weldon 19 mm

Schnellspannbohrfutter
mit Aufnahme B 16

I

BERNARD Ok

www.bernardo.at
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Aktuelle Angebote erhalten Sie mit dem Bernardo-Newsletter



Verldngerungshiilse

Art.Nr.

24-1005
24-1022
24-1043
24-1044
24-1072
24-1081
24-1082
24-1090
24-1092

Schnellspannbohrfutter
mit Direktaufnahme

Reduzierhiilse

|

Gewindeschneideinrichtung
fiir TPC 3000

Gewindeschneidfutter Gewindeschneidfutter

L

exkl. MwSt.

Bezeichnung

Bohrfutterdorn MK 3 - B 16

Reduzierhiilse MK 3 / 2

Verléngerungshiilse MK 3 / 2

Verléngerungshiilse MK 3 / 3

Schnellspann-Bohrfutter mit Aufnahme MK 3, 1 - 16 mm
Schnellspann-Bohrfutter 1 - 133 mm /B 16
Schnellspann-Bohrfutter 1 - 16 mm / B 16
Gewindeschneidapparat MK 3, M 3 - M 12 / 8-tlg.
Gewindeschneidapparat MK 3, M 12 - M 24 / 8-tig.

Schnellwechsel-
Gewindeschneideinsatz
M6-M30

| Schnellwechsel-
Gewindeschneideinsatz
M3-M12

=

Art.Nr. Bezeichnung

24-1099
41-11050
41-11042
53-1054
53-1090
53-1091
53-1097
54-1206  Universal-Kiihimittelkonzentrat MN 1103, im 5 | Kanister

54-1208 Hochleistungs-Schneiddl BDS 5000 / 1 Ltr.
* Bohrtiefe 50 mm

Gewindeschneid-Schnellwechselfutterset MK 3 / M6-M30 / 12 tig.
HSS-Kernbohrer CDL, TiN-beschichtet, 14/18/22 mm, 5 tig.*
HSS-Kembohrer-Set CDL, TiN-beschichtet, 14 - 24 mm*
Verlangerungsadapter 80 mm / Weldon 19 mm
Werkzeughalter mit Innenkiihlung MK 3 / Weldon 19 mm
Werkzeughalter mit Innenkiihlung MK 3 / Weldon 32 mm
Schnellwechsel-Werkzeughalter mit Innenkiihlung MK 3

exkl. MwSt.

BERNARD Ok
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Besuchen Sie uns auf unserer Website unter www.bernardo.at
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e B\
¢ Mit automatischer Innenkiihlung fiir Kernbohrer
¢ Fiir Bohrmaschinen mit MK-Aufnahme
e Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Weldonschaft
19 und 32 mm
Art.Nr. Bezeichnung exkl. MwsSt.
53-1089  Werkzeughalter mit automatischer Innenkiihlung MK 2 / Weldon 19 mm
53-1090 Werkzeughalter mit automatischer Innenkiihlung MK 3 / Weldon 19 mm
53-1091  Werkzeughalter mit automatischer Innenkiihlung MK 3 / Weldon 32 mm
53-1092  Werkzeughalter mit automatischer Innenkiihlung MK 4 / Weldon 32 mm
53-1093  Werkzeughalter mit automatischer Innenkiihlung MK 5 / Weldon 32 mm
. J
e B\
¢ Mit automatischer Innenkiihlung fiir Kernbohrer mit Weldonschaft 19 mm
¢ Schneller Werkzeugwechsel ohne Spannschliissel
¢ Inklusive Schlauch und Schnellverschlusskupplung
Art.Nr. Bezeichnung exkl. MwSt.
53-1096  Schnellwechsel-Werkzeughalter mit automatischer Innenkiihlung MK 2
53-1097  Schnellwechsel-Werkzeughalter mit automatischer Innenkiihlung MK 3
. J

-

» Adapter von Weldon 19 mm auf 1/2" - 20 UNF

e

o Zur Aufnahme von Zahnkranz- und Schnellspannbohrfutter

Art.Nr.

53-1051

Bezeichnung

Bohrfutteradapter 1/2"- 20 UNF / Weldon 19 mm

exkl. MwSt.

€

.

-

N
¢ Weldonschaft-Verlangerung 80 mm
e Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Weldonschaft 19 mm
¢ Verwendung bei tiefen oder stufigen Werkstiickoberflachen
¢ Inklusive Auswerferstift
Art.Nr. Bezeichnung exkl. MwSt.
53-1054  Verlangerungsadapter 80 mm / Weldon 19 mm
J

24
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Flr Fragen steht Ihnen unser Servicecenter unter +43 / 732 / 664015 zur Verfugung
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InhaltM 3 - M 12:

M3/M35/M4/M5-6/M8/M10/M 12

Inhalt M 12 - M 24:
M12/M14/M16/M18/M20/M22/M 24

 Zur Verwendung von Gewindebohrer fiir Durchgangs- und Grundlochgewinden (Sacklécher)

¢ Schnellwechseleinsatze serienmafig mit einstellbarer Sicherheits-Uberlastkupplung

¢ Maschinelles Gewindeschneiden mit Handvorschub fiir Kern-, Tisch- und Sdaulenbohrmaschinen,
¢ Schnelles und einfaches Wechseln der Gewindebohrer ohne Werkzeug

¢ Geeignet fiir Maschinen mit Rechts- und Linkslauf

o Wartungsfreie Ausfiihrung

Art.Nr. Morsekegel D D1 d L1 L Schneidbereich
24-1089 MK2 46 mm 17,780 mm 19 mm 75 mm 171,5 mm M3-M12
24-1090 MK3 46 mm 23,825 mm 19 mm 94 mm 191 mm M3-M12
24-1092 MK3 66 mm 23,825 mm 30 mm 94 mm 227 mm M12-M24

Drehmoment Gewichtca.  exkl. MwSt.

25Nm

25Nm

150 Nm

1,08 kg

1,28 kg

3,20 kg

E
thlt

¢ Schnelles und einfaches Wechseln der Gewindebohrer ohne Werkzeug

¢ Zur Verwendung von Gewindebohrer fiir Durchgangs- und Grundlochgewinden (Sacklécher)

¢ Geeignet fiir Maschinen mit Rechts- und Linkslauf N

¢ Gewindeschneidfutter serienmaBig mit einstellbarer Sicherheits-Uberlastkupplung

¢ Maschinelles Gewindeschneiden mit Handvorschub fiir Kern-, Tisch- und Sdulenbohrmaschinen,
¢ Wartungsfreie Ausfiihrung

Schneidbereich M6-M8 M 10 M 12 M 16 M18-M20 M24 M27-M30
dxa 6,3x5mm 8x6,3mm 9x7,1 mm 125x10mm 14x11,2mm 18x14mm  20x 16 mm
Art.Nr. Morsekegel Bohrbereich ~ Schneidbereich  Reduzierungen Gewindeschneideinsatze exkl. MwSt.
24-1098 MK2 3-31,5mm M6-M30 MK1/MK2/MK3 M6-8/10/12/16/18-20/24/27-30
24-1099 MK3 3-31,5mm M6-M30 MK1/MK2/MK3 M6-8/10/12/16/18-20/24/27-30
.

BERNARD Ok
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Aktuelle Gebrauchtmaschinen, Restposten oder Mustermaschinen finden Sie unter www.bernardo.at
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¢ Ganz gehartet und geschliffen MSNO. S NO. S

o Fiir Bohrfutterkegel nach DIN 238

o Zur Verwendung von Bohrfutter auf Tﬁ\“’
Maschinen mit Morsekegel Y JJL‘[]

Art.Nr. Bezeichnung Morsekegel  Kurzkegel Lénge d exkl. MwSt. C
24-1002  Bohrfutterdorn MK 2 - B 16 MK 2 B 16 112 mm 15,773 mm
24-1005 Bohrfutterdorn MK 3 - B 16 MK 3 B 16 131 mm 15,773 mm
\ J

e N
MS.NO.S
e Prézisionsausfiihrung, ganz gehértet
¢ Innen- und AuBenkegel geschliffen nach DIN 2185 4 57 \usror En
‘ L
Art.Nr. Bezeichnung Morsekegel Lange D d exkl. MwSt.
24-1022 Reduzierhiilse MK3 / 2 MK 3 MK 2 112 mm 24,7 mm 17,780 mm
\ y,

e A\
MS.NO.S
S | MS.NOT.. EID[
e Prazisionsausfiihrung, ganz gehartet ’
¢ Innen- und AuBBenkegel geschliffen nach DIN 2187
Art.Nr. Bezeichnung Morsekegel L&nge D d exkl. MwSt.
24-1041 Verlangerungshiilse MK2 / 2 MK 2 MK 2 175 mm 30 mm 17,780 mm
24-1042  Verldngerungshiilse MK2 / 3 MK 2 MK3 196 mm 36 mm 23,825 mm
24-1043  Verlangerungshiilse MK 3 / 2 MK 3 MK 2 194 mm 30 mm 17,780 mm
24-1044  Verldngerungshiilse MK3 / 3 MK3 MK3 215 mm 36 mm 23,825 mm
N\ Y

e Ausfiihrung fiir Maschinen mit Rechtslauf

¢ Verwendung bei stationaren und handgefiihrten Bohrmaschinen
¢ Mit Aufnahme 1/2" - 20 UNF

¢ Konstante Spannkraft beim Bohren

Art.Nr. Bezeichnung exkl. MwSt.

24-1075 Zahnkranz-Bohrfutter 1-13 mm / 1/2"- 20 UNF

24-1075B Zahnkranz-Bohrfutter 3-16 mm / 1/2"- 20 UNF

BERNARD Ok

www.bernardo.at
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N

(&

N
« Mit Innengewinde 1/2" - 20 UNF
o Fiir schliisselloses Spannen der Werkzeuge
¢ Hohe Rundlaufgenauigkeit und maximale Spannkraft
e Alle VerschleiB3teile einsatzgehartet und geschliffen
Art.Nr. Bezeichnung exkl. MwsSt.
24-1076  Schnellspann-Bohrfutter 1-13 mm / 1/2"- 20 UNF
24-1076B Schnellspann-Bohrfutter 1-16 mm / 1/2“"- 20 UNF
J

¢ Mit Innenkegel B 16
e Fiir schliisselloses Spannen der Werkzeuge

¢ Hohe Rundlaufgenauigkeit und maximale Spannkraft
¢ Alle Verschleifiteile einsatzgehartet und geschliffen

Art.Nr. Spannbereich Kurzkegel d | D L L1 Gewicht ca.  exkl. MwSt.
24-1082 1-16mm B 16 15,773 mm 24,000 mm 54 mm 1122 mm 102 mm 1,268 kg
\ J
e N
|
( o
- B >
e Ausfiihrung mit integriertem Aufnahmeschaft MK 2 bzw. MK 3 A
¢ Einfaches Spannen und Losen von Hand auch nach hartester Beanspruchung - >
¢ Alle Verschleifiteile einsatzgehartet und geschliffen
e Fiir schliisselloses Spannen der Werkzeuge
Art.Nr. Spannbereich Morsekegel A B D Gewichtca.  exkl. MwSt.
24-1070 1-13mm MK 2 160 mm 80 mm 50,5 mm 1,00 kg
24-1071 1-16mm MK 2 165 mm 85 mm 57 mm 1,32 kg
24-1072 1-16mm MK 3 184 mm 85 mm 57 mm 1,48 kg
\ J

BERNARD Ok
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Aktuelle Angebote erhalten Sie mit dem Bernardo-Newsletter
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Die HM-Kernbohrer mit hochwertiger Hartmetallbeschichtung und optimierter
Schneidengeometrie gewahrleisten eine hohe Standzeit und hervorrangende
Zerspanleistung von schwer zerspanbaren Werkstoffen wie z.B. Chrom-Nickelstahl,
aber auch bei NE-Materialien, Aluminium, Baustahl,..... Die Sets beinhalten die
meistgebrauchten Grofen mit einer Bohrtiefe von 35 mm.

¢ Mit Weldonschaft 19 mm

o Lieferung in kompakter Kunststoffbox
¢ Hartmetall-bestuckt

¢ Hoher Verschlei3schutz

¢ Sehr gute Spanableitung

¢ Bohrtiefe 35 mm

Inhalt:
je1Stk.14/16/18/20/22 mm
2 Stk. Auswerferstift

Art.Nr. Bezeichnung exkl. MwSt.

41-1106 HM-Kernbohrer-Set, 14 - 22 mm, Bohrtiefe 35 mm

( 1\
Die TiN- und nACO-beschichteten Kernbohrer CDS und CDL sind aus Hochleistungsschnellstahl gefertigt und fiir den professionellen Einsatz konzipiert.
Die Sets beinhalten die meistgebrauchten GréBen und sind wahlweise mit einer Bohrtiefe von 25 und 50 mm (TiN-beschichtet) bzw. 30 mm und 50 mm
(nACO-beschichtet) erhiltlich. Vorteil der Kernbohrer gegeniiber den Spiralbohrern ist, dass nicht die gesamte Bohrfliche, sondern nur ein schmaler

Ring zerspant wird. Dadurch ist der Kraftaufwand wesentlich geringer.

HSS-Kernbohrer, TiN-beschichtet

¢ Mit Weldonschaft 19 mm

¢ Sehr gute Spanableitung

¢ Hochleistungsschnellstahl

¢ Hoher Verschlei3schutz

 Bohrtiefe 25 mm (CDS) bzw. 50 mm (CDL)

Inhalt:

® 2 Stk. 14 mm
® 2 Stk. 18 mm
® 1 Stk. 22 mm

Art.Nr. Bezeichnung exkl. MwSt.
41-1105 HSS-Kernbohrer CDS, 14/18/22 mm, Bohrtiefe 25 mm, 5 tig.

41-11050 HSS-Kernbohrer CDL, 14/18/22 mm, Bohrtiefe 50 mm, 5 tig.

HSSCO05-Kernbohrer, nACO-beschichtet

¢ Mit Weldonschaft 19 mm

¢ Sehr gute Spanableitung

¢ Hochleistungsschnellstahl

* Hartstoffbeschichtet

¢ Hoher Verschleifischutz

¢ Hohe Harte und Haftfestigkeit

« Bohrtiefe 30 mm (CDS) bzw. 50 mm (CDL)

Inhalt:

® 2 Stk. 14 mm
® 2 Stk. 18 mm
e 1Stk. 22 mm

Art.Nr. Bezeichnung exkl. MwSt.

41-11051 HSSCO5-Kernbohrer CDS, 14/18/22 mm, Bohrtiefe 30 mm, 5 tig.

41-11052 HSSCO5-Kernbohrer CDL, 14/18/22 mm, Bohrtiefe 50 mm, 5 tig.
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Die HSS-Standard Kernbohrer CDS und CDL sind aus Hochleistungsschnellstahl gefertigt und fiir den professionellen Einsatz konzipiert. Die Sets
beinhalten die meistgebrauchten Grofien und sind wahlweise mit einer Bohrtiefe von 25 bzw. 50 mm erhiltlich.

L ‘. HSS-Standard Kernbohrer-Set

* Mit Weldonschaft 19 mm

e Lieferung in kompakter Kunststoffbox

¢ Hochleistungsschnellstahl

e Sehr gute Spanableitung

* Bohrtiefe 25 mm (CDS) bzw. 50 mm (CDL)

Inhalt:
je15tk.14/16/18/20/22 /24 mm
1 Stk. Auswerferstift

Art.Nr. Bezeichnung exkl. MwSt.

41-1104  HSS-Standard Kernbohrer-Set CDS, 14 - 24 mm, Bohrtiefe 25 mm

41-11040 HSS-Standard Kernbohrer-Set CDL, 14 - 24 mm, Bohrtiefe 50 mm

e N
Die TiN- und nACO-beschichteten Kernbohrer CDS und CDL sind aus Hochleistungsschnellstahl gefertigt und fiir den professionellen Einsatz konzipiert.
Die Sets beinhalten die meistgebrauchten GréBen und sind wahlweise mit einer Bohrtiefe von 25 und 50 mm (TiN-beschichtet) bzw. 30 mm und 50 mm
(nACO-beschichtet) erhiltlich. Vorteil der Kernbohrer gegeniiber den Spiralbohrern ist, dass nicht die gesamte Bohrfliche, sondern nur ein schmaler
Ring zerspant wird. Dadurch ist der Kraftaufwand wesentlich geringer.

L3 & HSS-Kernbohrer, TiN-beschichtet

¢ Mit Weldonschaft 19 mm

e Lieferung in kompakter Kunststoffbox

¢ Sehr gute Spanableitung

¢ Hochleistungsschnellstahl

* Hoher Verschleifischutz

* Bohrtiefe 25 mm (CDS) bzw. 50 mm (CDL)

Inhalt:
je15tk.14/16/18/20/22 /24 mm
1 Stk. Auswerferstift

Art.Nr. Bezeichnung exkl. MwsSt.
41-11041 HSS-Kernbohrer-Set CDS, 14 - 24 mm, Bohrtiefe 25 mm

41-11042 HSS-Kernbohrer-Set CDL, 14 - 24 mm, Bohrtiefe 50 mm

HSSCO5-Kernbohrer, nACO-beschichtet

¢ Mit Weldonschaft 19 mm

e Lieferung in kompakter Kunststoffbox

¢ Sehr gute Spanableitung

¢ Hochleistungsschnellstahl

¢ Hartstoffbeschichtet

* Hoher Verschleifischutz

¢ Hohe Harte und Haftfestigkeit

* Bohrtiefe 30 mm (CDS) bzw. 50 mm (CDL)

Inhalt:
je1Stk.14/16/18/20/22 /24 mm
1 Stk. Auswerferstift

Art.Nr. Bezeichnung exkl. MwsSt.

41-11043 HSSCO5-Kerbohrer-Set CDS, 14 - 24 mm, Bohrtiefe 30 mm

41-11044 HSSCO5-Kembohrer-Set CDL, 14 - 24 mm, Bohrtiefe 50 mm
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Mittels Kegel- und Entgratsenker lassen sich Bohrungen entgraten bzw. Vertiefungen fiir Senkkopfschrauben oder Nieten herstellen. Die Kegel- und
Entgratsenker von BERNARDO sind wahlweise mit zylindrischem Schaft oder einer Weldon 19 mm Aufnahme erhaltlich. Durch die prazise Ausfiihrung
wird ein ratterfreies Arbeiten und dadurch ideale Ergebnisse gewahrleistet.

o 6-teiliges Set aus HSS in Metallbox
¢ mit zylindrischem Schaft

¢ Senkwinkel 90°, 3-schneidig

e nach DIN 335-C

Inhalt:
je15tk.6,3/8,3/10,4/12,4/16,5/20,5mm

Art.Nr. Bezeichnung exkl. MwSt.

41-1075 Kegelsenker 90°, 6-tlg, HSS

o 4-teiliges Set aus HSS-TiN in Metallbox
¢ mit zylindrischem Schaft
¢ optimale Spanabfuhr durch

Bohrung in Schaftrichtung

Inhalt:
je1Stk.2-5mm/5-10mm/10-15mm/15-20 mm

Art.Nr. Bezeichnung exkl. MwSt.

41-1080 Kegel- u. Entgratsenker 90°, HSS, Tin-besch. 4-tlg

¢ Senkwinkel 90°, 3-schneidig
¢ Mit Weldonschaft 19 mm
* Senkbereich von 15 - 50 mm

Art.Nr. Bezeichnung exkl. MwSt.

41-1076  Kegel- und Entgratsenker 90° , 15 - 50 mm / Weldon 19

Vollbohrer eignen sich bestens
fiir Kernbohrmaschinen zum
Bohren kleinerer Durchmesser
(6 - 13 mm). Die wesentlichen
Vorteile gegentiiber Spiralbohrern
sind die hohere Stabilitat durch
die Weldon-Direktaufnahme und
dass durch die zwei Schneiden
kein Ankornen erforderlich ist.

Empfohlene
Schnittgeschwindigkeit:
Vc = ca. 30 m/min.

Die Spane werden von einem haftstarken Magneten angezogen und durch

Vollbohrer: 6/8/10/11/12/13 mm das Ziehen des Knopfes fallen die Spane ab.
Bohrtiefe: 30 mm Leichtes Entfernen und Einsammeln magnetischer Sagespane
Schaft: Weldon 19 mm Sorgt fiir einen sauberen Arbeitsplatz
Art.Nr. Bezeichnung exkl. MwSt. Art.Nr. Bezeichnung exkl. MwSt.
41-1103  HSS Vollbohrer-Set, 6 - 13 mm, Bohrtiefe 30 mm, 6-tlg. 51-1050 Magnetisches Spanabhebegerat
. J U J
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Wassermischbarer Kiihlmittelstoff mit ausgezeichnetem Leistungsspektrum bei
hervorragender Wirtschaftlichkeit - Kanisterinhalt ergibt bis zu 200 | Kiihimittelemulsion.

Die speziellen Zusatze verlangern die Standzeit und verbessern den Spanfluss,
dadurch wird ein besseres Schnittbild am bearbeitenden Material gewahrleistet.

Dieses Konzentrat ist konzipiert fiir alle Zerspanungsarbeiten von Stahl und
Nichteisenmetallen, wie z.B. Bohren, Frasen, Sdgen, Drehen, usw.

Anwendungskonzentration (OL:Wasser)
Drehen, Bohren, Frasen 1:20 bis 1:40

Art.Nr. Bezeichnung exkl. MwSt.

54-1206  Universal-Kiihimittelkonzentrat MN 1103, im 5 | Kanister

Hochwertiges Schneidol fiir mittlere bis schwere Zerspanungsarbeiten von
Metallen und Kunststoffen.

Die ausgezeichnete Kiihl- und Schmierwirkung verlangert die Standzeit
der Werkzeuge und verbessern den Spanfluss, dadurch wird ein besseres
Schnittbild am bearbeitenden Material gewahrleistet.

Art.Nr. Bezeichnung exkl. MwSt.
54-1208 Hochleistungs-Schneiddl BDS 5000 / 1 Ltr.

54-1209  Hochleistungs-Schneiddl BDS 5000 / 5 Ltr.

Verwendung hauptséchlich bei Uberkopf- und Horizontalarbeiten, aber auch zum
Zerspanen beim Bohren, Frasen, Sagen, Gewindeschneiden usw. geeignet.

Vorteile dieses Fettsprays ist die genaue Dosierung und daher eine optimale

! Schmierung direkt am Schneidwerkzeug.
Art.Nr. Bezeichnung exkl. MwsSt.
54-1210 Hochleistungs-Fettspray BDS 5200 / 1 x 400 ml Dose
e ¥
. 2
B 7

54-1211  Hochleistungs-Fettspray BDS 5200 / 6 x 400 ml Dose

54-1212  Hochleistungs-Fettspray BDS 5200 / 12 x 400 ml Dose

Optimal geeignet fiir Metalle, hochlegierte Stahle, Chrom-Nickel-Legierungen,
rost- und hitzebestdndige Stahle.

Verwendung hauptsachlich bei Uberkopf- und Horizontalarbeiten (z.B. Kernbohren),
aber auch zum Sagen, Reiben, Rdumen usw. geeignet.

Art.Nr. Bezeichnung exkl. MwSt.

54-1207 Hochleistungs-Schneidpaste BDS 5500 / 1000 g

B ERNARDO 31

www.bernardo.at

Bei technischen Fragen erreichen Sie uns unter service@pwa.at



—
2
=]
<=
=

S

I3
w

—
<




