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Manvel montagesav

De kompakte monteringssave CS 225 med deres lave vaegt og praktiske
dimensioner er det ideelle vaerktgj til byggepladsen og montage.
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Stabilt reduktionsgear kgrer stgjsvagt i oliebad

Automatisk kglevaeskemembranpumpe med kglevaeskefilter

Til skeering af profiler, rgr, faste materialer, ...

Stgbt bund med integreret kglevaeskebeholder (indhold: ca. 1,5 l)

Ergonomisk styrehdndtag med sikkerhedsafbryder

Stgjsvag drift med lav vibration takket vaere brugen af materialer af hgj kvalitet
Optimalt forhold mellem pris og ydelse takket veere de alsidige anvendelsesmuligheder
Inklusiv emnestop, der effektiviserer arbejdet

a5 ]

Let at transportere takket
vaere det ergonomiske handtag

Savklingebeskyttelseskappe
i henhold til CE -standard,
lukker automatisk, ndr den
er foldet op

Inkluderet
HSS-savklinge

Kan anvendes til lige snit og
geringsnit 45° til venstre

Optimalt forhold
mellem pris og ydelse

IBERNARDOS

" Billede med
valgfrit
understel

Teknisk data €S 225
Klingedimension 225x32 mm
Omdrejningstal 86 o/min
Skruestik aben max. 70 mm
Kolevaeskeindhold ca. 151
Motor-outputydelse S1 100% 1,1 kW . .
Motor-effektforbrug Se 40% 1,5 kW Inkluderet tilbehgr:
Spaending 230V ¢ HSS-savklinge 225 x 2,0 x 32 mm, 150T
Maskindimension (B x D x H) 570 x 650 x 720 mm : Eg&ﬁgﬁo"e“mrd"'"g med filter
Vgt ca. 33 kg P
Vare nr. 04-1839
Tilkob of tilbehor: Vare nr.

. Rundsavsklinge HSS 225 x 2,0 x 32 mm, T150 48-1036
Skaarekuputllel ° o = e - Mobilt understel 56-1081
90° 60mm  60x60mm 70x60mm 45mm  40x40mm Magnetisk spanfiemelsesenhed LUy
45° til venstre 60 mm 55%55 mm 70x55 mm 45 mm 20 x40 mm Universal koleveeskekoncentrat MN 1103, 5 | 54-1206
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Manvel montagesav

Den manuelle montagesav CS 250 eco giver optimalt forhold mellem pris og ydelse
og er velegnet til den prisbevidste bruger. Den solide konstruktion, praecise snit og
hgj brugervenlighed gor disse maskiner attraktive for gar-det-selv-folk sa vel som
til byggepladser og montagearbejde.
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Gearhoved til geringssnit kan drejes 45 ° til hgjre og venstre

Gear med haerdet og slebet snekkeaksel og bronzesnekkehjul
Egner sig til savning af stal, letmetaller og plast

Ergonomisk formet handtag med trykknap til let savning
Reduktionsgear kgrer stgjsvagt i oliebad

Preecis, 4-dobbelt styret, selvcentrerende dobbelt skruestik
Sikkerhedsafskaermningsanordning abner automatisk ved skaring

BERNARDOS

Beskyttelsesdeekslet abnes automatisk,
nar saven sankes.

med justerbare spandekaber
i leengderetningen.

'_ =

Svingbart gearhoved (45° til venstre / hgjre), optimal til geringssnit.

Inkluderet
Koleenhed
Skaerekapacitet ° o m| =
90° 50mm 60 mm 60x60mm 35x 70 mm
45° 45 mm 60 mm 60x60mm 35x 70 mm
Teknisk data (S 250 eco ' sol:n':'gtgr::l:\lr d
Klingedimension 250 x 32 mm Inkluderet tilbehgr:
Omdrejningstal 64 o/min : Llﬁgl(;a(::'];ttlglealanordning med filter
Skruestik &ben max. 110 mm « Emnestop
Arbejdshgjde 880 mm e Selvcentrerende skruestik
Motor-outputydelse S1 100% 0,75 kW
Motor-effektforbrug Se 40% 1,1 kW . .
- : Tilkob «of tilbehor: Vare nr.
Speending 230V )
Maskindimension (B x D x H) 825 x 700 x 1560 mm ;L;Eiat:;srgggwjﬁemsﬁ':gj 250x2,5x32 mm, T128 gﬁggg
Veegt ca. 85k B
Varst . 04-1g838 Universal kolevaeskekoncentrat MN 1103, i en 5 | beholder  54-1206
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Maskinsave

CS 250 1

© Gearhoved til geringssnit kan drejes 45 ° til hgjre og venstre
© Egner sig til savning af stal, letmetaller og plast

© Savklingebeskyttelseskappe i henhold til CE, lukker automatisk, nar den er foldet op
© Ergonomisk styrehandtag med 24 V sikkerhedsafbryder

© Som standard med TiN-belagt savklinge

© Inklusiv emnestop, der effektiviserer arbejdet

© Haerdede og slebne tandhjul, drives i oliebad

© Kglevaeskesystem er placeret pladsbesparende i maskinhusetacht

Stor skruestik med hurtigspaendehandtag
til praecise snit uden grater

Vs

optimal til geringssnit.

90° 60 mm 65 mm 65x65mm 75x45 mm
45° 50mm 55 mm 55x55mm 55 x45 mm -

| Tekikdge 62800 jnjduderettilbehor, 8
Klingedimension 250 x32 mm ® Kglemiddelanordning med filter
Omdrejningstal 42 o/min ® Skruestik med hurtigspeendearm
Skruestik aben max. 115 mm . Eﬂ;g;’iz%t savklinge
Arbejdshgjde 960 mm o Understel
Motor-outputydelse S1 100% 1,1 kW
Motor-effektforbrug Se 40% 1,5 kW
Spanding 400V
Maskindimension (B x D x H) 900 x 1100 x 1620 mm
Veegt ca. 134 kg
Vare nr. 04-1883
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¢S 250 H

Maskinsave

© Gear med haerdet og slebet snekkeaksel og bronzesnekkehjul
© Gearhoved til geringssnit kan drejes 45 ° til hgjre og venstre

© Reduktionsgear, kgrer i oliebad

© Til skaering af profiler, rgr, faste materialer, ...

o Sikkerhedsafskarmningsanordning abner automatisk ved skaering
© Inklusive understel med integreret kglevaesketank

© Ergonomisk styrehandtag med sikkerhedsafbryder

Pris ex. Moms

Stor skruestik til praecise snit uden
grater

Vs

Savklingen kan drejes 45 ° til hgjre og venstre

Klingedimension 250x 32 mm

Omdrejningstal 40 / 80 o/min

Skruestik aben max. 110 mm

Arbejdshgjde 900 mm

Motor-outputydelse S1 100% 1,3/ 1,8kW

Motor-gffektforbrug Ss 40% 1,8/2,4 kW Inkluderet tilbehor:

Speending 400V . . . A

Maskindimension (B D x H) 770 1000 x 1620 mm * Kotemiddelanordning med filter [ Optimalt forhold J
Vaegt ca. 135 kg « Emnestop mellem pris og ydelse
Vare nr. 04-1842 ® Skruestik

90° 60mm 65mm 55x55mm 100 x 70 mm

45° 50mm 55mm  50x50 mm 65 x 65 mm
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Manuelle metalrundsave

Metalafkorter CS 315 L og CS 350 L med sit komplette udstyr
tilbyder et optimalt forhold mellem pris og ydelse for
metalforarbejdningsvirksomheder.

Specialskruestikken sikrer preecis og gratfri skaring.

Maskinsave

Dobbelt skruestik med materialestop, til geringsskaer op til 45 °
Egner sig til savning af stal, letmetaller og plast
Savklingebeskyttelseskappe i henhold til CE, lukker automatisk, nar den er foldet op
Ergonomisk styrehdndtag med 24 V sikkerhedsafbryder

Praecise skaereresultater takket vaere den specielle skruestik,

emnet fastspandes til venstre og hgjre for savklingen

Som standard med TiN-belagt savklinge

Lav klingehastighed, ideel til skaering af rustfrit stal

Hardede og slebne tandhjul, drives i oliebad

Kglevaeskesystem er placeret pladsbhesparende i maskinhuset

IBERNARDO;

HSS-TiN savsklinge
inkluderet

W

Massiv, selvcentrerende skruestik Svingbart gearhoved (45° til venstre / hgjre),
med justerbare spaendekaeber i optimal til geringssnit.
leengderetningen.

Tilkob af tilbehor: Vare nr.

HSS-TiN Rundsavsklinge 315x2,5x32 mm, T160 (CS315L) 48-1040
HSS-TiN Rundsavsklinge 350 x 2,5x 32 mm, T160 (CS350L) 48-1044
Magnetisk spanfiernelsesenhed 51-1050
Universal koleveeskekoncentrat MN 1103, 5 | beholder ~ 54-1206

Teknisk data s3151L €S 350 L
Klingedimension 315x32 mm 350 x32 mm
Hastigheder 18 /36 0o/min 18 / 36 o/min
Skruestik dben max. 140 mm 145 mm
Arbejdshgjde 960 mm 960 mm
Motor-outputydelse S1 100% 0,75/ 1,3 kW 0,75/ 1,3 kW
Motor-effektforbrug Se 40% 1,1/ 1,8kW 1,1/ 1,8kW
Speending 400V 400V
Maskindimension (B x D x H) 550 x 1000 x 1860 mm 550 x 1000 x 1910 mm
Veegt ca. 210 kg 215 kg
Vare nr. 04-1885 04-1887
Skaerekapacitet €S 315 L ° o m| |
90° 55mm 100mm 95x95mm  50x50 mm
60° 45mm  100mm 90x90mm  40x40mm  110x90 mm
45° 45mm  100mm 90x90mm  40x40mm  100x90 mm Lav hastighed
18 /36 o/min
Skaerekapacitet €S 350 L ° o O [ ] | Inkluderet tilbehgr:
* Kglemiddelanordning med filter
90° 60mm 110 mm 110x110mm 60x60 mm 140 x 100 mm e Selvcentrerende skruestik
60° 55mm 110mm 100x100 mm 45x45mm 120x 100 mm * TiN-belagt savklinge
45° 55mm 105mm 100x 100 mm 45x45mm 100x 100 mm ¢ Emnestop

® Understel
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Manuelle metalrundsave

Den manuelle metalafkorter CS 275 H og CS 315 H er ideel til savning af profiler, rar,
solide materialer fremstillet af jern, rustfrit stal og ikke-jernholdige metaller takket vaere
sine 2 skaerehastigheder. Pa grund af det robuste design, de praecise skeereresultater og
den enkle betjening er denne maskine uundvaerlig i metalforarbejdningsvirksomheder.

Klingehoved kan drejes 90 ° til hgjre og venstre \

Aftagelig kolevaeskebeholder integreret i det robuste understel \
Gear med haerdet og slebet snekkeaksel og bronzesnekkehjul \
Sikkerhedsafskaermningsanordning abner automatisk ved skaring

Pracis, 4-dobbelt styret, selvcentrerende dobbelt skruestik

Ergonomisk formet handtag med trykknap til let savning

Lav klingeshastighed (19 / 38 o/min), ideel til skaering af massivt materiale (CS 315 H)

Reduktionsgear kgrer stgjsvagt i oliebad

Maskinsave
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Centrisk spandende skruestik med Effektiv kelevaeskeanordning

spaendekaber, der kan bevages i integreret pladsbesparende
leengderetningen i understellet
Lav hastighed
19/38 o/min
CS315H
Tilkob af tilbehor: Vare n.

Rundsavsklinge HSS TiN-belagt 275 x 2,5 x 40 mm, 7140  48-1025
Rundsavsklinge HSS TiN-belagt 315 x2,5 x40 mm, 7160  48-1026
Magnetisk spanfjernelsesenhed 51-1050
Universal kgleveeskekoncentrat MN 1103, 5 | beholder 54-1206

Teknisk data (S275H CS315H

Klingediameter 275 x40 mm 315x40 mm

Omdrejningstal 48 / 96 o/min 19 / 38 o/min

Skruestik aben max. 110 mm 150 mm

Arbejdshgjde 900 mm 920 mm

Motor-outputydelse S1 100% 1,4/2,0kW 0,75/ 1,5 kW

Motor-effektforbrug Se 40% 2,0/ 2,8 kW 1,0/ 2,1 kW

Speending 400V 400V

Maskindimension (B x D x H) 460x840x 1740 mm 530x 1000 x 1740 mm

Veegt ca. 175 kg 235 kg

Vare nr. 04-1890 04-1891

Skzerekapacitet €S 275 H ° ° m| | = |

90° 70mm 70mm 70x70mm 70x70mm 70x60 mm 70x60 mm

45° 60mm 60mm 60x60mm 60x60mm 80x50mm 70x50 mm

Skaerekapacitet €S 315 H ® ° ] | = | Inkluderet tilbehgr:
90° 80mm 80mm 80x80mm 80x80mm 90x80mm 90x80mm ¢ Kglemiddelanordning med filter
45° 70mm 70mm 70x70mm 70x70mm 80x70mm 80x70mm * Selvcentrerende skruestik

® Understel
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Halvavtomatisk metalrundsav

Den halvautomatiske metalafkorter CS 350 SA er specielt designet
til gkonomisk savning af individuelle dele og sma serier.

Denne maskine er derfor szerligt velegnet til virksomheder,

der har brug for en driftsikker enhed til daglig savning.

Preecis, 4-dobbelt styret, selvcentrerende dobbelt skruestik
Optimal sikkerhed ved skeering takket vaere beskyttelseskappen, der abner automatisk
Tungt maskinunderstel, forberedt til fastggrelse af forskellige rullebaner

Gear med slipkobling - forhindrer brud pa savklingen
Effektivt kaleveeskesystem integreret i maskinens understel

Pneumat. Saenkning af savhovedet med justerbar tilfgrsels- og tilbagetraekningshastighed

2 skaerehastigheder - ideel til savning af profiler, rgr, solide materialer fremstillet af jern,
rustfrit stal og ikke -jernholdige metaller

Pneumatisk hurtigskruestik
til korte klarggringstider

Savhoved kan drejes 90 °

til hgjre og venstre

Pneumatisk
skruestik

Funktionsmade ved halvautomatisk drift:

¢ Pneumatisk fastspaending af skruestikken
¢ Pneumatisk sankning af savhovedet til skaering

o Efter afslutningen af snittet -

savhovedet bevaeger sig til udgangspositionen
¢ Abning af den pneumatiske skruestik

Tilkob af tilbehor:

Vare nr.

Rundsavsklinge HSS TiN-belagt 350 x 2,5 x 40 mm, 7160  48-1027

Magnetisk spanfijernelsesenhed 51-1050

Universal kalevaeskekoncentrat MN 1103, 5 | beholder 54-1206

Teknisk data €S 350 SA

Klingediameter 350 x 40 mm

Omdrejningstal 19 / 38 o/min

Skruestik aben max. 150 mm

Arbejdshgjde 930 mm

Motor-outputydelse S1 100% 0,75/ 1,5 kW

Motor-effektforbrug Se 40% 1,0/ 2,1 kW

Speending 400V

Maskindimension (B x D x H) 750x 1100 x 1400 mm

Veegt ca. 270 kg

Vare nr. 04-1892

Skzerekapacitet ° ° O | = |
90° 9%5mm 95mm 95x95mm 95x95mm 100x90 mm 100x90 mm
45° 95mm 95mm 75x75mm  75x75mm 100x 75mm 100x 75 mm

IBERNVARD O,
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Inkluderet
tilbehor:

® Fodpedal

® Understel

® Pneumatisk skruestik

* Kglemiddelanordning med filter



Vario-metalbandsav

Vario-metalbdndsav EBS 85 B er serdeles velegnet til brug pa
byggepladsen og reparation pa grund af den lave egenvaegt.
Takket veere den trinlgse justering af bandhastigheden er denne
maskine god til bade massive materialer og hule profiler.

Stgjsvag drift med lav vibration takket vaere brugen af materialer af hgj kvalitet

Trinlgs skaerehastighed til optimal tilpasning til emnet
Optimale skareresultater takket vaere klingefgringen med kuglelejer

Miljgvenlig, da der ikke er behov for smgremidler eller kglemidler
Effektiv drivmotor med gode kontrolegenskaber
Savrammen kan drejes til geringssnit

Inklusiv emnestop, der effektiviserer arbejdet

Optimalt forhold mellem pris og ydelse takket veere de alsidige anvendelsesmuligheder

Effektiv drivmotor med elektrisk

hastighedsregulator

Savramme med laseanordning
til bedre handtering under

mobil brug
Teknisk data EBS 85 B
Skaereomrade rund 90° 85 mm
Snitbredde flad 90° 85x 105 mm
Snitbredde rund 45° 70 mm
Snitbredde flad 45° 55x 70 mm
Dimension bandsavsklinge 1325x 13 x 0,65 mm
Skeerehastighed, trinlgs 30 - 80 m/min
Motorydelse 1,0 kW
Speending 230V
Maskinmal (Lx D x H) 700x 320 x 430 mm
Veegt ca. 19 kg
Vare nr. 04-1018

Klingefgringen
# kan justeres til
materialets bredde

Inkluderet tilbehgr:

e Bandsavsklinge 60°
* Emnesto 45°
¢ Trinlgs bandhastlghed

+60°
+45°

* Ergonomisk handtag

Tilkob of tilbehor:

Bandsavsklinge HSS 1325 x 13 x 0,65 - 14 Tpt
Bandsavsklinge HSS 1325 x 13 x 0,65 - 8 Tpt
Béndsavsklinge BiFlex 1325 x 13 x 0,65 - 14 Tpt
Bandsavsklinge BiFlex 1325 x 13 x 0,6 - Vario 6/10 Tpt

B ERNARD O
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Vare nr.

47-1206
47-1207
47-1208
47-1209

Maskinsave
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Vario-metalbandsav

Lille metalbandsav EBS 100 B med ensidig geringsskaering.
Den elektronisk kontrollerede bandsavhastighed
ggr maskinen anvendelig til mange materialer.

Til skaering af profiler, rgr, massivt jern, ikke-jernholdige materialer, tree
Ideel til brug pa byggepladser og til montagearbejde

Lille egenvaegt, derfor let at transportere

Trinlgs justerbar bandhastighed fra 20 - 70 m/min

Maskinhus og savramme lavet af trykstgbt aluminium af hgj kvalitet
Effektiv motor, selv under konstant belastning

Stgjsvag, lav vibrationsdrift takket vaere aluminiumshjul af hgj kvalitet
Klingestyr med kuglelejer med lynjsutering

Justerbart emnestop til seriearbejde

Inklusiv emnestop til effektivt arbejde,
ideel til serieskeeringer

Klingestyr pa kuglelejer
med hurtig justering til
tilpasning til emnets

bredde sikrer et optimalt
arbejdsresultat.

Aluminiumshjul i hgj kvalitet
med gummiband sikrer

Trinlgst justerbar en jaevn drift.

bandhastighed til
optimale skareresultater

Vario-drev

Inkluderet tilbehgr:
* Bandsavsklinge

10
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* Emnesto

® Trinlgs bandhastighed
Teknisk data EBS 100 B 90°
Skeereomréade rund 90° 100 mm BERNA @
Snitbredde flad 90° 100 x 100 mm -60° +60°
Snitbredde rund 45° 60 mm -45° +45°
Snitbredde flad 45° 55 x 60 mm
Dimension bandsavsklinge 1140x 13 x 0,65 mm
Skeerehastighed, trinlgs 20 - 70 m/min . .
Motorydelsg 15KW / Tilkob af tilbehor: Vare nr.
Spaending 230V Béndsavsklinge HSS 1140 x 13 x 0,65 - 14 Tpt 47-1000
Maskinmal (Lx D x H) 550 x 340 x 400 mm Bandsavsklinge HSS 1140 x 13 x 0,65 - 8 Tpt 47-1001
Vaegt ca. 16 kg Bandsavsklinge BiFlex 1140 x 13 x 0,65 - 14 Tpt 47-1002P
Vare nr. 04-1020 Bandsavsklinge BiFlex 1140 x 13 x 0,65 - Vario 6/10 Tot ~ 47-1004



Metalbandsav

Metalbdndsav EBS 100 C med sit ekstremt
attraktive pris-ydelsesforhold er den ideelle
maskine til ggr-det-selv-folk og hobbyfolk.

Maskinsave

Inklusiv emnestop, der effektiviserer arbejdet

Justerbar savramme til geringsskaering op til 45 °

Ideel til brug pa byggepladser pa grund af den lave vaegt

Med integreret spanopsamler som standard

Optimale skaereresultater takket vaere klingestyr pa kuglelejer
Hurtigspeendeskruestik inkluderet i leveringen

Optimalt forhold mellem pris og ydelse gennem alsidige
anvendelsesmuligheder

Inklusiv hurtigspaendeskruestik
og spanopsamler.

Klingestyr pé kuglelejer, der sikrer
optimale skaereresultater.

Effektiv drivmotor,
selv i lange driftsperioder.

JBERNARDO;
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Savrammen kan justeres op til 45 ° til geringssnit. -60° +60°

-45° +45°

Teknisk data EBS 100 C Inkluderet tilbehgr:

Skeereomréde rund 90° 100 mm : E;nndessat\(/’spkllnge

Snitbredde flad 90° 100 x 150 mm * Hurtigspaendeskruestik

Snitbredde rund 45° 65 mm * Ergonomisk handtag

Snitbredde flad 45° 60 x 100 mm ® Spanopsamler

Dimension bandsavsklinge 1470x 13 x 0,65 mm

Skeerehastighed 45 m/min . .

Motor-outputydelse S: 100% 0,37 kW Tilkob of tilbehor: Vare .

Motor-effektforbrug Se 40% 0,55 kW Bandsavsklinge HSS 1470 x 13 x 0,65 - 14 Tpt 47-1005

Spaending 230V Bandsavsklinge HSS 1470 x 13 x 0,65 - 8 Tpt 47-1006

Maskinmal (Lx D x H) 700 x 320 x 420 mm Bandsavsklinge BiFlex 1470 x 13 x 0,65 - 14 Tpt 47-1007P

Vaegt ca. 26 kg Bandsavsklinge BiFlex 1470 x 13x 0,6 - Vario 6/10 Tpt ~ 47-1009

Vare nr. 04-1025 Understel 56-1075
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Metalbandsav

Den mobile bandsav EBS 100 S er den ideelle maskine
til montering pa byggepladser. Przecise snit opnas
takket vaere det rolige og vibrationsfrie lgb.
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Til skaering af profiler, rgr, massivt jern, ikke-jernholdige materialer, tree

Lille egenvaegt, derfor let at transportere med handgreb

Automatisk slutafbrydelse ved endt materialegennemsavning

3-dobbelt justerbart savtryk til selvstaendig seenkning af savrammen

Stgjsvag drift med lav vibration takket vaere brugen af materialer af hgj kvalitet
Klingestyr pa kuglelejer til optimale skaereresultater

Inklusiv hurtigspandeskruestik og emnestop

Hgj forarbejdningskvalitet takket veere det stgbte aluminiumshus

L.
. o

Udstyret som standard med en patenteret
hurtigspaendeskruestik

Optimalt forhold
mellem pris og ydelse

90°
-60° +60°
-45° +45°

®
Savrammens kontakttryk kan justeres 3 trins BER'NA R

indstillelig

Inkluderet tilbehgr:

* Bindsavsklinge
® Emnestop
® Hurtigspandeskruestik

Teknisk data . BS 100 S

Sk@reomréde il oy 1Y iy ® Automatisk stop ved endt
Snitbredde flad 90° 100 x 150 mm gennemsavning

Snitbredde rund 45° 65 mm * Spanopsamler

Snitbredde flad 45° 60 x 100 mm ® Separat ngdstoptast i henhold til CE
Dimension bandsavsklinge 1470 x 13 x 0,65 mm —

Skeerehastighed 45 m/min . ’

Motor-outputydelse S1 100% 0,37 kW Tilkob of ilbehor: Vare nr.
Motor-effektforbrug Se 40% 0,55 kW Béndsavsklinge HSS 1470 x 13 x 0,65 - 14 Tpt 47-1005
Speending 230V Béndsavsklinge HSS 1470 x 13 x 0,65 - 8 Tpt 47-1006
Mal (Lx D x H) 730 x 320 x 420 mm Béndsavsklinge BiFlex 1470 x 13 x 0,65 - 14 Tpt 47-1007P
Vaegt ca. 23 kg Béndsavsklinge BiFlex 1470 x 13 x 0,6 - Vario 6/10 Tpt 47-1009
Vare nr. 04-1040 Understel 56-1075
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Vario-metalbandsav

Vario-metalb&ndsav EBS 125 Vario er saerdeles velegnet til brug pa byggepladsen og
reparation pa grund af den lave egenvaegt. Takket vaere den trinlgse justering af
bandhastigheden er denne maskine god til bade massive materialer og hule profiler.

Maskinsave

Stgjsvag drift med lav vibration takket vaere brugen af materialer af hgj kvalitet
Trinlgs skaerehastighed til optimal tilpasning til emnet

Optimale skareresultater takket vaere klingefgringen med kuglelejer
Miljgvenlig, da der ikke er behov for smgremidler eller kglemidler -60°
Optimalt forhold mellem pris og ydelse takket veere de alsidige anvendelsesmuligheder -45°
Effektiv drivmotor med gode kontrolegenskaber
Savrammen kan drejes til geringssnit

Inklusiv emnestop, der effektiviserer arbejdet 6

+60°
+45°

Ideel til brug pa byggepladser pa grund af den lave vaegt

Maskinhus og savramme lavet af trykstgbt aluminium af hgj kvalitet Vario-drev

Klingefgringen kan justeres til Justerbar savramme til
materialets bredde geringsskaering.

NYHED

Savrammen kan justeres op til 60 ° til geringssnit.

Teknisk data EBS 125 Vario

Skeereomréade rund 90° 125 mm . .
Snitbredde flad 90° 127x 125 mm Inkluderet tilbehgr:
Snitbredde rund 45° 80 mm : Ea"dsfivskl'nge
Snitbredde flad 45° 100 x80 mm . Eggﬁi;’fsk handtag
Dimension bandsavsklinge 1435x12,7x0,65 mm * Trinlgs bandhastighed
Skeerehastighed, trinlgs 38-80 m/min

e S0 Tilkob af flbchor: Vare .
Maskinmal (Lx D x H) 730x 340 X 390 mm Béandsavsklinge HSS 1440 x 13x 0,65 - 14 Tpt 47-1210
Vgt ca. I1kg Béndsavsklinge BiFlex 1440 x 13 x 0,65 - 14 Tpt 471212
Vare nr. 04-1041 Understel 56-10791

B ERNARD O 13
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Vario-metalbandsav

Vario-metalb&ndsav Vario 150 T er som standard udstyret med en variabel
skarehastighed, som muligggr optimal tilpasning til en lang raekke materialer.

Takket vaere dens lave vaegt er denne maskine ideel til professionel reparation og brug pa
byggepladser.

Til skaering af hule profiler og massive materialer, rustfrit stal, vaerktgjsstal, ...
Miljevenlig, da der ikke er behov for smgremidler eller kglemidler
Trinlgs skaerehastighed til optimal tilpasning til emnet

Savrammen kan drejes (op til 60°), hvilket betyder, der giver mulighed
for pladsbesparende arbejde ved lange emner.

Klingestyr pa dobbelte kuglelejer til optimale banddrift

Effektiv drivmotor med gode kontrolegenskaber

Stabil savramme, derfor jaavn og vibrationsfri drift

Ideel til brug pa byggepladser pa grund af den lave vaegt

Maskinhus og savramme lavet af trykstgbt aluminium af hgj kvalitet

~
=1

Effektiv drivmotor,
selv i lange driftsperioder.

Klingestyr pa kuglelejer, der sikrer 90°
optimale skaereresultater.
-60°

-45° +45°

Vario-drev

Inklusiv emnestop til effektivt arbejde,
ideel til serieskaeringer

NYHED

Savramme med laseanordning
til bedre héndtering under

mobil brug
Teknisk data Vario 150 T
Skeereomréade rund 90° 150 mm . .
Snitbredde flad 90° 150 140 mm Inkluderet tilbehgr:
Snitbredde rund 45° 90 mm : Eandsfivskl'"ge
Snitbredde flad 45° 100x 90 mm . E?;';ﬁirf"l’sk handtag
Dimension bandsavsklinge 1735x20x0,9 mm * Trinlgs bandhastighed
Skeerehastighed, trinlgs 66 - 85 m/min
'\Sﬂggﬁs ;e gi:oky Tilkob of tilbehor: Vare nr.
Maskinmal (Lx D x H) 880 x 330 x 500 mm Bandsavsklinge HSS 1735 x 20 x 0,8 mm - 14 Tpt 47-1215
Vgt ca. 32 kg Béndsavsklinge BiFlex 1735 x 20 x 0,9 mm - 14 Tpt 47-1216
Vare nr. 04-1076 Understel 56-10790

14 B ERVARD O
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Metalbandsav

Kombinationsbandsav, gennemtestet tusindvis af gange, til lodret
og vandret skaring. Pa grund af de alsidige anvendelsesmuligheder
og det ekstremt attraktive forhold mellem pris og ydelse er denne
model ideel til hobbyfolk og professionelle ggr-det-selv-folk.

Maskinsave

Skruestik justerbar til geringsskaering (90 ° til 45 °)

Snittryk kan justeres til det respektive emne

Kan ogsa bruges lodret til skaering af plader

3 hastigheder justerbar med kilerem

Den gra stgbejernssavramme sikrer vibrationsfri drift

Inklusiv emnestop, der effektiviserer arbejdet

Kgrestel, der gor den let at flytte

Automatisk frakobling af savklinge efter afslutningen af skaeringen
Optimalt pris-ydelsesforhold, ideelt til hobbyhdndvaerkere og gar det selv-folk

L
\E_ )
.

Bandhastigheden kan andres hurtigt og
nemt ved hjaelp af en kilerem

-

Klingestyr med kuglelejer,
der sikrer preecise snit

Kilerem drev

Kraftig stebejernsmotor i henhold til IP 54,
fas som ekstraudstyr i 230 V eller 400 V

Sikkerhedsafbryder med
underspandingsudlgsning og separat
ngdstopknap, automatisk afbrydelse
efter afslutning af saveprocessen

Teknisk data EBS 115

Skaereomréde rund 90° 100 mm Inkluderet tilbehgr:

Snitbredde flad 90° 100 x 150 mm . Bénd_savsklinge )

Snitbredde rund 45° 76 mm : Eurtlgstpaendeskruestlk

P 5 mnestop

Smtpreddm_a flad 45 76x 115 mm « Aflzeggerbord

Arbejdshgjde 610 mm  Automatisk stop ved endt gennemsavning

Dimension bandsavsklinge 1638 x 13 x 0,65 mm © Mobilt maskinunderstel

Skeerehastigheder 20/ 29 /50 m/min ® Separat ngdstoptast i henhold til CE

Motor-outputydelse S1 100% 0,37 kW

Motor-effektforbrug Se 40% 0,55 kW . .

Spaending Lo - 230 Veller400 V Tilkob of filbehor: Vare nr.

Maskinmal (Lx D x H) 895 x 400 x 950 mm Bandsavsklinge HSS 1638 x 13 x 0,65 mm - 14 Tpt 47-1010

Vaegt ca. 62 kg Bandsavsklinge HSS 1638 x 13 x 0,65 mm - 8 Tpt 47-1011

Vare nr. 04-1085 (230V) Bandsavsklinge BiFlex 1638 x 13 x 0,65 mm - 14 Tpt 47-1012P
04-1090 (400 V) Bandsavsklinge BiFlex 1638 x 13 x 0,6 mm - Vario 6/10 Tpt 47-1014

B ERNARD O 15
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Vario-metalbandsav

Vario-metalbdndsav EBS 115 Vario er som standard udstyret med en variabel skaerehastighed,
som muligger optimal tilpasning til en lang raekke materialer. Pa grund af de alsidige
anvendelsesmuligheder og det ekstremt attraktive forhold mellem pris og ydelse er denne
model ideel til hobbyfolk og professionelle ggr-det-selv-folk.

Trinlgs skaerehastighed til optimal tilpasning til emnet
Skruestik justerbar til geringsskaeering (90 ° til 45 °)

Snittryk kan justeres til det respektive emne #
Til skaering af hule profiler og massive materialer, rustfrit stal, vaerktgjsstal, ... f
Den gra stgbejernssavramme sikrer vibrationsfri drift

Inklusiv emnestop, der effektiviserer arbejdet r
Karestel, der gor den let at flytte Lp
Automatisk frakobling af savklinge efter afslutningen af skaeringen ﬁ/ Y
Optimalt pris-ydelsesforhold, ideelt til hobbyhdndvaerkere og ger det selv-folk “/é'*%

- %

' ’ Variabel skarehastighed for optimal
~ .i tilpasning til det respektive emne

Klingestyr med kuglelejer,
der sikrer preaecise snit

“.'q:_-fh\'nﬁ

N

Inklusiv emnestop til effektivt arbejde,
ideel til serieskaeringer

J

Sikkerhedsafbryder med
underspaendingsudlgsning og separat
ngdstopknap, automatisk afbrydelse
efter afslutning af saveprocessen

-3 e Vario-drev

Teknisk data EBS 115 Vario
Skeereomrade rund 90° 120 mm ® Inkluderet tilbehgr:
Snitbredde flad 90° 120 x 140 mm ‘ * Bandsavsklinge
Snitbredde rund 45° 75 mm = ® Hurtigspandeskruestik N R
Snitbredde flad 45° 75x 120 mm * Emnestop _ 60" ¢ +60
Arbejdshajde 615 mm * Automatisk stop ved endt gennemsavning -45 +45
: : 5 : ® Mobilt maskinunderstel
Dimension b&ndsavsklinge 1638 x 13 x 0,65 mm * Separat ngdstoptast i henhold til CE
Skeerehastighed, trinlgs 25-60 m/min
Motor-outputydelse S1 100% 0,55 kW . .
Motor-effektforbrug Se 40% 0,75 kW Tilkob of tilbehor: Vare nr.
Spaending 230V Bandsavsklinge HSS 1638 x 13 x 0,65 mm - 14 Tpt 47-1010
Maskinmal (Lx D x H) 1000 x 450 x 900 mm Bandsavsklinge HSS 1638 x 13 x 0,65 mm - 8 Tpt 47-1011
Veegt ca. 48kg Bandsavsklinge BiFlex 1638 x 13 x 0,65 mm - 14 Tpt 47-1012P
Vare nr. 04-1088 Béndsavsklinge BiFlex 1638 x 13 x 0,6 mm - Vario 6/10 Tpt  47-1014

16 B ERVARD O
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Dobbelt geringshandsav

Det billige metalbandsav EBS 128 C med det optimale skaereomrade til
den professionelle ggr-det-selv-handvarker kombinerer god ydeevne
og let handtering.

Maskinsave

Dobbelt geringsskaering mulig (-45 ° til +60 °)

Trinlgs, hydraulisk seenkning af savrammen

Automatisk slutafbrydelse ved endt materialegennemsavning
Torsionsfri, staerkt dimensioneret savarm

3 hastigheder justerbar med kilerem

Robust konstruktion sikrer rolig og vibrationsfri drift
Geringsjustering foretages ved hjzlp af savramme

Inklusiv hurtigspaendeskruestik med emnestop

Drejelig savramme til dobbelt

geringsskaering fra -45 °
Med automatisk stop ved endt snit, til +60 ©.
ON-OFF-kontakt i henhold til IP 54.

Klingestyr pa kuglelejer,
justerbar til det respektive
arbejdsemnes bredde.

Som standard udstyret
med hydrauliske cylindre
til fintfglende saenkning af
savrammen.

Inkluderet tilbehgar:

* Bandsavsklinge

® Hurtigspaendeskruestik

® Emnestop

* Automatisk stop ved endt gennemsavning
® Mobilt maskinunderstel

® Hydraulisk seenkecylinder

® Separat ngdstoptast i henhold til CE

IBERNARDO;

Teknisk data EBS 128 C
Skaereomrade rund 90° 125 mm
Snitbredde flad 90° 100 x 150 mm
Snitbredde rund 45° 95 mm
Snitbredde flad 45° 95 x 76 mm
Snitbredde rund 60° 50 mm
Snitbredde flad 60° 50 x 56 mm
Arbejdshgjde 730 mm
Dimension bandsavsklinge 1638 x 13 x 0,65 mm
Skeerehastigheder 23 /34 /54 m/min
Motor-outputydelse S1 100% 0,55 kW
o 0/
o T Tilkob of filbehor: Vare .
Maskindimension (L x B x H) 1000 x 550 x 1100 mm Bandsavsklinge HSS 1638 x 13 x 0,65 mm - 14 Tpt 47-1010
Vaegt ca. 68 kg Bandsavsklinge HSS 1638 x 13 x 0,65 mm - 8 Tpt 47-1011
Vare nr. 04-1106 (230 V) Bandsavsklinge BiFlex 1638 x 13 x 0,65 mm - 14 Tpt 47-1012P

04-1107 (400 V) Bandsavsklinge BiFlex 1638 x 13 x 0,6 mm - Vario 6/10Tpt  47-1014

B ERNARD O 17
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Dobbelt geringshandsav

Dobbelt geringsbadndsaven EBS 128 CL er - sammenlignet med den
gennemtestede EBS 128 C - udstyret med en kglevaeskeanordning

som standard. Savrammen kan drejes op til 60 °, hvilket betyder, at
denne model muligger pladsbesparende arbejde med lange emner.

Til skaering af profiler, rar, faste materialer fremstillet af jern, ikke-jernholdige materialer, plast
Drejelig savramme til dobbelt geringsskaering til venstre (-60 °) og hgjre (+ 45 °)

Automatisk slutafbrydelse ved endt materialegennemsavning

Torsionsfri, staerkt dimensioneret savarm

3 hastigheder justerbar med kilerem

Robust konstruktion sikrer rolig og vibrationsfri drift

Som standard udstyret med understel og kglemiddelanordning

Inklusiv hurtigspaendeskruestik med emnestop

-

A Sikkerhedsafbryder med
- underspandingsudlgser
™y og separat
& S ngdstopknap.
- By 8 ' 1
. s
Klingestyr med kuglelejer, der sikrer

praecise snit

Drejelig savramme til geringsskaering
justerbar fra +45 ° til -60°.

Inkluderet tilbehgr:

* Bandsavsklinge
® Kglemiddelanordning
® Hurtigspaendeskruestik

BERNVARDO,
® Emnestop

/0o
* Automatisk stop ved endt gennemsavning -60°

© Mobilt maskinunderstel -45°
® Hydraulisk seenkecylinder
® Separat ngdstoptast i henhold til CE

Teknisk data EBS 128 CL
Skaereomréade rund 90° 125 mm
Snitbredde flad 90° 100 x 150 mm
Snitbredde rund 45° 95 mm
Snitbredde flad 45° 95x 76 mm
Snitbredde rund 60° 50 mm
Snitbredde flad 60° 50x56 mm )
Arbejdshgjde 740 mm Inklus[ve understel. og
Dimension bandsavsklinge 1638 x 13 x 0,65 mm kelemiddelanordning
Skeerehastigheder 24 / 35/ 55 m/min i
Motor-outputydelse S1 100% 0,55 kW . .
Motor-effektforbrug Se 40% 0,75 KW Tilkob af filbehor: Vare nr.
Spanding 230V eller 400 V Bandsavsklinge HSS 1638 x 13 x 0,65 mm - 14 Tpt 47-1010
Maskinmal (Lx D x H) 1000 x 550 x 1100 mm Bandsavsklinge HSS 1638 x 13 x 0,65 mm - 8 Tpt 47-1011
Vaegt ca. 85 kg Béndsavsklinge BiFlex 1638 x 13 x 0,65 mm - 14 Tpt 47-1012P
Vare nr. 04-1110 (230V) Béndsavskllnge BiFlex 1638 x 13 x 0,6 mm - Vario 6/10 Tpt  47-1014
Universal kglevaeskekoncentrat MN 1103, 5 | beholder 54-1206
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Dobbelt geringshandsav

Dobbelt geringsbandsaven EBS 128 CL Vario er som standard udstyret med en

variabel skaerehastighed, som muligger optimal tilpasning til en lang reekke materialer.
Savrammen kan drejes op til 60 °, hvilket betyder, at denne model muligger
pladsbesparende arbejde med lange emner.

Til skaering af profiler, rgr, massive materialer af jern, ikke-jernholdige materialer
Savrammen kan svinges op til 60° til geringsnit

Trinlgs regulerbar saenkning via hydraulisk senkecylinder

Torsionsfri, staerkt dimensioneret savarm af grat stgbegods

Robust konstruktion sikrer rolig og vibrationsfri drift

Automatisk slutafbrydelse ved endt materialegennemsavning

Trinlgs skaerehastighed til optimal tilpasning til emnet

Klingestyr pa kuglelejer med hurtig justering til tilpasning til emnets

bredde sikrer et optimalt arbejdsresultat

Savrammen kan justeres
fra +45° til -60° til geringssnit.

Variabel skaerehastighed for optimal
tilpasning til det respektive emne,
brugervenligt betjeningspanel.

Som standard udstyret med hydrauliske

cylindre til trinlgs ssenkning af savrammen.

Inkluderet tilbehgr:

|BERNARDOS

* Bandsavsklinge /90

* Kalemiddelanordning

© Hurtigspandeskruestik -60°

* Emnestop -45°

® Automatisk stop ved endt gennemsavning

® Mobilt maskinunderstel

¢ Hydraulisk seenkecylinder

* Separat ngdstoptast i henhold til CE
Teknisk data EBS 128 CL Vario
Skeereomréade rund 90° 125 mm
Snitbredde flad 90° 130 x 150 mm
Snitbredde rund 45° 85 mm
Snitbredde flad 45° 85x 145 mm
Snitbredde rund 60° 35 mm
Snitbredde flad 60° 35x70 mm Vario-drev
Arbejdshgjde 750 mm
Dimension bandsavsklinge 1638 x 13 x 0,65 mm
Skeerehastighed, trinlgs 22 -56 m/min . .
Motor-outputydelse S: 100% 0,75 KW Tilkob af filbehor: Vare nr.
Motor-effektforbrug Se 40% 1,1 kW Bandsavsklinge HSS 1638 x 13 x 0,65 mm - 14 Tpt 47-1010
Spaending 230V Bandsavsklinge HSS 1638 x 13 x 0,65 mm - 8 Tpt 47-1011
Maskinmal (Lx D x H) 970x540 x 1100 mm Béndsavsklinge BiFlex 1638 x 13 x 0,65 mm - 14 Tpt 47-1012P
Vaegt ca. 78 kg Bandsavsklinge BiFlex 1638 x 13 x 0,6 mm - Vario 6/10Tpt  47-1014
Vareln 04-1112 Universal kglevaeskekoncentrat MN 1103, 5 | beholder 54-1206

IBERNVARD O,
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Metalbandsav

Metalbandsaven HBS 128 G har en svingbar savarm (op til 60°), som sparer plads, nar der
arbejdes med lange emner. Denne kvalitetshandsav anvendes hovedsageligt af fagfolk.

Til skaering af profiler, rar, faste materialer fremstillet af jern, ikke-jernholdige materialer, plast
Den vridningsfrie gra stgbejernssavramme af grat stgbegods sikrer hgj skaerepraecision
Optimale skaereresultater takket vaere klingestyr pa kuglelejer

Optimalt forhold mellem pris og ydelse, ideel til fagfolk

Inklusiv stop til emne for effektivt arbejde

Savrammen kan drejes (op til 60°), hvilket betyder, der giver mulighed

for pladsbesparende arbejde ved lange emner

Miljevenlig, da der ikke er behov for smgremidler eller kglemidler

Stgjsvag drift med lav vibration takket vaere brugen af materialer af hgj kvalitet

\ : ‘ a .
y » ““‘ X

" 2““\% Effektiv stebejernsmotor

NYHED \\ : ) i henhold til IP 54.

Klingestyr pa kuglelejer med hurtig
justering til tilpasning til emnets
bredde sikrer et optimalt
arbejdsresultat.

90°

-60° +60°
-45° +45°

BERNA RDO§

Inklusiv emnestop til effektivt arbejde,
ideel til serieskaeringer

Inklusiv
Understel
Justerbar savramme til geringsskaering.
Teknisk data HBS 128 G
Skaereomréade rund 90° 127 mm Ink}Uderet _tllbehﬂr:
Snitbredde flad 90° 130 x 125 mm : Efnnr:‘:;\é?klmge
Sn!tbredde rund 45° 90 mm « Ergonomisk handtag
Snitbredde flad 45° 90x90 mm « Understel
Dimension bandsavsklinge 1440 x 13 x0,65 mm
Skeerehastighed 60 m/min q q .
ooy 0,55 KW Tilkob af tilbehor: Vare nr.
Spaending 230V Béndsavskl!nge HSS 1440 x 13 x 0,65 mm - 14 Tpt 47-1210
Maskinmal (Lx D x H) 920x370x 1260 mm Béndsavskl!nge H_SS 1440 x 13 x 0,65 mm - 8 Tpt 47-1211
Vaegt ca. 41 kg Bandsavsklinge BiFlex 1440 x 13 x 0,65 mm - 14 Tpt 47-1212
Vare nr. 04-1687 Bandsavsklinge BiFlex 1440 x 13 x 0,65 mm - Vario 6/10 Tpt 47-1214
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Vandrette bandsav

Den kompakte horisontalbdndsav HBS 150 Z er som standard udstyret
med en trinlgst justerbar skaerehastighed og en kglevaeskeanordning.
Savrammen kan svinges op til 60° til geringsnit.

Maskinsave

Variabelt justerbar skarehastighed til optimale skaereresultater
Inklusiv hurtigspaendeskruestik og emnestop

Gear med haerdet og slebet snekkeaksel og bronzesnekkehjul

Som standard udstyret med understel og kglemiddelanordning
3-punkts-klingestyr pa kuglerlejer -klingen lgber ikke lgbsk
Savrammen kan drejes (op til 60°), hvilket betyder, der giver mulighed
for pladsbesparende arbejde ved lange emner.

Torsionsfri, staerkt dimensioneret savramme

Vario-drev

Effektiv kgleveeskepumpe
medfglger ved leveringen.

Nu med hydraulisk )
saenkecylinder

BERNARDOS

Variabel skaerehastighed for optimal
tilpasning til det respektive emne,
brugervenligt betjeningspanel.

Enkel justering af skruestikken ved hjzelp af hurtigspeendehandtag.

Inkluderet tilbehgar:

© Bandsavsklinge
® Emnestop

® Understel -60° +60°
® Hurtigspaendeskruestik

® Hydraulisk saenkecylinder 45 45

* Kglemiddelanordning

® Motorvaernafbryder
Teknisk data HBS 150 Z
Skeereomréade rund 90° 150 mm
Snitbredde flad 90° 145 x 150 mm
Snitbredde rund 45° 100 mm
Snitbredde flad 45° 90 x 150 mm
Skeereydelse flad 60 ° 70 mm
Arbejdshgjde 890 mm ’ ’ -
Dimension b&ndsavsklinge 1735x 13 x0,9 mm Tilkob af tilbehor: Vare nr.
Skeerehastighed, trinlgs 20 - 65 m/min Bandsavsklinge HSS 1735 x 13 x 0,65 mm - 14 Tpt 47-1200
Kolevaeskepumpe 100 W Béndsavsklinge HSS 1735 x 13 x 0,65 mm - 8 Tpt 47-1201
Motorydelse 1,1 kW Béndsavsklinge BiFlex 1735 x 13x 0,9 mm - 14 Tpt 47-1202
Spaending 230V Béndsavsklinge BiFlex 1735 x 13 x 0,9 mm - 8 Tpt 47-1203
Maskinmal (Lx D x H) 1000 x 510 x 1520 mm Rullebord RB 4 - 1000 07-1461
Vagt ca. 100 kg Rullebord RB 7 - 2000 07-1462
Vare nr. 04-1689 Universal kgleveeskekoncentrat MN 1103, 5 | beholder ~ 54-1206
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Metalbandsav

Den prisbillige metalbdndsav EBS 150 GC med omfattende basisudstyr (bundramme,
kglevaeskesystem, savklinge, ...) er den ideelle maskine til den omkostningsbevidste
bruger. Savrammen kan drejes op til 60 °, hvilket betyder, at denne model muligggr
pladsbesparende arbejde med lange emner.

Til skaering af profiler, rar, faste materialer fremstillet af jern, ikke-jernholdige materialer, plast
Den vridningsfrie gra stgbejernssavramme af grat stgbegods sikrer hgj skaerepraecision
Optimalt pris-ydelsesforhold, ideelt til hobbyhandvaerkere og ger det selv-folk

Optimale skaereresultater takket vaere klingestyr pa kuglelejer
Inklusiv stop til emne for effektivt arbejde

Automatisk slutafbrydelse ved endt materialegennemsavning
Som standard udstyret med understel og kglemiddelanordning

BERNA RDOY

LY Klingestyr pa kuglelejer, kan
e justeres efter det pdgzeldende
arbejdsemnes bredde

Enkel justering af skruestikken ved hjzelp af
hurtigspaendehandtaget

Drejelig savramme til
geringssnit op til 60°

Kglervaeskeanordning
medfglger ved leveringen.

Inklusive understel og
kelemiddelanordning

Inkluderet tilbehgr: 90°

* Bandsavsklinge
® Hurtigspaendeskruestik

* Kglemiddelanordning -60° +60°

o Understel -45° +45°

® Emnestop

® Motorvaernafbryder
Teknisk data EBS 150 GC
Skaereomrade rund 90° 140 mm
Snitbredde flad 90° 150 x 140 mm
Snitbredde rund 45° 100 mm
Snitbredde flad 45° 120 x 100 mm
Snitbredde rund 60° 70 mm
Arbejdshgjde 845 mm
Dimension bandsavsklinge 1735x13x0,65 mm
Skeerehastigheder 34 m/min . .
Motor-outputydelse St 100% 0,55 kW Tilkob of tilbehor: Vare nr.
Motor-effektforbrug Se 40% 0,75 kW Bandsavsklinge HSS 1735 x 13 x 0,65 - 14 Tpt 47-1200
Spaending 230V Bandsavsklinge HSS 1735 x 13 x 0,65 - 8 Tpt 47-1201
Maskinmal (Lx D x H) 1000 x 880 x 1550 mm Bandsavsklinge BiFlex 1735 x 13 x 0,9 - 14 Tpt 47-1202
Vaegt ca. 92 kg Bandsavsklinge BiFlex 1735 x 13 x 0,9 - 8 Tpt 47-1203
Vare nr. 04-1056 Universal kgleveeskekoncentrat MN 1103, 5 | beholder 54-1206
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Metalbandsav

Den prisbillige metalbdndsav EBS 150 BC med omfattende basisudstyr (bundramme,
kglevaeskesystem, savklinge, ...) er den ideelle maskine til den omkostningsbevidste
bruger. Savrammen kan drejes op til 60 °, hvilket betyder, at denne model muligggr
pladsbesparende arbejde med lange emner.

Til skeering af profiler, rgr, faste materialer fremstillet af jern, ikke-jernholdige materialer, plast _*?ﬂrN;
Den vridningsfrie gra stgbejernssavramme af grat stgbegods sikrer hgj skaerepraecision \(“ﬁ
Optimalt pris-ydelsesforhold, ideelt til hobbyhandvaerkere og ger det selv-folk
Optimale skaereresultater takket vaere klingestyr pa kuglelejer
Inklusiv stop til emne for effektivt arbejde

Automatisk slutafbrydelse ved endt materialegennemsavning
Som standard udstyret med understel og kglemiddelanordning

I i
Skeerehastigheden (23 / 33 / 52 m/min)
kan andres ved hjzlp af en kilerem

Enkel justering af skruestikken ved hjzelp af
hurtigspaendehandtaget

Drejelig savramme til
geringssnit op til 60° medfglger ved leveringen.

Kglervaeskeanordning

90°
-60° \+60°
-45° +45°

Inkluderet tilbehgr:

¢ Béndsavsklinge
® Hurtigspaendeskruestik

° Kgl_emidde[anordning Inklusive understel og

e Understel kelemiddelanordning

® Emnestop

® Motorvaernafbryder
Teknisk data EBS 150 BC
Skaereomrade rund 90° 140 mm
Snitbredde flad 90° 150 x 140 mm
Snitbredde rund 45° 100 mm
Snitbredde flad 45° 120 x 100 mm
Snitbredde rund 60° 70 mm
Arbejdshgjde 845 mm
Dimension bandsavsklinge 1735x 13 x 0,65 mm
Skeerehastigheder 23 /33 /52 m/min . ’
Motor-outputydelse S1 100% 0,55 kW Tilkob aof tilbehor: Vare nr.
Motor-effektforbrug Se 40% 0,75 kW Bandsavsklinge HSS 1735 x 13 x 0,65 - 14 Tpt 47-1200
Speending 230V Bandsavsklinge HSS 1735 x 13 x 0,65 - 8 Tpt 47-1201
Maskinmal (L x D x H) 1000 x 880 x 1550 mm Bandsavsklinge BiFlex 1735 x 13x 0,9 - 14 Tpt 47-1202
Vaegt ca. 98 kg Bandsavsklinge BiFlex 1735 x 13 x 0,9 - 8 Tpt 47-1203
Vare nr. 04-1057 Universal kglevaeskekoncentrat MN 1103, 5 | beholder 54-1206
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Metalbandsav

Metalbandsaven EBS 180 B er af hgj kvalitet forhindrer savklingen i at kgre
ukontrolleret takket vaere dens stabile konstruktion og garanterer dermed
praecise snit. Denne model anvendes hovedsageligt af prisbevidste personer.

Til skaering af profiler, rgr, faste materialer, ... Central placering af
Hurtigspeendeskruestik til geringssnit, der kan justeres op til 45° betjeningselementerne
Klingestyr pa dobbelte kuglelejer til optimale banddrift pa savrammen
Savrammens kontakttryk kan reguleres ved hjalp af en ventil

Automatisk frakobling af savklinge efter afslutningen af skaeringen

Inklusiv kglevaeskeanordning, der er placeret i maskinhuset for at spare plads

Rolig og vibrationsfri drift, der sikrer optimale skaereresultater

Torsionsfri, steerkt dimensioneret savarm af grat stebegods

Inklusiv emnestop, der effektiviserer arbejdet

— GOD PRIS!

Stor hydraulisk cylinder
til trinlgs saenkning
af savrammen

Effektiv kelevaeskeanordning
integreret i understellet.

Inkluderet tilbehgr:

¢ Bandsavsklinge

® Kalemiddelanordning

® Emnestop

® Hurtigspaendeskruestik

® Mobilt maskinunderstel

® Motorvaernafbryder

¢ Hydraulisk seenkecylinder

* Separat ngdstoptast i henhold til CE

Teknisk data EBS 130 B

Skeereomréade rund 90° 180 mm

Snitbredde flad 90° 180 x 300 mm

Snitbredde rund 45° 110 mm . .
Shitbredde flad 45° 110x 180 mm opti:\;aes:;?:ree‘::;tt:lltat or
Arbejdshgjde 555 mm

Dimension bandsavsklinge 2360x20x0,9 mm

Skeerehastigheder 35/43/60/ 100 m/min

levmsiopmoee” 10 e Tilkob af tilbehor: oo
Motor-outputydelse S1 100% 1,1 kW Bandsavsklinge HSS 2360 x 20 x 0,9 mm - 14 Tpt 47-1015
Motor-effektforbrug Se 40% 1,5 kW Bandsavsklinge HSS 2360 x 20 x 0,9 mm - 8 Tpt 47-1016
Spaending 400V Bandsavsklinge BiFlex 2360 x 20 x 0,9 mm - 14 Tpt 47-1017
Maskinmal (L x D x H) 1260 x 520 x 1000 mm Bandsavsklinge BiFlex 2360 x 20 x 0,9 mm - Vario 8/12 Tpt  47-1019
Vaegt ca. 120 kg Bandsavsklinge BiFlex 2360 x 20 x 0,9 mm - Vario 6/10 Tpt  47-1020

Vare nr. 04-1128 Universal kalevaeskekoncentrat MN 1103, 5 | beholder 54-1206
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Metalbandsav

Metalbandssaven EBS 181 G muligger hurtig og nem indstilling af
skarehastigheden takket vaere 3-trins gearet og er ideelt egnet til
ger-det-selv-persoen savel og til skoler og laeringsvaerksteder.

Den vridningsfrie gra stgbejernssavramme af grat stebegods sikrer hgj skaerepraecision

Drejelig skruestik (op til 45°) til geringssnit

3 valgbare skaerehastigheder, der kan omstilles ved hjalp af gear @ N
Til skaering af hule profiler og massive materialer, rustfrit stal, vaerktgjsstal, ... T
Kelervaeskeanordning og spanbakke medfglger ved leveringen

Automatisk frakobling af savklinge efter afslutningen af skaeringen

Optimal kraftoverfarsel til drivhjulet ved hjeelp af haerdet og slebet 0

s

snekkeaksel og bronzesnekkehjul

Klingestyr pa kuglelejer, kan
justeres efter det pdgaeldende
arbejdsemnes bredde

Hurtig indstilling af
skaerehastigheden

Overskuelig placering af
betjeningselementerne pa

savrammen.
‘ v

Gear drev

Hurtigspaendeskruestik med
materialestop.

Som standard udstyret med
hydrauliske cylindre til trinlgs
sankning af savrammen.

Teknisk data EBS 181 G Inkluderet tilbehar:
. * Bandsavsklinge

Skeereomrade rund 90° 180 mm . Kglemidde[anordning
Snitbredde flad 90° 180x210 mm * Motorvaernafbryder God
Snitbredde rund 45° 90 mm N :laug"ﬂSpaequeSkguespkl

P 5 ® Mobilt maskinunderste
Smtl?reddg flad 45 140 x 80 mm « Emnestop Pl'iS
Arbejdshajde 560 mm * Hydraulisk szenkecylinder
Dimension bandsavsklinge 2360x20x0,9 mm  Separat ngdstoptast i henhold til CE
Skeerehastigheder 31/50/ 60 m/min
Kolemiddelbeholder 9 liter
Kalevaeskepumpe 5 W Tilkob af tilbehor: Vare nr.
Motor-outputydelse S1 100% 1,1 kW Bandsavsklinge HSS 2360 x 20 x 0,9 mm - 14 Tpt 47-1015
Motor-effektforbrug Se 40% 1,5 kW Bandsavsklinge HSS 2360 x 20 x 0,9 mm - 8 Tpt 47-1016
Spaending 400V Bandsavsklinge BiFlex 2360 x 20 x 0,9 mm - 14 Tpt 47-1017
Maskinmal (Lx D x H) 1250 x 520 x 1000 mm Bandsavsklinge BiFlex 2360 x 20 x 0,9 mm - Vario 8/12 Tpt  47-1019
Veegt ca. 136 kg Béandsavsklinge BiFlex 2360 x 20 x 0,9 mm - Vario 6/10 Tpt  47-1020
Vare nr. 04-1131 Universal kglevaeskekoncentrat MN 1103, 5 | beholder 54-1206
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Dobbelt geringshandsav

Dobbelt geringsbandsav GBS 200 B med den drejelige savramme muligger
pladsbesparende arbejde, da materialets placering ikke skal &endres ved
geringssnit. Pa grund af det optimale skaereomrade og de 4 justerbare skaere-
hastigheder er denne model ideel til den professionelle gar-det-selv-person.

Savrammen kan svinges op til + 45° til geringsnit

4 skaerehastigheder til optimal tilpasning til emnet

Til skaering af profiler, rgr, faste materialer fremstillet af jern, ikke-jernholdige materialer, plast, ...
Rolig, drift med lav vibration takket vaere brugen af materialer af hgj kvalitet

Savrammens kontakttryk kan reguleres hydraulisk ved hjzelp af en ventil

Optimalt pris-ydelsesforhold, ideelt til hobbyhdndvaerkere og ger det selv-folk

Inklusiv kelevaeskeanordning, der er placeret i maskinhuset for at spare plads

1

Bandhastigheden kan andres hurtigt
og nemt ved hjzelp af en kilerem.
(24 /41/61/82m/min.)

Central placering af betjenings-
elementerne pa savrammen.

Drejelig savramme til
geringsskaering justerbar
fra -45 ° til +45°.

Inkluderet tilbehgr:

¢ Bandsavsklinge

® Kglemiddelanordning

® Motorvaernafbryder

® Skruestik

® Mobilt maskinunderstel

® Emnestop

® Automatisk stop ved endt gennemsavning
® Hydraulisk sankecylinder

26

* Transportbgijle

® Separat ngdstoptast i henhold til CE
Teknisk data GBS 200 B
Skaeereomrade rund 90° 205 mm
Snitbredde flad 90° 215x205 mm
Snitomrade rundt 45° V/H 140 mm
Snitomrade flad 45° V/H 140x 115 mm
Arbejdshgjde 820 mm
Dimension bandsavsklinge 2360x20x0,9 mm
Skeerehastigheder 24 /41 /61 /82 m/min
Kglemiddelbeholder 13 liter . ’
Kolevaeskepumpe 0,03 HP Tl"(ol’ uf 'l“’ehﬂr: vare nr.
Motor-outputydelse S1 100% 1,1 KW Bandsavsklinge HSS 2360 x 20 x 0,9 mm - 14 Tpt 47-1015
Motor-effektforbrug Se 40% 1,5 kW Bandsavsklinge HSS 2360 x 20 x 0,9 mm - 8 Tpt 47-1016
Speending 400V Bandsavsklinge BiFlex 2360 x 20 x 0,9 mm - 14 Tpt 47-1017
Maskinmal (Lx D x H) 1200 x 625 x 1240 mm Bandsavsklinge BiFlex 2360 x 20 x 0,9 mm - Vario 8/12 Tot 47-1019
Vaegt ca. 190 kg Bandsavsklinge BiFlex 2360 x 20 x 0,9 mm - Vario 6/10 Tot  47-1020
Vare nr. 04-1155 Universal kgleveeskekoncentrat MN 1103, 5 | beholder 54-1206
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Dobbelt geringshandsav

Dobbelt geringshandsav GBS 200 G med den drejelige savramme muligggr
pladsbesparende arbejde, da materialets placering ikke skal &endres ved
geringssnit. Pa grund af det optimale skaereomrade og de justerbare skare-
hastigheder er denne model ideel til den professionelle gar-det-selv-person.

Maskinsave

Savrammen kan svinges op til + 45° til geringsnit

Til skaering af profiler, rar, faste materialer fremstillet af jern, ikke-jernholdige materialer, plast, ...
Rolig, drift med lav vibration takket vaere brugen af materialer af hgj kvalitet

Savrammens kontakttryk kan reguleres hydraulisk ved hjzelp af en ventil

Optimalt pris-ydelsesforhold, ideelt til hobbyhdndvaerkere og ger det selv-folk

Inklusiv kglevaeskeanordning, der er placeret i maskinhuset for at spare plads

3 valgbare skaerehastigheder, der kan omstilles ved hjalp af gear

Gear med haerdet og slebet snekkeaksel,

snekkehjulet er af bronze

Central placering af betjenings-
elementerne pa savrammen.

Drejelig savramme til
geringsskaering justerbar
fra -45 ° til +45°.

Inkluderet tilbehgr:

¢ Bandsavsklinge

* Kglemiddelanordning

® Motorvaernafbryder

® Skruestik

* Mobilt maskinunderstel
® Emnestop

* Automatisk stop ved endt gennemsavning
® Hydraulisk saenkecylinder

* Transportbgijle

® Separat ngdstoptast i henhold til CE
Teknisk data GBS 200 G
Skeereomrade rund 90° 205 mm
Snitbredde flad 90° 215x205 mm
Snitomrade rundt 45° V/H 140 mm
Snitomrade flad 45° V/H 140x 115 mm
Arbejdshgjde 820 mm
Dimension bandsavsklinge 2360x20x0,9 mm
Skeerehastigheder 31/50/ 60 m/min
Kglemiddelbeholder 13 liter
Kolevaeskepumpe 0,03 HP Tilkob of ilbehor: Vare .
Motor-outputydelse S1 100% 1,1 kW Béndsavsklinge HSS 2360 x 20 x 0,9 mm - 14 Tpt 47-1015
Motor-effektforbrug Se 40% 1,5 kW Béndsavsklinge HSS 2360 x 20 x 0,9 mm - 8 Tpt 47-1016
Spaending 400V Bandsavsklinge BiFlex 2360 x 20 x 0,9 mm - 14 Tpt 47-1017
Maskinmal (Lx D x H) 1200 x 625 x 1240 mm Bandsavsklinge BiFlex 2360 x 20 x 0,9 mm - Vario 8/12Tpt  47-1019
Vaegt ca. 194 kg Béndsavsklinge BiFlex 2360 x 20 x 0,9 mm - Vario 6/10 Tpt  47-1020
Vare nr. 04-1156 Universal kelevaeskekoncentrat MN 1103, 5 | beholder 54-1206
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Vandrette bandsav

Den prisbillige metalbdndsav MCB 210 eco med omfattende basisudstyr
(bundramme, kolevaeskesystem, savklinge, ...) er den ideelle maskine til

den omkostningsbevidste bruger. Savrammen kan drejes op til 60 °, hvilket
betyder, at denne model muligger pladsbesparende arbejde med lange emner.

Til skaering af profiler, rar, faste materialer fremstillet af jern, ikke-jernholdige materialer, plast
Den vridningsfrie gra stgbejernssavramme af grat stgbegods sikrer hgj skaerepraecision
Optimale skaereresultater takket vaere klingestyr pa kuglelejer

Optimalt pris-ydelsesforhold, ideelt til hobbyhandvaerkere og gar det selv-folk

Inklusiv emnestop, der effektiviserer arbejdet

Automatisk slutafbrydelse ved endt materialegennemsavning

Som standard udstyret med understel og kglemiddelanordning

Kglervaeskeanordning
medfglger ved leveringen.

Den massive stpgbejernsskruestik er udstyret
med en hurtiglas - ideel til seriearbejde.

Optimalt forhold
mellem pris og ydelse

Drejelig savramme til
geringssnit op til 60°

Inkluderet tilbehgr:

¢ Bandsavsklinge

® Emnestop

® Understel

® Manometer til bAndspaending

 Skruestik med hurtiglas

* Kglemiddelanordning

® Hydraulisk seenkecylinder

® Motor med termisk beskyttelse

* Automatisk stop ved endt gennemsavning

Teknisk data MCB 210 eco

Skaeereomrade rund 90° 170 mm

Snitbredde flad 90° 140 x 200 mm

Snitbredde rund 45° 125 mm

Snitbredde flad 45° 100 x 125 mm

Skeereydelse flad 60 ° 80x 70 mm

Arbejdshgjde 890 mm

Dimension bandsavsklinge 2110x20x0,9 mm

R 325/ 95 m/min Tilkob af tilbehor: Vare .
Motor-outputydelse S1 100% 0,75/ 0,95 kW Béndsavsklinge BiFlex 2110 x 20 x 0,9 - Vario 8/12 Tpt 47-1025
Motor-effektforbrug Se 40% 1,1/ 1,4kW Rullebord RB 4 - 1000 07-1461
Spaending 400V Rullebord RB 7 - 2000 07-1462
Maskinmal (Lx D x H) 1250 x 650 X 1340 mm Leengdemalesystem LS 2 for RB 7 -2000 (egen montering) 07-1467
Vaegt ca. 144 kg Rullebord RB 2000 A med anslag 07-1510
Vare nr. 04-1162 Universal kolevaeskekoncentrat MN 1103, 5 | beholder ~ 54-1206
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Vandrette bandsav

Modellen MCB 270 eco er en praecis horisontalbandsav til universel brug.
Egenskaber ved denne maskine er den hydrauliske cylinder til fintfglende
saenkning af savrammen og den integrerede kglevaeskeanordning.

Savrammen kan svinges op til 60° til geringsnit

Torsionsfri, staerkt dimensioneret savarm af grat stgbegods

2 Bandsavsklingeshastigheder for optimale skaereresultater “’
Robust skruestik i grét stgbejern med hurtiglas —
Automatisk slutafbrydelse ved endt materialegennemsavning

Robust konstruktion sikrer rolig og vibrationsfri drift !

Trinlgs regulerbar saenkning via hydraulisk seenkecylinder ‘.)

Effektiv stgbejernsmotor
i henhold til IP 54.

Klingestyr med kuglelejer, der sikrer
praecise snit

\

Hydraulisk cylinder til trinlgs
sa&nkning af savrammen.

Hurtig indstilling af Inklusive understel og
skaerehastigheden kelemiddelanordning

Inkluderet tilbehgr:

¢ Bandsavsklinge

® Emnestop

* Understel

* Manometer til bAndspaending
 Skruestik med hurtigls

* Kglemiddelanordning -60°
® Hydraulisk seenkecylinder -45°
© Motor med termisk beskyttelse

® Automatisk stop ved endt gennemsavning

Teknisk data MCB 270 eco

Skeereomrade rund 90° 225 mm

Snitomrade kvadrat 90° 180 x 180 mm

Snitbredde flad 90° 265 x 120 mm

Snitbredde rund 45° 160 mm

Snitomrade kvadrat 45° 160 x 160 mm

Snitbredde rund 60° 100 mm

Snitomrade kvadrat 60° 100 x 100 mm

Arbejdshgjde 920 mm

Dimension bandsavsklinge 2450x27 x0,9 mm . .

Skeerehastigheder 37,5/ 75 m/min Tilkob of tilbehor: Vare nr.
Kelevaeskepumpe 45 W Béndsavsklinge BiFlex 2450 x 27 x 0,9 - Vario 6/10 Tpt 47-1030
Motor-outputydelse S1 100% 1L,1/15kW Rullebord RB 4 - 1000 07-1461
Motor-effektforbrug Ss 40% 15/22KWN Rullebord RB 10 - 3000 07-1463XL
Spanding 400V PVC rulleseet forRB 4 / 7/ 10 / 13 (3 stk)* 07-1465
Maskinmal (Lx D x H) 1200 x 710 x 1490 mm Leengdemalesystem LS 3 for RB 10 - 3000 (egen montering) 07-1468XL
Veegt ca. 219 kg Rullebord RB 2000 A med anslag 07-1510
Vare nr. 04-1164 Universal kalevaeskekoncentrat MN 1103, i en 5 | beholder 54-1206
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Dobbelt geringshandsav

Til skaering af hule profiler og massive materialer, rustfrit stal, vaerktgjsstal, ...
Torsionsfri, steerkt dimensioneret gra stgbejernssavramme

2 Bandsavsklingeshastigheder (35/70 m/min) til optimale skareresultater

Justerbar hydraulikcylinder til regulering af savrammens kontakttryk

Drejelig savramme til dobbelt geringsskeering til venstre (-45°) og hgjre (+ +60 °)
Stgjsvag drift med lav vibration takket vaere brugen af materialer af hgj kvalitet
Robust stgbejernsskruestik med arbejdsemnestop, ideel til seriesnit

Klingestyr pa kuglelejer med hurtig justering til tilpasning til emnets bredde sikrer et
optimalt arbejdsresultat

Robust konstruktion sikrer rolig og vibrationsfri drift

Hurtigspaendeskruestik til Klingestyr med hdrdmetalindsatser Den overskueligt opbyggede Hgj skaerepraecision takket vaere den
dobbelt geringsskaering og spanbgrste til optimale kontaktboks foran pa maskinen robuste gra stgbejernssavramme.
kan flyttes. skaereresultater. ger arbejdet behageligt.

Savrammen kan justeres Inklusiv emnestop til effektivt Stor hydraulikcylinder til trinlgs Ergonomisk handtag, justering af
fra 90° til 60° til geringssnit. arbejde, ideel til serieskaeringer sankning af savrammen ﬁgngﬁ_splaanding ved hjzelp af et
andhjul.
Teknisk data MCB 320 eco
Skeereomréade rund 90° 240 mm
Snitomrade kvadrat 90° 225x225 mm
Snitbredde flad 90° 310x 180 mm
Snitbredde rund 45° 200 mm . '
Snitomrade kvadrat 45° 180x 180 mm Tilkob af tilbehor: Vare nr.
Snitbredde rund 60° 140 mm Bandsavsklinge BiFlex 2680 x 27 x 0,9 - Vario 6/10 Tpt ~ 47-1033
Snitomréde kvadrat 60° 140 x 140 mm Rullebord RB 4 - 1000 07-1461
Arbejdshgjde 950 mm Rullebord RB 7 - 2000 07-1462
Dimension bandsavsklinge 268027 x 0,9 mm Rullebord RB 10 - 3000 07-1463XL
Skeerehastigheder 35/ 70 m/min Rullebord RB 1000 A med anslag 07-1505
Kolevaeskepumpe 45 W Rullebord RB 2000 A med anslag 07-1510
Motor-outputydelse S1 100% 1,1/1,5kwW Rullebord RB 3000 A med anslag 07-1515XL
Motor-effektforbrug Ss 40% 1,5/2,2 KW PVC rulleszetforRB 4 / 7 / 10 / 13 (3 stk)* 07-1465
Spaending 400V Laengdemalesystem LS 1 for RB 4 - 1000 (egen montering) 07-1466
Maskinmal (Lx D x H) 1550 x 870 x 1490 mm Leengdemalesystem LS 2 for RB 7 - 2000 (egen montering) 07-1467
Vaegt ca. 313 kg Leengdemélesystem LS 3 for RB 10 - 3000 (egen montering) 07-1468XL
Vare . 04-1166 Universal kelevaeskekoncentrat MN 1103, 5 | beholder ~ 54-1206
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Effektiv koleveeskeanordning
integreret i understellet.

Inkluderet tilbehar:

© Bandsavsklinge

® Emnestop

® Understel

© Manometer til bAndspaending

o Skruestik med hurtiglas

* Kglemiddelanordning

® Hydraulisk seenkecylinder

® Motorvaernafbryder

® Automatisk stop ved endt gennemsavning
® Automatisk kontrol af bandbrud

MCB 320

B ERNARD O
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Vandrette bandsav

Modellen HBS 275 er en praecis horisontalbandsav til universel brug.
Bandsaven er forsynet med hydraulisk cylinder til fintfglende saenkning
af savrammen og et manometer til klingetilspaendingsdisplayet.

Til skaering af profiler, rgr, massive materialer af jern, ikke-jernholdige materialer
Savrammen kan svinges op til 60° til geringsnit

Trinlgs regulerbar saenkning via hydraulisk senkecylinder

Torsionsfri, staerkt dimensioneret savarm af grat stgbegods

2 Bandsavsklingeshastigheder for optimale skeereresultater [HBS 275 / 400 V)
Robust konstruktion sikrer rolig og vibrationsfri drift

Automatisk slutafbrydelse ved endt materialegennemsavning

Robust skruestik i grat stgbejern med hurtiglas

Trinlgs skaerehastighed til optimal tilpasning til emnet (HBS 275 Vario)
Klingestyr pa kuglelejer med hurtig justering til tilpasning til emnets

bredde sikrer et optimalt arbejdsresultat

BERNA RDOy

T

Alle betjeningselementer er monteret
overskueligt i et elektronisk panel.

Standardmanometeret muligger
optimal justering af klingetilspaendingen.

Teknisk data HBS 275

Skaereomrade rund 90° 225 mm

Snitomréade kvadrat 90° 200 x 200 mm

Snitbredde flad 90° 245x 150 mm L

Snitbredde rund 45° 160 mm -

Sn?tomréde kvadrat 45° 160 x 160 mm Manometer angiver

Snitbredde rund 60° 100 mm klingetilspaending (standard)

Snitomréde kvadrat 60° 100 x 100 mm o
Arbejdshgjde 910 mm -
Dimension bandsavsklinge 2480x27x0,9 mm ’ ’ X
Skeerehastighed 230 V 72 m/min Tilkob of tilbehor HBS 275 / HBS 275 Vario:
Skeerehastigheder 400 V 45 /90 m/min Bandsavsklinge BiFlex 2480 x 27 x 0,9 mm - Vario 6/10 Tpt
Koleveeskepumpe 100 W Rullebord RB 4 - 1000

Motor-outputydelse S1 100% 1,1 kW Rullebord RB 10 - 3000

Motor-effektforbrug Se 40% 1,5 kW PVC rulleseetforRB 4 / 7 / 10 / 13 (3 stk)*

Spanding 230 Veller 400 V Leengdemalesystem LS 3 for RB 10 - 3000 (egen montering)
Maskinmal (L x D x H) 1430 x 720 x 1700 mm Monteringsplade tiRB 4 / 7/ 10 / 13

Vaegt ca. 190 kg Rullebord RB 2000 A med anslag

Vare nr. 04-1696 (230 V) Korestel

04-1695 (400 V) Universal kplevaeskekoncentrat MN 1103, i en 5 | beholder
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Savrammen kan justeres

fra 90° til 60°
til geringssnit.

Vare nr.
47-1032
07-1461
07-1463XL
07-1465
07-1468XL
07-1469
07-1510
07-1531
54-1206



Vandrette bandsav

Horisontalbandsaven HBS 275 Vario er som standard
udstyret med en variabel skaerehastighed, som muligggr
optimal tilpasning til en lang reekke materialer. Herudover
medfglger et manometer til klingetilspeendingen.

Maskinsave

Forstaerket savarm

Som standard udstyret
med hydrauliske cylindre
til fintfglende saenkning
af savrammen.

Kvalitets
testet

Vario-drev

Den massive stobejernsskruestik er udstyret med en hurtiglas -
ideel til seriearbejde.

Teknisk data HBS 275 Vario
Skaereomrade rund 90° 225 mm
Snitomrade kvadrat 90° 200 x 200 mm
Snitbredde flad 90° 245 x 150 mm
Snitbredde rund 45° 160 mm
Snitomrade kvadrat 45° 160 x 160 mm
Snitbredde rund 60° 100 mm
Snitomrade kvadrat 60° 100 x 100 mm
Arbejdshgjde 910 mm
Dimension bandsavsklinge 2480x27x0,9 mm
Skeerehastigheder, trinlgse 45 - 90 m/min (230 V) Inkluderet tilbehgr
20 - 90 m/min (400 V) HBS 275 og HBS 275 Vario:
Kglevaeskepumpe 100 W * Bandsavsklinge
Motor-outputydelse S1 100% 1,1 kW (230V) * Emnestop
1,5 KW (400 V) e Understel )
Spdng
Maskinmal (Lx D x H) 1430x 720 x 1700 mm . K¢lemiqdelanordning 45° A
Vaegt ca. 200 kg * Hydraulisk sankecylinder
Vare nr. 04-1697 (230 V) ® Motorvaernafbryder
04-1697A (400 V) ® EMC-filter i henhold til CE standard (HBS 275 Vario - 230 V)

® Automatisk stop ved endt gennemsavning

B ERNARD O 13

www.bernardo.at



o
>
m
)

=

=
m
(O
=

Vandrette bandsav

Modellen HBS 275 PRO er en praecis horisontalbandsav til
universel brug. Denne maskine er forsynet med klingestyr med
hardmetalindsatser og den integrerede kglevaeskeanordning.

Klingestyr via et kombineret rullebakkestyringssystem med hardmetalindsatser
Professionelle bandsave til universel brug i veerksteder, metalbearbejdningsvirksomheder, ...
Til skeering af hule profiler og massive materialer, rustfrit stal, veerktgjsstal, ...
Torsionsfri, staerkt dimensioneret savramme af duktilt jern

Nem indstilling af den variable skaerehastighed (HBS 275 Vario PRO)

Justerbar hydraulikcylinder til regulering af savrammens kontakttryk

2 Bandsavsklingeshastigheder for optimale skaereresultater [HBS 275 PRO)
Gear med haerdet og slebet snekkeaksel og bronzesnekkehjul

Automatisk slutafbrydelse ved endt materialegennemsavning

Klingestyr pa kuglelejer med hurtig justering til tilpasning til emnets

bredde sikrer et optimalt arbejdsresultat

Den overskueligt opbyggede
kontaktboks foran pa maskinen
ger arbejdet behageligt.

Som standard udstyret med
hydrauliske cylindre til trinlgs
sankning af savrammen

Effektiv kolevaeskepumpe
medfglger ved leveringen

Teknisk data HBS 275 PRO

Skaereomrade rund 90° 225 mm

Snitomrade kvadrat 90° 200 x200 mm .

Snitbredde flad 90° 245 x 150 mm Bél‘:g:;":‘s:t';'l‘i?‘z?aytgzed

Snitbredde rund 45° 160 mm

Snitomrade kvadrat 45° 160 x 160 mm

Snitbredde rund 60° 100 mm

Snitomréde kvadrat 60° 100 x 100 mm . ’ . e

Arbejdshajde 910 mm Tilkob of tilbehor HBS 275 PRO / PRO Vario: Vare nr.
Dimension bandsavsklinge 2480x27x0,9 mm Bandsavsklinge BiFlex 2480 x 27 x 0,9 mm - Vario 6/10 Tpt 47-1032
Skeerehastighed 45 / 90 m/min Rullebord RB 4 - 1000 07-1461
Kolevaeskepumpe 100 W Rullebord RB 10 - 3000 07-1463XL
Motor-outputydelse S1 100% 1,1 kW PVC rulleseetforRB 4 / 7 / 10 / 13 (3 stk)* 07-1465
Motor-effektforbrug Ss 40% 1,5 kW Leengdemalesystem LS 3 for RB 10 - 3000 (egen montering) 07-1468XL
Spanding 400V Monteringsplade tiiRB 4 / 7/ 10/ 13 07-1469
Maskinmal (Lx D x H) 1430 x 720 x 1700 mm Rullebord RB 2000 A med anslag 07-1510
Vaegt ca. 180 kg Rullebord RB 3000 A med anslag 07-1515XL
Vare nr. 04-1705 Universal kglevaeskekoncentrat MN 1103, i en 5 | beholder 54-1206
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HBS 275 Vario
{0

Maskinsave

Justerbar savramme til geringsskaering
fra 90° op til 60°

Kombinerede rullehardmetalindsatser
sikrer ideel klingestyring og garanterer
dermed optimale skaereresultater.

Skaereomrade rund 90° 225 mm
Snitomrade kvadrat 90° 200 x 200 mm
Snitbredde flad 90° 245 x 150 mm
Snitbredde rund 45° 160 mm
Snitomrade kvadrat 45° 160 x 160 mm
Snitbredde rund 60° 100 mm :
Snitomrade kvadrat 60° 100 x 100 mm Inkluderet tilbehgr
Arbejdshgjde 910 mm HBS 275 PRO / 275 Vario PRO:
Dimension bandsavsklinge 2480x27x0,9 mm « Bandsavsklinge
Skeerehastigheder, trinlgse 20 - 90 m/min * Emnestop
Kolevaeskepumpe 100 W ® Understel
Motor-outputydelse S1 100% 1,5 kKW * Manometer til bandspaending .
Speending 230V eller 400 V : gﬂpg::tti{(rrweeddhhfrft?Tae;al'"dsatser 60" ¢
Maskinmal (Lx D x H) 1430x720x 1700 mm « Kalemiddelanordning 45
Veegt ca. 185 kg * Hydraulisk saenkecylinder
Vare nr. 04-1706 (230 V) ® Motorvaernafbryder
04-1706A (400 V) ® EMC-filter i henhold til CE standard (HBS 275 Vario PRO - 230 V)

® Automatisk stop ved endt gennemsavning
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Dobbelt geringshandsave

Torsionsfri, starkt dimensioneret savarm af duktilt jern
2 hastigheder (45 / 90 m/min) til optimale skaereresultater (MBS 280 DG PRO)
Klingestyr via et kombineret rullebakkestyringssystem med hardmetalindsatser
Robust konstruktion sikrer rolig og vibrationsfri drift

Trinlgs regulerbar saenkning via hydraulikcylinder

Gear med haerdet og slebet snekkeaksel og bronzesnekkehjul

Robust stgbejernsskruestik med arbejdsemnestop, ideel til seriesnit

Som standard udstyret med understel og kelemiddelanordning
Automatisk slutafbrydelse ved endt materialegennemsavning
Drejelig savramme til dobbelt geringsskeering til venstre (-45°) og hgjre (+ +60 °)

Inklusiv manometer til kontrol af den optimale klingetilspanding

Skruestik med hurtiglas
kan flyttes til dobbelt
geringsskaering

Med en kraftig kglevaeskepumpe
som standard.

Teknisk data MBS 280 DG PRO / DG-V PRO

Skaereomrade rund / kvadrat 90° 225 mm / 180 x 180 mm

Snitbredde flad 90° 245 x 150 mm

Skeereomrade rund / kvadrat 45°H 145 mm / 145 x 145 mm

Skeereomrade flad 45° H 190 x 145 mm

Skeereomrade rund / kvadrat 45° V 120 mm / 120 x 120 mm

Skaereomrade flad 45° V 150 x 120 mm

Skaereomrade rund / kvadrat 60° H 90 mm / 90 x 90 mm

Skaereomrade flad 60° H 115x90 mm

Arbejdshgjde 990 mm

Dimension bandsavsklinge 2480x27 x0,9 mm

Skeerehastigheder (DG PRO) 45 /90 m/min

Skeerehastigheder (DG-V PRO) 20 -90 m/min

Koleveeskepumpe 100 W

Motor-outputydelse S1 100% 1,1 kW (MBS 280 DG-PRO)
1,5 KW (MBS 280 DG-V PRO)

Speending 400V

Maskinmal (Lx D x H) 1500 x 1100 x 1470 mm

Veegt ca. 250 kg

Vare nr. 04-1716 (MBS 280 DG PRO)

36

04-1717 (MBS 280 DG-V PRO)

Tilkob «of tilbehor:

Bandsavsklinge BiFlex 2480 x 27 x 0,9 mm - Vario 6/10 Tpt

Rullebord RB 4 - 1000

Rullebord RB 7 - 2000

Rullebord RB 10 - 3000
Rullebord RB 1000 A med anslag
Rullebord RB 2000 A med anslag
Rullebord RB 3000 A med anslag

l‘

Manometer angiver
klingetilspaending (standard)

Vare nr.
47-1032
07-1461
07-1462
07-1463XL
07-1505
07-1510
07-1515XL

Leengdemalesystem LS 1 for RB 4 - 1000 (egen montering) 07-1466
Leengdemalesystem LS 2 for RB 7 -2000 (egen montering) 07-1467
Leengdemalesystem LS 3 for RB 10 - 3000 (egen montering) 07-1468XL
PVC rullesaet forRB 4 / 7 / 10 / 13 (3 stk)*

Monteringsplade tiRB4 /7 / 10/ 13

Universal kalevaeskekoncentrat MN 1103, 5 | beholder

IBERNVARD O,
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07-1465
07-1469
54-1206



Optimal justering af
klingetilspaendingen
vha. manometer.

Inkluderet tilbehgr:

¢ Bandsavsklinge

® Emnestop

® Understel

* Manometer til bAndspaending

® Bandsavsklingestyr med
hardmetalindsatser

® Hurtigspaendeskruestik

® Kolemiddelanordning

® Hydraulisk seenkecylinder

® Motorvaernafbryder

* Automatisk stop ved endt gennemsavning

MBS 280 DG-V PRO

www.bernardo.at

Enkel betjening af betjeningselementerne
pa elektropanelet.

Maskinsave



Dobbelt geringshandsave
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Torsionsfri, starkt dimensioneret savarm af duktilt jern

2 hastigheder (45 / 90 m/min) til optimale skaereresultater (MBS 290 DG PRO)
Klingestyr via et kombineret rullebakkestyringssystem med hardmetalindsatser
Robust konstruktion sikrer rolig og vibrationsfri drift

Trinlgs regulerbar saenkning via hydraulikcylinder

Gear med haerdet og slebet snekkeaksel og bronzesnekkehjul

Robust stgbejernsskruestik med arbejdsemnestop, ideel til seriesnit

Som standard udstyret med understel og kelemiddelanordning

Automatisk slutafbrydelse ved endt materialegennemsavning

Drejelig savramme til dobbelt geringsskeering til venstre (-45°) og hgjre (+ +60 °)
Inklusiv manometer til kontrol af den optimale klingetilspanding

Moderne design

Kombineret rullehdrdmetalfgring
forhindrer hurtig slitage pa klingen.

Trinlgs justerbar sankning
af savrammen ved hjalp af
en reguleringsventil.

Teknisk data MBS 290 DG PRO / DG-V PRO

Skaereomrade rund / kvadrat 90° 235 mm / 235x235 mm

Snitbredde flad 90° 270x200 mm

Skeereomrade rund / kvadrat 45°H 200 mm / 185 x 185 mm r.'-'

Skeereomrade flad 45° H 220 x 180 mm —

Skeereomrade rund / kvadrat 45° V 175 m / 140 x 140 mm ":*

Skaereomrade flad 45° V 200 x 140 mm

Skaereomrade rund / kvadrat 60° H 120 mm / 120 x 120 mm Tilkob of tilbehor: Vare .

Skeereomrade flad 60° H 120x 115 mm Bandsavsklinge BiFlex 2645 x 27 x 0,9 mm - Vario 6/10 Tpt  47-1346

Arbejdshgjde 990 mm Rullebord RB 4 - 1000 07-1461

Dimension bandsavsklinge 2645x27x0,9 mm Rullebord RB 7 - 2000 07-1462

Skeerehastigheder (DG PRO) 45 /90 m/min Rullebord RB 10 - 3000 07-1463XL

Skeerehastigheder (DG-V PRO) 20 -90 m/min Rullebord RB 1000 A med anslag 07-1505

Kolevaeskepumpe 100 W Rullebord RB 2000 A med anslag 07-1510

Motor-outputydelse S1 100% 1,1 kW (MBS 290 DG PRO) Rullebord RB 3000 A med anslag 07-1515XL
1,5 kW (MBS 290 DG-V PRO) Leengdemalesystem LS 1 for RB 4 - 1000 (egen montering) 07-1466

Spaending 400V Leengdemalesystem LS 2 for RB 7 -2000 (egen montering) 07-1467

Maskinmal (Lx D x H) 1600 x 1100 x 1500 mm Leengdemalesystem LS 3 for RB 10 - 3000 (egen montering) 07-1468XL

Vaegt ca. 260 kg PVC rullesaet forRB 4 / 7 / 10 / 13 (3 stk)* 07-1465

Vare nr. 04-1718 (MBS 290 DG PRO) Monteringsplade tiRB4 /7 / 10/ 13 07-1469

Universal kglevaeskekoncentrat MN 1103, 5 | beholder  54-1206
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MBS 290 DG-V PRO

L1 Stor skruestik med
Py = hurtigspaendehandtag
v og materialeunderstgtning

- ideel til seriesnit.

Leveres som standard med
en rulleunderstgtning til
afleegning af lange emner

Rund 90°: 235 mm
Flad 90°: 270 x 200 mm

BERNARDQ

Inkluderet tilbehgr:

¢ Bandsavsklinge

® Emnestop

® Understel

* Manometer til bAndspaending

® Bandsavsklingestyr med
hardmetalindsatser

® Hurtigspaendeskruestik

® Kolemiddelanordning

® Hydraulisk seenkecylinder

® Motorvaernafbryder
* Automatisk stop ved endt gennemsavning

| S ERNVARD O 39
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Dobbelt geringshandsave

Professionelle bandsave til universel brug i vaerksteder, metalbearbejdningsvirksomheder, ...
Til skaering af hule profiler og massive materialer, rustfrit stal, vaerktgjsstal, ...
Torsionsfri, staerkt dimensioneret savramme af duktilt jern

Nem indstilling af den variable skaerehastighed (V-model)

Justerbar hydraulikcylinder til regulering af savrammens kontakttryk

Drejelig savramme til dobbelt geringsskeering til venstre (-45°) og hgjre (+ +60 °)

Stgjsvag drift med lav vibration takket vaere brugen af materialer af hgj kvalitet

Robust skruestik i grat stgbejern med hurtiglas

Klingestyr pa kuglelejer med hurtig justering til tilpasning til emnets

bredde sikrer et optimalt arbejdsresultat

Traekfjeder med
justeringshandtag
til skift til manuel
betjening.

Hurtigspaendeskruestik til
dobbelt geringsskaering
kan flyttes.

Klingestyr pa kuglelejer og
spanbgrste til optimale

skareresultater. |
Teknisk data MBS 300 DG PRO/ DG-V PRO -
Skeereomrade rund / kvadrat 90° 255 mm /210x210 mm -
Snitbredde flad 90° 310x210 mm . ‘
Skareomrade rund / kvadrat 45°H 220 mm / 210x210 mm ‘f;}é‘;‘{ftwgg;ﬁ&egﬁ[‘n‘e ;
Skeereomrade flad 45° H 220x 200 mm af lange emner o=
Skeereomrade rund / kvadrat 45° V 230 mm / 200 x 200 mm A
Skaereomrade flad 45° V 230x200 mm z "
Skeereomrade rund / kvadrat 60° H 135 mm / 135x 135 mm
Skareomrade flad 60° H 135x 135 mm Tilkob of tilbehor: Vare nr.
Arbejdshgjde 930 mm Bandsavsklinge BiFlex 2750 x 27 x 0,9 mm - Vario 6/10 Tpt  47-1034
Dimension bandsavsklinge 2750x27x0,9 mm Rullebord RB 4 - 1000 07-1461
Skeerehastigheder (MBS 300 DG PRO) 35/ 70 m/min Rullebord RB 7 - 2000 07-1462
Skeerehastigheder (MBS 300 DG-V PRO) 20 - 80 m/min Rullebord RB 10 - 3000 07-1463XL
Kgleveeskepumpe 100 W Rullebord RB 1000 A med anslag 07-1505
Motor-outputydelse S1 100% 1,5 kW Rullebord RB 2000 A med anslag 07-1510
Motor-effektforbrug Se 40% 2,2 kW Rullebord RB 3000 A med anslag 07-1515XL
Spaending 400V Leengdemalesystem LS 1 for RB 4 - 1000 (egen montering) 07-1466
Maskinmal (Lx D x H) 2000 x 1250 x 1900 mm Leengdemalesystem LS 2 for RB 7 -2000 (egen montering) 07-1467
Veegt ca. 350 kg Leengdemalesystem LS 3 for RB 10 - 3000 (egen montering) 07-1468XL
Vare nr. 04-1707 (MBS 300 DG PRO) Monteringsplade tiRB4 /7 / 10/ 13 07-1469
Universal kglevaeskekoncentrat MN 1103, 5 | beholder  54-1206

04-1708 (MBS 300 DG-V PRO)
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Den kompakte dobbelt geringsbdndsav MBS 300 DG PRO / DG-V PRO er som standard udstyret med en enhed
til at skifte til manuel savetilstand. Yderligere funktioner ved denne model er den bevaegelige skruestik med
hurtiglas, manometeret til klingetilspaending og kontakttrykregulering af savrammen ved hjeelp af en
kontrolventil pa forsiden af maskinen.

MBS 300 DG-V PRO modellen er

forsynet med en variabel

skaerehastighed til optimal

tilpasning til emnet.

Maskinsave

Kontrol af klingens spaending
ved hjaelp af et manometer.

Automatisk eller
manuel betjening

Leveres som standard
med en rulleunderstgtning
til afleegning af lange emner

DG-V Pro model har trinlgs
hastighedsregulering

Praktisk indstilling af
saenkehastigheden ved hjzelp af en
reguleringsventil.

Manometer angiver
klingetilspaending (standard)

90°
-60° \+60°
-45° +45°

Inkluderet tilbehgr:

¢ Bandsavsklinge

® Emnestop

® Manometer til bAndspaending

. Bandsavskllngestyr med
hardmetalindsatser

® Hurtigspaendeskruestik

* Kglemiddelanordning

® Hydraulisk seenkecylinder

® Motorvaernafbryder

® Automatisk stop ved endt gennemsavning

® Understel

.Emmn 41
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Dobbelt geringshandsav
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Savsporet i drejeskiven bevaeger sig med savrammens drejning, fordel:
Stgttebordet skaeres ikke i nogen vinkel ved skeering.

Hurtigspaendeskruestik til dobbel geringsskaring kan flyttes

Klingestyret med hardmetalindsatser og integreret kalevaeskeenhed

Stor skruestik med hurtigspaendehandtag og materialeunderstgtning - ideel til seriesnit
Gear med haerdet og slebet snekkeaksel og bronzesnekkehjul

Til skaering af profiler, rgr, massive materialer af jern, ikke-jernholdige materialer
Torsionsfri, steerkt dimensioneret savarm af grat stebegods

Automatisk slutafbrydelse ved endt materialegennemsavning

Trinlgs skaerehastighed til optimal tilpasning til emnet

Drejelig savramme til dobbelt geringsskeering til venstre (-45°) og hgjre (+ +60 °)

Automatisk eller
manuel betjening

Traekfjeder med justeringshandtag
til skift til manuel betjening.

BERNA RDOg

Standardmanometeret
muligger optimal justering
af klingens tilspaending.

Med en kraftig kglevaeske-
pumpe som standard.

Teknisk data MBS 315 DG-VR PRO

Skaereomrade rund / kvadrat 90° 255 mm / 230 x 230 mm

Snitbredde flad 90° 315x230 mm

Skeereomrade rund / kvadrat 45°H 195 mm / 190 x 190 mm

Skeereomrade flad 45° H 195 x 230 mm Tilkob aof tilbehor: Vare .
Skeereomrade rund / kvadrat 45° V 180 mm / 160 x 160 mm Bandsavsklinge BiFlex 2750 x 27 x 0,9 mm, Vario 6/10 Tpt ~ 47-1034
Skeereomrade flad 45° V 160 x 160 mm Rullebord RB 4 - 1000 07-1461
Skeereomrade rund / kvadrat 60° H 115mm/ 115x 115 mm Rullebord RB 7 - 2000 07-1462
Skaereomrade flad 60° H 115x 160 mm Rullebord RB 10 - 3000 07-1463XL
Arbejdshgjde 985 mm Rullebord RB 13 - 4000 07-1464XL
Dimension bandsavsklinge 2750x27x0,9 mm Rullebord RB 1000 A med anslag 07-1505
Skeerehastigheder, trinlgse 20 - 80 m/min Rullebord RB 2000 A med anslag 07-1510
Koleveeskepumpe 100 W Rullebord RB 3000 A med anslag 07-1515XL
Motor-outputydelse S1 100% 1,5 kW Leengdemalesystem LS 1 for RB 4 - 1000 (egen montering) 07-1466
Motor-effektforbrug Se 40% 2,2 kW Leengdemalesystem LS 2 for RB 7 - 2000 (egen montering) 07-1467
Spaending 400V Leengdemalesystem LS 3 for RB 10 - 3000 (egen montering) 07-1468XL
Maskindimension (B x D x H) 2000 x 1300 x 1900 mm PVC rulleseetforRB 4 /7 / 10/ 13 (3 stk)* 07-1465
Vaegt ca. 390 kg Monteringsplade tiiRB4 /7 / 10/ 13 07-1469
Vare nr. 04-1709 Universal kglevaeskekoncentrat MN 1103, 5 | beholder ~ 54-1206
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Dobbeltgeringsbdndsavene MBS 315 DG-VR PRO har den
fordel, at den roterende skruestik bevaeger sig samtidig
med savrammen. Den trinlgse skaerehastighed, skiftet fra
automatisk til manuel betjening og klingetilspaendings-
displayet ved hjaelp af et manometer er yderligere
argumenter, der ggr denne maskine interessant for
enhver professionel bruger.

Bandsavsklingestyr med
hardmetalindsatser

Savsporet i drejeskiven Drejekontakt til trinlgs skaerehastighed
bevaeger sig samtidig og kontrolventil til kontakttrykket pa det
med savrammen. ergonomisk monterede betjeningspanel

Trinlos
skaerehastighed

Manometer angiver
klingetilspaending (standard)

Inkluderet tilbehgr:

¢ Bandsavsklinge

® Emnestop

® Understel

* Manometer til bAndspaending

® Bandsavsklingestyr med
hardmetalindsatser

® Hurtigspaendeskruestik

® Kolemiddelanordning

® Hydraulisk seenkecylinder

® Motorvaernafbryder

® Automatisk stop ved endt gennemsavning

Inklusiv drejbar bord

Ideel for savning af
alle vinkler mellem
+60 og -45

| B ERNVARD O 43
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Dobbelt geringshandsav

Professionel bandsav til metalbearbejdningsvirksomheder, maskinteknik, stgbefremstilling, ...
Torsionsfri, staerkt dimensioneret savarm af duktilt jern
Trinlgs skeerehastighed til optimal tilpasning til emnet (20 - 80 m/min])
Savsporet i drejeskiven bevaeger sig med savrammens drejning, fordel:
Stgttebordet skaeres ikke i nogen vinkel ved skeering.
Klingestyr med rullefgring og hardmetalindsatser til optimal klingekgrsel
Robust konstruktion sikrer rolig og vibrationsfri drift

Trinlgs regulerbar saenkning via hydraulikcylinder

Gear med haerdet og slebet snekkeaksel og bronzesnekkehjul
Robust stgbejernsskruestik med arbejdsemnestop, ideel til seriesnit
Automatisk slutafbrydelse ved endt materialegennemsavning
Drejelig savramme til dobbelt geringsskaering til venstre (-45°) og hgjre (+ +60 °)

Standardmanometeret muligggr optimal
justering af klingetilspaendingen.

slitage pa klingen.

Kombineret rullehdrdmetalfgring forhindrer hurtig

Inklusiv drejbar bord

Ideel for savning af
alle vinkler mellem

+60 og -45

Effektiv keleveeskepumpe
medfglger ved leveringen

Enkel betjening af betjeningselementerne
pa det elektriske panel.

Teknisk data MBS 350 DG-VR PRO :

Skaereomrade rund / kvadrat 90° 270 mm / 260 x 260 mm Savsporet i drejeskiven bevaeger sig Som standard med
Snitbredde flad 90° 350 x 240 mm samtidig med savrammen. hydraulikcylinder til fintfglende
Skeereomrade rund / kvadrat 45°H 230 mm / 210 x210 mm snkning af savrammen.
Skeereomréde flad 45° H 230 x 150 mm

Skeereomrade rund / kvadrat 45° V 200 mm / 170 x 170 mm Tilkob of filbehor: Vare nr.
Skeereomréade flad 45° V 200 x 140 mm Bandsavsklinge BiFlex 2925 x 27 x 0,9 mm - Vario 4/6 Tpt ~ 47-1037
Skeereomrade rund / kvadrat 60° H 140 mm / 140 x 140 mm Rullebord RB 4 - 1000 07-1461
Arbejdshgjde 975 mm Rullebord RB 7 - 2000 07-1462
Dimension bandsavsklinge 2925x27x0,9 mm Rullebord RB 10 - 3000 07-1463XL
Skeerehastigheder 20 - 80 m/min Rullebord RB 1000 A med anslag 07-1505
Kolevaeskepumpe 100 W Rullebord RB 2000 A med anslag 07-1510
Motor-outputydelse S1 100% 1,9 kW Rullebord RB 3000 A med anslag 07-1515XL
Motor-effektforbrug Se 40% 2,8 kW Leengdemalesystem LS 1 for RB 4 - 1000 (egen montering) 07-1466
Spaending 400V Leengdemalesystem LS 2 for RB 7 - 2000 (egen montering) 07-1467
Maskinmal (L x D x H) 2000 x 1300 x 2000 mm Leengdemalesystem LS 3 for RB 10 - 3000 (egen montering) 07-1468XL

Vaegt ca. 550 kg Monteringsplade tiiRB4 / 7/ 10/ 13 07-1469

Vare nr. 04-1711 Universal kplevaeskekoncentrat MN 1103, 5 | beholder  54-1206
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Modellen MBS 350 DG-VR PRO er en pracis horisontalbandsav
til universel brug. Denne maskine er forsynet med en drejelig
savramme til dobbeltgeringsskaer fra -45 ° til + 60 °, den
roterende skruestik og den trinlgse skaerehastighed.

Manometer angiver
klingetilspaending (standard)

90°
Bandsavsklingestyr med -60° \+60°

hardmetalindsatser

Trinlgs
skaerehastighed
fra 20 - 80 m/min

Inkluderet tilbehgr:

¢ Bandsavsklinge

® Emnestop

® Understel

* Manometer til bAndspaending

® Bandsavsklingestyr med
hardmetalindsatser

® Hurtigspaendeskruestik

® Kolemiddelanordning

® Hydraulisk seenkecylinder

® Motorvaernafbryder

® Automatisk stop ved endt gennemsavning

BERNA RDO}
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Dobbelt geringshandsav

Klingestyr via et kombineret rullebakkestyringssystem med hardmetalindsatser
Drejelig savramme til dobbelt geringsskeering til venstre (-45°) og hgjre (+ +60 °)
2 Bandsavsklingeshastigheder (35/70 m/min) til optimale skareresultater

Robust konstruktion sikrer rolig og vibrationsfri drift

Professionel bandsav med et godt forhold mellem pris og ydelse
Optimal kraftoverfgrsel til drivhjulet ved hjzelp af haerdet og

slebet snekkeaksel og bronzesnekkehjul
Justerbar hydraulikcylinder til regulering af savrammens kontakttryk

Robust stgbejernsskruestik med arbejdsemnestop, ideel til seriesnit

Til skaering af profiler, rgr, massive materialer af jern, ikke-jernholdige materialer

. N

Standardmanometeret muligggr optimal
justering af klingens tilspaending.

Klingestyring via et kombineret rullebakke-

Som standard med hydraulikcylinder til fintfglende
sankning af savrammen.

styringssystem med hardmetalindsatser

Skruestik med hurtiglas kan flyttes til dobbelt geringsskaering

Teknisk data MBS 530 DG
Skaereomrade rund / kvadrat 90° 355 mm / 280 x 280 mm
Snitbredde flad 90° 490 x 280 mm
Skeereomrade rund / kvadrat 45°H 355 mm / 280 x 280 mm
Skeereomrade flad 45° H 340 x 280 mm
Skeereomrade rund / kvadrat 45° V 300 mm /270x 270 mm
Skaereomrade flad 45° V 250 x 250 mm

Skeereomrade rund / kvadrat 60° H

230 mm / 180 x 180 mm

Arbejdshgjde

870 mm

Dimension bandsavsklinge

3770x34x1,1 mm

Skeerehastigheder 35/ 70 m/min
Koleveeskepumpe 100 W
Motor-outputydelse S1 100% 1,9 kW
Motor-effektforbrug Se 40% 2,8 kW

Speending 400V

Maskinmal (Lx D x H) 2200 x 1400 x 1500 mm
Veegt ca. 555 kg

Vare nr. 04-1713
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Den overskueligt opbyggede kontaktboks foran
pa maskinen ggr arbejdet behageligt.

Bandsavsklingestyr med Manometer angiver

hardmetalindsatser klingetilspeending (standard)

Tilkob of tilbehor: Vare .

Bandsavsklinge BiFlex 3770 x 34 x 1,1 mm - Vario 6/10 Tpt  47-1272

Rullebord RB 4 - 1000 07-1461

Rullebord RB 7 - 2000 07-1462

Rullebord RB 10 - 3000 07-1463XL

Rullebord RB 13 - 4000 07-1464XL

Rullebord RB 1000 A med anslag 07-1505

Rullebord RB 2000 A med anslag 07-1510

Rullebord RB 3000 A med anslag 07-1515XL

Leengdemalesystem LS 1 for RB 4 - 1000 (egen montering) 07-1466
Leengdemalesystem LS 2 for RB 7 - 2000 (egen montering) 07-1467
Leengdemalesystem LS 3 for RB 10 - 3000 (egen montering) 07-1468XL
PVC rulleszet forRB 4 / 7 / 10 / 13 (3 stk)* 07-1465
Monteringsplade tiiRB4 /7 / 10/ 13 07-1469
Universal koleveeskekoncentrat MN 1103, 5 | beholder  54-1206
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Inkluderet tilbehegr:

¢ Bandsavsklinge

® Emnestop

® Understel

* Manometer til bAndspaending

® Bandsavsklingestyr med
hardmetalindsatser

® Hurtigspaendeskruestik

® Kolemiddelanordning

® Hydraulisk seenkecylinder

® Motorvaernafbryder

* Automatisk stop ved endt gennemsavning

MBS 530 DG
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Halvautomatisk
dobbelt geringshandsave

Klingestyr via et kombineret rullebakkestyringssystem med hardmetalindsatser
Den halvautomatiske funktionalitet ggr arbejdet mere gkonomisk

Bevaegelig skruestik, fastspaending udfgres manuelt eller hydraulisk

Savsporet i drejeskiven bevaeger sig med savrammens drejning, fordel:
Stgttebordet skaeres ikke i nogen vinkel ved skaering

Justerbar hydraulikcylinder til regulering af savrammens kontakttryk

Til skaering af profiler, rgr, massive materialer af jern, ikke-jernholdige materialer
Optimal kraftoverfarsel til drivhjulet ved hjeelp af haerdet og

slebet snekkeaksel og bronzesnekkehjul

Torsionsfri, starkt dimensioneret savarm af duktilt jern

Manometer angiver
klingetilspeending (standard)

Bandsavsklingestyr med
hardmetalindsatser

Bevaegelig skruestik, fastspaending
udfgres manuelt eller hydraulisk.

Med hydraulisk seenkecylinder

som standard til trinlgs sankning

af savrammen og automatisk stopafbryder,
efter at materialet er savet faerdig.

Teknisk data MBS 300 DGA

Skaereomrade rund / kvadrat 90° 255 mm / 255 x 255 mm

Snitbredde flad 90° 310 x 160 mm

Skeereomrade rund / kvadrat 45°H 185 mm / 180 x 180 mm ’ ’

Skeereomrade flad 45° H 230x 170 mm Tilkob af tilbehor: are .
Skeereomrade rund / kvadrat 45° V 180 mm / 170x 170 mm Bandsavsklinge BiFlex 2750 x 27 x 0,9 mm, Vario 6/10 Tpt  47-1034
Skeereomrade flad 45° V 220 x 140 mm Rullebord RB 4 - 1000 07-1461
Skaereomrade rund / kvadrat 60° H 115mm/ 115x 115 mm Rullebord RB 7 - 2000 07-1462
Arbejdshgjde 1000 mm Rullebord RB 10 - 3000 07-1463XL
Dimension b&ndsavsklinge 275027 x 0,9 mm Rullebord RB 1000 A med anslag 07-1505
Skeerehastigheder 35/ 70 m/min Rullebord RB 2000 A med anslag 07-1510
Kolevaeskepumpe 100 W Rullebord RB 3000 A med anslag 07-1515XL
Motorydelse 1,1kW / 1,5 kW Leengdemalesystem LS 1 for RB 4 - 1000 (egen montering) 07-1466
Spanding 400V Leengdemalesystem LS 2 for RB 7 - 2000 (egen montering) 07-1467
Maskinmal (Lx D x H) 1680 x 1300 x 1580 mm Laengdemalesystem LS 3 for RB 10 - 3000 (egen montering) 07-1468XL
Vaegt ca. 505 kg Monteringsplade tiRB4 /7 / 10/ 13 07-1469
Vare . 04-1714 Universal kglevaeskekoncentrat MN 1103, 5 | beholder  54-1206
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MBS 300 DGA-modellen er en prisbillig dobbelt
geringshandssav til skaering af hule profiler,
solide materialer, rustfrit stal, vaerktrzljsstalosv
Den halvautomatiske driftsform gger ogsa
produktiviteten og er derfor den ideelle maskine
til professionelle brugere.

Maskinsave

Kontrol af klingens spaending
ved hjzelp af et manometer.

Halvautomatisk

’l'|
.b?"

&

Savsporet i drejeskiven bevaeger sig
samtidig med savrammen.

i.
o

Funktionsmade ved halvautomatisk drift:

¢ Hydraulisk fastspaending af skruestikken
¢ Hydraulisk saenkning af savrammen
o Lgft af savrammen

Inkluderet tilbehgr:

¢ Bandsavsklinge

® Emnestop

® Understel

* Manometer til bAndspaending

. Bandsavskllngestyr med
hardmetalindsatser

® Hydrauliske hurtigspandeskruestik

® Kolemiddelanordning

® Hydraulisk seenkecylinder

® Motorvaernafbryder

® Automatisk stop ved endt gennemsavning
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Halvautomatisk
dobbelt geringshandsave

Den halvautomatiske funktionalitet ggr arbejdet mere gkonomisk
Manuel eller halvautomatisk savning efter eget valg

To omskiftelige klingehastigheder (36 / 72 m/min) (MBS 350 DGA)
Bevaegelig skruestik, fastspaending udfgres manuelt eller hydraulisk
Savrammens svingomrade (-45 ° til + 60 °) kan aflaeses pa gradskalaen
Professionel bdndsav med et godt forhold mellem pris og ydelse

Rolig og vibrationsfri drift garanterer hgj skeere-ngjagtighed

Manometer angiver
klingetilspeending (standard)

Optimal kraftoverfarsel til drivhjulet ved hjeelp af haerdet og slebet snekkeaksel og bronzesnekkehjul
Justerbar hydraulikcylinder til regulering af savrammens kontakttryk

Kontrol af klingens spaending
ved hjzelp af et manometer.

Praktisk indstilling af kontakttrykket
ved hjzelp af en reguleringsventil.

Steerkt dimensioneret hydraulik-
cylinder, designet til kontinuerlig drift.

Overskuelig placering af Justering af den gnskede
betjeningselementerne pa

drejelig bejteningspanel.

Klingestyring via et
kombineret rullebakke-

Teknisk data MBS 350 DGA / MBS 350 DGA-V styringssystem med = L

. hardmetalindsatser y,, tigspaendeskruestik til dobbelt
Skeereomrade rund / kvadrat 90° 270 mm / 260 x 260 mm geringsskaering kan flyttes.
Snitbredde flad 90° 350 x240 mm
Skeereomrade rund / kvadrat 45°H 230 mm /210x 210 mm
Skaereomrade flad 45° H 230 x 150 mm
Skeereomrade rund / kvadrat 45° V. 200 mm / 170x 170 mm Tilkob af tilbehor: Vare nr.
Skeereomrade flad 45° V 200 x 140 mm Bandsavsklinge BiFlex 2925 x27 x 0,9 mm - Vario 4/6 Tt~ 47-1037
Skeereomrade rund / kvadrat 60° H 140 mm / 140 x 140 mm Rullebord RB 4 - 1000 07-1461
Arbejdshgjde 950 mm Rullebord RB 7 - 2000 07-1462
Dimension bandsavsklinge 2925x27x0,9 mm Rullebord RB 10 - 3000 07-1463XL
Skeerehastigheder (MBS 350 DGA) 36/ 72 m/min Rullebord RB 13 - 4000 07-1464XL
Skeerehastigheder (MBS 350 DGA-V) 20 - 70 m/min Rullebord RB 1000 A med anslag 07-1505
Kolevaeskepumpe 100 W Rullebord RB 2000 A med anslag 07-1510
Motorkraft (MBS 350 DGA) 1,9 kW Rullebord RB 3000 A med anslag 07-1515XL
Motorkraft (MBS 350 DGA-V) 2,2 kW Leengdemalesystem LS 1 for RB 4 - 1000 (egen montering) 07-1466
Spaending 400V Leengdemalesystem LS 2 for RB 7 - 2000 (egen montering) 07-1467
Maskinmal (L x D x H) 2010 x 1230 x 1820 mm Leengdemalesystem LS 3 for RB 10 - 3000 (egen montering) 07-1468XL
Vaegt ca. 600 kg PVC rulleszet forRB 4 / 7 / 10 / 13 (3 stk)* 07-1465
Vare nr. 04-1701 (MBS 350 DGA) Monteringsplade tiiRB 4 / 7/ 10/ 13 07-1469

Universal kaleveeskekoncentrat MN 1103, 5 | beholder  54-1206

&bningsbredde pa fa sekunder.

04-1704 (MBS 350 DGA-V)
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Med sin solide konstruktion garanterer dobbeltgerings-
bandsav MBS 350 DGA / DGA-V et preecist snit ved skaering
af hule profiler, solide materialer, rustfrit stal,  vaerktgjsstal
osv. Den halvautomatiske driftsform gger ogsa produk-
tiviteten og maskinen er derfor ideel til metalarbejde,
maskinteknik, formkonstruktion, ...

Desuden er MBS 350 DGA-V model forsynet med en
variabel skaerehastighed for optimal tilpasning til emnet.

DGA-V model har trinlgs
hastighedsregulering 90°

-60° +60°
Halvautomatisk -45° +45°

Funktionsmade ved halvautomatisk drift:

¢ Hydraulisk fastspaending af skruestikken
¢ Hydraulisk sankning af savrammen
e Loft af savrammen

Inkluderet
tilbehor:

¢ Bandsavsklinge

® Emnestop

® Understel

* Manometer til bAndspaending

. Bandsavskllngestyr med
hardmetalindsatser

® Hydrauliske hurtigspandeskruestik

* Kglemiddelanordning

® Hydraulisk saenkecylinder Bandsavsklingestyr med

* Motorveernafbryder hardmetalindsatser

® Automatisk stop ved endt gennemsavning

www.bernardo.at
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Halvautomatisk
dobbelt geringshandsav

Klingestyr via et kombineret rullebakkestyringssystem med hardmetalindsatser
Drejelig savramme til dobbelt geringsskeering til venstre (-45°) og hgjre (+ +60 °)
Trinlgs skeerehastighed til optimal tilpasning til emnet (20 - 70 m/min])

Den halvautomatiske funktionalitet ggr arbejdet mere gkonomisk

Manuel eller halvautomatisk savning efter eget valg

Bevaegelig skruestik, fastspaending udfgres manuelt eller hydraulisk
Professionel bandsav med et godt forhold mellem pris og ydelse
Optimal kraftoverfarsel til drivhjulet ved hjeelp af haerdet og

slebet snekkeaksel og bronzesnekkehjul
Justerbar hydraulikcylinder til regulering af savrammens kontakttryk
Til skaering af profiler, rgr, massive materialer af jern, ikke-jernholdige materialer

Standardmanometeret muligggr optimal
justering af klingens tilspanding.

Skruestik med hurtiglas kan flyttes til dobbelt geringsskaring

Klingestyr via et kombineret rullebakke-
styringssystem med hardmetalindsatser

Halvautomatisk

Teknisk data MBS 530 DGA-V
Skeereomrade rund / kvadrat 90° 355 mm / 300 x 300 mm
Snitbredde flad 90° 530 x 300 mm
Skeereomrade rund / kvadrat 45°H 355 mm / 290 x 290 mm
Skeereomrade flad 45° H 360 x290 mm
Skeereomrade rund / kvadrat 45° V 300 mm /270x270 mm
Skaereomrade flad 45° V 270270 mm

Skeereomrade rund / kvadrat 60° H

240 mm / 170x 170 mm

Arbejdshgjde

965 mm

Dimension bandsavsklinge

3770x34x 1,1 mm

Skeerehastighed, trinlgs 20- 70 m/min
Koleveeskepumpe 100 W
Motor-outputydelse S1 100% 2,2 kW
Motor-effektforbrug Se 40% 3,0 kW

Speending 400V

Maskinmal (Lx D x H) 2200 x 1400 x 2050 mm
Veegt ca. 640 kg

Vare nr. 04-1712
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Trinlgs
skaerehastighed
fra 20 - 70 m/min

Drejekontakt til trinlgs skaerehastighed
og kontrolventil til kontakttrykket pa det
ergonomisk monterede betjeningspanel

Bevaegelig skruestik, fastspaending
udfgres manuelt eller hydraulisk.

Bandsavsklingestyr med
hardmetalindsatser

Tilkob af tilbehor:

Manometer angiver
klingetilspeending (standard)

Vare nr.

Bandsavsklinge BiFlex 3770 x 34 x 1,1 mm - Vario 6/10 Tpt  47-1272

Rullebord RB 4 - 1000

Rullebord RB 7 - 2000

Rullebord RB 10 - 3000
Rullebord RB 13 - 4000
Rullebord RB 1000 A med anslag
Rullebord RB 2000 A med anslag
Rullebord RB 3000 A med anslag

07-1461
07-1462
07-1463XL
07-1464XL
07-1505
07-1510
07-1515XL

Leengdemalesystem LS 1 for RB 4 - 1000 (egen montering) 07-1466
Leengdemalesystem LS 2 for RB 7 - 2000 (egen montering) 07-1467
Leengdemalesystem LS 3 for RB 10 - 3000 (egen montering) 07-1468XL

PVC rulleset forRB 4 / 7 / 10 / 13 (3 stk)*
Monteringsplade tiRB4 / 7/ 10/ 13

07-1465
07-1469

Universal kaleveeskekoncentrat MN 1103, 5 | beholder  54-1206
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Modellen MBS 530 DGA-V er en halvautomatisk

dobbeltgeringsbandsav til geringsskeer op til 60 °.

Den trinlgse skaerehastighed og den hydrauliske

skruestik muligger bekvemt arbejde.

P& grund af sin solide konstruktion garanterer

denne model et preecist skaereresultat ved skaering af hule profiler, solide
materialer, rustfrit stal, vaerktgjsstal osv. Denne maskine bruges i metal-

bearbejdningsforretninger, vaerksteder, i form- og vaerktgjsfremstilling, ...

Maskinsave

Med hydraulisk seenkecylinder

som standard til trinlgs seenkning af

GOd savrammen og automatisk stopafbryder,
efter at materialet er savet faerdig.

IBERNA RDOg

Funktionsmade ved halvautomatisk drift:

¢ Hydraulisk fastspaending af skruestikken
¢ Hydraulisk sankning af savrammen
o Lgft af savrammen

Inkluderet
tilbehor:

¢ Bandsavsklinge

® Emnestop

® Understel

* Manometer til bAndspaending

® Bandsavsklingestyr med
hardmetalindsatser

® Hydrauliske hurtigspandeskruestik

® Kolemiddelanordning

® Hydraulisk seenkecylinder

® Motorvaernafbryder

® Automatisk stop ved endt gennemsavning
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Halvautomatisk
dobbelt geringshandsav

Den halvautomatiske funktionalitet ggr arbejdet mere gkonomisk

Trinlgs skaerehastighed til optimal tilpasning til emnet

Bevaegelig skruestik, med hydraulisk fastklemning

Rolig og vibrationsfri drift garanterer hgj skeere-ngjagtighed

Justerbar hydraulikcylinder til regulering af savrammens kontakttryk

Torsionsfri, staerkt dimensioneret savarm af duktilt jern

Automatisk slutafbrydelse ved endt materialegennemsavning

Drejelig savramme til dobbelt geringsskaering til venstre (-45°) og hgjre (+60 °)
Klingestyr pa kuglelejer med hurtig justering til tilpasning til emnets bredde sikrer et
optimalt arbejdsresultat

Trinlgs variabel skaerehastighed og hgjt
——_ drejningsmoment takket vaere
¥ den kraftfulde servomotor

Robust skruestik af grat skruestik
med hydraulisk fastklemning.

Med hydraulisk seenkecylinder som standard
til trinlgs saenkning af savrammen og automatisk
stopafbryder, efter at materialet er savet feerdig.

Teknisk data DGS 460 HV .
Skeereomrade rund / kvadrat 90° 340 mm / 280 x 280 mm \

Snitbredde flad 90° 460 x 250 mm
Skeereomrade rund / kvadrat 45°H 320 mm / 280 x 280 mm Funktionsmade ved halvautomatisk drift:
Skeereomrade flad 45° H 320x 280 mm

¢ Hydraulisk fastspaending af skruestikken

Skeereomrade rund / kvadrat 45° V 320 mm / 280 x 280 mm oH . -

5 = ydraulisk seenkning af savrammen
Skaereomr?de flad 45° V 320 x 280 mm o Loft af savrammen
Skaereomrade rund / kvadrat 60° H 205 mm / 205 x 205 mm
Arbejdshgjde 860 mm
T bandsavskliinge 3960 27x 0,9 mm Tilkob of tilbehor: Vare .
Skeerehastigheder 19 - 94 m/min Bandsavsklinge BiFlex 3960 x 27 x 0,9 mm - Vario 4/6 Tpt ~ 47-1274
Kolevaeskepumpe 0,045 kW Rullebord RB 7 - 2000 07-1462
Motorydelse 2,2 kW Rullebord RB 10 - 3000 07-1463XL
oo r. i
Veegt ca. 895 k .
vargt . 04—17%3XL Leengdemalesystem LS 2 for RB 7 - 2000 (egen montering) 07-1467

* uden rullebane
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DGS 460 HV-modellen er en prisbillig dobbelt geringsbéndssav til
savning af hule profiler, solide materialer, rustfrit stal, vaerktgjsstal osv.
Den trinlgse skaerehastighed og den hydrauliske skruestik muligger
bekvemt arbejde. Den halvautomatiske funktionsméade gger ogsa
produktiviteten og er derfor den ideelle maskine til
metalbearbejdningsvirksomheder, maskinkonstruktion

Maskinsave

og formkonstruktion, ...
90°
Halvautomatisk 60° \+60°
-45° +45°

forsiden af maskinen, der gor arbejdet
nemt.

Ergonomisk anbragt betjeningspanel pa \

Hurtigspaendeskruestik til
dobbelt geringsskaering
kan flyttes.

" Inkluderet tilbehgr:

® Bandsavsklinge
® Emnestop
® Hydraulisk skruestik
* Kglemiddelanordning
® Hydraulisk seenkecylinder
Trinlgs * Frekvensomformer
skaerehastighed * Motorveernafbryder
® Regulering af skaeretryk
¢ Automatisk kontrol af bAndbrud
* Automatisk stop ved endt gennemsavning
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Fuldautomatisk bandsav
med to sojler
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Fuldautomatisk funktionsmad inklusive automatisk savarmslgft

PLC-kontrol med programhukommelser til indtastning af det kraevede styktal

og skaerelaengde, med automatisk stop i slutningen af programmet

Til skaering af profiler, rgr, massive materialer af jern, ikke-jernholdige materialer
Justerbar hydraulikcylinder til regulering af savrammens kontakttryk

Trinlgs justering af skaerehastigheden ved hjzlp af en frekvensomformer (NC Pro)
Automatisk bandbrudskontrol stopper maskinen, hvis klingen gar i stykker

@get stabilitet takket vaere praecisionsslebet dobbeltsgjlestyring

Klingestyr pa kuglelejer med hurtig justering til tilpasning til emnets bredde
sikrer et optimalt arbejdsresultat

; | i - 7 s
Materialefremfgring via hydraulisk Udstyret med hydraulisk remstramning som Den justerbare savklingestyring forhindrer, at
spaendeanordning og pracis standard (NC Pro) savklingen lgber sidelaens eller vipper.
rundfgring

Fuldautomatisk

Inkluderet tilbehgr:

» Bandsavsklinge
¢ Hydrauliske spaendeskruestik
» Manometer til bdndspeending

* Hydraulisk klingetilspaending Vario-drev
¢ Hydraulisk emnefremfgring
. ﬁpa:mtr_a:jr:is;:ortardll\_lc Pro)
¢ Kglemiddelanordnin
¢ Hydraulisk saenkecyl?nder . NC Pro
¢ Arbejdslampe
* Frekvensomformer Delta (NC Pro) Kombineret rullehardmetalfgring )
N ’I;/Iotorvaa_rnafbryder . forhindrer hurtig slitage pa klingen. Automatisk
* Automatisk stop ved endt gennemsavning klingebrudskontrol
¢ Regulering af skaeretryk
¢ PLC-styring Delta
« Automatisk kontrol af bdndbrud
¢ Hydraulisk bundtspaendeanordning
¢ Rullebane
Teknisk data BSM 330 NC / 330 NC Pro BSM 430 NC / 430 NC Pro BSM 530 NC / 530 NC Pro
Skeereomrade rund 90° 330 mm 430 mm 530 mm
Snitbredde flad 90° 330 x 330 mm 430 x 430 mm 530x 530 mm
Snitomrade kvadrat 90° 330 x330 mm 430 x 430 mm 530x 530 mm
Arbejdshgjde 635 mm 745 mm 635 mm
Skeerehastighed (NC) 25/ 45 /64 /80 m/min 25 /45 /64 /80 m/min 25 /55 /85 mm
Skeerehastighed (NC PRO) 20 - 80 m/min 18 - 80 m/min 10 - 95 m/min
Dimension bandsavsklinge 4115x34x1,1 mm 5080x41x 1,3 mm 6240x41x 1,3 mm
Kolevaeskepumpe 0,135 kW 0,135 kW 0,135 kW
Hydraulisk pumpemotor 0,75 kW 0,75 kW 1,5 kW
Motorydelse 4,0 kW 7,5 kKW 7,5 KW
Maskinmal (Lx D x H) 2520 x 2280 (3690*) x 1630 mm 2750 x 2410 (3820*) x 1500 mm 3300 x 2100 (3510*) x 2000 mm
Veegt ca. 1950 kg / 1990 kg 2450 kg / 2500 kg 3680/ 3730 kg
Vare nr. 04-1740XL (BSM 330 NC) 04-1742XL (BSM 430 NC) 04-1744XL (BSM 530 NC)

04-1741XL (BSM 330 NC Pro) 04-1743XL (BSM 430 NC Pro) 04-1745XL (BSM 530 NC Pro)

Pris ex. Moms

* med indfgringsrullebaner
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Model BSM er en fuldautomatisk metalbandsav, som har den store fordel,
at savrammen tilfgres via en praecisionsslebet dobbeltsgjlestyring. Dette
ger denne maskine ideel til bearbejdning af blokke af fast materiale.
Herudover er denne model udstyret med en hydraulisk
bundtspaendeanordning til skaering af materialebundter.

Integrerede
NC-styring

Tilkob of tilbehor:

Bandsavsklinge BiFlex 4115 x 34 x 1,1 - Vario 3/4 Tpt
Bandsavsklinge BiFlex 4115 x 34 x 1,1 - Vario 4/6 Tpt
Bandsavsklinge BiFlex 4115 x 34 x 1,1 - Vario 5/8 Tpt
Bandsavsklinge BiFlex 5080 x 41 x 1,3 - Vario 3/4 Tpt
Bandsavsklinge BiFlex 5080 x 41 x 1,3 - Vario 4/6 Tpt

Overskueligt opbygget
kontaktboks med elektriske
komponenter af hgj kvalitet.

Vare nr.

47-12797
47-12798
47-12799
47-12913
47-12914

til fintfglende saenkning
af savrammen.

Tilkob aof tilbehor:
Bandsavsklinge BiFlex 5080 x 41 x 1,3 - Vario 5/8 Tpt
Bandsavsklinge BiFlex 6240 x 41 x 1,3 - Vario 3/4 Tpt
Bandsavsklinge BiFlex 6240 x 41 x 1,3 - Vario 4/6 Tpt
Bandsavsklinge BiFlex 6240 x 41 x 1,3 - Vario 5/8 Tpt
Universal kolevaeskekoncentrat MN 1103, 5 |

IBERNVARD O,
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NYHED

Vare nr.

47-12915
47-13022
47-13023
47-13024
54-1206

g
Stabil hydraulikcylinder Udstyret med spantransporter

som standard.
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Fuldautomatiske
geringshandsave

Fuldautomatisk funktionsmad inklusive automatisk savarmslgft

PLC-kontrol med programhukommelser til indtastning af det kraevede styktal

og skaerelaengde, med automatisk stop i slutningen af programmet

Til skaering af profiler, rgr, massive materialer af jern, ikke-jernholdige materialer
Justerbar hydraulikcylinder til regulering af savrammens kontakttryk

Trinlgs justering af skaerehastigheden ved hjeelp af en frekvensomformer
Klingestyr via et kombineret rullebakkestyringssystem med hardmetalindsatser
Automatisk bandbrudskontrol stopper maskinen, hvis klingen gar i stykker

@get stabilitet takket veere praecisionsslebet dobbeltsgjlestyring

r

Ved anvendelse af automatik kan fremfgring,
skarevinkel og antal snit blive programmeret

Inkluderet tilbehgr:

* Béndsavsklinge

¢ Hydrauliske spaendeskruestik

® Hydraulisk emnefremfgring

¢ Automatisk skarevinkeljusterin

* Spantransportgr (BSMG 300 NC? BSMG 400 NC)

* Kglemiddelanordning

¢ Hydraulisk saenkecylinder
¢ Arbejdslampe

* Frekvensomformer

® Motorvaernafbryder

fastspaending.

Automatisk skaerevinkeljustering med hydraulisk

Hydraulisk bundtspaendeanordning til begge
skruestik er inkluderet i leveringsomfanget.

® Automatisk stop ved endt gennemsavning

® Regulering af skaeretryk

90°

Materialefremfgring via hydraulisk
spaendeanordning og preecis rundfgring

Klingestyring via et kombineret
rullebakke-styringssystem med
hardmetalindsatser

« PLC-styrin . . Integrerede
. Autom;’tislgkontrol af bdndbrud 60 . +?0 NC-styring
¢ Hydraulisk bundtspandeanordning -45 +45
¢ Rullebane
Teknisk data BSMG 300 NC BSMG 400 NC BSMG 600 NC
Skeereomrade rund / kvadrat 90° 310 mm / 310x 310 mm 400 mm / 400 x 400 mm 600 mm / 600 x 600 mm
Snitbredde flad 90° 370x310 mm 500 x 400 mm 700 x 600 mm
Skeereomrade rund / kvadrat 45° 270 mm /270 x 270 mm 350 mm / 30 x 350 mm 600 mm / 600 x 600 mm
Skeereomrade flad 45° 270x 310 mm 350 x 400 mm 600 x 600 mm
Arbejdshgjde 735 mm 755 mm 995 mm
Skeerehastighed, trinlgs 18- 110 m/min 20 - 80 m/min 20-90 m/min
Dimension bandsavsklinge 4430x34x 1,1 mm 5590x41x 1,25 mm 8950x41x1,3mm
Koleveeskepumpe 0,06 kKW 0,06 kW 0,12 kW
Hydraulisk pumpemotor 0,75 kW 1,5 kW 1,5 kW
Motorydelse 3,0 kW 4,0 kW 7,5 KW
Maskinmal (Lx D x H) 2360 x 2350 (4350*) x 1780 mm 2915 x 2500 (4500*) x 2100 mm 4400 x 3100 (5100*) x 2400 mm
Veegt ca. 1990 kg 2970 kg 5600 kg
Vare nr. 04-1746XL 04-1747XL 04-1748XL
Pris ex. Moms pa forespargsel

* med indfgringsrullebane
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BSMG - Serie

Maskinsave

Kraftfuld drivmotor med skrat
frotandet gear. Motorydelse:
fra 3,0 kW til7,5 kW
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Halvautomatisk
dobbelt geringshandsav

Til skaering af profiler, rgr, massive materialer af jern, ikke-jernholdige materialer
Den halvautomatiske funktionalitet ggr arbejdet mere gkonomisk
Hydraulisk skruestik til let fastspanding af emnet

Trinlgs skaerehastighed til optimal tilpasning til emnet

Kontrol af klingens spaending ved hjaelp af et manometer
Skaretrykket reguleres automatisk

Drejelig savramme til geringssnit til 60° pa begge sider

Robust og vibrationsfri konstruktion til professionel brug

En konstant sankning af
savrammen sikres af den
robuste hydraulikcylinder.

90°
-60° / \+60°
-45° +45°

Klingestyr pa kuglelejer
og den hgjdejusterbare

spanbgrste sikrer en
lang levetid for klingen.

Savrammen, der kan drejes
pa begge sider, muligger
geringsskaer pa op til 60°.

-30° +30° Vario-drev
Funktionsmade ved
halvautomatisk drift: -
¢ Hydraulisk fastspaending af skruestikken
¢ Hydraulisk seenkning af savrammen
o Lgft af savrammen
Teknisk data MSB 440 DGH
Skeereomrade rund / kvadrat 90° 440 mm / 440 x 440 mm
Snitbredde flad 90° 610 x 440 mm
Skeereomrade rund / kvadrat 45° 410 mm / 410x 410 mm
Snitbredde flad 45° 440x410 mm
Skeereomrade rund / kvadrat 60° 320 mm / 290 x 290 mm
Snitbredde flad 60° 440x290 mm
Arbejdshgjde 860 mm
Skeerehastighed, trinlgs 20- 100 m/min
Dimension bandsavsklinge 5200x34x 1,1 mm . .
Kolevaeskepumpe 120 W Tllkoll ﬂf fllbehﬂr: Vare nr.
Motorydelse 3,0 kW Bandsavsklinge BiFlex 5200 x 34 x 1,1 mm - Vario 4/6 Tot  47-1040
Maskinmal (L x D x H) 2800 x 1210 x 1870 mm Rullebord RB 10 - 3000 07-1463XL
Veegt ca. 1500 kg Rullebord RB 3000 A med anslag 07-1515XL
Vare nr. 04-1765XL Leengdemalesystem LS 3 for RB 10 - 3000 (egen montering) 07-1468XL
Pris ex. Moms pa forespargsel Universal koleveeskekoncentrat MN 1103, 5 | beholder ~ 54-1206
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Modellen MSB 440 DGH er en halvautomatisk dobbelt-
geringsbandsav til geringsskaer op til 60 °. Den trinlgse
skarehastighed og den hydrauliske skruestik muligggr
bekvemt arbejde. Denne model anvendes hovedsageligt
i reparationsvirksomheder, inden for form- og
maskinkonstruktion, ...

Maskinsave

Den overskueligt
opbyggede kontaktboks
foran pd maskinen ger
arbejdet behageligt.

Den hydrauliske cylinder spander
savrammen pa den indstillede
skaerevinkel.

Det standardmaessige Klingestyr pa kuglelejer med
manometer muligger hurtig justering til tilpasning til
preecis justering af emnets bredde sikrer et optimalt

klingens tilspaending. arbejdsresultat.

Halvautomatisk

Inkluderet
tilbehgr:

© Bandsavsklinge
® Emnestop

* Manometer til bAndspaending
® Hydraulisk skruestik

® Kglemiddelanordning

® Hydraulisk seenkecylinder

® Motorvaernafbryder

® Automatisk regulering af skaeretryk
® Automatisk stop ved endt gennemsavning

| S ERNVARD O 61
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Halvautomatisk
metalbandsave
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@get skaereomrade (MSB 320 HL) Standardmanometeret
Drejelig skruestik til geringssnit til 45 ° muligger optimal
Leveres som standard med en rullebuk til bearbejdning af lange emner Juslt(e”ﬂggr?sf
Robust og vibrationsri konstruktion takket vaere brugen af materialer af hgj kvalitet tilspaending.

Trinlgst justerbar skeerehastighed til optimale skaereresultater
Torsionsfri, staerkt dimensioneret savarm til pracise skaereresultater
Automatisk slutafbrydelse ved endt materialegennemsavning

Stabil savramme, derfor jaavn og vibrationsfri drift

Automatisk bandbrudskontrol stopper maskinen, hvis klingen gar i stykker
Klingestyr pa kuglelejer og spanbgrste til optimale skaereresultater

Halvautomatisk

BERNA RDOY

Dynamisk afbalancerede
drivhjul af grat stgbejerne
sikrer en jeevn drift.

Fas som
ekstraudstyr
med hydraulisk
klingespaending.

Teknisk data MSB 320 H MSB 320 HL

Skaereomrade rund 90° 320 mm 330 mm

Snitbredde flad 90° 400 x 220 mm 610x310 mm

Snitomrade firkant 90° 320 mm 330 mm

Snitbredde rund 45° 280 mm 320 mm

Snitbredde flad 45° 280 x 200 mm 460 x 180 mm

Snitomrade firkant 45° 260 x 260 mm 320x 320 mm

Arbejdshgjde 650 mm 650 mm Inkluderet tilbehgr:

Dimension b&ndsavsklinge 3660x27 x0,9 mm 4160x34x 1,1 mm * Bandsavsklinge

Skeerehastighed, trinlgs 20 - 100 m/min 20 - 100 m/min * Emnestop Det standardmaessige
Koleveeskepumpe 120W 120W * Manometer til bandspaending rullebuk ger det nemt
Motorydelse 1,5 kW 2200 g eskuestik at bearbejde lange
Maskinmal (Lx D x H) 1850 x 850 x 1250 mm 2100x 850 x 1250 mm o Hydraulisk saenkecylinder

Veegt ca. 670 kg 173 kg * Motorvaernafbryder

Vare nr. 04-1220XL 04-1240XL o Automatisk kontrol af bandbrud

Pris ex. Moms pa foresporgsel pa forespargsel ¢ Automatisk stop ved endt gennemsavning

® Rullebuk
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MSB 320 H

MSB 320 HL

arbejdet nemt.

! pa forespargsel

Ergonomisk anbragte kontaktboks
pa forsiden af maskinen, der ggr

Den massive klingestyr
med kuglelejer, som kan
justeres pa begge sider
af emnet, sikrer optimale
skaereresultater.

1 pa forespargsel
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Halvautomatisk
metalbandsave

Til skaering af profiler, rgr, massivt jern, ikke-jernholdige materialer, ...

Model MSB 320 HGL med forstgrret skeereomrade

Automatisk bandbrudskontrol stopper maskinen, hvis klingen gar i stykker
Variabel justerbar skaerehastighed, der ggr arbejdet nemt

Automatisk lgft af savramme ved afslutning af snittet med justerbar lgftehgjde
Drejelig savramme til geringssnit op til 60°

Trinlgst justerbar skaerehastighed til optimale skaereresultater

Automatisk slutafbrydelse ved endt materialegennemsavning

Stabil savramme, derfor jaevn og vibrationsfri drift

Torsionsfri, staerkt dimensioneret savarm til pracise skaereresultater

Den gnskede skaerevinkel kan indstilles
hurtigt og nemt ved hjzelp af en skala.

Klingestyr pa kuglelejer og spanbgrste
til optimale skaereresultater.

Stabil hydraulikcylinder
til fintfglende saenkning
af savrammen.

64

Automatisk
klingebrudskontrol
Leveres som standard med
en rullebane til palaegning
af lange emner.
Vario-drev
Teknisk data MSB 320 HG Manometer angiver
. klingetilspeending (standard)
Snitomrade rundt / fladt 90° 320mm /350x320 mm 320 mm / 610 x 320 mm
Snitomrade firkant 90° 320x 320 mm 320x 320 mm
Snitomrade rundt / fladt 75° 320 mm / 340x300 mm 320 mm / 580 x 320 mm
Snitomréde firkant 75° 300x300 mm 320x320 mm 90°
Snitomrade rundt / fladt 60° 300 mm / 300x200 mm 320 mm / 510 x 320 mm
Snitomrade firkant 60° 250 x 250 mm 320 x320 mm 50° +60°
Snitomrade rundt / fladt 45° 260 mm /250 x 180 mm 320 mm / 355 x 320 mm _45° +45°
Snitomrade firkant 45° 180 x 180 mm 320x 320 mm _30° e
Snitomrade rundt 30° 160 mm 280 mm 15
Snitomrade fladt 30° 150 x 150 mm 280 x 200 mm .
Arbejdshgjde 740 mm 740 mm Inkluderet tilbehgr:
Dimension bandsavsklinge 3660x27x0,9 mm 4160x34x1,1 mm ¢ Bandsavsklinge
Skeerehastighed, trinlgs 20- 100 m/min 20- 100 m/min * Emnestop e .
Kolevaeskepumpe 120 W 120W : hH'lalpte)meter ;Il blfndsg?ﬁndmg
Motorydelse 1,5 kW 2,2 KW . K;legfgg’z[‘a:;dr;ﬁsg !
Maskinmal (Lx D x H) 1850x 1200x 1340 mm  2100x 1200 x 1340 mm * Hydraulisk szenkecylinder
Veegt ca. 1015 kg 1200 kg ® Motorvaernafbryder
Vare nr. 04-1300XL 04-1320XL o Automatisk kontrol af b&ndbrud
Pris ex. Moms pa forespargsel pa forespargsel * Automatisk stop ved endt gennemsavning

® Rullebane

IBERNVARD O,
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Metalbandsaven MSB 320 HG / HGL er udstyret med
en drejelig savramme til geringsskaer op til 60°.
Den trinlgst justerbare skaerehastighed samt den
automatiske bandbrudskontrol sikrer komfortabelt
og sikkert arbejde.

Maskinsave

Overskueligt opbygget
kontaktboks med elektriske
komponenter af hgj kvalitet.

Halvautomatisk

Tilkob of tilbehor: Vare nr. Tilkob of tilbehor: Vare nr.
Bandsavsklinge BiFlex 3660 x 27 x 0,9 mm - Vario 4/6 Tpt  47-1270 Hydraulisk skruestik * 04-1582
Bandsavsklinge BiFlex 3660 x 34 x 0,9 mm - Vario 4/6 Tpt  47-1271 Hydraulisk klingetilspaending* 04-1575
Bandsavsklinge BiFlex 4160 x 27 x 0,9 mm - Vario 4/6 Tpt  47-1280 Automatisk regulering af skeeretryk * 04-1623
Bandsavsklinge BiFlex 4160 x 34 x 1,1 mm - Vario 4/6 Tpt  47-1281 Hydraulisk bundtspaendeanordning ! 04-1624
Mikrospraysystem * 04-1456 Universal kolevaeskekoncentrat MN 1103, 5 | 54-1206
1 pa forespargsel ! pa forespargsel
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Halvautomatisk
metalbandsave

Automatisk lgft af savramme ved afslutning af snittet med justerbar lgftehgjde
Drejelig skruestik til geringssnit fra 90° til 45° (undtagen MSB 1110 H)

@get stabilitet takket vaere praecisionsslebne linezere styringer til parallelle snit
Automatisk bandbrudskontrol stopper maskinen, hvis klingen gar i stykker
Automatisk slutafbrydelse ved endt materialegennemsavning

Trinlgs justerbar skaerehastighed til optimal indstilling til materialet

Leveres som standard med rullebane til lange emner

Klingestyr udstyret med kuglelejer og hardmetalplatter

Optimal kraftoverfarsel til drivhjulet takket vaere det robuste gear

Torsionsfri, staerkt dimensioneret savarm til pracise skaereresultater

Massiv, kraftig )
drivmotor for optimal _ Automatisk
kraftoverfgrsel. klingebrudskontrol

Den bevaegelige klingestyr
kan tilpasses optimalt
til emnets bredde.

Praktisk betjening vha. overskueligt
placerede betjeningselementer.

En transportrullebane
er inkluderet til
placering af

lange emner.

Teknisk data MSB 360 H MSB 460 H MSB 560 H MSB 810 H MSB 1110 H
Skaereomrade rund 90° 380 mm 460 mm 560 mm 810 mm 1110 mm
Snitomrade firkant 90° 380 x 380 mm 460 x 460 mm 560 x 560 mm 810x 810 mm 1110x 1110 mm
Snitbredde flad 90° 520 x 380 mm 650 x 460 mm 750 x 560 mm 850x 810 mm 1110x 1110 mm
Snitbredde rund 45° 300 mm 380 mm 410 mm 480 mm -

Snitomrade firkant 45° 300 x 300 mm 380 x 380 mm 410x 410 mm 480 x 480 mm -

Snitbredde flad 45° 300 x 380 mm 380 x 460 mm 410 x 560 mm 480 x 810 mm -

Arbejdshgjde 590 mm 590 mm 590 mm 585 mm 545 mm
Skeerehastighed, trinlgs 20 - 100 m/min 20 - 100 m/min 20 - 100 m/min 20- 100 m/min 20 - 100 m/min
Dimension bandsavsklinge 4800x34x1,1 mm 5200x41x 1,3 mm 6000x41x1,3mm 8200x41x 1,3 mm 10500 x 67 x 1,6 mm
Kolevaeskepumpe 120 W 120 W 120 W 120 W 200 W

Motorydelse 3,0 kW 4,0 kW 4,0 kW 4,0 kW 11,0 kW
Maskindimension (B x D x H) 3060x 1000x 1650 mm 3100x 1000x 1800 mm 3400x 1100x 1950 mm 3900 x 1200x2350 mm 8500 x 1500 x 2975 mm
Veegt ca. 1330 kg 1520 kg 2045 kg 3080 kg 10.440 kg

Vare nr. 04-1361XL 04-1381XL 04-1401XL 04-1420XL 04-1440XL

Pris ex. Moms pa forespargsel pa forespargsel pa forespargsel pa forespargsel pa forespargsel

66 B ERVARD O

www.bernardo.at



Serien af disse halvautomatiske bandsave daekker et stort skeereomrade,
hvilket betyder, at den rigtige maskine er tilgaengelig til et stort antal
anvendelsesomrader. Den halvautomatiske driftsmade ggr det muligt at

bearbejde emnerne hurtigt og nemt.

Vario-drev

Klingespaending kan
justeres optimalt
ved hjzelp af et
manometer,
hvilket gger
klingens levetid.

Tilkob of tilbehor: Vare nr.

Béndsavsklinge BiFlex 4800 x 34 x 1,1 - Vario 4/6 Tpt ~ 47-1039
Béndsavsklinge BiFlex 5200 x 34 x 1,1 - Vario 4/6 Tt~ 47-1040
Bandsavsklinge BiFlex 6000 x 41 x 1,3 - Vario 4/6 Tot ~ 47-1300
Bandsavsklinge BiFlex 8200 x 41 x 1,3 - Vario 4/6 Tpot ~ 47-1320
Bandsavsklinge BiFlex 10500 x 67 x 1,6 - Vario 2/3 Tpt ~ 47-1340

Mikrospraysystem ! 04-1456
Hydraulisk bundtspaendeanordning til MSB 360 H * 04-1447
Hydraulisk bundtspaendeanordning til MSB 460 H / 560 H' 04-1448
Roterende plade til MSB 360 H / 460 H / 560 H! 04-1443

Universal kaleveeskekoncentrat MN 1103, 5 | beholder ~ 54-1206

1 pa forespargsel

IBER

Massiv stgbejernsskruestik til
sikker fastggrelse af emnet.

Ved geringssnit kan
skruestikken svinges
fra 90° til 45°.

Halvautomatisk

BERNARDOS

Lineeer guide

Inkluderet tilbehor:

* Béndsavsklinge

® Emnestop

* Manometer til bandspaending (undtagen MSB 1110 H)
® Hydraulisk skruestik

® Hydraulisk klingetilspaending (MSB 1110 H)

¢ Automatisk regulering af skaeretryk (MSB 1110 H)
* Spantransportgr (MSB 1110 H)

® Kglemiddelanordning

® Hydraulisk seenkecylinder

® Motorvaernafbryder

e Automatisk kontrol af bandbrud

¢ Automatisk stop ved endt gennemsavning

* Rullebane
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Avtomatisk
metalbandsave

o
>
m
)

=

=
m
(O
=

Fremfgringen af materialet udfgres med motordrevne ruller i skruestikken Overskueligt
Fuldautomatisk funktionsmad inklusive automatisk savarmslgft opbygget
M . . ° kontaktboks
anuelt justerbar fremfgringslaengde pa emnet med elektriske
Programmerbart stykantal, ideelt til seriesnit komponenter af
Som standard med manometer til optimal justering af klingetilspaendingen hgj kvalitet.

Trinlgs justerbar skaerehastighed, ideel til en lang raekke materialer
Automatisk bandbrudskontrol stopper maskinen, hvis klingen gar i stykker
Som standard med bundtspaendeanordning til skeering af materialepakker

Emnestoppet med frakobling af
rullefremfgring en er ideel til
seriearbejde.

Skruestikken er

som standard udstyret
med motordrevne ruller
til emnefremfgring.

Inkluderet tilbehgr:

* Béndsavsklinge

® Emnestop

® Manometer til bandspaending

* Kglemiddelanordning

® Hydraulisk seenkecylinder

® Motorvaernafbryder

e Automatisk kontrol af bandbrud
® Automatisk stop

® Bundtspandeanordning

Fuldautomatisk

* Rullebuk
Technical data MSB 320 V MSB 320 VL
Skeereomrade rund 90° 320 mm 320 mm
Snitbredde flad 90° 320x300 mm 500 x 320 mm Leveres som standard med
Snitomrade kvadrat 90° 300 x 300 mm 320 %320 mm en rullebane til afleegning
Arbejdshajde 640 mm 640 mm af lange emner
Skeerehastighed, trinlgs 20 - 100 m/min 20 - 100 m/min
Dimension bandsavsklinge 3660x27x0,9 mm 4160x34x 1,1 mm
Kolevaeskepumpe 120 W 120 W )
Motorydelse 2.2 2,2 KW _Manometer angiver
Maskinmal (Lx D x H) 1850 x 850 x 1250 mm 2100 x 850 x 1250 mm klingetilspzending (standard)
Veegt ca. 770 kg 860 kg
Vare nr. 04-1480XL 04-1500XL
Pris ex. Moms. pa forespargsel pa forespargsel

68 B ERVARD O

www.bernardo.at



Professionelle metalbandsave til skaering af rar, profiler og
solide materialer fremstillet af stal eller ikke-jernholdige
metaller. P grund af det omfattende grundudstyr, sdsom:
manometeret til klingetilspandingen, den automatiske
klingebrudskontrol og bundtspsendeanordning har disse
maskiner et optimalt forhold mellem pris og ydelse.

Klingetilspandingen
kan justeres optimalt
ved hjzelp af et
manometer, hvilket
gger klingens levetid.

Vario-drev

Tilkob of tilbehor: Vare .

Bandsavsklinge BiFlex 3660 x 27 x 0,9 - Vario 4/6 Tpt til MSB 320V 47-1270
Bandsavsklinge BiFlex 3660 x 34 x 0,9 - Vario 4/6 Tpt til MSB 320V 47-1271
Bandsavsklinge BiFlex 4160 x 27 x 0,9 - Vario 4/6 Tpt til MSB 320 VL 47-1280
Bandsavsklinge BiFlex 4160 x 34 x 1,1 - Vario 4/6 Tpt til MSB 320 VL 47-1281

Mikrospraysystem til MSB-serien 04-1456
Automatisk skeeretryksregulering* 04-1565
Spantransporter til MSB 320V / VL* 04-1567
Hydraulisk klingetilspaending til MSB 320 V / VL* 04-1576
Hydraulisk skruestik til MSB 320 V / VL! 04-1583 Alle koblings- og betjeningselementer

er anbragt ergonomisk
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Automatisk
metalbandsave
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Fuldautomatisk funktionsmad inklusive automatisk savarmslgft Fas som
Manuelt justerbar fremfgringslaengde p& emnet %krs‘.tzaudi_tylz
Fremfgringen af materialet udfgres med motordrevne ruller i skruestikken Eggegp;an%;ﬁg
Som standard med bundtspaendeanordning til skeering af materialepakker

Trinlgs justerbar skaerehastighed, ideel til en lang raekke materialer

Automatisk bandbrudskontrol stopper maskinen, hvis klingen gar i stykker

Programmerbart stykantal, ideelt til seriesnit

Som standard med manometer til optimal justering af klingetilspaendingen

@get stabilitet takket vaere praecisionsslebne linezere styringer til parallelle snit

Fuldautomatisk

Manuel forudindstilling af
materialelaengden ved hjzelp af
en mikrokontakt, input og kontrol
af stykantal pa betjeningspanelet

Motordrevet rullefremfgring til optimal

materialetransport.
Lineaer guide

Transportrullebénd er

inkluderet til placering af lange emner.
Teknisk data MSB 360 V MSB 460 V MSB 560 V
Skeereomrade rund 90° 380 mm 460 mm 560 mm
Snitbredde flad 90° 430 x 380 mm 470 x 460 mm 570 x 560 mm
Snitomrade kvadrat 90° 380 x 380 mm 460 x 460 mm 560 x 560 mm
Arbejdshgjde 590 mm 590 mm 590 mm
Skeerehastighed, trinlgs 20 - 100 m/min 20 - 100 m/min 20 - 100 m/min
Dimension bandsavsklinge 4800x34x1,1 mm 5200x41x 1,3 mm 6000x41x 1,3 mm
Kolevaeskepumpe 120 W 120 W 120 W
Motorydelse 3,0 kW 4,0 kW 4,0 kW
Maskinmal (Lx D x H) 2900 x 950 x 1660 mm 3100 x 1000 x 1800 mm 3500 x 1050 x 2050 mm
Veegt ca. 1342 kg 1655 kg 2242 kg
Vare nr. 04-1520XL 04-1540XL 04-1560XL
Pris ex. Moms pa forespargsel pa forespargsel pa forespargsel
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Den fuldautomatiske metalbandsav har den store fordel, at savrammen
tilfgres via en pracisionsslebet linezer fgring. Dette ggr denne maskine
ideel til behandling af blokke af fast materiale. Pa grund af det store
skaereomrade, der daekkes af denne serie, anvendes disse maskiner

til veerktgjsfremstilling til industriel produktion.

Overskueligt Kraftfuld drivmotor med
opbygget kontaktboks skréat frotandet gear.
med elektriske Motorydelse:
komponenter af fra 2.2 kW til 4.0 kW

hgj kvalitet

Vario-drev

Manometer angiver
klingetilspaending (standard)

Tilkob af tilbehor: Vare nr.
Bandsavsklinge BiFlex 4800 x 34 x 1,1 - Vario 4/6 Tpt til MSB 360 V 47-1039 Inkluderet tilbehgar:
Bandsavsklinge BiFlex 5200 x 41 x 1,3 - Vario 4/6 Tpt til MSB 460 V 47-1299 2 : .
Bandsavskiinge Biflex 6000 x 41 1,3 - Vario 4/6 Tot il MSB 560 V 47-1300  Emmeteadinge BERNARDO
Mikrospraysystem * 04-1456 * Manometer til bAndspaending
Spantransporter til MSB 360 V! 04-1568 * Hydraulisk skruestik
Spantransportgr til MSB 460 V! 04-1569 * Kglemiddelanordning
Spantransportar til MSB 560 V! 04-1570 * Hydraulisk snkecylinder
R S a ® Motorvaernafbryder

Hydraulisk klingetilspaending til MSB 360 V 04-1576 « Automatisk kontrol af bandbrud
Hydraulisk Klingetilspaending til MSB 460 V / 560 V'* 04-1577 » Automatisk stop ved endt gennemsavning
Universal kglevaeskekoncentrat MN 1103, i en 5 | beholder 54-1206 * Bundtspaendeanordning

: ¢ Tilfgrselsrullebane
! pé forespgrgsel
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Lodrette bandsave

Som standard med LED-hastighedsvisning til indstilling af den gnskede skaerehastighed
Massivt grat stebejernsbord, sikkert arbejde understgttes af den store stgtteflade
Som standard med klingevejseanordning, gledeanordning, skar og slibesten

Leveres med geringsskinne til vinkelsnit (fra VBS 500)

Som standard udstyret med trinlgs indstillelig skaerehastighed
Maskinhus fremstillet i robust stalkonstruktion til rolig drift
Praecisionsklingestyring for optimale skaereresultater

Ideel til savning af komplicerede konturer og former

Til radiussavning med klingebredde fra 3 mm

Inklusiv klingesvejseanordning, Mikrokglesystem og parallelanlaeg
skaer og slibesten. inkluderet.

Drivhjulet med speciel gummibelaegning
sikrer rolig drift og @gger
savklingens levetid

Vario-drev

Inklusiv

Klingesvejseanordning VBS 310
Teknisk data VBS 310 VBS 400 VBS 500 VBS 585
e 315mm 400 mm 510 mm 585 mm
Arbejdshgjde 185 mm 280 mm 310 mm 360 mm
Skeerehastighed 890 mm 970 mm 975 mm 995 mm
Klingeleengde 10 - 180 m/min 15 - 260 m/min 15 - 328 m/min 15 - 328 m/min
Klingebredde 2885 mm 3450 mm 4020 mm 4520 mm God
Bordstgrrelse 3-16 mm 3-16 mm 3-16 mm 3-16 mm
Bord-drejebar 500 x 400 mm 600 x 550 mm 700 x 660 mm 700 x 600 mm .
Motorydelse -15° til +45° -15° til +45° -15° til +30° -15° il +30° P"S
Klingesvejser 0,55 kW 1,5 kW 1,5 kW 1,5 kW
Maskinmal (Lx D x H) 2,4 KVA 2,4 KVA 2,4 KVA 2,4 kVA
Veegt ca. 960x800x 1600 mm  1080x880x 1810 mm 1225x940x 1970 mm 1535x 1000x2110 mm
Vare nr. 265 kg 325 kg 500 kg 560 kg
Art. Nr. 04-1785 04-1786 04-1787 04-1788
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De lodrette b&ndsave i VBS-serien er velegnet til savning af naesten alle materialer,
der kan saves [f.eks. stal, plast, ikke-jernholdige metaller, ...). Disse modeller bruges
hovedsageligt til generel produktion, til veerktgjs- og armaturkonstruktion, til
fremstilling af stanse- og skarevaerktgjer.

Maskinsave

Klingetilspandingen indstilles
ved hjaelp af et hdndhjul.

NYHED

]z

Klingefgring med haerdede og
polerede V-guide.

Vipbar arbejdsbord af stgbejern.

BERNARDO,

Inkluderet tilbehgar: VBS 500

Tilkob of tilbehor: Vare nr. * Bandsavsklinge

Bandsavsklinge HSS 2885x8x 0,65 mm- 14 Tpt  47-1067 * m’age;";éj‘f;’;g;‘l‘:'"g
Bandsavsklinge HSS 2885x 13x 0,65 mm - 14Tpt ~ 47-10670 « Arbejdslampe

Bandsavsklinge HSS 3450 x 8 x 0,65 mm - 14 Tpt 47-10671 ® Skaer

Bandsavsklinge HSS 3450 x 13 x 0,65 mm - 14 Tpt ~ 47-10672 ¢ Slibesten

Bandsavsklinge HSS 4020x8x 0,65 mm - 14Tpt ~ 47-10673 * Spanbgrste

Bandsavsklinge HSS 4020 x 13x 0,65 mm - 14 Tpt ~ 47-10674 * Digitalt LED-display

Bandsavskiinge HSS 4520 x8x 0,65 mm - 14Tpt  47-10675 - Mikrosprhsystem

Bandsavsklinge HSS 4520 x 13x 0,65 mm - 14 Tpt ~ 47-10676 « Leengdeanslag

Universal kgleveeskekoncentrat MN 1103, 5 | 54-1206 ¢ Langsgaende bordnot (fra VBS 500)

« Geringanslag (fra VBS 500)

B ERNARD O 73

www.bernardo.at



o
>
©
)

=

=
(2]
(O
=

Lodrette handsave

Massivt grat stgbejernsbord, sikkert arbejde understgttes af den store stgtteflade
Som standard med klingevejseanordning, gladeanordning, skeer og slibesten
Som standard udstyret med trinlgs indstillelig skarehastighed
Maskinhus fremstillet i robust stalkonstruktion til rolig drift
Praecisionsklingestyring for optimale skaereresultater

Ideel til savning af komplicerede konturer og former
Arbejdsbord kan drejes 15° i alle 4 retninger

L X-T-
Udblaesningsenhed med kompressor inkluderet i leveringen 0ne L
Til radiussavning med klingebredde fra 3 mm S ‘
| [
L)
&
.m .
e ] =
‘T—"'___
L
Inklusiv klingesvejseanordning, Klingestyr pa kuglelejer,
skaer og slibesten. justerbar til det respektive =
arbejdsemnes hgjde. =
0 a——T
¥ Inklusiv
¥ ‘"t‘ W Klingesvejseanordning
f (; - &
C { >
o¢
. ]'Ia--
Dynamisk afbalancerede drivhjul af - .
grat stebejern sikrer en jaevn drift. P /“
VMS 3190 ——
Teknisk data VMS 310 VMS 360 VS 460 VMS 520 VMS 610
Skeerebredde 310 mm 355 mm 455 mm 520 mm 610 mm
Skeerehgjde 175 mm 230 mm 255 mm 310 mm 340 mm
Arbejdshgjde 890 mm 960 mm 935 mm 1000 mm 1015 mm
Skeerehastighed trin 1 20-90 m/min 20-90 m/min 25-115m/min 25 -85 m/min 25 -85 m/min
Skeerehastighed trin 2 - - - 120 - 500 m/min 120 - 500 m/min
Klingelaengde 2520 mm 2840 mm 3490 mm 3880 mm 3970 mm
Klingebredde 3-16 mm 3-16 mm 3-16 mm 3-16 mm 3-16 mm
Bordstgrrelse 500 x 400 mm 500 x 400 mm 600 x 500 mm 600 x 500 mm 600 x 500 mm
Bordstgrrelse ekstrabord - - - - 220 x500 mm
Bord-drejebar (i 4 retninger) 15° 15° 15° 15° 15°
Motorydelse 0,4 kW 0,75 kW 0,75 kW 1,5 kW 1,5 kW
Klingesvejser 2,4 kKVA 2,4 kVA 2,4 kKVA 2,4 kVA 2,4 kVA
Maskinmal (Lx D x H) 920x 550 x 1680 mm 940 x 560 x 1850 mm 1110x660x2020 mm 1300x 760x2140mm  1420x 760 x 2140 mm
Veegt ca. 225 kg 250 kg 300 kg 500 kg 700 kg
Vare nr. 04-1790 04-1791 04-1795 04-1800 04-1805
Pris ex. Moms
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De lodrette bandsave i VMS-serien er velegnet til savning af naesten alle
materialer, der kan saves (f.eks. stal, plast, ikke-jernholdige metaller, ...).
Disse modeller bruges hovedsageligt til generel produktion, til vaerktgjs- og
armaturkonstruktion, til fremstilling af stanse- og skaerevaerktgjer.

L=

Nk

Klingetilspandingen indstilles
ved hjzelp af et hdndhjul.

!

|

Klingesvejeapparat
SG 316 fas separat.
Drevet slibesten og
skaereanordning
medfslger ved
leveringen.

-

BERNA RDO§

—.l

'j,_f;_‘:"; £ f..niff_ |

‘ Maskinsave

Vario-drev

g Q VMS 460
Tilkob of tilbehor: Vare nr. ol
Langsgéende bordspor til VMS-serien 04-1810
Leengdeanslag til VMS-serie 04-1811
Geringanslag til VMS-serien 04-1812
Bandsavsklinge HSS 2520x8x0,65 mm- 14Tpt  47-1047
Bandsavsklinge HSS 2840x8x0,65 mm- 14Tpt  47-1049
Bandsavsklinge HSS 3490x8x0,65 mm- 14Tpt  47-1055
Bandsavsklinge HSS 3880x8x0,65 mm- 14Tpt  47-1060
Bandsavsklinge HSS 3970x8x 0,65 mm- 14Tpt  47-1065
Bandsavsklinge HSS 4540x8x0,65 mm- 14Tpt  47-1050
Teknisk data VMS 1000
Skeerebredde 1010 mm
Skeaerehgjde 340 mm
Arbejdshgjde 1000 mm
Skeerehastighed trin 1 25 -85 m/min ;
Skeerehastighed trin 2 120 - 500 m/min
Klingeleengde 4540 mm Inkluderet tilbehgr:
Klingebredde 3-16 mm « Bandsavsklinge
Bordstprrelse 600 x 500 mm o Klingesvejsea%ordning —
Bordstgrrelse ekstrabord 450 x 490 mm med glgdeanordning Teknisk data SG 316
Bord-drejebar (i 4 retninger) 15° * Halogenlys
Motorydelse 1,5 kW ® Skaer Klingebredde 3-16mm
Klingesvejser 2,4 KVA : gllgﬁzt;;te Tilslutningsydelse 2,4 KVA
Maskinmal (Lx D x H) 1770 x 760 x 1930 mm . Ugblaesningsenhed Spaending 400V
Veegt ca. 800 kg * Digitalt LED-display Maskindimension (B x D x H) 280 x290 x 650 mm
Vare nr. 04-1806 (fra VMS 520) Vaegt ca. 27 kg
Pris ex. Moms * Langsgaende bordnot Vare nr. 04-1813
(fra VMS 460)
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Lodrette bandsave med
automatisk bordfremtforing

Massivt grat stgbejernsbord, sikkert arbejde understgttes af den store stgtteflade
Som standard med klingevejseanordning, gladeanordning, skeer og slibesten

Som standard udstyret med trinlgs indstillelig skaerehastighed op til 500 m/min 0

Maskinhus fremstillet i robust stalkonstruktion til rolig drift
Klingestyr med haerdede og slebne V-fgringsbakker

Ideel til savning af komplicerede konturer og former
Klingetilspaending indstilles ved hjaelp af et hdndhjul
Udblaesningsenhed med kompressor inkluderet i leveringen
Til radiussavning med klingebredde fra 3 mm

InkL. udblaesningsanordning
for optimal udsyn til skaere-
linjen

Inklusiv klingesvejsanordning
med udglgdeapparat, skeer
og slibesten

Nemt skift fra niveau 1
til niveau 2

Hydraulisk cylinder til bordfremfgring

Som standard med
automatisk bordfremfering

Inklusiv

Klingesvejseanordning

Teknisk data VMS 520 A VMS 610 A VMS 1000 A
Skeerebredde 520 mm 610 mm 1010 mm
Skeerehgjde 310 mm 340 mm 340 mm
Arbejdshgjde 1000 mm 1015 mm 1000 mm
Skeerehastighed trin 1 20 -85 m/min 20 - 85 m/min 20 -85 m/min
Skeerehastighed trin 2 120 - 500 m/min 120 - 500 m/min 120 - 500 m/min
Klingelzengde 3880 mm 3970 mm 4540 mm
Klingebredde 3-20mm 3-20mm 3-20mm
Bordstarrelse 660 x 700 mm 660 x 700 mm 660 x 700 mm
Bordstgrrelse ekstrabord - - 450 x 490 mm
Bord-svingomrade L5°/R15° L5° /R 15° L5°/R15°
Bordvandringsbane 350 mm 350 mm 350 mm
Motorydelse 1,5 kW 1,5 kW 1,5 kW
Klingesvejser 4,2 KVA 4,2 KVA 4,2 kVA
Maskinmal (Lx D x H) 1450x 1100x2140 mm 1570x1100x2140 mm 1920x 1110x2140 mm
Veegt ca. 650 kg 850 kg 950 kg

Vare nr. 04-1807 04-1808 04-1809
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VMS 520 A f

Inkluderet tilbehgr:

¢ Bandsavsklinge

® Klingesvejseanordning
med glgdeanordning

* Halogenlys

® Skeer

® Slibesten

® Spanbgrste

® Udblaesningsenhed

* Digitalt LED-display

® Lengdeanslag

® Geringanslag

® Langsgéende bordnot



VMS-A-serien af lodrette bandsave er udstyret med en automatisk
bordfremfgring. Disse modeller er velegnet til savning af naesten
alle savbare materialer (f.eks. stal, plast, ikke-jernholdige metaller,
...). De bruges hovedsageligt til generel produktion, til veerktgjs- og
armaturkonstruktion, til fremstilling af stanse- og skaerevaerktgjer.

Som standard med
LED-hastighedsvisning til
indstilling af den gnskede E
skaerehastighed

®
L]
o8
[=1:1

. o s

Laengdestop til lige snit og geringsstop
til vinklede snit som standard

— L

o

(. Drivhjulet med
speciel gummi-
belaegning sikrer
rolig drift og gger
% savklingens levetid

.
[Lg

Klingesvejeapparat SG 316
fas separat. Drevet

y slibesten og skaere-

Vi o anordning medfglger

ved leveringen.

g L

\ ‘/‘
VMS 520 A =

Teknisk data SG 316

Klingebredde 3-16 mm

Tilslutningsydelse 2,4 kVA

Speending 400V ) BERNARDOS
Maskindimension (B x D x H) 280 x 290 x 650 mm

Veegt ca. 27 kg

Vare nr. 04-1813

IBER

Tilkob aof tilbehor: Vare nr.

Bandsavsklinge HSS 3880x8x 0,65 mm-14Tpt  47-1060
Bandsavsklinge HSS 3970x8x 0,65 mm - 14 Tpt  47-1065
Bandsavsklinge HSS 4540x8x 0,65 mm-14Tpt  47-1050

NARDOx
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Rullebane

¢ |deel stgtte for lange og tunge arbejdsemner

e Stor variation af modeller for alle arbejdsopgaver

* Universelt anvendeligt, til eksempelvis metalcirkelsave,
bandsav, traebearbejdningsmaskiner osv.
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FRS-1 - CFRS-8 KFRS-8
® @ o
Teknisk data FRS-1 CFRS-8 KFRS-8 Foldbar model
Rullebredde 400 mm 400 mm 420 mm Foldbar design giver pladsbesparelse
Rullediameter 57 mm 57 mm = Letvaegtskonstruktion sikrer bekvem
Hgjdejustering 675 - 1000 mm 670 - 995 mm 630 - 955 mm transportering
Max. Belastning 80 kg 80 kg 70 kg Model CRFS-8 kan anvendes med ruller eller
Rar diameter 30 mm 30 mm 30 mm kuglestgtte alt efter arbejdsemne
Veegt ca. 5kg 6 ke 6 ke Model KFRS-8 kommer komplet med vinkeljustering
\Ffa_'e ”r-M 07-1401 07-1402 07-1403 of ideel statte af runde emner og profiler osv.
ris ex. Moms

- =
-, =
T

il

LRS CRS
Teknisk data LRS (RS KRS Stabil model
Rullebredde 400 mm 400 mm 400 mm Rullestgtte med justerbar hgjde og
Rullediameter 57 mm 50 mm - fastspaending
Hejdejustering 665 - 1145 mm 685-1170 mm 700-1110 mm Model CRS kan anvendes med ruller eller kuglestgtte
Max. Belastning 100 kg 100 kg 90 kg alt efter arbejdsemne
Ror diameter 57/ 40 mm 57 / 40 mm 57 / 40 mm Model KRS har 8 forkromede kugler, som ggr den
Vaegt ca. 8 kg 8 kg 7,5kg velegnet til bevaegelser i alle retninger
Vare nr. 07-1400 07-1420 07-1425

Pris ex. Moms
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I VRS

Rullebredde 350 mm 2x 125 mm © Robust trefods konstruktion beregnet til tunge arbejdsemner
Rullediameter 51 mm 51 mm © Rullestgtten har hgjdejustering og kan fastspandes
Hgjdejustering 575-975 mm 560 -975 mm © Solid, robust galvaniseret stal ruller giver sikker stgtte af

Max. Belastning 700 kg 700 kg hvert emne

Rer diameter 74 /52 mm 74 /52 mm © VRS-rullestgtte kommer med to ruller pd 125 mm i lengde
Veegt ca. 20 kg 20 kg og er ideel til ror

Vare nr. 07-1405 07-1415

Pris ex. Moms

Rullebordets leengde 1650 mm 1800 mm © Rammen der holder rullerne er i en solid u-formet profil

Rullebredde 395 mm 410 mm o Stalruller med kugleleje pé begge sider, muligggr tunge emner
Rullediameter 57 mm 38 mm © Maskinfgdder kan hgjdejusteres individuelt for at give ideel tilpasning
Hojdejustering 665 - 1140 mm 640- 1110 mm til maskinen hgjde og for at udligne ujsevnheder i gulvet

Max. Belastning 500 kg 500 kg

Rgr diameter 40 mm 40 mm

Veegt ca. 29 kg 27 kg

Vare nr. 07-1455 07-1460

Pris ex. Moms
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Maskinsave

© Rammerne der holder rullerne bestar af massiv U-formet profil
© Jaevn og skonomisk transport af materiale til ind- og udfering af emner
© Universelt anvendelig til f.eks. metalrundsave, bandsave, traebearbejdningsmaskiner mm.
© Rullebanen er hgjdejusterbar (620 - 1055 mm) og kan fastspandes
© |deel stgtte til lange og tunge emner
© Sikker stgtte af emnet grundet de solide, galvaniserede stalruller, der er designet
til tunge belastninger

PVC-belagte ruller (ekstraudstyr) for
at undga ridser i arbejdsemnet.

Stélruller med kuglelejer
pa begge sider velegnet
til tunge emner

Rullebordets leengde 1000 mm 2000 mm 3000 mm 4000 mm
Rullebredde 360 m 360 mm 360 mm 360 mm
Rullediameter 60 mm 60 mm 60 mm 60 mm
Hgjdejustering 620-1055mm  620-1055mm  620-1055mm  620- 1055 mm
Max. Belastning 500 kg 700 kg 900 kg 1200 kg

Ror diameter 50 mm 50 mm 50 mm 50 mm
Dimension (L x B) 1000x450 mm  2000x450 mm  3000x450 mm 4000 x 450 mm
Veegt ca. 38kg 50 kg 66 kg 80 kg

Vare nr. 07-1461 07-1462 07-1463XL 07-1464XL

Pris ex. Moms
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J

Linezert malesystem LS, passende
tiLtRB4/7/10.

A\ J

Hgjdejusterbare galvaniseret stalrgr
med justerbare maskinsko

Muligt tilkgb: PVC belagte ruller
inklusiv monteringskit passende

tilRB4/7/10/13 ‘
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Manual measuring system
attachable to rullebane
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Digital LCD - display giver mulighed for hurtig og ngjagtig aflaesning (+/- 0,1 mm/m ngjagtighed)
elegnet til at fastggre til et stort udvalg af rullebaner

Klemmehandtag sikrer hurtig og nem fastggrelse af glidebord

Ligetil og hurtig montering til rullebanen

Magnetstrimmel og sensor gegr det muligt at foretage malinger

Displayet har et batterisystem med lang levetid

Emneanslag kan vippes til oprejst position, hvis det er ngdvendigt

Indstillings muligheder: teend/sluk, nulstil, metrisk eller tomme

Glideskinne kgrer praecist og kan nemt
positioneres

-
Vipbart emneanslag kan anvendes bade
fra venstre og hgjre side
Teknisk data IS1 1S 2 1S3
Skinnelzengde 1150 mm 2150 mm 3150 mm
Vandring 1000 mm 2000 mm 3000 mm
Vare nr. 07-1466 07-1467 07-1468XL

Pris ex. Moms
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Rullebane med
|2ngdeanslag

Emneanslag kan vippes i oprejst position til brug pa hgjre eller venstre side
Hgjdejusterbare, galvaniserede stalrgr med justerbare maskinfgdder

Rammen i rullebanen bestar af massiv U-formet profil

Enkel, effektiv transportering af materiale til ind- og udfgrsel af emner

Solid og robust galvaniseret stalrulle sikrer god stgtte af emnet

Universel anvendelse, f.eks. til metalb&ndsave, bandsave, traebearbejdningsmaskiner mm.
Anslagsholderen glider let, emneanslaget kan vippes i oprejst position

Komplet med monteringsplade

Solid emneanslag, kan vippes i
oprejst position

Mm-skala giver praecis justering
af skaerelaengde og nem
aflaesning

Teknisk data RB 1000 A RB 2000 A RB 3000 A

Rullebordets leengde 1000 mm 2000 mm 3000 mm

Rullebredde 360 mm 360 mm 360 mm

Rullediameter 60 mm 60 mm 60 mm

Hgjdejustering 620 - 1055 mm 620 - 1055 mm 620 - 1055 mm

Max. Belastning 500 kg 700 kg 900 kg

Rer diameter 50 mm 50 mm 50 mm Stalruller med
Vaegt ca. 42 kg 54 kg 70 kg kuglelejer pd
Vare nr. 07-1505 07-1510 07-1515XL begge sider -
Pris ex. Moms designet til tung

belastning
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Generelle detaljer for bandsave

Bandsave

Vedligeholdelse af savbandet kvalitet
afhaenger af tilstanden afmaskinens
grundlaggende funktioner, som
kraever periodisk test.

1. Bladspaending

2. Klingehastighed

3. Bandsavklingefgring
4. Kglevaeske

5. Spanbgrste

Valg af bandsavsklinge

Opnaelse af bedst mulige skaereresultater, mens du
forleenger levetiden af bandsavkllngen afhanger
meget af korrekt valg af bdndsavsklinge. Faktorer til
overvejelse:

1. Leengde pa bandsavklinge:
Hver bandsav er klassificeret til en bestemt klinge laengde
og klart angivet i maskindataene.

2. Bredde af bandsavklinge:

Vertikale bandsave har generelt en klingebredde bestemt
af producenten. Horisontale maskiner har ofte et bredere
udvalg af savklingebredder. Jo bredere bandsavklinge, jo
bedre stivhed. Ved savning af konturer begraenser
klingebredden den mindste radius som skal saves.

3. Materialets kvalitet:

Valget af bandsavklinge bestemmes af kvaliteten af
materialet, der skal bearbejdes. Kassen til hgjre viser
en detaljeret beskrivelse af den bandsavklinge, vi
tilbyder, HSS og BiFlex.

4. Fortanding:

Antallet af teender males i tpi - tand pr. tomme.

(1 tomme = 25,4 mm)

Béndsavsklinger har generelt en almindelig fortanding
eller kombi tandafstand.

Almindelig fortanding = lige fordeling
af teender, hvilket ggr disse
bandsavsklinger ideelle til skaering
af rgr og profiler med mindre
dimensioner eller tynde vaegge.

HSS bandsavklinge

Disse klinger bestar af vaerktgjsstal,
klingen har jerncarbid i klingens ryg
samt teenderne for ekstra hardhed og hgj
slidstyrke Spidsen af tanden er haerdet,
klingens ryg er tempereret. Den specielle
tempereringsmetode af klingens ryg
sikrer ekstra stivhed, minimere slid og
derfor giver bedre skaereydelse

HSS bandsavskllnger er velegnede til
almindelig brug i veerksteder til savning
af blgdt stal.

BiFlex bandsavsklinge

Klingens ryg bestar af hgjlegeret haerdet
stal. Bladene er iszr fleksible og
fjedertempereret. Spidsen af tanden
bestar af udglgdet HSS stal i M42
kvalitet. Forbundet med laser eller
elektronsvejsning, kan disse stal ikke
vaere adskilt.

BiFlex klinger er meget alsidige og
velegnet til forarbejdning af de fleste
kommercielle staltyper op tilen
hardhed pa 45 HRC, inklusiv rustfrit stal.

Kombi (Vario) fortanding = fortandingen
varierer mellem en gruppe tander,
hvilket ggr disse bandsavskllnger er
velegnede til savning af materialer med
stgrre tveersnit (faste materialer).
Vibrationer reduceres til et minimum,
nar der oversaves eller krydssaves.
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Generelle detaljer for bandsave

Indkgring af bandsavsklinger

Korrekt indkgring af nye
béndsavsklinger forhindrer
tidlig brud. Bandsavsklingens
taender ender staerkere og g
skarpere end fgr, og man \ \ \ _
opnar fuld ydeevne og

\ , e

forleenget levetid.
Ny bandsavsklinge Béndsavsklinge med indkgrsel Bandsavsklinge uden indkgrsel

Hvad ggres ved indkgrsel af bandsavsklinger

Identificer den passende skaerehastighed [m/min] og fremfgring [(mm/min) for emnets type og dimensioner.

Udfgr et snit ved halvdelen af den evaluerede fremfgring (hvilket fordobler laengden af skaeretiden) og ca.

70 % af den foreslaede hastighed. | tilfeelde af vibrationer eller overdreven stgj, prov at senke lidt skeerehastighed.
Efter ca. 15-20 minutter gges fremfgringshastigheden gradvist, indtil normal skaerekapacitet er opnaet.

Fastspaending af emnet

Vaer opmaerksom pé den
rigtige positionering og
fastspaending af

o0 2232 :E arbejdsemnet, sa det ikke
kan bevaeges og for at
undga vibrationer. Vi
anbefaler derfor at bruge
jeevnt formede, intakte
emner som kan spandes
fast. Jo teettere klingestyret
sidder ved det fastspaendte

H emne, desto bedre resultater
AVAVA A ﬁ E bliver der.

Optimal fremfgring og hastighed

Ved at se pa spanerne gives gode
indikationer om valg af fremfgring
og hastighedsindstillinger.

Sglvfarvet, lgst faldet, jeevnt spiralformet
spaner tyder p3, at fremfgring- og
hastighedsindstillinger er korrekt valgt.

Nar spanerne er braendte og taette,
reduceres fremfgring og/eller
klingens hastighed.

Tynde, flossede spaner tyder p3, at
fremfgring skal gges og hastigheden
reduceres.

Ideelle spéner Tynde spaner Braendte spaner
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Tilbehor bandsave

Bandsavsklinger - HSS/BiFlex

HSS bandsavklinge

HSS bandsavsklinger bestar af veaerktgjsstal. Hard jerncarbid pa klingens
ryg og spidsen af taenderne sikrer slidstyrke. Tandspidsen er haerdet,
klingens ryg er haerdet. Den specielle tempereringsmetode af bladets
ryg sikrer ekstra stivhed, minimerer slid og giver derfor mulighed for
bedre skaereydelse.

HSS bandsavklinger er velegnede til almindelig brug i veerksteder til
savning af blgdt stal.

BiFlex bandsavsklinge

Klingens ryg bestar af hgjlegeret haerdet stal. Klingen er seerlig fleksibel
og fjedertempereret. Tandspidsen bestar af udgladet HSS stal i M42
kvalitet. Forbundet med laser eller elektron svejsning, kan disse stal
ikke adskilles.

BiFlex bandsavsklinger er meget alsidige og velegnede til bearbejdning
af de fleste kommercielle staltyper op til en hardhed pa 45 HRC,

inklusiv rustfrit stal.

Vare nr. Beskrivelse

47-1000 HSS1140x13x0,65- 14 Tpt
47-1001 HSS1140x13x0,65-8Tpt
47-1002P BiFlex 1140x 13 x0,65 - 14 Tpt
47-1004  BiFlex 1140x 13 x 0,60 - Vario 6 / 10 Tpt
47-1206 HSS 1325x 13 x 0,65 - 14 Tpt
47-1207 HSS 1325x13x0,65 - 8 Tpt

47-1208 BiFlex 1325 x 13x0,65 - 14 Tpt
47-1209  BiFlex 1325x 13 x 0,6 - Vario 6 / 10 Tpt
47-1210 HSS 1440x 13x0,65 - 14 Tpt
47-1211 HSS 1440x 13x 0,65 - 8 Tpt

47-1212  BiFlex 1440x 13 x 0,65 - 14 Tpt
47-1214  BiFlex 1440x 13 x 0,6 - Vario 6 / 10 Tpt
47-1005 HSS 1470x 13x0,65 - 14 Tpt
47-1006 HSS 1470x 13x0,65 - 8 Tpt
47-1007P BiFlex 1470x 13 x 0,65 - 14 Tpt
47-1009 BiFlex 1470x 13 x0,6 - Vario 6 / 10 Tpt
47-1010 HSS 1638x13x0,65 - 14 Tpt
47-1011 HSS 1638x13x0,65 - 8 Tpt
47-1012P BiFlex 1638 x 13 x 0,65 - 14 Tpt

Vare nr.

47-1014
47-1200
47-1201
47-1202
47-1203
47-1215
47-1216
47-1345
47-1025
47-1015
47-1016
47-1017
47-1019
47-1020
47-1030
47-1032
47-1346
47-1033
47-1038
47-1034
47-1037
47-1035
47-10450
47-10451
47-1270
47-1271
47-1272
47-1274
47-10452
47-10453
47-10454
47-10455
47-1280
47-1281
47-1039
47-1291
47-12910
47-12911
47-12912
47-1040
47-1299
47-1300
47-1320
47-1340

Beskrivelse

BiFlex 1638 x 13 x 0,6 - Vario 6/10 Tpt
HSS 1735x 13 x 0,65 - 14 Tpt

HSS 1735x 13 x 0,65 - 8 Tpt

BiFlex 1735x 13x0,9 - 14 Tpt

BiFlex 1735x 13x0,9 - 8 Tpt

HSS 1735x20x0,8 - 14 Tpt

BiFlex 1735x20x 0,9 - 14 Tpt

BiFlex 2080 x 20 x 0,9 - Vario 8/12 Tpt
BiFlex2110x20x 0,9 - Vario 8/12 Tpt
HSS 2360 x20x0,9 - 14 Tpt

HSS 2360 x20x 0,9 - 8 Tpt

BiFlex 2360 x20x 0,9 - 14 Tpt

BiFlex 2360 x 20 x 0,9 - Vario 8/12 Tpt
BiFlex 2360 x 20 x 0,9 - Vario 6/10 Tpt
BiFlex 2450 x 27 x 0,9 - Vario 6/10 Tpt
BiFlex 2480 x 27 x 0,9 - Vario 6/10 Tpt
BiFlex 2645 x 27 x 0,9 - Vario 6/10 Tpt
BiFlex 2680 x 27 x 0,9 - Vario 6/10 Tpt
BiFlex 2725x 27 x 0,9 - Vario 6/10 Tpt
BiFlex 2750 x 27 x 0,9 - Vario 6/10 Tpt
BiFlex 2925 x 27 x 0,9 - Vario 4/6 Tpt
BiFlex 3160 x 27 x 0,9 - Vario 4/6 Tpt
BiFlex 3505 x 27 x 0,9 - Vario 4/6 Tpt
BiFlex 3625 x 27 x 0,9 - Vario 4/6 Tpt
BiFlex 3660 x 27 x 0,9 - Vario 4/6 Tpt
BiFlex 3660 x 34 x 0,9 - Vario 4/6 Tpt
BiFlex3770x 34 x 1,1 - Vario 6/10 Tpt
BiFlex 3960 x 27 x 0,9 - Vario 4/6 Tpt
BiFlex 3960 x 34 x 1,1 - Vario 2/3 Tpt
BiFlex 3960 x 34 x 1,1 - Vario 3/4 Tpt
BiFlex 3960 x 34 x 1,1 - Vario 4/6 Tpt
BiFlex 3960 x 34 x 1,1 - Vario 5/8 Tpt
BiFlex 4160 x 27 x 0,9 - Vario 4/6 Tpt
BiFlex 4160 x 34 x 1,1 - Vario 4/6 Tpt
BiFlex 4800 x 34 x 1,1 - Vario 4/6 Tpt
BiFlex 5000 x 41 x 1,3 - Vario 2/3 Tpt
BiFlex 5000 x 41 x 1,3 - Vario 3/4 Tpt
BiFlex 5000 x 41 x 1,3 - Vario 4/6 Tpt
BiFlex 5000 x 41 x 1,3 - Vario 5/8 Tpt
BiFlex 5200 x 34 x 1,1 - Vario 4/6 Tpt
BiFlex 5200 x 41 x 1,3 - Vario 4/6 Tpt
BiFlex 6000 x 41 x 1,3 - Vario 4/6 Tpt
BiFlex 8200 x 41 x 1,3 - Vario 4/6 Tpt
BiFlex 10500 x 67 x 1,6 - Vario 2/3 Tpt
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Tilbehor bandsave

Bandsavsklinger til vertikale bandsave

Beskrivelse

Vare nr.

47-1046
47-1047
47-1048
47-1049
47-1056
47-1055
47-1061
47-1060
47-1066
47-1065
47-1051
47-1050

Savklinger

HSS 2520 x 6 x 0,65 -
HSS 2520 x 8 x 0,65 -
HSS 2840x6x 0,65 -
HSS 2840x8x 0,65 -
HSS 3490x6x 0,65 -
HSS 3490x8x 0,65 -
HSS 3880 x6x 0,65 -
HSS 3880 x8x 0,65 -
HSS 3970x6x 0,65 -
HSS 3970x 8 x 0,65 -
HSS 4540 x 6 x 0,65 -
HSS 4540 x 8 x 0,65 -

14 Tpt
14 Tpt
12 Tpt
14Tpt
14Tpt
14 Tpt
14Tpt
14Tpt
14 Tpt
14 Tpt
14 Tpt
14 Tpt

Ideel til indvendig og udvendig
savning samt skaering af en lille
radius

Til koldsavningsmaskiner

Universal hardmetal savklinger
til rundsave til savning af profiler,
rgr, sandwichpaneler,
kabelkanaler, grill, og mange
flere. Ingen kglemiddel pakraevet.
Velegnet til stal, aluminium,
|kke-Jernhold|ge metaller, plastik
osv.

48-1060 Rundsavsklinge HSS TiN-belagt 355 x 58T
48-1064  HM-rundsavsklinge til aluminium 355 x 80T

Afkorterklinge

48-1080  Skeereskive 355 x 3,0 x 25,4 mm

Til afkortere

Velegnet til savning af jern,
aluminium, rustfrit stal og
stenprofller og rgr.

Vare nr.

48-1037
48-1040
48-1044
48-1025
48-1026
48-1027

Diverse tilbehgr

Beskrivelse

e Klinge til metalrundsave

. TiN-belaegningen forleenger
levetiden og @ger derfor
effektiviteten. Egnet til
rustfrit stal, stal, aluminium

og ikke-jernholdige metaller

osv

Rundsavsklinge HSS-TiN-belagt 250 x 2,5 x 32 mm, T128
Rundsavsklinge HSS TiN-belagt 315 x 2,5 x 32 mm, T160
Rundsavsklinge HSS TiN-belagt 350 x 2,5 x 32 mm, T160
Rundsavsklinge HSS TiN-belagt 275 x 2,5 x 40 mm, T140
Rundsavsklinge HSS TiN-belagt 315 x 2,5 x 40 mm, T160
Rundsavsklinge HSS TiN-belagt 350 x 2,5 x 40 mm, T160

Spanene tiltreekkes af en staerk
magnet, og nar der treekkes i
knappen, falder spanene af.

Nem fjernelse og opsamling
af magnetisk savsmuld

Sikrer en ren arbejdsplads

51-1050 Magnetisk spanfjernelsesenhed

Vandblandbar kglemiddel med et fremragende
ydeevnespektrum fremragende gkonomi - behol-
derindhold giver op til 200 | kglemiddelemulsion.

De szerlige tilsatningsstoffer forleenger vaerktg-
jets levetid og forbedrer flisstrammen, dette sikrer
et bedre snit pa det materiale, der behandles.

Dette koncentrat er designet til alt bearbejd-
ningsarbejde pa stal og Ikke-jernholdige metaller,
sasom boring, fraesning, savning, drejning osv.

(olie: vand)
1:20 til 1:40

Anvendelseskoncentration
Drejning, boring, fraasning

54-1206  Universal kalevaeskekoncentrat MN 1103, 5 | beholder
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